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  خذا بِ ًام 

 سازهاى هلی استاًذارد ايراى با آضٌايی

 ي تحقٕقتات  اػتتاوذاسد  مؤػؼّ مقشسات ي قًاوٕه اكلاح قاوًن 3مادِ ٔک تىذ مًخة تٍ أشان كىؼتٓ تحقٕقات ي اػتاوذاسد مؤػؼّ

اػتتاوذاسدَاْ میتٓ سسػتمٓ      وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ کٍ اػت کـًس سػمٓ مشخغ تىُا 1371 ماٌ تُمه ملًب أشان، كىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90ديمتٕه خیؼتٍ ؿتًساْ ػتادٓ اداسْ متًس        ي پىداٌمًػؼٍ اػتاوذاسد ي تحقٕقات كىؼتٓ أشان تٍ مًخة ٔکلذ ي  وام

  خُت  اخشا اتلاؽ ؿذٌ اػت . 24/7/90مًس   35838/206ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ؿماسٌ 

 مؤػؼتات  ي مشاکتض  وظتشان  كتاحة  ػتاصمان ، کاسؿىاػتان   اص مشکة فىٓ َاْ کمٕؼًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس اػتاوذاسد تذئه

ٓ  ملادح تا َمگام يکًؿـٓ ؿًد مٓ اودام مشتثظ ي آگاٌ اقتلادْ ي تًدٕذْ پظيَـٓ، ػیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ؿتشأظ   تًخت

 ي کىىذگان، كادسکىىذگانملشف تًدٕذکىىذگان، ؿامل وفغ، ي حق كاحثان مىلفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسکت اص کٍ اػت تداسْ ي فىايسْ

ْ  پٕؾ  .ؿًد مٓ حاكل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ػاصمان وُادَا، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاکض کىىذگان، ياسد ٓ  ؤًغ اػتتاوذاسدَا  میت

 پٕـتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ کمٕؼًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشاخغ تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

 .ؿًد مٓ مىتـش ي أشان چاج سػمٓ س میٓ اػتاوذاسد ػىًان تٍ تلًٔة كًست دس ي عشح سؿتٍ آن تا مشتثظ میٓ کمٕتّ دس

ٍ  ؿتذٌ  تؼٕتٕه  ضتًاتظ  سػأت تا وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلاقٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼات کٍ اػتاوذاسدَأٓ ؤًغ پٕؾ ٓ  تُٕت کىىتذ   مت

ٍ  ، تلتًٔة  دسكًست ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسکمٕتّ ٓ  اػتتاوذاسد  ػىتًان  تت ٓ  مىتـتش  ي چتاج  أتشان  میت ،  تتذٔه تشتٕتة    .ؿتًد  مت

 میٓ اػتاوذاسد کمٕتّ دس ي تذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػتاوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفاد اػاع تش کٍ ذوؿً مٓ تیقٓ میٓ اػتاوذاسدَأٓ

 .تاؿذ سػٕذٌ تلًٔة تٍ دَذمٓ تـکٕلػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان  کٍ مشتًط

(ISO)اػتاوذاسد  ادمییٓ تٕه ػاصمان اكیٓ اػضاْ اص أشان ػاصمان میٓ اػتاوذاسد
2ادمییٓ ادکتشيتکىٕتک   تٕه کمٕؼًٕن، 1

(IEC) ي 

3 قاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ػاصمان
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ ػىًان ي اػت

 کتذکغ غتزأٓ    کمٕؼتًٕن  
5
(CAC)کـتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ تذئه دس . کىذ مٓ فؼادٕت ٍ  تًخت ٓ  ؿتشأظ  تت ْ  ي کیت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص ، کـتًس  ختاف  َتا

  .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه اػتاوذاسدَاْ ي خُان كىؼتٓ ي فىٓ ، ػیمٓ َاْ پٕـشفت

 ي ػلامت ، حفظ کىىذگان ملشف اص حمأت تشاْ ، قاوًن دس ؿذٌ تٕىٓ پٕؾ مًاصٔه سػأت تا تًاوذ مٓأشان  ػاصمان میٓ اػتاوذاسد

ْ  أمىٓ ٓ  ي فتشد ٓ  صٔؼتت  ملاحظتات  ي محلتًتت  کٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حلتًل  ، ػمتًم ْ  ي محٕغت ٓ   ، اقتلتاد  اص اختشاْ تؼضت

ومأذ.  اػتاوذاسد، اخثاسْ ػادٓ ؿًساْ تلًٔة ات ياسداتٓ، اقلام ٔا /ي کـًس داخل تًدٕذْ محلًتت تشاْ سا أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسخٍ كادساتٓ کاتَاْ اػتاوذاسد اخشاْ ، کـًس محلًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ػاصمان 

ٌ  دس صمٕىّ فؼال مؤػؼات ي َا ػاصمان خذمات اص کىىذگان اػتفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه . ومأذ اخثاسْ سا  ، مـتايس

ْ  ػٕؼتت   گًآَ كذيس ي ممٕضْ ، تاصسػٓ ، آمًصؽ ٓ صٔؼتت  متذٔشٔت  ي کٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا ٌ  ، محٕغت  مشاکتض ي  َتا  آصمأـتگا

 وظتام  ضتًاتظ  اػتاع  تش سا مؤػؼات ي َا ػاصمان گًوٍ أه ػاصمان میٓ اػتاوذاسد أشان ، ػىدؾ يػأل   ياػىدٓ کادٕثشاػًٕن س

 َتا  آن ػمیکتشد  تش ي اػغا َا آن تٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ، تصم ؿشأظ احشاص كًست دس ي کىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ كلاحٕت

 اودتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  ػٕتاس  تؼٕٕه ، ػىدؾ يػأل   ياػىدٓ کادٕثشاػًٕن س ، ٔکاَا ادمییٓ تٕه دػتگاٌ تشئح . کىذ وظاست مٓ

 . اػت ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ ػغح استقاْ تشاْ تحقٕقات کاستشدْ
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 گفتار یصپ

 «سيؽ آصمًن -گٕشْ ؿذٌ قادة دسخا تتىٓاْ  َاْ اػتًاوٍ ؼٕٕه مقايمت فـاسْ آصمًوٍت -تته»اػتاوذاسد 

تذئه ؿذ. أه اػتاوذاسد تش اػاع پٕـىُادَاْ سػٕذٌ ي تشسػٓ تًػظ ػاصمان میٓ  1385تاس دس ػال وخؼتٕه

ؿـلذ ي ػٓ ي ي دس  تاس مًسد تدذٔذ وظش قشاس گشفتايدٕهَاْ مشتًط تشاْ کمٕؼًٕن ي تإٔٔذ اػتاوذاسد أشان

 2/12/94 مًس  َاْ ػاختماوٓمُىذػٓ ػاختمان ي ملادح ي فشآيسدٌکمٕتٍ میٓ اػتاوذاسد اخلاع چُاسمٕه 

اػتاوذاسد ي  مًػؼٍقاوًن اكلاح قًاوٕه ي مقشسات  3اػتىاد تىذ ٔک مادٌ أه اػتاوذاسد تٍ أىک  ؿذ. تلًٔة

 ؿًد.ان اػتاوذاسد میٓ أشان مىتـش مٓ، تٍ ػى1371ًملًب تُمه ماٌ   ان،تحقٕقات كىؼتٓ أش

َاْ میٓ ي خُاوٓ دس صمٕىٍ كىأغ، ػیًم ي خذمات، مٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕـشفتتشاْ حفظ َمگا

قغ دضيم تدذٔذ وظش خًاَذ ؿذ ي َش پٕـىُادْ کٍ تشاْ اكلاح ي تکمٕل أه ااػتاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مً

 ػتاوذاسدَا اسائٍ ؿًد، َىگام تدذٔذ وظش دس کمٕؼًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًخٍ قشاس خًاَذ گشفت. تىاتشأه، ا

  تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه تدذٔذ وظش اػتاوذاسدَاْ میٓ اػتفادٌ کشد.
 

 ؿًد.مٓ 1385ػال  ،8985أه اػتاوذاسد خأگضٔه اػتاوذاسد میٓ أشان ؿماسٌ 
 

 تٍُٕ أه اػتاوذاسد مًسد اػتفادٌ قشاس گشفتٍ تٍ ؿشح صٔش اػت:خزْ کٍ تشاْ مىثغ ي مأ
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        -گیري ضذُ قالب درجا بتٌیاي  ّاي استَاًِ تعییي هقاٍهت فطاري آزهًَِ -بتي

 رٍش آزهَى

 داهٌِ کاربرد ّذف ٍ  1

کٍ تا اػتفادٌ اص  اػت اْ تته َاْ اػتًاوٍ آصمًوٍمقايمت فـاسْ تؼٕٕه ، اػتاوذاسدأه َذف اص تذئه  1-1

َاْ  دالأه اػتاوذاسد تشاْ  .ؿًوذ گٕشْ مٓ كًست دسخا قادة تىذْ تته تٍ ثاتت ؿذٌ تٍ قادةَاْ مخلًف  قادة

 اػت، کاستشد داسد.   125تا  300سmmَا تٕه  تتىٓ کٍ ضخامت آن

مؼشف مقايمت تتىٓ اػت کٍ دس  آيسْ ؿشأظ ػمل تٍ ددٕل ؿثاَتگٕشْ ؿذٌ  قادة دسخا مقايمت اػتًاوٍ 1-2

يدٓ تٍ ددٕل تفايت دس ؿشأظ ؿًد.  آيسْ مٓ دس داخل دال ػمل اْ اػتًاوٍومًوٍ کاس سفتٍ اػت، صٔشا  ػاصٌ تٍ

 دسخا َاْ سعًتتٓ، دسخٍ تحکٕ ، اوذاصٌ آصمًوٍ ي وؼثت عًل تٍ قغش، وؼثت ثاتتٓ تٕه مقايمت اػتًاوٍ

َاْ  َأٓ کٍ تا سيؽ دس مًسد مغضٌيخًد وذاسد.  دس َمان ػه، گٕشْ ؿذٌ َاْ مغضٌ گٕشْ ؿذٌ ي ومًوٍ قادة

مًسد آصمًن قشاس  ،گٕشْ ؿذٌ قادة دسخا َاْ دػت آمذٌ ي دس ؿشأظ سعًتتٓ مـاتٍ تا اػتًاوٍ غٕشمخشب تٍ

تشاْ سيص  91ا ػه ت َا تاتتش اص مقايمت مغضٌ 10عًس مٕاوگٕه % َا تٍ مقايمت اػتًاوٍسيد   گٕشوذ، اوتظاس مٓ مٓ

    تاؿذ.  ٔکؼانَأٓ تا اوذاصٌ ي وؼثت عًل تٍ قغش  آصمًوٍ

َا،  تخمٕه ظشفٕت تاستشْ دالتشاْ مقاكذ مختیفٓ اص خمیٍ گٕشْ ؿذٌ  قادة دسخا َاْ اػتًاوٍمقايمت  1-3

 آيسْ ي مشاقثت اص تته کاستشد داسد.  تىذْ ي تشداؿته ؿمغ ي تؼٕٕه اثشتخـٓ ػمل تؼٕٕه صمان تاصکشدن قادة

 ييکاربر ا فِیٍظ ييبٌابرا کٌذ،یًو اىیرٍش را ب ييهربَط بِ کاربرد ا یوٌياستاًذارد توام هَارد ا ييا -1ّطذار 

آى را هطخص  يیاجرا ّايتيٍ قبل از استفادُ، هحذٍد تيرا رعا یٍ اصَل بْذاضت یوٌياستاًذارد است کِ هَارد ا

 کٌذ.

آٍر است ٍ در صَرت تواس طَلاًی هوکي است باعث ّاي تازُ حاٍي سیواى ّیذرٍلیکی سَزشهخلَط -2 ّطذار

  ّاي ضیویايی در پَست ٍ بافت ضَد.سَختگی

 

  الساهیهراجع   2

 َا اسخاع دادٌ ؿذٌ اػت. تٍ آنمذاسد ادضامٓ صٔش حايْ مقشساتٓ اػت کٍ دس مته أه اػتاوذاسد میٓ أشان 

 ؿًد.ٔه اػتاوذاسد میٓ أشان محؼًب مٓه تشتٕة آن مقشسات خضئٓ اص اتذٔ

 ْ آن َا ي تدذٔذ وظشَاْ تؼذاكلاحٍٕ دس كًستٓ کٍ تٍ مذسکٓ تا رکش تاسٔخ اوتـاس اسخاع دادٌ ؿذٌ تاؿذ،

َا اسخاع دادٌ ؿذٌ تاسٔخ اوتـاس تٍ آنرکش اػتاوذاسد میٓ أشان وٕؼت. دس مًسد مذاسکٓ کٍ تذين  مًسد وظش أه

 َا مًسد وظش اػت.آنَاْ تؼذْ مًاسٌ آخشٔه تدذٔذ وظش ي اكلاحٍٕاػت، َ

 اػتفادٌ اص مشاخغ صٔش تشاْ أه اػتاوذاسد ادضامٓ اػت:



2 

 

  سيؽ آصمًن -اْ َاْ اػتًاوٍ مت فـاسْ آصمًوٍتؼٕٕه مقاي -، تته6048اػتاوذاسد میٓ أشان ؿماسٌ  2-1

َاْ مقٕذ وـذٌ تشاْ تؼٕٕه مقايمت فـاسْ  اػتفادٌ اص کلاَک -تته، 19386اػتاوذاسد میٓ أشان ؿماسٌ  2-2

 کاس آئٕه -ؿذٌتتىٓ ػخت  اْ َاْ اػتًاوٍ آصمًوٍ

2-3 ASTM C42/C42M, Test Method for Obtaining and Testing Drilled Cores and Sawed Beams 

of Concrete 

2-4 ASTM C470/C470M, Specification for Molds for Forming Concrete Test Cylinders 

Vertically 

2-5 ASTM C617, Practice for Capping Cylindrical Concrete Specimens  

2-6 ASTM C670, Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

 

 اصَل آزهَى 3

سٔضْ دس داخل قادة  اْ اػت، کٍ قثل اص تته داسوذٌ دًدٍ اْ تته ؿامل ٔک قادة ي ٔک ػضً وگٍ قادة اػتًاوٍ

 ػغح تا تغثٕق مىظًس تٍ قادة تاتْ دثٍ تشآمذگٓ . اػتوـان دادٌ ؿذٌ  1، َ  چىان کٍ دس ؿکل ؿًد محک  مٓ

 خیًگٕشْ قادة تٕشين تا دال تته مؼتقٕ  تماع اص قادة داسوذٌ وگٍ .ؿًد مٓ تىظٕ  دال، ؿذٌ پشداخت وُأٓ

 پش ؽخًد محل دس ، قادة وٕضسٔضْ تته مشحیٍ دس کىذ. خاسج کشدن قادة اص دال سا آػان مٓ امکان ي کىذ مٓ

 محل اص ،ًنآصم ي گزاسْ کلاَک ،تاص کشدن قادة اص قثل تلافاكیٍكًست دسخا   ؿذٌ ستٍآيسْ  آصمًوٍ ػمل .دؿً مٓ

 اص اػتفادٌ تا آصمًوٍ ي قغش تٍ عًل وؼثت تٍ تًخٍ تا گضاسؽ ؿذٌ فـاسْ مقايمت ؿًد. تٕشين آيسدٌ مٓ خًد

  .ؿًد مٓاكلاح ، ASTM C42/C42M اػتاوذاسد دادٌ ؿذٌ دس تلحٕح ضشأة
 

 ٍسايل 4

گزاسْ،   پغ اص کلاَکَاْ تته تاؿذ.  َاْ دسخا حذاقل تأذ ػٍ تشاتش حذاکثش اوذاصٌ اػمٓ ػىگذاوٍ قغش قادة 4-1

َا سػضً  قادة. ستٍ ٔادآيسْ أه تىذ مشاخؼٍ ؿًد  تش اص ٔک تاؿذ وثأذ ک   L/Dسوؼثت عًل تٍ قغش آصمًوٍ 

ػاختٍ ؿًوذ. mm100تا قغش داخیٓ حذاقل َاْ کاملاً مذيس  ؿکل اػتًاوٍ كًست ٔکپاسچٍ ي تٍ داخیٓ  تأذ تٍ

متفايت  2َٕچ ٔک اص قغشَا وثأذ تٕؾ اص %متفايت اص قغش اػمٓ تاؿذ ي  1مٕاوگٕه قغش داخیٓ وثأذ تٕؾ اص %

  mm300دس َش  mm1ستقشٔثاً مؼادل تا  5/0˚تا دقت كفحٍ دثٍ تٕشيوٓ قادة ي کف آن تأذ اص ػأش قغشَا تاؿذ. 

   ػمًد تش محًس قادة تاؿذ. 

 تاؿذ.  2ي  5/1وؼثت عًل تٍ قغش تشخٕحاً تٕه  -يادآٍري

َا ي متؼیقات  قادةؿىذ. تاASTM C470/C470M  واپزٔش ي مغاتق تا مؼٕاسَاْ اػتاوذاسد تَا تأذ وـ قادة 4-2

َاْ َٕذسيدٕکٓ ياکىؾ وـان وذَذ.  آن تأذ اص مًاد غٕش خارب ػاختٍ ؿذٌ ي تا ػٕمان پشتیىذ ٔا ػأش ػٕمان

، ؿًوذ َا تأذ تٍ اوذاصٌ کافٓ محک  ي ػخت تاؿىذ تا تتًاوىذ دس ؿشأظ مؼمًل، َىگامٓ کٍ تا تته تاصٌ پش مٓ آن
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َا تأذ دس مقاتل تغٕٕش  ؿذگٓ ٔا تغٕٕش ؿکل مًسد اػتفادٌ قشاس گٕشوذ. آن كًست ثاتت ي تذين گؼٕختگٓ، دٍ تٍ

گٕشْ  دي قغش ػمًد تش َ  اوذاصٌتشاْ اػتًاوٍ َاْ تتىٓ ػخت ؿذٌ، مت کىىذ تا حذْ کٍ َاْ ماوذگاس مقاي ؿکل

  متفايت اص ٔکذٔگش وثاؿىذ.  mm2ؿذٌ دس َش كفحٍ افق، تٕؾ اص 

مشکض کىىذٌ دس ػمت تٕشين ي ٔک دثٍ گشد تشاْ قشاس گشفته  َاْ َ  دثٍ تٕشيوٓ تاتْ قادة تأذ داساْ پٕچ 4-3

داسوذٌ تأذ  تٕه قادة ي ػضً وگٍپٕشامًوٓ مشاخؼٍ ؿًد  تًدٌ ي فضاْ  4-4ستٍ تىذ  اسوذٌد دس تاتْ ػضً وگٍ

داسوذٌ تأذ تش سيْ دثٍ گشد تؼثٍٕ  ػضً وگٍ آيسدن ػمًدْ قادة اص  ي تٕشين پٕچاوذناتضاسْ تشاْ تىذْ ؿًد.  آب

  . مشاخؼٍ ؿًد  1ستٍ ؿکل  ؿًد
 

 

 
 درجاطرح کلی ًصب قالب استَاًِ اي  -1ضکل 
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ي كیة تا قغش مًسد وٕاص تشاْ خا دادن اْ کاملاً مذيس  َاْ اػتًاوٍ كًست دًدٍ داسوذٌ قادة تأذ تٍ اػضاء وگٍ 4-4

اػضاء مشکض تا دثٍ گشد قادة دس تماع تًدٌ ي آن سا وگٍ داسد.  كًست َ  تًدٌ ي تٍ  1-4َا سعثق تىذ  قادة

تفاع تاؿىذ ي تأذ أه امکان سا داؿتٍ تاؿىذ کٍ اص عشٔق اْ تشاْ تىظٕ  اس داسوذٌ تأذ مدُض تٍ يػٕیٍ وگٍ

عًسْ کٍ اص يسيد تته تٍ فضاْ پٕشامًوٓ مٕان  َاْ دال متلل ؿًوذ، تٍ کاسْ ٔا اتلاتت ثاتت دٔگش تٍ قادة مٕخ

 داسوذٌ ي قادة خیًگٕشْ ؿًد.  ػضً وگٍ
 

 ًصب ٍسايل 5

داسوذٌ سا تا اػتفادٌ اص مٕخ ٔا پٕچ  تىذْ، ػضً وگٍ تؼذ اص اتمام مٕیگشد گزاسْ ي دٔگش مقذمات مشتًط تٍ قادة 5-1

کـٓ  تاتْ قادة تا ػغح تته ؿمـٍداسوذٌ سا عًسْ تىظٕ  کىٕذ کٍ  ػضً وگٍَاْ دال متلل کىٕذ.  تٍ قادة

 ؿذٌ، تشاص ؿًد. 

َاْ اخشأٓ پشيطٌ مـخق  َا دس وقـٍ سٔضْ، تُتش اػت مًقؼٕت قادة پغ اص تتهَا  تشاْ ػًُدت ؿىاػأٓ محل قادة -1يادآٍري 

 ؿًد. 

عًس ٔکىًاخت تًػظ غلاف وگٍ داؿتٍ  داسوذٌ عًسْ قشاس دَٕذ کٍ دثٍ قادة تٍ قادة سا دس داخل ػضً وگٍ 5-2

 داسوذٌ ي قادة خیًگٕشْ ؿًد.  ؿًد تا اص وفًر تته ٔا ملات تٍ فضاْ پٕشامًوٓ تٕه ػضً وگٍ

َا مداص  پزٔش مٕان آن داسوذٌ ي قادة، خاگزاسْ مًاد تشاک  تشاْ خیًگٕشْ اص وفًر ملات تٍ فضاْ پٕشامًوٓ تٕه ػضً وگٍ -2يادآٍري 

 اػت. 

 

 آزهَى جرايرٍش ا 6

دس َا اص مًاد صائذ ي خاسخٓ اعمٕىان حاكل کىٕذ.  َا سا تاصسػٓ کىٕذ تا اص تمٕض تًدن ي ػاسْ تًدن آن قادة 6-1

 َا سا وٕض تا تته پش کىٕذ.  سٔضْ دس مدايست محل قادة، آن صمان ػمیٕات تته

 هتراکن کردى 6-2

َاْ مؼمًل ػاخت کاسگآَ، دس  دس سيؽسٔضْ متشاک  کىٕذ.  ػمیٕات تته ػاصْ ؿشأظ تا ؿثٍٕتته داخل قادة سا 

عًسْ کٍ كًست خاسخٓ اػتفادٌ کىٕذ،  اص دشصاوىذٌ تٍكًستٓ کٍ تته اعشاف تا دشصؽ داخیٓ متشاک  ؿذٌ تاؿذ، 

اػتفادٌ اص دشصؽ داخیٓ تشاْ تته داخل قادة داسوذٌ قادة پٕذا کىذ.  تماع مختلشْ تا ػغح تٕشيوٓ ػضً وگٍ

ػغح آصمًوٍ سا مـاتٍ تا مداص وٕؼت، مگش تحت ؿشأظ خاف، کٍ تأذ دس گضاسؽ وتأح آصمًن تًضٕح دادٌ ؿًد. 

 اف، پشداخت کىٕذ. ؿشأظ تته اعش

 ّا آٍري آزهًَِ عول 6-3

حذاکثش ي حذاقل دماْ ػغح دال سا دس مذت آيسْ کىٕذ.  آيسْ تته اعشاف، ػمل َا سا مـاتٍ تا ؿشأظ ػمل آصمًوٍ

 َاْ آصمًوٍ تا صمان خذاػاصْ تشاْ اوتقال تٍ محل آصمًن  قادةثثت کىٕذ.  ،آيسْ تشاْ دسج دس گضاسؽ آصمًن ػمل
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 خًد ثاتت تاؿىذ. تأذ دس خاْ 

 قالب بیرٍى آٍردى 6-4

اص صمان خاسج کشدن َا آػٕة فٕضٔکٓ وشػذ.  داسوذٌ خاسج کشدٌ ي مشاقة تاؿٕذ تا تٍ آصمًوٍ َا سا اص اػضاء وگٍ قادة

َا،  قادة تٕشين آيسدنوؼثت تٍ دماْ ػغح دال دس صمان  C5±˚َا سا دس دماْ  ، آصمًوٍَا تا صمان آصمًن قادة

دس مذت اوتقال تٍ تٍ آصمأـگاٌ اوتقال دَٕذ.  h4دس مذت  ،َا سا پغ اص خاسج کشدن آصمًوٍوگُذاسْ کىٕذ. 

َاْ واؿٓ اص تکان خًسدن، دماَاْ محٕغٓ صٔاد ي  َا دس تشاتش آػٕة آصمأـگاٌ تا اػتفادٌ اص مًاد مىاػة اص آصمًوٍ

  ، محافظت کىٕذ. ٓاتلاف سعًتت

 آزهَى اجراي 6-5

گٕشْ دي قغش ػمًد تش َ   اص عشٔق اوذاصٌ mm2/0مٕاوگٕه قغش َش آصمًوٍ سا تا دقت َاْ آصمًوٍ سا تاص کىٕذ.  قادة

گزاسْ کشدٌ ي عًل  کلاَک ASTM C617 َا سا مغاتق تا اػتاوذاسد  آصمًوٍدس يػظ آصمًوٍ، تؼٕٕه کىٕذ. 

َا سا تا دقت  عًس خأگضٔه، عًل آصمًوٍ گٕشْ کىٕذ، ٔا تٍ اوذاصٌ mm2گزاسْ ؿذٌ سا تا دقت  َاْ کلاَک آصمًوٍ

mm2 ٌاػتفادٌ کىٕذ.  19386أشان ؿماسٌ َاْ مقٕذ وـذٌ مغاتق اػتاوذاسد میٓ  گٕشْ کشدٌ ي اص کلاَک اوذاص

تشاْ تؼٕٕه مقايمت فـاسْ، مًسد آصمًن قشاس دَٕذ.  6048َا سا مغاتق اػتاوذاسد میٓ أشان ؿماسٌ  آصمًوٍ

كًسدت دٔگشْ  َا سا دس ؿشأظ سعًتتٓ مًخًد مًسد آصمًن قشاس دَٕذ، مگش أه کٍ دس مـخلات پشيطٌ تٍ آصمًوٍ

  مـخق ؿًد. 
 

 رٍش هحاسبِ 7

دػت آمذٌ اص مٕاوگٕه قغش آصمًوٍ،   مقايمت فـاسْ َش آصمًوٍ سا تا اػتفادٌ اص مؼاحت ػغح مقغغ ػشضٓ تٍ

مقايمت محاػثٍ ؿذٌ سا تا تش تاؿذ،  ٔا ک  75/1آصمًوٍ تشاتش دس كًستٓ کٍ وؼثت عًل تٍ قغش محاػثٍ کىٕذ. 

   اكلاح کىٕذ.ASTM C42/C42M ضشب کشدن دس ضشٔة تلحٕح مقايمت دادٌ ؿذٌ دس اػتاوذاسد 

 

 سارش آزهَىگ 8

 گضاسؽ آصمًن تأذ ؿامل اعلاػات صٔش تاؿذ:

 اسخاع تٍ أه اػتاوذاسد میٓ أشان؛ 8-1

 اوذ، مـخلات آصمًوٍ ي محل قادة دس ػاصٌ؛ گٕشْ ؿذٌ َا قادة آن، آصمًوٍاْ کٍ دس  مـخلات ػاصٌ 8-2

 ؛mmقغش ي عًل آصمًوٍ تش حؼة  8-3

 ؛Nحذاکثش تاس تحمل ؿذٌ تش حؼة  8-4

  ؛L/Dضشٔة تلحٕح مقايمت مًسد اػتفادٌ س 8-5

كًست  سدس  L/Dپغ اص اػمال ضشٔة تلحٕح مقايمت س MPa1/0مقايمت فـاسْ محاػثٍ ؿذٌ تا دقت  8-6

 ؛وٕاص 
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 مشاخؼٍ ؿًد ؛ 6048وًع گؼٕختگٓ ستٍ اػتاوذاسد میٓ أشان ؿماسٌ  8-7

 َا، دس كًست مـاَذٌ؛ َاْ مًخًد دس آصمًوٍ ٔا کلاَک وقق 8-8

 صمًوٍ؛ػه آ 8-9

 ؛تٍ کاس سفتٍآيسْ  َاْ ػمل سيؽ 8-10

 دماْ ايدٍٕ تته؛ 8-11

آيسْ  دػت آمذٌ دس محل پشيطٌ تشاْ تًكٕف ؿشأظ ػمل اعلاػات مشتًط تٍ حذاکثش ي حذاقل دماْ تٍ 8-12

 َا دس محل؛ آصمًوٍ

مشاخؼٍ  2-6کاسْ داخیٓ دس تته تاصٌ داخل قادة ستٍ تىذ  تـشٔح خضئٕات مشتًط تٍ َش گًوٍ دشصؽ ٔا دػت 8-13

 ؿًد ؛ ي

  تًاوذ سيْ وتأح آصمًن تأثٕش تگزاسد. ٓ ػات مشتًط تٍ ؿشأظ پشيطٌ کٍ مػأش اعلا 8-14
 

 دقت ٍ اريبی 9

 دقت 9-1

، تىاتشأهتؼٕٕه ؿذٌ اػت.  5/3 ، %10تا 41سMPaفـاسْ تٕه   ضشٔة تغٕٕشات ٔک کاستش تشاْ محذيدٌ مقايمت

اص  10آصمًن کٍ تٍ دسػتٓ تًػظ ٔک کاستش سيْ ٔک ومًوٍ تته اودام ؿذٌ اػت، وثأذ تٕؾ اص %وتأح دي 

َا ٔا  ػاصْ آصمًوٍ َاْ تٕـتش ممکه اػت تٍ ددٕل وادسػتٓ آمادٌ تفايتَا اختلاف داؿتٍ تاؿذ.  مٕاوگٕه آن

 آيسْ تاؿذ.  َاْ تته ٔا تفايت دس ؿشأظ ػمل َا تٍ ددٕل متفايت تًدن پٕماوٍ اختلاف مقايمت آن

 اريبی 9-2

كشفاً تا  ،گٕشْ ؿذٌ قادة دسخا اْ َاْ اػتًاوٍ آصمًوٍمقايمت تًان تؼٕٕه کشد، صٔشا  اسٔثٓ أه سيؽ آصمًن سا ومٓ

  ؿًد.  اػتفادٌ اص أه اػتاوذاسد تؼٕٕه مٓ


