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 ج 

 

 ثٍ وبم خذا

 استبوذارد أران ٓملآضىبٔٓ ثب سبزمبن 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى استبًساضز ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اسۀتبًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤسسۀبت  وۀ ًظۀطاى هطا غۀبحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ف تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هطتجف اًدبم هٖ ٍٕ التػبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، هػۀط   وس٘غۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀبهل تَل     ٔػۀفبً ت آگبّبًۀِ ٍ هٌ وٍ تدبضٕ است وۀِ اظ هطۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀت  ٍٗ پۀس اظ زض  ضۀَز ٖ هطثَـ اضسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػؿبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضسو ٖهلثِ ػٌَاى استبًساضز  ،تٗهطتجف ثب آى ضضتِ قطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ؾَاثف تؼًٗ٘ع ثب ضػب غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىو ٖٗس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖثطضس ،قطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اسۀتبًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتطۀط هۀ

استبًساضز هطثۀَـ   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطِ ثط اسبس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تػَ ضَزٖ ل ه٘ىتطاٗطاى استبًساضز  ٖهلزض سبظهبى ِ و

(ISO) استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاغل ٕطاى اظ اػؿبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) لبًًَٖضٌبسٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ سبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثف 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀبظ   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وف ٗاٗطاى ؾوي تۀَخِ ثۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثؼؿۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀبز  ٖكۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حػَ  اقوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕ، اخجۀبض اٗطاى ضا ثطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػۀبلٖ اسۀتبًساضز   ٖهلاستبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖغۀبزضات  ٕبتّۀب واسۀتبًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. سبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤسسبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اقو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهبٖك٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستن ٍٖ غسٍضگَاّ ٕع٘هو، ٖهطبٍضُ، آهَظش، ثبظضس ٌٔ٘ظه ّۀب ٍ   طۀگب

ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسۀبس ؾۀَاثف ًظۀبم     گًَِ سبظهبى يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػكب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س غلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ف تظم، گَاّٗاحطاظ ضطا غَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح زستگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕسكح استبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 اردممٕسًٕن فىٓ تذئه استبوذ

 ي دارزائٍ َلالٓ، َبْآزمًوٍ: 1 قسمت –تعٕٕه استحنبم پبرگٓ  – لاستٕل يلنبوٕذٌ ٔب گرمبورم»

 «ضنل ضلًارْ

 )تدذٔذوظر ديم(
 

 سمت ي/ٔب محل اضتغبل: رئٕس:

 آضٗبًست، فؿِ  

 )زوتطٕ ض٘وٖ آلٖ(

 پژٍّطىسُ ض٘وٖ ٍ پتطٍض٘وٖ پژٍّطگبُ استبًساضز

 

  

  دثٕر:

  الْبمغٌؼتگط زلطبز، 

 اضضس ض٘وٖ ف٘عٗه( ٖ)وبضضٌبس

 ضطوت ضٍٗبى پژٍّبى سٌ٘ب

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضب:

 ًبغط، اضضبزٕ

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ)

  تبٗط اٗطاىغٌؼت غٌفٖ اًدوي 

  

 سوِ٘ ،افتربضٕ زافچبّٖ

 ف٘عٗه(اضضس ض٘وٖ  ٖ)وبضضٌبس

 ضطوت ضٍٗبى پژٍّبى سٌ٘ب

  

 اغغطحىوت٘بى، ػلٖ

 )وبضضٌبسٖ ض٘وٖ(
 ضطوت ًگ٘ي ق٘ف پبضس

  

 ًست، ًساضحوبًٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ هَاز/ سطاه٘ه)

 پبضن ػلن ٍ فٌبٍضٕ استبى ّوساى

  

 احسبى، ضزائٖ

 (ض٘وٖ تدعِٗوبضضٌبسٖ اضضس )

 ازاضُ ول استبًساضز استبى ّوساى

  

 هسؼَز، قبلغ هم٘ن

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ هؼسًٖ)

 ّگوتبًِضطوت افطبى 

  

 شوطٗب، فطّبزٕ

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ ف٘عٗه)

 فطاپل خنضطوت 
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 اه٘ط، ًدفٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تدعِٗ)

 ّوساى آظهبٗطگبُ فٌٖ هىبً٘ه ذبن

  

 هْسٕ، ّبضوٖ

 (زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ)

 زاًطگبُ ثَػلٖ سٌ٘ب ّوساى

 
  

 ئراستبر:
 

 ٖ، احسبىئضزا

 (تدعِٗ)وبضضٌبس اضضس ض٘وٖ 

 ازاضُ ول استبًساضز استبى ّوساى
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 مىذرخبت فُرست

 غفحٍ عىًان

 ظ گفتبض ص٘پ

 1 ّس  ٍزاهٌِ وبضثطز       1

 2 هطاخغ العاهٖ       2

 2 اغكلاحبت ٍ تؼبضٗف       3

 3 اغَ  آظهَى       4

 4 ٍسبٗل       5

 4 ّبلبلت     5-1

 4 ضىب  وٌٌسُاٗدبز     5-2

 5 زستگبُ آظهَى     5-3

 5 ّبگ٘طُ     5-4

 8 وبل٘جطاسَ٘ى       6

 8 آظهًَِ       7

 9 ّبتؼساز آظهًَِ       8

 9 زهبٕ آظهَى       9

 9 ضٍش اخطإ آظهَى     10

 10 ث٘بى ًتبٗح     11

 10 گعاضش آظهَى     12

 12 ٗطگبّٖهكبلؼبت آظهَى زضٍى آظهبًتبٗح زلت حبغل اظ زٌّسُ( پَ٘ست الف )آگبّٖ

 17 ( ثطًبهِ ظهبًٖ وبل٘جطاسَ٘ى العاهٖپَ٘ست ة )
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  گفتبر پٕص

ٕ آظهًَِ: 1 لسوت -تؼ٘٘ي استحىبم پبضگٖ -تست٘ه ٍلىبً٘سُ ٗب گطهبًطم» استبًساضز ِ  ّلالۀٖ،  ّۀب  ٍ زاضظاٍٗۀ

ٕ  اسۀبس  ثۀط  ضۀس،  هٌتطط ٍ تسٍٗي 1383زض سب   ثبض  رست٘يًوِ « ضىل ضلَاضٕ ٖ  پ٘طۀٌْبزّب  ٍ زضٗۀبفت

 استبًساضز ثِ ػٌَاى إ هٌكمِ/الوللٖ هجٌبٕ پصٗطش استبًساضزّبٕ ث٘ي ثط هطثَـ ّبٕ وو٘سَ٘ى تأٗ٘س ٍ ثطضسٖ

ثبض هۀَضز   زٍه٘يثطإ ثطإ  5 ضوبضٓ اٗطاى هلٖ استبًساضز ،7 ثٌس الف، هَضز زض ضسُ اضبضُ ضٍش ثِ اٗطاى هلٖ

غٌبٗغ ض٘و٘بٖٗ اخلاسِ٘ وو٘تٔ هلٖ استبًساضز  ٗه ّعاض ٍ پبًػس ٍ سٖ ٍ ًْو٘يتدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض 

لبًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ  3تػَٗت ضس. اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗه هبزٓ  16/11/1395هَضخ ٍ پل٘وط 

ٖ اٗۀطاى  ، ثِ ػٌَاى استبًساضز هل1371ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى، هػَة ثْوي هبُ  استبًساضزهمطضات هؤسسِ 

 ضَز. هٌتطط هٖ

سۀبذتبض ٍ ضۀَ٘ٓ    -اٗطاى هلٖ)استبًساضزّبٕ  5اٗطاى ضوبضٓ  هلٖاستبًساضز  ثط اسبساٗطاى  هلٖاستبًساضزّبٕ 

ٌۀِ  ٘زض ظه ٍٖ خْبً هلٖ ّٕبططفت٘تحَتت ٍ پ ثب ٍٖ ّوبٌّگ ٖحفظ ّوگبه ٕثطا ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

ِ وۀ  ٕطٌْبز٘س ضس ٍ ّط پٌسًظط ذَاّٗلعٍم تدس غَضتطاى زض ٗا هلٖ ّٕبغ، ػلَم ٍ ذسهبت، استبًساضزٗغٌب

لۀطاض   تَخِ هطثَـ هَضز َٖى فٌ٘س٘ووًظط زض سٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تدسٗا ل٘وىتاغلاح ٍ  ٕثطا

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى استفبزُ وطز. ذَاّس گطفت.

 ضَز.هٖ 1390: سب   7249-1اٗي استبًساضز خبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

 ٍ ضسُ تِْ٘ ٍ تسٍٗي« هؼبز  ٗىسبى»ضٍش  ثِ ظٗط الوللٖ ث٘ي استبًساضز پصٗطش هجٌبٕ ثط هلٖ استبًساضز اٗي

ٖ استبًساضز ثۀ٘ي  ٗىسبى هؼبز  ٍ ثبضس هٖ فبضسٖ ظثبى ثِ آى هتي وبهل ترػػٖ تطخوِ ضبهل  هعثۀَض  الوللۀ

 :است

ISO 34-1: 2015, Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tear strength - Part 1: 
Trouser, angle and crescent test pieces 
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 َلالٓ، َبْآزمًوٍ: 1 قسمت –تعٕٕه استحنبم پبرگٓ  -لاستٕل يلنبوٕذٌ ٔب گرمبورم

 ضنل ضلًارْ ي دارزائٍ

در أه استبوذارد تمبم مًارد أمىٓ ي ثُذاضتٓ درج وطذٌ است. در غًرت مًاخٍُ ثاب نىإه ماًاردْ،     -1َطذار 

 مسئًلٕت ثرقرارْ ضرأط ثُذاضت ي أمىٓ مىبست ي اخراْ آن ثر عُذٌ مبرثر أه استبوذارد است.

ْ بوذارد ممنه است ضبمل استفبدٌ، تًلٕاذ ماًاد ٔاب    َبْ خبظ مطخع ضذٌ در أه استريش -2َطذار   پسامبوذ

ضًد، مذارك مىبسجٓ خُت حمل ي وقل تًاوذ مًخت أدبد خطر زٔست محٕطٓ محلٓ ضًد. تًغٍٕ مٓثبضذ مٍ مٓ

 .   ضًدرٔسْ پس از استفبدٌ أدبد أمه ي دير

 َذف ي دامىّ مبرثرد 1

گ٘طٕ استحىبم پبضگٖ تست٘ه ٍلىبً٘سُ ٗب گطهبًطم اًساظُتؼ٘٘ي سِ ضٍش ثطإ  ي استبًساضز،ٗا يٗتسٍّس  اظ 

  :ثبضسغَضت ظٗط هٖثِ

 : ثب استفبزُ اظ آظهًَِ ضلَاضٕ ضىل؛ Aضٍش    -

 زاض ثب ػوك هطرع؛ زاض ثسٍى ضىب  ٗب ضىب : ثب استفبزُ اظ آظهًَِ ظاBٍِٗضٍش    -

 : ثب استفبزُ اظ آظهًَِ ّلالٖ ضىل ثب ٗه ضىب . Cضٍش    -

آظهًَِ، سطػت وطص ٍ زهبٕ آظهَى ثستگٖ زاضز. اٗي همساض  ضىل زست آهسُ ثِ اض استحىبم پبضگٖ ثِهمس

 تَاًس ثِ اثطات شضُ زض تست٘ه ً٘ع حسبس ثبضس. هٖ

 ثب استفبدٌ از ٔل آزمًوٍ ضلًارْ ضنل ،Aريش 

اظ اٗي خْت ثطتطٕ زاضز وِ اٗي ضٍش ثطذلا  زٍ آظهًَِ زٗگط وِ  ،، استفبزُ اظ آظهًَِ ضلَاضٕ ضىلAضٍش 

زست  اٗي، ًتبٗح ثِ ثط ػلاٍُ .زلت وٌتط  ضَز، ًسجت ثِ قَ  ثطش حسبس ً٘ست ّب ضىب  ثِثبٗس زض آى

وِ وطص پبِٗ  )ثِ ضطـ آى هسٍ تط ثِ ذَاظ ثٌ٘بزٕ پبضگٖ هبزُ هطثَـ ضسُ ٍ ًسجت ثِ اثطات آهسُ آسبى

 ثِ سطػت خساسبظٕ گ٘طُ ثِ قَض هستم٘نپبضگٖ  گستطشسطػت  ٍ تطٕ زاضًسضس( حسبس٘ت ونًبچ٘ع ثب

تَاًس تحل٘ل ًتبٗح هٍٖ زاض( پبضگٖ ّوَاض ً٘ست )پبضگٖ گطُ گستطش ،ّبهَضز ثطذٖ تست٘هزض است.  هطتجف

 هطىل ثبضس. 

 دار ثذين ضنبف (: ثب استفبدٌ از ٔل آزمًوٍ زايaٍٔ)آزمًن ، ريش Bريش 

إ اظ ظاٍِٗ تب ٍلتٖ وِ ثطإ آى است. تٌص زض ًمكِ گستطشاٗي آظهَى تطو٘جٖ اظ هطاحل ضطٍع پبضگٖ ٍ 

 ثب اٗيزٌّس. هٖ گستطشاٗي پبضگٖ ضا  ،تطّبٕ ث٘صضَز ٍ سپس تٌصضطٍع ٗه پبضگٖ وبفٖ ثبضس، اٗدبز هٖ
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تَاى ثِ ٍ ثٌبثطاٗي ً٘طٍ ضا ًوٖاست هوىي  خْت پبضُ ضسى آظهًَِ هَضز ً٘بظ گ٘طٕ ً٘طٍٕ ولحب  فمف اًساظُ

 زٌّسُ تمس٘ن وطز. گستطشوٌٌسُ ٍ ضطٍع     زٍ خع

 دار ضنبف ي دار(: ثب استفبدٌ از ٔل آزمًوٍ زايbٍٔ) آزمًن، ريش Bريش 

وٌس. گ٘طٕ هٖضىبفٖ وِ لجلا زض آظهًَِ اٗدبز ضسُ است ضا اًساظُ گستطشاٗي آظهَى، ً٘طٍٕ هَضزً٘بظ ثطإ 

 ضَز. ستم٘وب ثِ سطػت گ٘طُ هطثَـ ًوٖه گستطشسطػت 

 ، ثب استفبدٌ از ٔل آزمًوٍ َلالٓ ضنل Cريش 

وٌس ٍ گ٘طٕ هٖضىبفٖ وِ لجلا زض آظهًَِ اٗدبز ضسُ است ضا اًساظُ گستطشاٗي آظهَى ً٘ع ً٘طٍٕ تظم ثطإ 

 ضَز. ثِ سطػت گ٘طُ هطثَـ ًوٖ گستطشسطػت 

ِ  ٗه ضٍش هدعا ثطإ تؼ٘٘ي اسۀتحىبم   -ٔبدآيرْ ِ    پۀبضگٖ آظهًَۀ         زض اسۀتبًساضز  1ّۀبٕ زلفۀت(  ّۀبٕ وَچۀه تسۀت٘ه )آظهًَۀ

ISO 34-2  .ث٘بى ضسُ است 

 مراخع السامٓ 2

 ّب اضخبع زازُ ضسُ اسۀت. غَضت العاهٖ ثِ آى زض هطاخغ ظٗط ؾَاثكٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ

 ضًَس. تطت٘ت، آى ؾَاثف خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّبٕ ثؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀب ٍ  ِاغلاح٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زازُ ضسُ ثبضس،  غَضتٖ زض

ّب اضخبع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.استبًساضز العام ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗيِاغلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:

1-2 آظهَى ٘عاتتدْ ٘جطاسَ٘ىوبل ٕضاٌّوب - ه٘تست، 1392: سب  18257ضوبضُ  اٗطاى هلٖ استبًساضز 

 ISO 5893, Rubber and plastics test equipment — Tensile, flexural and compression 2-2

types (constant rate of traverse) — Specification 

اًۀَاع وطۀص، ذوۀص ٍ     -ّب٘هٍ پلاست ٘هآظهَى تست ٘عاتتدْ، 1392سب   :18600استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است. ISO 5893:2002، ثب استفبزُ اظ استبًساضز ّب ٍٗژگٖ –)سطػت ضفت ٍ ثطگطت ثبثت(  سبظٕهتطاون

 ISO 6133, Rubber and plastics — Analysis of multi-peak traces obtained in 2-3

determinations of tear strength and adhesion strength 

 ISO 23529, Rubber and plastics — General procedures for preparing and conditioning 2-4

test pieces for physical test methods 

                                                 

1- Delft test pieces 
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ّۀب  سبظٕ ٍ تثج٘ت ضطاٗف آظهًَِضٍش وبض ػوَهٖ آهبزُ -تست٘ه ، 1390سب   :14457استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است. ISO 23529:2010، ثب استفبزُ اظ استبًساضز ّبٕ آظهَى ف٘عٗىٖثطإ ضٍش

 اغطلاحبت ي تعبرٔف 3

  ضٍز:ظٗط ثِ وبض هٖ تؼبضٗف ٍ اغكلاحبتزض اٗي استبًساضز، 

3-1  

 استحنبم پبرگٓ آزمًوٍ ضلًارْ ضنل 
trouser tear strength 

تمس٘ن ثط  ،ٗه ثطش زض اثط پبضگٖ زض ٗه آظهًَِ ضلَاضٕ ضىل هؼ٘ي گستطشهتَسف ً٘طٍٕ تظم ثطإ 

 .وٌسٖزض غفحِ ثطش ػول ه اسبسبً ٘طًٍ .است ؾربهت آظهًَِ

 ضَز. هحبسجِ هٖ ISO 6133ً٘طٍٕ ه٘بًگ٘ي هكبثك ثب استبًساضز  -ٔبدآيرْ

3-2  

 دار ثذين ضنبف  استحنبم پبرگٓ آزمًوٍ زائٍ
unnicked angle tear strength 

زض  اسبسبً ٘طًٍ .تمس٘ن ثط ؾربهت آظهًَِ است ،زاض هؼ٘يوطزى ٗه آظهًَِ ظاٍِٗحساوثط ً٘طٍٕ تظم ثطإ پبضُ

 .وٌسِٖ ػول هاهتساز قَ  آظهًَ

3-3  

 دار دار ضنبفاستحنبم پبرگٓ آزمًوٍ زائٍ
nicked angle tear strength 

 استحنبم پبرگٓ آزمًوٍ َلالٓ ضنل 
crescent tear strength 

زاض هطرع وِ ثب پبضگٖ ً٘طٍٕ تظم ثطإ اٗدبز ٗه ضىب  ثطش زض ٗه آظهًَِ ّلالٖ ضىل ٗب ظاٍِٗ حساوثط

   زض خْت ػوَز ثط غفحِ ضىب  ػول  اسبسبً ٘طًٍ. س٘ن ثط ؾربهت آظهًَِ استٗبثس، تمتست٘ه ازاهِ هٖ

 .وٌسٖه

 اغًل آزمًن  4

زض  ثطش ٗب ضىبفٖ وِ لجلاًزض اهتساز گ٘طٕ ً٘طٍٕ تظم ثطإ پبضگٖ ٗه آظهًَِ هؼ٘ي آظهَى ضبهل اًساظُضٍش 

. ً٘طٍٕ استسط ػطؼ آظهًَِ تبوبهل زض سطثطش (، a) آظهَى، ضٍش Bٍخَز آهسُ، ٗب زض هَضز ضٍش ِ آظهًَِ ث
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اػوب  ضسُ وِ ثسٍى ٍلفِ ثب ٗه سطػت پ٘وبٗص ثبثت تب ضىستِ  ،ٍس٘لِ زستگبُ آظهَى وطص پبضگٖ ثِ

ثطإ  ،، ثستِ ثِ ضٍش ثِ وبض گطفتِ ضسُثِ زست آهسُٗب هتَسف ً٘طٍٕ  حساوثطوٌس. ضسى آظهًَِ ػول هٖ

ّبٕ خبٗگعٗي اضبضُ آظهًَِ ثبزست آهسُ  ّبٕ ثِي زازُاضتجبقٖ ث٘ضَز. هحبسجِ استحىبم پبضگٖ استفبزُ هٖ

 ضسُ ٍخَز ًساضز. 

 يسبٔل  5

 َب قبلت 5-1

 1ّبٕ ضلَاضٕ ضىل ثبٗس زاضإ اثؼبز ًطبى زازُ ضسُ زض ضىل لبلت هَضز استفبزُ ثطإ ثطش آظهًَِ   5-1-1

 ثبضس. 

 ثبضس.  2زاض ثبٗس زاضإ اثؼبز ًطبى زازُ ضسُ زض ضىل ّبٕ ظاٍِٗلبلت هَضز استفبزُ ثطإ ثطش آظهًَِ   5-1-2

 3ّبٕ ّلالٖ ضىل ثبٗس زاضإ اثؼبز ًطبى زازُ ضسُ زض ضىل لبلت هَضز استفبزُ ثطإ ثطش آظهًَِ   5-1-3

 ثبضس. 

ّبٕ ثطش ّب ثبٗس ت٘ع ٍ ػبضٕ اظ ًبّوَاضٕ ثبضس. ثبٗس هطالت ثبض٘س وِ لجِزٌّسُ لبلتّبٕ ثطشلجِ   5-1-4

 ثِ سكَح زٗگط لبلت ٍ زاضإ حسالل اًحٌب ثبضس.  َزػو

 ضنبف   أدبدمىىذٌ 5-2

 ّبٕ ًبّوَاض استفبزُ ضَز. خْت اٗدبز ثطش ٗب ضىب  زض آظهًَِ، ثبٗس اظ ٗه ت٘غ ٗب ٗه چبلَٕ ت٘ع فبلس لجِ

ِ غَضت زاض ثبٗس ثزاض ضىب ضىل ٗب ظاٍِٗ ٍسبٗل هَضز استفبزُ ثطإ اٗدبز ضىب  هَضزً٘بظ زض آظهًَِ ّلالٖ

 :ظٗط ثبضس

ٍٗژُ زض ًبحِ٘ اٗدبز ضىب  ثبٗس ٍسبٗلٖ ضا فطاّن وطز. ٍس٘لِ  قَض ثبثت، ثِزاضتي آظهًَِ ثِثطإ هحىن ًگِ

إ لطاض گًَِ زض ٗه غفحِ ػوَز ثط هحَض اغلٖ آظهًَِ ثستِ ضَز ٍ ثِ ثبٗس هحىن وِثطش ضبهل ٗه ت٘غ 

 گًَِ حطوت افمٖ زاضتِ ثبضسزاضًسُ ت٘غ ًجبٗس ّ٘چِ ًگِگ٘طز وِ ضىب  ضا زض هىبى هٌبست اٗدبز وٌس. ٍس٘ل

لجِ آى ػوَز ثط  وِزض ػطؼ آظهًَِ حطوت وٌس  قَضٕ ٍ ثبٗس ثِ غَضتٖ زض ضاٌّوبّب لطاض ثگ٘طز وِ ت٘غ ثتَاًس

قَض خبٗگعٗي، ت٘غ ثبٗس ثبثت ثبضس ٍ آظهًَِ قَضٕ تٌظ٘ن ضَز تب ثِ ضٍضٖ هطبثِ غفحِ آظهًَِ ثبلٖ ثوبًس. ثِ

زاضًسُ ت٘غ ٗب وٌس. ٍسبٗلٖ ثبٗس خْت تٌظ٘ن هٌبست ػوك ضىب  فطاّن ضَز. تٌظ٘ن هَلؼ٘ت ًگِ حطوت

ّب ثِ گ٘طٕ آىاًساظُ ثطش زازى ٗه ٗب زٍ ضىب  اٍلِ٘ ٍ ٍس٘لِ زاضتِ ضسُ ثبٗس ثطإ ّط ت٘غ ثِآظهًَِ ًگِ

 ثَى هطقَة ضَز. ووه ٗه ه٘ىطٍسىَح تؼ٘٘ي ضَز. ت٘غ ثبٗس لجل اظ ضىب  زازى ثب آة ٗب هحلَ  غب

 ًبهِ ضطح زازُ ضسُ است. وتبة [6]ّبٕ پبضگٖ، زض هٌجغ ٗه زستگبُ هٌبست ثطإ ضىب  زازى آظهًَِ -ٔبدآيرْ



 1395سبل :  )تدذٔذوظر ديم( 7249-1مبرِ أران ض ملٓاستبوذارد 
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ٖ هطاخؼِ ضۀَز  4-7ثٌس ظٗطثِ )هحسٍزُ هطرع ثبضس خْت ثطضسٖ ػوك ضىب  وِ زض  تۀَاى اظ ّطگًَۀِ   ( هۀ

ٌوبٖٗ ص هٌبست، ه٘ىطٍسىَپٖ ثب ثعضگٗه زستگبُ تػَٗطٕ ًَضٕ استفبزُ وطز. ٗه آضاٗ هبًٌسٍس٘لِ هٌبسجٖ 

ِ  ثطاثط، هدْع ثِ ٗه پبِٗ هتحۀطن  10حسالل  ِ  وۀ ٖ      ثۀ چطۀوٖ  ثبضۀس.  قۀَض هٌبسۀجٖ ضٍضۀي ضۀسُ اسۀت، هۀ

اظ قطٗۀك   ٍِس٘لِ آى حطوت پبِٗ ٍ آظهًَۀ  ضَز وِ ثِه٘ىطٍسىَح ثب ٗه س٘ن هتمبقغ ٗب ضكطًدٖ ًػت هٖ

ِ  سٌح وبل٘جطُ هٖضَز. حطوت پبِٗ ثب ٗه ضٗعهؼبز  ثب ػوك ضىب  ثجت هٖ هسبفتٖ قۀَض خۀبٗگعٗي    ضۀَز. ثۀ

 ثبضس.  mm 05/0گ٘طٕ تَاى اظ ٗه ه٘ىطٍسىَح هتحطن استفبزُ وطز. زستگبُ ثبٗس زاضإ زضستٖ اًساظُهٖ

 دستگبٌ آزمًن  5-3

ثبضس. اٗي زستگبُ زض حبلٖ  1 قجمِز  ثب ، ثب زضستٖ هؼبISO 5893ت استبًساضز بثك ثب العاهبكزستگبُ ثبٗس ه

ٍ mm/min (10±100 ) ضىل زضّب ضا ثطإ ٗه آظهًَِ ضلَاضٕسبظٕ گ٘طُوِ سطػت ثبثت تؼ٘٘ي ضسُ خسا

زاضز، ثبٗس زض قٖ آظهَى لبزض ثِ هٖ ًگِ mm/min (50±500)زاض زض ضىل ٍ ظاٍِّٗبٕ ّلالٖثطإ آظهًَِ

ضىل، ٗه زستگبُ  ثبضس. ٌّگبم استفبزُ اظ آظهًَِ ضلَاضٕ 1% زض حسٍز  وبض ثطزُ ضسُثجت وطزى ً٘طٍّبٕ ثِ

 غَضت تطس٘ن ذَزوبض ؾطٍضٕ است.  ثب اٌٗطسٖ ون ٍ هدْع ثِ ٍسبٗل ثجت ً٘طٍ ثِ

 َبگٕرٌ 5-4

قَض ذَزوبض ٌّگبم افعاٗص وطص هحىن ضَز ٍ ٗه فطبض زستگبُ ثبٗس هدْع ثِ ًَػٖ گ٘طُ ثبضس وِ ثِ

گ٘طٕ ثبضس اًتْبٕ ػطٗؽ آظهًَِ اػوب  وٌس. ّط گ٘طُ ثبٗس زاضإ ٗه اثعاض ثطإ لطاضٗىٌَاذت ضا زض سطتبسط 

گ٘طٕ ٌّگبم آظهَى قَض هتمبضى ٍ زض اهتساز هحَض هس٘ط وطص لطاض گ٘طًس. ػوك لطاضِ ّب ثقَضٕ وِ آظهًَِثِ

   ٖ زض گ٘طُ، زض لسوت ثب إ ثبضس وِ آظهًَِ ثِ اًساظُ وبفگًَِ زاض، ثبٗس ثِضىل ٍ ظاٍِّٗبٕ ّلالٖآظهًَِ

 ّب لطاض گ٘طًس. زض گ٘طُ 4ّبٕ ضلَاضٕ ضىل ثبٗس هكبثك ثب ضىل ّبٕ هَاظٕ هحىن ضَز. آظهًَِؾلغ
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 هتطاثؼبز ثطحست ه٘لٖ                 

 

 
 راَىمب:

l هحل ثطش 

 قبلت آزمًوٍ ضلًارْ ضنل -1 ضنل

 هتطاثؼبز ثطحست ه٘لٖ                 

 

 
 راَىمب:

l  هحل ضىب  ثطإ ضٍشB آظهَى، ضٍش (b) 

 دارقبلت آزمًوٍ زائٍ -2 ضنل
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 هتطاثؼبز ثطحست ه٘لٖ                 

 
 راَىمب:

l    هحل ضىب 

 قبلت آزمًوٍ َلالٓ ضنل -3 ضنل

 

 مًقعٕت آزمًوٍ ضلًارْ ضنل در دستگبٌ آزمًنتثجٕت  -4 ضنل



 1395سبل :  )تدذٔذوظر ديم( 7249-1مبرِ أران ض ملٓاستبوذارد 
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 مبلٕجراسًٕن  6

  وبل٘جطُ ضًَس.ٍسبٗل آظهَى ثبٗس هكبثك ثطًبهِ اضائِ ضسُ زض پَ٘ست ة 

 آزمًوٍ  7

ٍضق ثبٗس ؾربهت  ٖتطخ٘حثِ قَض ّب ثبٗس اظ ٍضق تست٘ه ثب ؾربهت ٗىٌَاذت ثطش زازُ ضًَس. آظهًَِ   7-1

mm (2/0±2 .ضا زاضتِ ثبضس ) تِْ٘ ّبٕ ًْبّب اظ فطآٍضزُ، هطرع ضسُ است ٌّگبهٖ وِ ٍضقثب اٗي حب ٖٗ

ٍس٘لِ ثطش ٗب  گ٘طٕ ٗب ثِلبلت تَاى ثبضا هّٖب تَاى ثِ زست آٍضز. ٍضقّو٘طِ اٗي ؾربهت ضا ًوٖ ،ضًَسهٖ

-ثطإ فبغلِ ظهبًٖ ث٘ي تطى٘ل ٗب آهبزُ ثبٗس ISO 23529. العاهبت استبًساضز وطزّب تِْ٘ اظ فطآٍضزُ 1پطزاذت

ّب ثبٗس تب حس اهىبى زض همبثل ًَض اٗي فبغلِ، ٍضق ٖوبض ثطزُ ضَز. زض قّب ثِسبظٕ ٍضق ٍ ثطش آظهًَِ

 هحبفظت ضًَس. 

ّب ثطش زازُ ضًَس، زض زهبٕ آظهبٗطگبّٖ ّب اظ آىلجل اظ اٌٗىِ آظهًَِ h 3ثِ هست حسالل ّب ثبٗس ٍضق   7-2

ٍس٘لِ  (. ّط آظهًَِ ثبٗس اظ ٍضق ثِهطاخؼِ ضَز ISO 23529استبًساضز ثِ ضًَس ) تثج٘ت ضطاٗفاستبًساضز 

 .ثطش زازُ ضَز پطس زستگبُ ؾطثِ ته ٍس٘لِثِ  3 ٗب 2 ،1 ّبٕهكبثك ثب ضىلثِ ضىل سَضاخ وطزى ثب لبلت 

گ٘ط )ثطإ هثب  چطم، ووطثٌس تست٘ه ثبٗس ثب آة ٗب هحلَ  غبثَى هطقَة ضَز ٍ ضٍٕ ٍضلٖ اظ هبزُ ؾطثِ

 زاضتِ ضَز.  ٗب همَا( ثط ضٍٕ سكح سرت ٍ غب  ًگِ ٖتست٘ى

ثطزاضتِ ضَز وِ ثتَاى استحىبم پبضگٖ ضا زض زٍ خْت ثب  ثِ ًحَٕزض غَضت اهىبى ّط آظهًَِ ثبٗس    7-3

 ًحَٕ ثبٗس ثِ ،ضَزثطزاضتِ هٖ ِآظهًَّبٖٗ وِ اظ آى گ٘طٕ وطز. خْتاظُزضخِ ًسجت ثِ ّن، اًس 90ظاٍِٗ 

پبضگٖ ثِ هَاظات قَ  آظهًَِ  گستطشضا ثتَاى اضظٗبثٖ وطز. خْت  2ًطبى زازُ ضَز وِ اثط ًبّوسبًگطزٕ

 زاض است. ّبٕ ّلالٖ ضىل ٍ ظاٍِٗضىل ٍ ػوَز ثط قَ  آظهًَِضلَاضٕ

ضسُ زض اٗي ثٌس،  تؼ٘٘يثب ػوك  2-5ثٌس ظٗطّبٕ هطرع ضسُ زض ٍس٘لِ زستگبُ ّب ثبٗس ثِآظهًَِ   7-4

 ثطٗسُ ٗب ضىب  زازُ ضًَس. 

 1هطوع ػطؼ آظهًَِ اٗدبز وٌ٘س )ثِ ضىل  ضز mm (5±40)ثطضٖ ثِ ػوك : )آظهًَِ ضلَاضٕ ضىل( Aضٍش 

 .اٗدبز وٌ٘سب ٗه چبلَٕ ت٘ع ٗثب ٗه ت٘غ ضا آذط ثطش  mm 1( ٖتمطٗجثِ قَض هطاخؼِ ضَز(. هْن است وِ )

زض ضاس ظاٍِٗ زاذلٖ آظهًَِ  mm (2/0±0/1)زاض(: ضىبفٖ ثِ ػوك ( )آظهًَِ ظاbٍِٗ) آظهَى، ضٍش Bضٍش 

 (. هطاخؼِ ضَز 2ضىل ثِ اٗدبز وٌ٘س )

                                                 

1- Buffing 

2- Anisotropy 
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زض هطوع لجِ زاذلٖ همؼط آظهًَِ اٗدبز وٌ٘س  mm (2/0±0/1))آظهًَِ ّلالٖ ضىل(: ضىبفٖ ثِ ػوك  ،Cضٍش 

 هطاخؼِ ضَز(.  3)ثِ ضىل 

ّب ثلافبغلِ آظهَى ضًَس، اهب اگط آى ٖتطخ٘حثِ قَضگ٘طٕ ٍ ّب ثبٗس ضىب  ٗب ثطش زازُ ضسُ، اًساظُآظهًَِ

زاضٕ ضًَس. زٍضُ ث٘ي تب ظهبى آظهَى زض زهبٕ استبًساضز آظهبٗطگبّٖ اًتربثٖ ًگِ ثلافبغلِ آظهَى ًطًَس ثبٗس

گًَِ ثبضس. ثطش ٗب ضىب  ثبٗس پس اظ ّطسبػت  24ضىب  ٗب ثطش زازى آظهًَِ ٍ اًدبم آظهَى ًجبٗس ث٘ص اظ 

 ػول پ٘طسبظٕ اًدبم ضَز. 

 َب آزمًوٍ تعذاد 8

 ظٗطثٌس، پٌح آظهًَِ زض ّط ٗه اظ خْبت اضبضُ ضسُ زض بىزض غَضت اهىثطإ ّط ًوًَِ حسالل پٌح آظهًَِ ٍ 

 ثبٗس هَضز آظهَى لطاض گ٘طًس.  7-3

 دمبْ آزمًن  9

ضَز. زض اًدبم هٖ ISO 23529استبًساضز  هكبثك ثبآظهَى ثِ قَض هؼوَ  زض ٗه زهبٕ استبًساضز آظهبٗطگبّٖ 

اًتربة ضًَس. اگط تظم است آظهَى زض  ISO 23529استبًساضز  اظثبٗس غَضت ً٘بظ ثِ زهبّبٕ زٗگط، اٗي زهبّب 

زهبٖٗ غ٘ط اظ زهبٕ استبًساضز آظهبٗطگبّٖ اًدبم ضَز، آظهًَِ ثبٗس ثلافبغلِ لجل اظ آظهَى ثطإ ٗه زٍضُ وبفٖ 

سبظٕ ضَز. خْت اختٌبة اظ پ٘ط تثج٘ت ضطاٗفخْت ضس٘سى لكؼٖ ثِ تؼبز  زهبٖٗ، زض زهبٕ آظهَى 

(. ثبٗس هطاخؼِ ضَز ISO 23529استبًساضز ثِ وَتبُ زض ًظط گطفتِ ضَز )اهىبى حس تست٘ه، اٗي زٍضُ ثبٗس تب 

  ، زهبٕ ٗىسبًٖ استفبزُ ضَز. ٕ لبثل همبٗسِّبإ اظ آظهَىزض سطاسط ّط آظهَى ٗب هدوَػِ

 آزمًن  خراْريش ا 10

        ISO 23529استبًساضز  ثب ضٍز پبضگٖ اٗدبز ضَز، هكبثكإ وِ اًتظبض هٖؾربهت آظهًَِ ضا زض ًبحِ٘

اظ همساض هتَسف ؾربهت  2 %، ًجبٗس ث٘ص اظ آظهًَِّب ثط ضٍٕ ٗه گ٘طٕگ٘طٕ وٌ٘س. ّ٘چ ٗه اظ اًساظُاًساظُ

     ّب، ؾربهت هتَسف ّط گطٍُ ثبٗس حسٍزّبٖٗ اظ آظهًَِآظهًَِ اًحطا  زاضتِ ثبضس. زض غَضت همبٗسِ گطٍُ

، ثلافبغلِ آظهًَِ 9ثٌس  ثب آظهًَِ هكبثك تثج٘ت ضطاٗفاظ ثبضس. پس  ّبگطٍُ توبمؾربهت هتَسف ول  5/7 %

ّب، ًػت وٌ٘س. آظهًَِ ضا ثب سطػت خساسبظٕ گ٘طُ 4-5ثٌس ظٗط( هكبثك 3-5ثٌس ظٗطضا زض زستگبُ آظهَى )

mm/min (50±500) ًَِزاض ٍ ّبٕ ّلالٖ ضىل ٍ ظاٍِٗثطإ آظهmm/min (10±100) ًَِّبٕ ثطإ آظه

زاض ٍ ّلالٖ ضىل ّبٕ ظاًٍِٗ٘طٍ ضا ثطإ آظهًَِ ث٘طٌِ٘آظهًَِ پبضُ ضَز. ظهبًٖ وِ ضلَاضٕ ضىل ثىط٘س تب 

ّبٕ ضلَاضٕ ضىل زض سطاسط فطآٌٗس پبضگٖ اظ ٗه ثجبت ذَزوبض ً٘طٍ ثجت وٌ٘س. ٌّگبم استفبزُ اظ آظهًَِ

 استفبزُ وٌ٘س. 
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 ثٕبن وتبٔح  11

 : هحبسجِ وٌ٘س 1استفبزُ اظ هؼبزلِ  ثط حست و٘لَ ًَ٘تي ثط هتط ؾربهت، ثب ضا، TSاستحىبم پبضگٖ، 

(1)            
d

F
T

S
 

 وِ زض آى:

F   ً٘طٍ ٌّگبم استفبزُ اظ ضٍش  حساوثطB  ٗبCً٘طٍٕ هتَسف هحبسجِ ضسُ هكبثك ثب استبًساضز ٍ ،         

ISO 6133،  ٌّگبم استفبزُ اظ ضٍشAثط حست ًَ٘تَى؛ ، 

d   هتط.ه٘لٖهت هتَسف آظهًَِ ثط حست ؾرب 

ًَ٘تي ثط هتط ث٘بى ًتبٗح ضا ثب تمطٗت و٘لٍَ گستطُ همبزٗط ضا تؼ٘٘ي وٌ٘س. ٘بًگ٘ي ثطإ ّط خْت آظهَى، ه

 وٌ٘س. 

 گسارش آزمًن  12

 گعاضش آظهَى ثبٗس حسالل ضبهل اقلاػبت ظٗط ثبضس: 

 خعٗ٘بت ًوًَِ:   12-1

 تَغ٘ف وبهل ًوًَِ ٍ هٌطب آى؛    12-1-1

 گ٘طٕ ضسُ ٗب ثطش زازُ ضسُ؛ ٕ آظهًَِ اظ ًوًَِ، ثطإ هثب  لبلتسبظضٍش آهبزُ   12-1-2

 ضٍش آظهَى:   12-2

 ؛هكبثك ثب اٗي استبًساضز هلٖ اٗطاىضٍش آظهَى    12-2-1

 ضٍش آظهَى هَضز استفبزُ؛    12-2-2

 ًَع آظهًَِ هَضز استفبزُ؛    12-2-3

 ٘بت آظهَى:خعٗ   12-3

 ؛ زهبٕ استبًساضز آظهبٗطگبّٖ   12-3-1
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 لجل اظ آظهَى؛  تثج٘ت ضطاٗفظهبى ٍ زهبٕ    12-3-2

ضقَثت ًسجٖ، زض  ٍ زهبٕ آظهَى، زض غَضت استفبزُ اظ زهبٖٗ غ٘ط اظ زهبٕ استبًساضز آظهبٗطگبّٖ   12-3-3

 غَضت لعٍم؛ 

 خْت ً٘طٍٕ ثِ وبض ثطزُ ضسُ ًسجت ثِ حبلت تست٘ه؛    12-3-4

 زاض استفبزُ ضسُ ٗب ثسٍى ضىب ؛ ، اظ آظهَى ضىب Bثطإ ضٍش    12-3-5

 خعٗ٘بت ّطگًَِ ضٍش وبض هطرع ًطسُ زض اٗي استبًساضز؛   12-3-6

 ًتبٗح آظهَى:    12-4

 ّبٕ هَضز استفبزُ؛ تؼساز آظهًَِ   12-4-1

 ؾربهت هتَسف ّط آظهًَِ؛    12-4-2

 ؛دعاًتبٗح آظهَى ه   12-4-3

 همبزٗط استحىبم پبضگٖ ثطإ ّط خْت؛  گستطٍُ  ٘بًگ٘يه   12-4-4

ػٌَاى هثب  ّب پس اظ آظهَى، ثِّب زض ح٘ي آظهَى شوط ضسُ ٍ ضطاٗف آىّط هطرػِ ٍٗژُ اظ آظهًَِ   12-4-5

 ضىب ؛  گستطشخْت 

 آظهَى. اًدبم تبضٗد )ّبٕ(    12-5
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 پًٕست الف

 دَىذٌ()آگبَٓ

 آزمبٔطگبَٓدرين وتبٔح دقت حبغل از مطبلعبت آزمًن 

 ملٓاغًل  1 -الف

ضَز. اًدبم هٖ ISO/TR 9272پصٗطٕ هكبثك ثب استبًساضز پصٗطٕ ٍ تدسٗسهحبسجبت زلت ثطإ ث٘بى تىطاض

 زّس. ِ هٖئضاٌّوبٖٗ تظم ضا ثطإ هفبّ٘ن زلت ٍ ًبهگصاضٕ اضا ISO/TR 9272استبًساضز 

 1(ITP)وتبٔح دقت حبغل از ثروبمٍ آزمًن درين آزمبٔطگبَٓ    2-الف

  مطبلعٍ خسئٕبت   1-2-الف

غفحبت . اًدبم ضسُ استثطًبهِ آظهَى زضٍى آظهبٗطگبّٖ ثطإ اٗي ضٍش آظهَى  ، ز2011ٍٍ  1987زض سب  

زض ّط وٌٌسُ خْت اًدبم هطاحل اضسب  ضسُ است. تست٘ىٖ تِْ٘ ضسُ ٍ ثطإ ّط آظهبٗطگبُ هطبضوت

گ٘طٕ ّب )زض غَضت لعٍم(، اًساظُآظهًَِ، ضىب  زازى آظهًَِضَز: ثطش زازى آظهبٗطگبُ ػول٘بت ظٗط اًدبم هٖ

ّبٕ ، آظه2011ًَِگ٘طٕ استحىبم پبضگٖ. ثطإ هكبلؼبت ث٘ي آظهبٗطگبّٖ اًدبم ضسُ زض سب  اًساظُؾربهت ٍ 

وٌٌسُ خْت اًدبم هطاحل اضسب  ّبٕ هطبضوتآهبزُ ضسُ تِْ٘ ٍ ثطإ اًدبم آظهَى ثِ ّط ٗه اظ آظهبٗطگبُ

گ٘طٕ ّب )زض غَضت لعٍم(، اًساظُضَز: ضىب  زازى آظهًَِزض ّط آظهبٗطگبُ ػول٘بت ظٗط اًدبم هٖ ضسُ است.

ّب ثِ تطو٘ت زض اٗي آظهَى استفبزُ ضسُ است، ًوًَِ پٌحهدوَع  گ٘طٕ استحىبم پبضگٖ.اًساظُؾربهت ٍ 

 1-ّب ثِ خسٍ  الفآى اًس. ثطإ خعئ٘بت تطو٘ت هَاز ٍ ٍلىبًصگصاضٕ ضسُوس  A ،B ،C ،D ٍEّبٕ تطو٘ت

تب  2-  الفّبٕ زلت ثط آى اسبس ثِ زست آهسُ است، زض خساٍّبٖٗ وِ زازُظهبٗطگبُآهطاخؼِ ضَز. تؼساز 

وٌٌسُ هصوَض زض اٗي خساٍ  تؼساز ًْبٖٗ پس اظ ّبٕ هطبضوتتؼساز آظهبٗطگبُاضائِ ضسُ است.  6-الف

هكبلؼبت آظهَى زضٍى آظهبٗطگبّٖ اًدبم ضسُ زض سب  ثبضس. ثطإ ضٌبسبٖٗ همبزٗط آظهبٗطگبّٖ ٍٗژُ هٖ

ّب زض ظهَىآبلؼِ آظهَى زضٍى آظهبٗطگبّٖ، كثبضس. ثطإ ّط زٍ هّب هطرع هٖتؼساز ول آظهبٗطگبُ 1987

گ٘طٕ هدعا ثط . زض ٗه ضٍظ ذبظ زض اٗي چْبض ّفتِ، پٌح اًساظُإ هتَالٖ اًدبم ضسُ استٗه زٍضُ زٍ ّفتِ

ّب ثط ثبضس. ّوِ تدعِٗگ٘طٕ هدعا هٖضسُ است. ًتبٗح آظهَى ّط ّفتِ ه٘بًگ٘ي پٌح اًساظُ ضٍٕ اٗي هَاز اًدبم

 پبِٗ اٗي ًتبٗح اًدبم ضسُ است. 

 

 

                                                 

1- Interlaboratory Test Programme 
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 ترمٕجبت -1-خذيل الف

 ثر حست ياحذ خرم تعذاد قسمت َب عىػر سبزوذٌ

 Eترمٕت  Dترمٕت  Cترمٕت  Bترمٕت  Aترمٕت 

 - - 83 - 32 تست٘ه قج٘ؼٖ

 83 - - - - ٍضلِ زٍزٕ 
SBR 1500 68 100 17 - - 
SBR 1502 - - - 100 17 

 - - - - - زٍزُ 

 - - - - N 550 66ًَع 

 - - - N 339 - 35ًَع 

 - - N 234 - - 37ًَع 

 - N 330 - - - 35ًَع 

 N 347 - - - - 37ًَع 

 - - - - 16 ضٍغي آضٍهبت٘ه

 1 1 5/2 1 1 استئبضٗه اس٘س

 2 2 8/2 - 3 وٌٌسُاٍظٍىؾس 

 3 3 3 3 12 ضٍٕ اوس٘س

 3/1 8/1 3/1 75/1 2/3 گَگطز

 5/1 1 5/1 1 2 زٌّسُضتبة

 - - 5/3 - - ضظٗي ّ٘سضٍوطثي

 

 وتبٔح دقت   2-2-الف

اضائِ ضسُ است. ًتبٗح زلت وِ ثِ ٍس٘لِ هكبلؼبت زضٍى آظهبٗطگبّٖ  6-تب الف 2-ًتبٗح زلت زض خساٍ  الف

ّب ثسٍى استٌبز ثِ است، ًجبٗس ثطإ پصٗطش ٗب ضز اخطإ آظهَى ثطإ ّط گطٍُ اظ هَاز ٗب فطآٍضزُتؼ٘٘ي ضسُ 

  ّب ٗب هَاز هَضز آظهَى تِْ٘ ضسُ است، اػوب  ضَز.اٌٗىِ ًتبٗح اضظٗبثٖ اٗي زلت ثطإ فطآٍضزُ

 ثِ غَضت ظٗط است:  6-ٍ الف 5-، الف4-، الف3-، الف2-زّبٕ هَضز استفبزُ زض خسٍ  الفًوب

sr   ُ؛گ٘طٕ(اًحطا  استبًساضز زضٍى آظهبٗطگبّٖ )زض ٍاحسّبٕ اًساظ  

r   گ٘طٕ؛پصٗطٕ ثط حست ٍاحسّبٕ اًساظُتىطاض 

(rتىطاض   ) ه٘بًگ٘ي؛ سكح پصٗطٕ ثط حست زضغس 
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sR   ( ّٖزض ٍاحسّبٕ اًساظُثطإ تغ٘٘ط ث٘ي آظهبٗطگبّٖ اًحطا  استبًساضز ث٘ي آظهبٗطگب)ٕ؛گ٘ط  

R   گ٘طٕ؛ پصٗطٕ ثط حست ٍاحسّبٕ اًساظُتدسٗس 

(Rتدسٗس   ) ه٘بًگ٘ي. سكح پصٗطٕ ثط حست زضغس 

 

 (َبْ آسٕبة عمًدْداوٍ) 1خُت  -Aريش  –ثراْ استحنبم پبرگٓ دقت  َبْدادٌ -2-خذيل الف

 sr r (r) sR R (R) سطح مٕبوگٕه ترمٕت
تعذاد 

 aَبآزمبٔطگبٌ

A (1987) 68/3  91/0 7/24  29/1 0/35  

B (1987) 67/7  96/1 5/25  36/2 8/30  

C (1987) 8/22  66/8 0/38  80/13 7/60  

  b  84/3 4/29  82/5 2/42ه٘بًگ٘ي
a     ُتؼساز ول آظهبٗطگبُّب پس اظ حص  زازُتؼساز آظهبٗطگب( ّب زض ّبٕ پطتITP  22ثطاثط ثب) 

b    ّبٕ سبزُ هحبسجِ ضسُه٘بًگ٘ي 

   kN/mهمبزٗط استحىبم پبضگٖ ثط حست 

 

 (مًازَْبْ آسٕبة )داوٍ 2خُت  -Aريش  –َبْ دقت ثراْ استحنبم پبرگٓ دادٌ -3-خذيل الف

 sr r (r) sR R (R) سطح مٕبوگٕه ترمٕت
تعذاد 

 aَبآزمبٔطگبٌ

A (1987) 81/4  32/2 3/48  61/2 3/54  

B (1987) 34/8  92/2 0/35  92/2 0/35  

C (1987) 3/27  60/11 5/42  50/13 6/49  

D (2011) 43/3 27/0 77/0 4/22 42/0 20/1 1/35 14 

  b  40/4 05/37  06/5 50/43ه٘بًگ٘ي

a     زض  ّبٗطگبُپطت )تؼساز ول آظهب ّبٕپس اظ حص  زازُ ّبٗطگبُتؼساز آظهبITP  ثطإ  22ثطاثط ثبITP   ّۀب ثطاثۀط ثۀب    ٍ تؼساز ول آظهبٗطگبُ 1987اًدبم ضسُ زض سب

 (2011اًدبم ضسُ زض سب   ITPثطإ  14

b    سبزُ هحبسجِ ضسُ ّبٕ٘بًگ٘يه   

 kN/mهمبزٗط استحىبم پبضگٖ ثط حست 
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 ثذين ضنبف – Bريش  –َبْ دقت ثراْ استحنبم پبرگٓ دادٌ -4-خذيل الف

 ترمٕت
سطح 

 مٕبوگٕه
sr r (r) sR R (R) 

تعذاد 

 aَبآزمبٔطگبٌ

A (1987) 1/38  54/4 1/12  2/20 0/53  

B (1987) 5/44  12/7 9/15  4/20 9/45  

C (1987) 7/98  3/43 8/43  9/47 6/48  

D (2011) 9/40 22/1 46/3 46/8 40/1 95/3 67/9 9 

  b  61/14 07/20  11/23 29/39ه٘بًگ٘ي

a     زض  ّبٗطگبُپطت )تؼساز ول آظهب ّبٕپس اظ حص  زازُ ّبٗطگبُتؼساز آظهبITP  ثطإ  25ثطاثط ثبITP   11ّب ثطاثط ثۀب  ٍ تؼساز ول آظهبٗطگبُ 1987اًدبم ضسُ زض سب 

 (2011اًدبم ضسُ زض سب   ITPثطإ 

b    سبزُ هحبسجِ ضسُ ّبٕ٘بًگ٘يه   

 kN/mهمبزٗط استحىبم پبضگٖ ثط حست 

 

 

 ضنبفثب – Bريش  –َبْ دقت ثراْ استحنبم پبرگٓ دادٌ -5-خذيل الف

 sr r (r) sR R (R) سطح مٕبوگٕه ترمٕت
تعذاد 

 aَبآزمبٔطگبٌ

A (1987) 2/13  90/3 4/29  74/4 7/35  

B (1987) 7/14  02/6 8/40  02/6 8/40  

C (1987) 1/62  10/29 6/49  80/37 9/60  

D (2011) 8/18 95/0 69/2 3/14 98/0 78/2 7/14 4 

  b  43/10 53/33  84/12 03/38ه٘بًگ٘ي

a     زض  ّبٗطگبُپطت )تؼساز ول آظهب ّبٕپس اظ حص  زازُ ّبٗطگبُتؼساز آظهبITP  ثطإ  25ثطاثط ثبITP   ّۀب ثطاثۀط   ٍ تؼساز ول آظهبٗطۀگبُ  1987اًدبم ضسُ زض سب

 (2011اًدبم ضسُ زض سب   ITPثطإ  6ثب 

b    سبزُ هحبسجِ ضسُ ّبٕ٘بًگ٘يه   

 kN/mهمبزٗط استحىبم پبضگٖ ثط حست 
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 Cريش  –َبْ دقت ثراْ استحنبم پبرگٓ دادٌ -6-خذيل الف

 sr r (r) sR R (R) سطح مٕبوگٕه ترمٕت
تعذاد 

 aَبآزمبٔطگبٌ

A (1987) 9/29  84/6 8/22  0/31 7/103  

B (1987) 1/31  70/4 1/15  4/29 6/94  

C (1987) 0/124  20/29 5/23  1/47 0/38  

D (2011) 2/117 78/5 4/16 0/14 7/14 5/41 4/35 11 

  b  29/14 85/18  25/37 93/67ه٘بًگ٘ي

a     زض  ّبٗطگبُپطت )تؼساز ول آظهب ّبٕپس اظ حص  زازُ ّبٗطگبُتؼساز آظهبITP  ثطإ  25ثطاثط ثبITP   ّۀب ثطاثۀط   ٍ تؼساز ول آظهبٗطۀگبُ  1987اًدبم ضسُ زض سب

 (  2011اًدبم ضسُ زض سب   ITPثطإ  13ثب 

b    سبزُ هحبسجِ ضسُ ّبٕ٘بًگ٘يه   

 kN/mهمبزٗط استحىبم پبضگٖ ثط حست 
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 ةپًٕست 

 (السامٓ)

 ثروبمٍ زمبوٓ مبلٕجراسًٕن

 ثبزرسٓ     1 -ة

ضَز  طرعثبظضسٖ هاظ قطٗك ضًَس ثبٗس ّبٖٗ وِ وبل٘جطُ هٖگًَِ وبل٘جطاسَ٘ى، ضطاٗف ثرصلجل اظ اًدبم ّط

ز. ثبٗس گعاضش ضَز وِ آٗب وبل٘جطاسَ٘ى اًدبم ضسُ زض ضطاٗف اضش وبل٘جطاسَ٘ى ثجت ٗب تبٗ٘س ضٍَ ثط ضٍٕ گع

گًَِ ًبثٌْدبضٕ ٗب ػ٘ت ثَزُ است. ثبٗس اقوٌ٘بى حبغل ضَز وِ ٗب پس اظ تػح٘ح ّط «ثِ غَضت زضٗبفتٖ»

ظط، ضبهل ّط ًَع پبضاهتط هطرع ضسُ ثِ غَضت تمطٗجٖ هٌبست است ٍ زستگبُ اظ ّوِ ًظط ثطإ ّس  هَضزً

ثٌبثطاٗي ثطإ چٌ٘ي زستگبّٖ ثِ قَض ضسوٖ ً٘بظ ثِ وبل٘جطُ وطزى ً٘ست. زض غَضتٖ وِ احتوب  تغ٘٘ط زض 

وبل٘جطاسَ٘ى ثِ تفػ٘ل ًَضتِ  اًدبم ّبٕإ ثبٗس زض ضٍشّبٕ زٍضُچٌ٘ي پبضاهتطّبٖٗ ٍخَز زاضز، ثطضسٖ

 ضَز. 

 ثروبمٍ     1 -ة

ّبٕ آظهَى ثرص العاهٖ اظ اٗي استبًساضز است. ثِ خع زض هَاضز ث٘بى ضسُ، تٌبٍة تبٗ٘س ٗب وبل٘جطاسَ٘ى زستگبُ

هلٖ اٗطاى سٗس ٗه آظهبٗطگبُ هٌفطز ثب استفبزُ اظ استبًساضز ّبٕ هَضز استفبزُ ثب غلاحوبل٘جطاسَ٘ى ٍ ضٍش

ثِ ٍس٘لِ  1-ِ ضسُ زض خسٍ  ةئَز. ثطًبهِ وبل٘جطاسَ٘ى اضاضثِ ػٌَاى ضاٌّوب، اًدبم هٖ 18257ضوبضُ 

ضسُ است. ٗه پبضاهتط ٍ  اضائِفْطست ّوِ پبضاهتطّبٕ هطرع ضسُ زض ضٍش آظهَى ّوطاُ ثب العام هطرع 

تَاًس هطثَـ ثِ زستگبُ آظهَى اغلٖ ثبضس تب اٌٗىِ ثرطٖ اظ زستگبُ آى ٗب ٗه زستگبُ ووىٖ تظم العام هٖ

ٗب  18257هلٖ اٗطاى ضوبضُ استبًساضز هكبثك ثب ٕ ّط پبضاهتط، ٗه ضٍش وبل٘جطاسَ٘ى س. ثطاثطإ آظهَى ثبض

ٍ ثب خعٗ٘بت ث٘طتطٕ اظ  ضٍش هرػَظ ضٍش آظهَى ضطح زازُ ضسُ )ّط ٍلت وِ ضٍش وبل٘جطاسَ٘ى ذبظ

. تىطاض ضسُ است اضائِ استفبزُ لطاض گ٘طز(هَخَز ثبضس، ثبٗس زض الَٗت  18257هلٖ اٗطاى ضوبضُ استبًساضز 

 تبٗ٘سٕ ثطإ ّط پبضاهتط ثب ٗه حط  ضهع ث٘بى ضسُ است. 

 هِ وبل٘جطاسَ٘ى ثِ غَضت ظٗط است:هَضز استفبزُ زض ثطًب ػلاهت

S    18257هلٖ اٗطاى ضوبضُ استبًساضز ثب فبغلِ استبًساضز اًتربثٖ هكبثك . 

گ٘طًس وِ ضٍش وبل٘جطُ استفبزُ لطاض هٖ، ٍسبٗل ظٗط ً٘ع هَضز 1-ّبٕ فْطست ضسُ زض خسٍ  ةػلاٍُ ثط ثرص

 ثبضس.هٖ 18257هلٖ اٗطاى ضوبضُ استبًساضز ّب هكبثك ثب وطزى آى
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 سٌح؛ٗه ظهبى  -الف

 ٍ زهبّبٕ آظهَى؛  تثج٘ت ضطاٗفٗه زهبسٌح ثطإ پبٗص  -ة

 ٍ افتبزگٖ زهبٕ آظهَى؛  تثج٘ت ضطاٗفسٌح ثطإ پبٗص ضقَثت -ح

 ّب.اثؼبز آظهًَِگ٘طٕ ٍسبٗل ثطإ اًساظُ -ت

 

 ثروبمٍ تنرار مبلٕجراسًٕن  -1-خذيل ة

ملٓ ثىذ در استبوذارد  بتالسام پبرامتر

 18257أران ضمبرٌ 

راَىمبْ تنرار 

 تبٕٔذ

 َبٔبدآيرْ

 ّبلبلت
، 3ٍ  2، 1ّبٕ هكبثك ضىل

 ّبٕ ًبغب ت٘ع ٍ ثسٍى لجِ

15-2 S  

15-3 S  

15-9 S  

  - - ISO 5893استبًساضز  زستگبُ آظهَى

  S 1-21 1 قجمِ گ٘طٕ ً٘طٍاًساظُ

 پ٘وبٗص 

 )آظهَى ضلَاضٕ ضىل(
mm/min (10± 100) 23-4 S  

 پ٘وبٗص

 ّبٕ زٗگط()آظهَى
mm/min (50± 500) 23-4 S  
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