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  خدا بٍ وام 

 ساسمان ملی استاودارد ايزان با آضىايی

 ٍ تحم٘مبت استبًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى غٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ استبًساضز هؤسسٔ

استبًساضزّبٕ هلٖ )ضسوٖ(  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى، غٌؼتٖ

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا اٗطاى

ثِ  29/6/90زٍه٘ي خلسِ ضَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ  ٍ اٗطاى ثِ هَخت ٗىػس ٍ پٌدبُهَسسِ استبًساضز ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ  ًبم

  خْت  اخطا اثلاؽ ضسُ است . 24/7/90هَضخ  35838/206سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ ضوبضُ 

هؤسسبت  ٍ هطاوع ًظطاى غبحت سبظهبى ،وبضضٌبسبى  اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض استبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ ضطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ هػبلح ثب ّوگبم ٍوَضطٖ ضَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التػبزٕ ٍ تَل٘سٕ پژٍّطٖ، ػلوٖ،

 وٌٌسگبى، غبزضوٌٌسگبىهػطف تَل٘سوٌٌسگبى، ضبهل ًفغ، ٍ حك غبحجبى هٌػفبًٔ ٍ آگبّبًِ هطبضوت اظ وِ است تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

 هلٖ ًَٗس استبًساضزّبٕ پ٘ص .ضَزهٖ حبغل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ سبظهبى ًْبزّب، ترػػٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع بى،وٌٌسگ ٍاضز ٍ

 پ٘طٌْبزّب ٍ ًظطّب اظ زضٗبفت پس ٍ ضَزهٖ اضسبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى

 .ضَز هٖ هٌتطط ٍ اٗطاى چبح ضسوٖ() هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ تػَٗت غَضت زض ٍ عطح ضضتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض

وٌٌس  هٖ تِْ٘ ضسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع غلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ سبظهبى ٍ هؤسسبت وِ استبًساضزّبٖٗ ًَٗس پ٘ص

،  ثسٗي تطت٘ت  .َزض هٖ هٌتطط ٍ چبح اٗطاى هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ ، تػَٗت زضغَضت ٍ ثطضسٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

 هلٖ استبًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 ضوبضٓ اٗطاى هلٖ استبًساضز زض ضسُ ًَضتِ هفبز اسبس ثط وِ سًضَ هٖ تلمٖ هلٖ استبًساضزّبٖٗ

 .ثبضس ضس٘سُ تػَٗت ثِ زّسهٖ تطى٘لسبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى  وِ هطثَط

(ISO)استبًساضز  الوللٖ ٘يث سبظهبى اغلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى سبظهبى هلٖ استبًساضز
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي وو٘سَ٘ى، 1

(IEC) ٍ 

3 لبًًَٖ ضٌبسٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي سبظهبى
(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ است

 ویسوس غیصاٖٗ    وو٘سیَ٘ى  
5
(CAC)وطیَض  زض 

 پ٘طیطفت  آذطٗي اظ ، وطَض ذبظ بّٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ ضطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ تسٍٗي زض . وٌس هٖ فؼبل٘ت

  .ضَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي استبًساضزّبٕ ٍ خْبى غٌؼتٖ ٍ فٌٖ ، ػلوٖ ّبٕ

 سلاهت ، حفظ وٌٌسگبى هػطف اظ حوبٗت ثطإ ، لبًَى زض ضسُ ثٌٖ٘ پ٘ص هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس هٖاٗطاى  سبظهبى هلٖ استبًساضز

ٖ  ظٗسیت  هلاحظیبت  ٍ هحػیَتت  و٘ف٘یت  اظ اعوٌ٘یبى  حػَل ، ػوَهٖ ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ٕ  ٍ هح٘غی ٖ   ، التػیبز  اظ اخیطإ ثؼضی

ًوبٗس.  استبًساضز، اخجبضٕ ػبلٖ ضَضإ تػَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وطَض زاذل تَل٘سٕ هحػَتت ثطإ ضا اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ

 آى ثٌسٍٕ زضخِ غبزضاتٖ وبتّبٕ استبًساضز طإاخ ، وطَض هحػَتت ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس هٖ سبظهبى 

 ، هطبٍضُ زض ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤسسبت ٍ ّب سبظهبى ذسهبت اظ وٌٌسگبى استفبزُ ثِ ثرط٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗس اخجبضٕ ضا

ٕ  س٘ستن گَاّٖ غسٍض ٍ هو٘عٕ ، ثبظضسٖ ، آهَظش ٖ ظٗسیت  هیسٗطٗت  ٍ و٘ف٘یت  هیسٗطٗت  ّیب ُ  ، هح٘غی  هطاویع ٍ  ّیب  آظهبٗطیگب

 ًظیبم  ضیَاثظ  اسبس ثط ضا هؤسسبت ٍ ّب سبظهبى گًَِ اٗي سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى ، سٌدص ٍسبٗل ( ٍاسٌدٖ وبل٘جطاسَ٘ى )

 ّیب  آى ػولىطز ثط ٍ اػغب ّب آى ثِ غلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ ، تظم ضطاٗظ احطاظ غَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س غلاح٘ت

 اًدیبم  ٍ گطاًجْیب  فلیعات  ػ٘بض تؼ٘٘ي ، سٌدص ٍسبٗل ( ٍاسٌدٖ وبل٘جطاسَ٘ى ) ، ٗىبّب الوللٖ ث٘ي زستگبُ حتطٍٗ . وٌس ًظبضت هٖ

 . است سبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ سغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 يص گفتارپ

ضس. اٗي استبًساضز ثط  تسٍٗي 1380ًرست٘ي ثبض زض سبل   " هبٗغ  ّبٕچست  چگبلٖ  تؼ٘٘ي -ّب چست "استبًساضز

ّیبٕ هطثیَط ثیطإ    ٍ تبٗ٘یس وو٘سیَ٘ى   سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاىاسبس پ٘طٌْبز ّبٕ ضس٘سُ ٍ ثطضسٖ تَسظ 

وو٘تیِ هلیٖ اسیتبًساضز     اخیلاس  ٗه ّعاض ٍ چْبضغس ٍ ًَز ٍ ٗىو٘ي زضبض هَضز تدسٗس ًظط لطاض گطفت ٍ اٍل٘ي ث

لیبًَى   3تػَٗت ضس. اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌیس ٗیه هیبزُ     11/12/94هَضخ غٌبٗغ ض٘و٘بٖٗ ٍ پل٘وط  

ثِ ػٌَاى اسیتبًساضز   1371هبُ، اغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَسسِ استبًساضز ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى، هػَة ثْوي

  هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ ضَز.

ٖ  ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ططفت ٍ تحَتت ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثطإ ٔ  زض خْیبً ذیسهبت،   ٍ ػلیَم  غیٌبٗغ،  ظهٌ٘ی

ٕ  وِ پ٘طٌْبزٕ ّط ٍ ضس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ اٗیي   تىو٘یل  ٍ اغیلاح  ثیطا

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس . گطفت ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘سَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگبم ضَز، ئِاضا استبًساضزّب

  .وطز استفبزُ هلٖ استبًساضزّبٕ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ

 

 است. 1380: سبل 6646اٗي استبًساضز خبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ 

 

 : ضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط استهٌجغ ٍ هبذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ اٗي استبًساضز هَ
 

ASTM D 1875: 2013, Standard Test Method for Density of Adhesives in Fluid Form 
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 مايع  َايچسب  چگالی  تعييه -َا چسب

 دامىٍ کاربزد َدف ي  4

ٌّگبهٖ وِ ثِ ّب آى  ٍ تطو٘جبت   ّبستچ  چگبلٖگ٘طٕ  اًساظُضٍضٖ ثطإ تؼ٘٘ي  ،استبًساضزاٗي ّسف اظ تسٍٗي 

 ثبضس.ّستٌس، هٖ  هبٗغضىل 

  اظ اخعاء تطى٘ل  ثس٘بض ثبت زاضًس ٗب ٗىٖ  گطاًطٍٕ  وِ  هبٗؼٖ  ّبٕچست  چگبلٖ  تؼ٘٘ي  ، ثطإ ٍٗژُِ استبًساضز ث  اٗي

 ثس٘بض فطاض ثبضس، وبضثطز زاضز. گ٘طٕ ٍظى هرػَظ تَسظ تطاظٍ ثطإ اًساظُّب  آى  زٌّسُ

 الشامیمزاجع   2

 .  ثِ آى ّب اضخبع زازُ ضسُ استهساضن العاهٖ ظٗط حبٍٕ همطضاتٖ است وِ زض هتي اٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى 

 . ي تطت٘ت آى همطضات خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى هحسَة هٖ ضَزثسٗ

 اغلاحِ٘ ّب ٍ تدسٗس ًظطّبٕ ثؼسٕ آى  ، ضخبع زازُ ضسُ ثبضسزض غَضتٖ وِ ثِ هسضوٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض ا

تبضٗد اًتطبض ثِ آى ّب اضخبع زازُ ضسُ شوط . زض هَضز هساضوٖ وِ ثسٍى  استبًساضز هلٖ اٗطاى ً٘ست هَضز ًظط اٗي

 . ، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ اغلاحِ٘ ّبٕ ثؼسٕ آى ّب هَضز ًظط است است

 : ٗي استبًساضز العاهٖ استاستفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ ا
2-1 ASTM D 907, Terminology of Adhesives 

2-2 ASTM E 1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 

2-3 ASTM E 691, Practice for Conducting an Interlaboratory Study to Determine the Precision of 

a Test Method 

  صطلاحاتي ا  تعاريف 9 

 ٗفضتؼبٍ  تغغلاحبا ASTM D 907 اضزستبًسزض ا ُضس تؼ٘٘ي ٗفضتؼبٍ  تغغلاحبا ثط ٍُػلا اضز،ستبًسا ٗيزض ا

 :ضٍزهٖ ضوب ثِ ً٘ع ٗطظ

  9-4  

   چگالی 

  ثط حست  هبٗغ  ٍظى  وِ عَضِٕ ، ث ضسُ  ث٘بى  زض ّط زهبٕ  هبٗغ  ٍاحس حدن  زض ذلاء(  ٗه  )ٍظى  اظ خطم  ػجبضتست 

 ضَز.  زازُ  زٗگطٕ  هطرػبت  وِهگط اٗي ضَز   گ٘طٕ اًساظُ C ˚ 25 ض زهبٕز  گطم

يسايل           6  

 4  فىجان  6-4

                                                 
1 - Cup  



2 

 

ثب   فٌدبى  اٗي  ظطف٘ت تَغِ٘ ضسُ است.  تؼبزل  ثب ٍظًِ  ًعى  ٗب فَتز ظًگ   ثطًحثب   وبضٕ ضسُآة  اظ خٌسفٌدبى  

 .  است C ˚ 25 زض زهبٕ ml  2/83 زل٘مب   زضپَش

 
ٖٗ . اظ آًدب٘ستً  هدسز ً٘بظٕ  وبل٘جطاسَ٘ى  اًس، ثِ ضسُ  وبل٘جطُ  سبظًسُ  زض وبضذبًِ  وِ  ّبٖٗاظ فٌدبى  استفبزُ  زض غَضت  -  يادآيري 

 C ˚  25  لصا زهبٕ . است  آهسُ  زستِ ث C ˚ 25  زض زهبٕ ّب آى ذبلع ثٌبثطاٗي ٍظى ،اًس ضسُ  همغط وبل٘جطُ  ّب ثب آةفٌدبى  اٗي وِ

-هَضز اًساظٍُ هَاز   فٌدبى حدناًجسبط ، ًطسُ ثبضساستبًساضز    زهبٕ  وِ زض غَضتٖضَز.   هٖ  ّب تَغِ٘فٌدبى  اظ اٗي  استفبزُ ٌّگبم

  ًبزٗسُتَاى  هٖزهب ضا  ّبٕ اذتلاف   ،ثبضس  تظم  ووتطٕ  زضستٖ غَضتٖ وِضَز. اهب زض  هٖ ًبزضست  ًتبٗح  آٍضزى  زستِ ث  ثبػثگ٘طٕ 

 .  گطفت

   دماسىج  6-2 

ّبٕ ٍ تبه٘ي وٌٌسُ ً٘بظهٌسٕ ASTM E1هغبثك استبًساضز  C ˚  27 تب C ˚  19  زهبٕ  ثب هحسٍزُ   زهبسٌح 

  17Cزهبسٌح 

   C ˚ 1/0 ±  C ˚  25 زهب زض  زاضًٕگِ  ، ثب لبثل٘ت ثابت  با دماي  حمام  6-9 

   آسمايطگاَی  تزاسيي  6-6 

  ±  g 1/0 ٍ ثب زضستٖٗب ث٘طتط    g 200  ثب ظطف٘ت 
ثطإ ثِ زست آٍضزى ًتبٗح ثب  g 1/0ثٌسٕ إ ثب هم٘بس زضخٍِ تطاظٍٕ ٗه وفِإ سِ پبِٗ إ آٍٗعاىتطاظٍٕ وفِ -4يادآيري

 زضستٖ ٍ زلت ثبثت زض عَل آظهَى ثبضٌس.زضثطگ٘طًسُ وِ پبٗساض ه٘بًگٌٖ٘ 

  ّبٕثب اًجط ٍ زست  فمظ  خبثدبٖٗ .پطّ٘ع ضَز  زّس ٍ ثبٗس اظ آى ضا تغ٘٘ط هٖ  ىٍظ  فٌدبى  ضٍٕ  ٍ لىِ  اثط اًگطت - 2 يادآيري 

 ضَز.  ٍ تو٘ع اًدبم  ، ذطه ثب هَاز خبشة  ضسُ  هحبفظت

   بزداري  ومًوٍ 5

 ، عَض تػبزفِٖ ثاًتربة ضسُ  ،هدعا  ظطف  ٗب تؼساز ث٘طتطٕ  اظ سِ  اضظٗبثٖ هَضز 1اظ ّط ثْط ًوبٌٗسُ  ّبٕ ًوًَِ 

ثب زضپَش   ّبٕضا زض ظطف  ّب ًوًَِ .ثطًساضٗس ،ًوبٌٗسُ ثبضٌس آٗسًوٖ ثِ ًظط  وِ ّبٖٗظطفضا اظ   . ًوًَِزاضٗسثط

  پط وطزُ  ّب ضا ثب چستّب، آى ظطف  ثبتٕ  زض فضبٕ  اضبفٖ  َّإ  وطزى  ون  وٌ٘س. ثطإ  زاضَّٕا ًگِ  ًفَش همبٍم ثِ 

  وِ وٌ٘س.  زض غَضتٖ  زاضًٕگِ  اتبق  زض زهبٕ ، ضسى  اظ  ذطه  ر٘ط ٍ خلَگ٘طٕتج  ه٘عاى  ثِ حسالل ضسبًسى  ٍ ثطإ

 .ضسُ است  هرلَط  ذَثِٖ ث ظطفزض   چست  ضَٗس وِ  زاضتٌس، هغوئي خساٗص  ثِ  هَاز توبٗل

  آسمًن  اجزاي  ريش  6 

 وٌ٘س.   ضا آظهَى  اظ ّط ًوًَِ  لسوت  سِ  6-4  

 س.وٌ٘  تو٘ع ٍ ذطه ،گصاضًسوًٖ  اظ ذَز ثبلٖ  اثطٕ  وِ  ّبٖٗضا ثب حلال  فٌدبى  6-2 

                                                 
1-Lot 
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  پبٗ٘ي  سوت  خب زاضز ثِ  وِ  ضا تب حسٕ  فٌدبى  پط وٌ٘س. زض پَش  ثب چست C ˚ 25 ظٗط  ضا زض زهبٕ  فٌدبى  6-9 

هٌبست فطاض   لالح  ضا ثب ٗه  اظ فٌدبى  سطضٗع ضسُ  همساض چست  ثلافبغلِثگصاضٗس ضٍظًِ سطضٗع ثبظ ثبضس. فطبض زّ٘س. 

 ًوبٗس.  خلَگ٘طٕ  فٌدبى  زضٍى  زضَّا   ّبٕحجبة  هسسٍز ضسىاظ   وٌ٘س. تو٘ع

ثب  ظطف ٗب  حوبم  ً٘بظ اظ ٗه  ثطسبً٘س. زض غَضت C ˚ 25،  ضسُ  هطرع  زهبٕ  ضا ثِ  آى  ٍ هحتَٗبت  فٌدبى  6-6 

  ضٍظًٍِ اظ   ٗبفتِ  افعاٗص  چست  زهب حدن  فعاٗصثب اثِ ػلت اًجسبط چست   است  وٌ٘س. هوىي   استفبزُ  ثبثت  زهبٕ

 سطضٗع ضَز.  ظطف  ثبتٕ

زض  .وٌ٘س  پبن  ،خبشة هبزُ ضٍٕ ٗه  ،هٌبست  حلال  ثب ٗه  ضا ثب زلت  سطضٗع ضسُ  اظ چست  همبزٗط اضبفٖ  6-5 

اظ  پس  وطزى  پبن  اظ اٍل٘يثؼس   وِ  س. سطضٗعّبٖٗوٌ٘  ذطه  خبشة توبس ثب هبزُضا ثب   فٌدبى  ث٘طٍى  لعٍم  غَضت

 س.وٌ٘  ٍظى g 1/0 تمطٗت ثب  ثلافبغلِضا   پط ضسُ  فٌدبى ضا پبن ًىٌ٘س. زّس  هٖ  ضخضس٘سى ثِ زهبٕ هغلَة 

 

  محاسبٍ  7 
  

  ، تمس٘ن گطم  ثط حست  هحتَٗبت ىضَز، ٍظ  استفبزُ ml 2/83  ثب ظطف٘ت ػبزٕ  اظ فٌدبى  وِ زض غَضتٖ  7-4

 ضَز:  هٖ  هحبسجِ 1  هؼبزلِ  ثط اسبس  چگبلٍٖ   ل٘تط ثَزُ  ثط ه٘لٖ  گطم  ثط حست  ظى، ٍ  2/83ػسز ثط

 

 (1)    D= W K 

 : زض آى  وِ 

 D   ٖ؛ل٘تط  ثط ه٘لٖ  گطم  ثط حست  چگبل  

 W     ؛ گطم  ثط حست  هحتَٗبت  ٍظى  

 K   01201923/0 ٕثب ظطف٘ت  فٌدبى  ثطا   ml 2/83 ٕزض زهب  C ˚ 25 (K هگط اٗي زض ًظط گطفتِ 012/0ا ثطاثط ض 

 هَضز ً٘بظ ثبضس(   ث٘طتطٕ  زضستٖ  وِ

   آسمًن  گشارش  8 

 هَاضز ظٗط ثبضس :  ثبٗس ضبهل   آظهَى  گعاضش 

 ؛6646ضٍش آظهَى هغبثك ثب استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ   8-4 

ثْط،   ،وس تَل٘س، ضوبضُ  ، هٌجغ ، ًَع ج٘لاظ ل  هَضز آظهَى  چست  زض هَضز هطرػبت  تظم  اعلاػبت  توبم    8-2

 ؛تَل٘س   ٍ تبضٗد  ضطاٗظ

 ؛  ضسُ  ثطزاضٕ  ًوًَِزضٗبفت ضسُ ٍ   ّبٕتؼساز ظطف  8-9

   ؛ضسُ  آظهَى  ّبٕ تؼساز ًوًَِ  8-6
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ٍ حسالل ٍ   ضسُ  هطرع  ل٘تط زض زهبٕ  ثط ه٘لٖ  گطم  اػطبض ثط حست  ضلن  ب سِیث  چگبلٖ  بًگ٘يیه٘  8-5

  اوثط همبزٗط؛حس

 ؛افتس  اتفبق  آظهَى  هست  زض عَل  وِ  ّط هَضز غ٘ط ػبزٕ  8-6

 ؛ آظهَى  اًدبم  تبضٗد  8-7

 گط.ًبم ٍ اهضبٕ آظهَى   8-8
 

 ي اوحزاف دقت    9

گ٘طٕ زلت هغبثك ، حسالل العاهبت ضا ثطإ اًساظُهغبلؼِّب زض اٗي گ٘طٕتؼساز آظهبٗطگبُ ّب، هَاز ٍ اًساظُ  9-4

 وٌس.ٍضزُ ًوٖآثط ASTM E691تبًساضز اس
 َاي دقتدادٌ -4جديل

 حداقل آسمًن ASTM E691استاودارد 

 6 1 آظهبٗطگبُ ّب

 4 3 هَاز

 2 10 ّبگ٘طٕاًساظُ

 ث٘بى زلت ثطإ ضٍش آظهَى: ٍظى ثط حدن  9-4-4

 اًس.گ٘طٕ ضسُُاًساظ ظٗط ثطإ هَاز SR  ٍRٍ تدسٗسپصٗطٕ  Sr    ،rزلت، هطرع ضسُ ثب تىطاضپصٗطٕ 

 
 مقاديز تکزارپذيزي ي تجديدپذيزي -2جديل

 Sr SR r R مياوگيه مادٌ

A 83/10 01/0 01/0 03/0 03/0 

B 81/10 02/0 02/0 04/0 04/0 

C 81/10 01/0 01/0 02/0 02/0 

 

 

 
 


