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  ب  

  تٍ وام خدا

 سازمان ملي استاودارد ايران تا آضىايي

ٔ  همکشسات  ٍ لکَاً٘ي  اغکح   لکاًَى  3هکادٓ  ٗکه  تٌذ هَخة تِ اٗشاى غٌؼتٖ تحم٘مات ٍ استاًذاسد هؤسسٔ ٍ  اسکتاًذاسد  هؤسسک

اسکتاًذاسدّإ   ًطکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَس سسوٖ هشخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗشاى، غٌؼتٖ تحم٘مات

  .داسد ػْذُ تِ سا هلٖ )سسوٖ( اٗشاى

تکِ   29/6/90ًام هَسسِ استاًذاسد ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗشاى تِ هَخة ٗىػذ ٍ پٌداُ ٍ دٍه٘ي خلسِ ضَسإ ػالٖ اداسٕ هکَس   

 خْت  اخشا اتحؽ ضذُ است .  24/7/90هَس   35838/206ساصهاى هلٖ استاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًاهِ ضواسُ 

هؤسسکات   ٍ هشاوض ًظشاى غاحة واسضٌاساى ساصهاى ، اص هشوة فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى دس هختلف ّإ حَصُ دس استاًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   تِ ضشاٗط تَخِ تا ٍ هلٖ هػالح تا ّوگام ٍوَضطٖ ضَد هٖ اًدام هشتثط ٍ آگاُ التػادٕ ٍ تَل٘ذٕ پژٍّطٖ، ػلوٖ،

ِ  اسکت  تداسٕ ٍ فٌاٍسٕ ِ  هطکاسوت  اص وک ٔ  ٍ آگاّاًک وٌٌکذگاى،  هػکش   تَل٘ذوٌٌکذگاى،  ضکاه   ًفکغ،  ٍ حکك  غکاحثاى  هٌػکفاً

ًکَٗ    پ٘ص .ضَد هٖ حاغ  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّإ ساصهاى ًْادّا، تخػػٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگاى، ٍاسد ٍ غادسوٌٌذگاى

ٖ  ّإ وو٘سَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ تِ ًظشخَاّٖ تشإ اٗشاى هلٖ استاًذاسدّإ ٖ  اسسکا   هشتکَ   فٌک اص  پک   ٍ ضکَد هک

اٗکشاى   هلٖ )سسوٖ( استاًذاسد ػٌَاى تِ تػَٗة غَست دس ٍ طش  سضتِ آى تا هشتثط هلٖ وو٘تٔ دس پ٘طٌْادّا ٍ ًظشّا دسٗافت

 .ضَد هٖ هٌتطش ٍ چاج

وٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ضذُ تؼ٘٘ي ضَاتط سػاٗت تا ً٘ض غح  رٕ ٍ هٌذ ػحلِ ّإ ساصهاى ٍ هؤسسات وِ استاًذاسدّاٖٗ ًَٗ  پ٘ص

ٖ  اسکتاًذاسد  ػٌکَاى  تِ تػَٗة، دسغَست ٍ تشسسٖ ٍ طش  هلٖ دسوو٘تٔ ٖ  هٌتطکش  ٍ چکاج  اٗکشاى  هلک تکذٗي تشت٘کة،    .ضکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ استاًذاسد دس ضذُ ًَضتِ هفاد اساس تش وِ ضًَذ هٖ تلمٖ هلٖ استاًذاسدّاٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ضکواس هلکٖ   وو٘تک

 .تاضذ سس٘ذُ تػَٗة تِ دّذهٖ تطى٘ ساصهاى هلٖ استاًذاسد اٗشاى  هشتَ  وِ استاًذاسد

ٖ  تک٘ي  ساصهاى اغلٖ اػضإ اص اٗشاى ساصهاى هلٖ استاًذاسد (ISO)اسکتاًذاسد   الوللک
الوللکٖ الىتشٍتىٌ٘که    تک٘ي  ،وو٘سکَ٘ى  1

2
(IEC) ٍ 3 لاًًَٖ ضٌاسٖ اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ساصهاى

(OIML)  4ساتکط  تٌْکا  تکِ ػٌکَاى   ٍ اسکت
 وکذو  غکزاٖٗ    وو٘سکَ٘ى  

5
(CAC) ولٖ ضشاٗط تِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ استاًذاسدّإ تذٍٗي دس .وٌذ هٖ فؼال٘ت وطَس دس ٍ  ٕ ٕ  ً٘اصهٌکذ  خکاظ  ّکا

  .ضَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي استاًذاسدّإ ٍ خْاى غٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، پ٘طشفت ّإ آخشٗي اص وطَس ،

ٕ  لکاًَى،  دس ضذُ تٌٖ٘ پ٘ص هَاصٗي سػاٗت تا تَاًذ ساصهاى هلٖ استاًذاسد اٗشاى هٖ  وٌٌکذگاى، حفک    هػکش   اص حواٗکت  تکشا

 اص اخشإ تؼضٖ التػادٕ، ٍ هح٘طٖ صٗست هححظات ٍ هحػَلات و٘ف٘ت اص اطوٌ٘اى حػَ  ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ سحهت

ٕ   ػالٖ ضَسإ تػَٗة تا ٍاسداتٖ، الحم ٗا/ٍ وطَس داخ  تَل٘ذٕ هحػَلات تشإ سا اٗشاى هلٖ استاًذاسدّإ  اسکتاًذاسد، اخثکاس

ٕ  وطکَس،  هحػکَلات  تشإ الوللٖ ت٘ي تاصاسّإ حف  هٌظَس تِ تَاًذ هٖ ساصهاى ًواٗذ.  ٕ  اسکتاًذاسد  اخکشا ٖ  والاّکا ٍ  غکادسات

 فؼا  هؤسسات ٍ ساصهاى ّا خذهات اص وٌٌذگاى استفادُ تِ تخط٘ذى اطوٌ٘اى تشإ ّوچٌ٘ي ًواٗذ.  اخثاسٕ سا آى تٌذٕدسخِ

ُ  هح٘طٖ،صٗست هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّإ س٘ستن غذٍسگَاّٖ ٍ هو٘ضٕ تاصسسٖ، آهَصش، هطاٍسُ، دس صهٌ٘ٔ  آصهاٗطکگا

 اسکاس  تکش  سا هؤسسات ٍ ّا ساصهاى گًَِ اٗي ساصهاى هلٖ استاًذاسد اٗشاى سٌدص، ٍساٗ  وال٘ثشاسَ٘ى )ٍاسٌدٖ( ٍ هشاوض ّا

 تش ٍ اػطا ّا آى تِ غحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘اهٔ لاصم، ضشاٗط احشاص غَست دس ٍ وٌذ هٖ اسصٗاتٖ اٗشاى تأٗ٘ذ غحح٘ت ًظام ضَاتط

 فلکضات  ػ٘کاس  تؼ٘ک٘ي  سٌدص، ٍساٗ  وال٘ثشاسَ٘ى )ٍاسٌدٖ( ٗىاّا، الوللٖ ت٘ي دستگاُ تشٍٗح .وٌذ ًظاست هٖ آى ّا ػولىشد

 .است ساصهاى اٗي ٍظاٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ استاًذاسدّإ سطح استمإ تشإ تحم٘مات واستشدٕ اًدام ٍ گشاًثْا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاوداردتدييه کمیسیًن فىي 

گیري ي قالة يَاپلاستیکضرايظ آزمًن تراي  :2قسمت  -کططي خًاظتؼییه  –َاپلاستیک "

 "راويريزن

 سمت ي/ يا ومايىدگي رئیس: 
  گ٘تٖ ،ه٘شهحوذغادلٖ

 (هٌْذسٖ پل٘وش )دوتشٕ

 

 داًطگاُ غٌؼتٖ اه٘شوث٘ش

  دتیر:

 حساسٖ، ت٘تا

 )ل٘ساً  هٌْذسٖ هَاد(

 

 اداسُ و  استاًذاسد صًداى

 

  ): )اساهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثااػضاء

 اسحهٖ، ضْشام

 (طشاحٖ سئاوتَس)فَق ل٘ساً  
 

 شاآٌّٖ، حو٘

 )فَق ل٘ساً  ض٘وٖ آلٖ(

 

 هؼػَهِ، داداضٖاخٖح

 (ض٘وٖ )ل٘ساً  هٌْذسٖ

 

  هحوذسضا، سستوخاًٖ

 (ض٘وٖ )ل٘ساً  هٌْذسٖ

 

 طلَػٖ، ضْشُ

 هٌْذسٖ پل٘وش( فَق ل٘ساً )

 

  داٍٍد ،واسگشصادُ

 (وطاٍسصٕ )فَق ل٘ساً  هٌْذسٖ

 

 هحوذٕ، هٌػَس

 )ل٘ساً  هٌْذسٖ ض٘وٖ(

 ضشوت هٌْذس٘ي هطاٍس آسٗا په

 

 

 اداسُ و  استاًذاسد صًداى
 

 

 آصهاٗطگاُ دلت آصهَى تسپاس
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 ساصهاى هلٖ استاًذاسد
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 ضشوت پَضٌِ٘ پحست٘ه

 



  د  

 فُرست مىدرجات

 ػىًان
 غفحِ

 أ استاًذاسد ساصهاى هلٖ تا آضٌاٖٗ

 ب استاًذاسد تذٍٗي فٌٖ وو٘سَ٘ى

 ث فتاسگپ٘ص

 ّذ  ٍ داهٌِ واستشد 1

 هشاخغ الضاهٖ 2

 اغطححات ٍ تؼاسٗف 3

 ّااساس واس ٍ سٍش 4

 تدْ٘ضات 5

 ّاآصهًَِ 6

 ضشاٗط هح٘طٖ 7

 سٍش اًدام آصهَى 8

 ثِ  ٍ ت٘اى ًتاٗحهحاس 9

 دلت 10

 گضاسش آصهَى 11

 ّإ وَچهًوًَِپَ٘ست الف )اطحػاتٖ( 

 ت٘اًِ٘ دلتپَ٘ست ب )اطحػاتٖ( 

 ًاهِوتاب
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 گفتارپیص

 

گ٘شٕ ٍ لالة ّٕاپحست٘ه ضشاٗط آصهَى تشإ :2لسوت  -وططٖ خَاظتؼ٘٘ي  –ّاپحست٘ه " استاًذاسد

تذٍٗي ضذ. اٗي استاًذاسد تش اساس پ٘طٌْادّإ سس٘ذُ ٍ تشسسٖ  1382ًخست٘ي تاس دس سا  "   ساًٖسٍصى

دس  ٍسَ٘ى ّإ هشتَطِ تشإ اٍل٘ي تاس هَسد تدذٗذ ًظش لشاس گشفت تَسط ساصهاى هلٖ استاًذاسد ٍ تائ٘ذ وو٘

 هَسد 28/11/93هَس   ض٘و٘اٖٗ ٍ پل٘وش  استاًذاسد هلٖ وو٘تٔ ٗه ّضاس ٍ س٘ػذ ٍ ت٘ست ٍ پٌدو٘ي

 ٍ استاًذاسد همشسات هؤسسٔ ٍ لَاً٘ي اغح  لاًَى 3 هادٓ ٗه تٌذ استٌاد تِ اٌٗه است، گشفتِ لشاس تػَٗة

  .ضَدهٌتطش هٖ اٗشاى هلٖ استاًذاسد ػٌَاى تِ ، 1371 هاُ تْوي هػَب اٗشاى، تٖغٌؼ تحم٘مات

خذهات،  ٍ ػلَم غٌاٗغ، صهٌ٘ٔ دس خْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘طشفت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حف  تشإ

اٗي   تىو٘ ٍ اغح  تشإ وِ پ٘طٌْادٕ ّش ٍ ضذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ استاًذاسدّإ

تٌاتشاٗي،  . گشفت خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشتَ  فٌٖ وو٘سَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگام ضَد، اسائِ استاًذاسدّا

  .وشد استفادُ هلٖ استاًذاسدّإ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ تاٗذ

 

 ضَد.هٖ 1382: سا   6621 اٗي استاًذاسد خاٗگضٗي استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ

 

 :است صٗش ضش  تِ گشفتِ لشاس استفادُ هَسد استاًذاسد اٗي تْ٘ٔ شإت وِ هٌثغ ٍ هاخزٕ

ISO 527-2 2012, Plastics – Determination of tensile properties- Part 2: Test conditions for 

moulding and extrusion plastics 
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 يَاپلاستیکضرايظ آزمًن تراي  :2قسمت  -کططي خًاظتؼییه  –َاپلاستیک

  راويريزنگیري ي قالة

 ي دامىٍ کارترد َدف   6

ّإ وططٖ ٍٗژگٖهطخع وشدى ضشاٗط آصهَى تشإ  ، تؼ٘٘يّذ  اص تذٍٗي اٗي استاًذاسد 6-6

 .تاضذهٖتش اساس اغَ  ولٖ ل٘ذ ضذُ دس لسوت اٍ  اٗي استاًذاسد  ساًٖسٍصىگ٘شٕ ٍ ّإ لالةپحست٘ه

 :دستشد داستشإ هَاد دس هحذٍدُ صٗش واٖ اًتخات ّإسٍش 6-2

 ضاه ، 3گشٍٕ سٗختِ 2ساًٖسٍصىاص طشٗك گ٘شٕ ضذُ سخت ٍ ً٘وِ سخت لالة 1ّإ گشهاًشمپحست٘ه -

ّا تِ ّا ٗا گشاًَ لِسّإ وَچه، ٍتَس٘لِ ال٘ا  وَتاُ، ه٘لِ ،تشو٘ثات پش ضذُ ٍ تمَٗت ضذُ تِ ػٌَاى هثا 

سخت ٍ  ّإپحست٘ه (. خْت تطخ٘عضَد هشخؼِاٗي استاًذاسد  5ٍ 4لسوت تِ استثٌإ ال٘ا  ًساخٖ )

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  3ً٘وِ سخت تِ تٌذ 

تشو٘ثات  ضاه گشٕ، گ٘شٕ ٍ سٗختِّإ لالة، سخت ٍ ً٘وِ سخت اص پحست٘ه 4ّإ گشهاسختپحست٘ه -

 اًذاسد هلٖاٗي است 5ٍ 4لسوت )تِ ّإ ال٘ا  ًساخٖ مَٗت ضذُ تِ استثٌإ تمَٗت وٌٌذُپش ضذُ ٍ ت

 هشاخؼِ ًواٗ٘ذ(.

 .5هاٗغ گشها ًشمپل٘وشّإ وشٗستا  -

. تشإ واستشد ًذاسد ّإ هَسد استفادُ دس ساختاسّإ ساًذٍٗچٖفَمٗا  سخت فَمّا هؼوَلاً تشإ اٗي سٍش

 د.ضَهشاخؼِ  2430هلٖ اٗشاى تِ ضواسُ سخت تِ استاًذاسد  ّإفَم

لسوت  . تِواستشد ًذاسدهتش پزٗش تا ضخاهت ووتش اص ٗه ه٘لًٖؼطا ا ّٕاف٘لن ّا ٍٍسلِ ّا تشإاٗي سٍش

 د.ضَهشاخؼِ سَم اٗي استاًذاسد 

، تا اتؼاد هطخع واسٕهاض٘ي گ٘شٕ ٗالالة ّاٖٗ وِ هوىي است اص سٍشآصهًَِ ّا تشإسٍشاٗي  6-1

-. آصهًَِداضتِ تاضذ آٗذ ً٘ض واستشدٍخَد هٖتِفطاسٕ ٗا تضسٗمٖ  گ٘شٕلالة ّإٍسلِ تشش ٗا سَسا  وشدى

 (. ضَد هشاخؼِ 13981هلٖ اٗشاى تِ ضواسُ  هٖ ضًَذ. )تِ استاًذاسد چٌذ هٌظَسُ تشخ٘ح دادُّإ 

 مراجغ السامي 2

تِ آى ّا اسخاع دادُ ضذُ است. هذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشساتٖ است وِ دس هتي اٗي استاًذاسد هلٖ اٗشاى 

 . ذاسد هلٖ اٗشاى هحسَب هٖ ضَدي تشت٘ة آى همشسات خضئٖ اص اٗي استاًتذٗ

                                                 
1 - Thermoplastic 

2 - Extrusion 

3 - Cast materials 

4- Thermoset 

5 - Liquid crystal polymers 
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اغححِ٘ ّا ٍ تدذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى  ، دس غَستٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش تاسٗخ اًتطاس اسخاع دادُ ضذُ تاضذ

تاسٗخ اًتطاس تِ آى ّا اسخاع دادُ روش . دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى  استاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ست هَسد ًظش اٗي

 . ًظش ٍ اغححِ٘ ّإ تؼذٕ آى ّا هَسد ًظش است، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ  ضذُ است

 : خغ صٗش تشإ اٗي استاًذاسد الضاهٖ استاستفادُ اص هشا

ّإ هَاد سٗضٕ فطاسٕ تشإ آصهًَِلالة –ّا پحست٘ه ،1374: سا  2208 استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ  2-6

  تشهَپحست٘ىٖ

ّإ هَسد سٗضٕ تضسٗمٖ ًوًَِلالة -ّا پحست٘ه ،1391 سا  :2209-1 ضواسُاستاًذاسد هلٖ اٗشاى   2-2

 ّإ هَسد آصهَى چٌذ هٌظَسُ ٍ ضوطٖسٗضٕ ًوًَِاغَ  ولٖ ٍ لالة :1لسوت -آصهَى هَاد گشهاًشم 

 آصهًَِ ّا -پحست٘ه  ،1389: سا   13981 استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ  2-1

: 1لسوت  -ّإ وططٖتؼ٘٘ي ٍٗژگٖ –ّاپحست٘ه ،1393: سا  6621استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ  2-4

 اغَ  ولٖ

2-5  ISO 295, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermosetting materials 

2-6  ISO 2818, Plastics —Preparation of test specimens by machining 

2-7  ISO 10724-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermosetting powder 

moulding compounds (PMCs) — Part 1: General principles and moulding of multipurpose 

test specimens 

2-8  ISO 11403-3, Plastics — Acquisition and presentation of comparable multipoint data — 

Part 3: Environmental influences on properties 

 اصغلاحات ي تؼاريف 1

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1، لسوت 3تِ تٌذ 

 َااساس کار ي ريش  4

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  ،4تِ تٌذ 

  تجُیسات   5

 کلیات  5-6

 د.ضَهشاخؼِ  4-1-5تا  1-1-5تِ ٍٗژُ تٌذّإ  اٗي استاًذاسد 1لسوت  5تِ تٌذ 

 عًل سىج  5-2 

 1طَ  اٍلِ٘تْتش است ضَد، واس تشدُ هٖوِ آصهًَِ چٌذ هٌظَسُ تِهلٖ ٌّگاهٖ تشإ اٗي تخص اص استاًذاسد

 دس هَاسد خاظهتش تِ هٌظَس وٌتش  و٘ف٘ت ٗا ه٘لٖ 50. ّوچٌ٘ي طَ  اٍلِ٘ ضَدواس تشدُتِهتش ه٘لٖ 75

   لثَ  است.تلا

                                                 
1 - Gauge length 
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اص خوص ًاضٖ  ٘ض، ٕ ًاچّاوِ وشًصاص اٗيّا تٌْا دس ٗه خْت آصهًَِ ثثت ضًَذ وِ وشًصدس غَستٖ

تشاصٕ هحَس ٍ تاب . اٗي هَضَع هوىي است دس اثش ضؼف ًاضٖ اص ًاّنتاض٘ذاطوٌ٘اى داضتِ ثاضذً ًادسست

 .تاضذاٗداد ضذُ هخالف آصهًَِدٍطش  تفاٍت وشًص دس  اٗداداٍلِ٘ آصهًَِ ٍ 

 دست آٍسدىتشإ تِ ذ.وٌّذاٗت هٖ تشْت دسستٖ تِ سوت ًت٘دِ سا تؼ٘٘ي هذٍ  تشإ خػَغاًتش ٘طت طَ  اٍلِ٘ -يادآيري

 50وِ طَ  اٍلِ٘ . دسغَستٖاًدام ضَد ه٘ىشٍ هتش ± 5/1هطلك  دسستٖگ٘شٕ اصدٗاد طَ  تاٗذ تا اًذاصُ ، ±1% هذٍ  دسستٖ

طَ  تاسٗه ضذُ دس خاسج اص  هٌطمِ ػحٍُ تش اٗي َد.خَاّذ تً٘اص هَسد ه٘ىشٍ هتش  ±1 اصتش ون دسستٖ هتش تىاس تشدُ ضَد،ه٘لٖ

 تش خَاّذ تَد.وناغلة اٍلِ٘ 

 َاثثت دادٌ 5-1

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  6-1-5تِ تٌذ 

فشواً   =mm/min1 V=  ،mm75L0=، mm 115 L=ٍmm 0005/0r خْت تؼ٘٘ي هذٍ  وططٖ تحت ضشاٗط -يادآيري

s إٍوشًص تضسگتش ٗا هساٗي استاًذاسد  1لسوت  1 طثك هؼادلِ ،س٘گٌا تشإ ثثت ضذُ 
-1

ذ. اٗي ضخَاّذ  اختػاظ دادُ 22 

 طَ  سٌحٍس٘لِ ِتگ٘شٕ ضذُ اًذاصُافضاٗص طَ  هطلك  الاتشّإ تٗاتذ. دس طَ  اٍلِ٘فشواً  تا افضاٗص طَ  اٍلِ٘ افضاٗص هٖ

ُ ت٘طتشٕ وِ ٍس٘لِ ثثت وٌٌذُ ًما  دادهؼٌٖ اٗيتِ . وِ همذاس خاتداٖٗ تاصٍٕ غل٘ثٖ دستگاُ ثاتت استدسحالٖتضسگتش است 

 تٌ٘ذ.هٖسا دس ّواى هذت صهاى هؼ٘ي 

 َاٍآزمًو 6

 ضکل ي اتؼاد 6-6

تاٗذ  1Aًَع  تاضٌذ. 1A  ٍ1Bّا تاٗذ تِ ضى  دهث  اًَاع آصه1ًٍَِ خذٍ   1تش طثك ضى   دس غَست اهىاى

ضذُ واسّٕإ هاض٘يتاٗذ تشإ آصهًَِ 1Bتضسٗمٖ هستم٘ن ٍ ًَع  -گ٘شّٕإ چٌذ هٌظَسُ لالةتشإ آصهًَِ

 استفادُ اص تشإ ٍد.ستِ واس  فطاسٕگ٘شٕ ّإ لالةّوچٌ٘ي هوىي است تشإ آصهًَِ 1Aًَع  ٍد.س واستِ

هشاخؼِ 13981هلٖ ضواسُ  ٗا استاًذاسد /تِ پَ٘ست الف ٍ هتٌاسةهم٘اس دس  1وَچه ضذُّإ آصهًَِ

 ًواٗ٘ذ.

 ISO3167تش طثك استاًذاسد  1A  ٍ1Bّإ اع آصهًَِاًَ ّإ چٌذ هٌظَسُهتش تشإ آصهًَِه٘لٖ 4دس ضخاهت  -6يادآيري

 .13981هلٖ ضواسُ اص استاًذاسد  A1  ٍA2ٍ اًَاع  A  ٍB. تِ تشت٘ة اًَاع اًذهطخع ضذُ

تأث٘شات  تحت ، تشإ هثا  دس طَ  آًال٘ضگ٘شًذهٖلشاس  2فضإ هحذٍدٕ ّا دسوِ تؼذاد صٗادٕ اص آصهًَِخاٖٗ

ّإ تاضٌذ، آصهًَِ( هٖ ISO11403-3، گشها ٍ ٗا ػَاه  ض٘و٘اٖٗ )تشطثك استاًذاسد تطؼطغهح٘طٖ ًاضٖ اص 

خ٘لٖ اٍلات دس اٗي هَالغ، تٌْا  ،ذ تِ واس تشدُ ضَدهٖ تَاً  13981هلٖ ضواسُ اص استاًذاسد  Cوَچه ًَع 

واستشد ًْاٖٗ تستِ تِ تِ طَس خاظ هف٘ذ ّستٌذ.  CWاست، ٍ آصهًَِ ّإ ًَع  هذ ًظشتغ٘٘ش ًسثٖ استحىام 

 .استفادُ ًوَد سا 13981هلٖ ضواسُ استاًذاسد  تَاىهّٖإ هتفاٍت، ًوًَِ تطث٘ك ضخاهت تشإ

                                                 
1 - Miniaturized 

2 - Limited 
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 هطخع ضذُ است. 13981هلٖ ضواسُ دس استاًذاسد  ،هتفاٍت هم٘استا وَچه ضذُ ّإ آصهًَِدٗگش اًَاع  -2يادآيري

 آمادٌ سازي آزمًوٍ 6-2

 2208هلٖ ضواسُ  تضسٗمٖ تشطثك استاًذاسدّإ فطاسٕ ٍ ٗا گ٘شٕلالة شٗكطاص  هستم٘نطَس تِّا تاٗذ آصهًَِ

ٍ 1-2209 ،IS0 295  ٗا ،IS0 10724-1   تشطثك استاًذاسد  لضٍمتِْ٘ ضًَذ. دس هَالغISO 2818 ٖغفحات 

 ًٖساسٍصىّا( ّإ )ٍسلِغفحِٗا  اًذدست آهذُتِ ٗا فطاسٕ ٍ تضسٗمٖ ٕضذُ گ٘شٕلالة اص هَاد تشو٘ثٖوِ 

گ٘شٕ تاٗذ تش طثك استاًذاسد ت٘ي ضشاٗط لالة .ضًَذهٖتِْ٘  واسٕهاض٘يگشٕ ضذُ اص طشٗك ضذُ ٗا سٗختِ

 ٗا دس غَست ػذم ٍخَد تا تَافك طشف٘ي رٌٗفغ غَست پزٗشد. ،هَادهشتَطِ الوللٖ 

حت ضشاٗط تّا گ٘شاًِ توام ضشاٗط تِْ٘ آصهًَِ خْت اطوٌ٘اى اص اٌٗىِ ػوحً تواهٖ آصهًَِوٌتش  سخت

 ّستٌذ ضشٍسٕ است. ٖٗىساً

-دٗگش تاضٌذ. دس آصهًَِ َ  آصهًَِ تاٗذ ػاسٕ اص ّش گًَِ تشن، خشاش ٗا ّشگًَِ ًمع لات  سٍٗتطتواهٖ س

ذ. هشالة ًپان ضَ صهًَِتاٗذ اص سطح آ ّاتواهٖ صائذُ ل٘سِ(صائذُ )پ گ٘شٕ ضذُ دس غَست ٍخَدّإ لالة

 ب ًىٌ٘ذ.گ٘شٕ ضذُ سا خشاتاض٘ذ وِ سطح لالة

ٌا سا داسًذ تِْ٘ حًَاحٖ غا  ٍ هٌاطمٖ وِ حذال  اً اص ّاٖٗ وِ اص والاّإ ساختِ ضذُ ّستٌذ تاٗذآصهًَِ

واسٕ ضًَذ هگش اٌٗىِ ّا ًثاٗذ هاض٘يّإ تمَٗت ضذُ خْت واّص ضخاهت آصهًَِتشإ پحست٘ه ضًَذ.

ّاٖٗ وِ سطَ  إ سا تا آصهًَِهماٗسِلات  واسٕ ضذُ ًتاٗح ّإ تا سطَ  هاض٘يآصهًَِ واهحً ضشٍسٕ تاضذ.

 است ًخَاٌّذ داد.ًطذُ واسٕهاض٘يآًْا 

 خغًط وطاوٍ 6-1

 اٗي استاًذاسد هشاخؼِ ًواٗ٘ذ. 1لسوت  3-6تِ تٌذ 

 َاکىترل آزمًوٍ  6-4

 .اٗي استاًذاسد هشاخؼِ ًواٗ٘ذ 1لسوت  4-6تِ تٌذ 

  6گرديواَمسان 6-5

والاّإ ساختِ ضذُ تِ خَتٖ گشدٕ سا اّوساىً، تشخٖ دسخات ضذُ ساًٖصىسٍگ٘شٕ تضسٗمٖ ٍ  لالةغفحات 

ٍس٘لِ ِت ،ّإ وططٖ تِ خْتدّذ. ٍاتستگٖ ٍٗژگٖاسائِ هٖ ،داستِ ػٌَاى ًت٘دِ خشٗاى الما ضذُ خْت

ست تَاًذ لات  اسصٗاتٖ تاضذ. دس غَگ٘شٕ هٖدس خْت خشٗاى ػول٘ات لالةّا هَاصٕ ٍ لائن آصهًَِ واسٕهاض٘ي

 واسٕهاض٘يّإ رٌٗفغ ّاٖٗ تا تَافك طش تاٗذ دس خْتّا ّا آصهًَِػذم ٍخَد اطحػات دس خػَظ خْت

 ضًَذ.

                                                 
1 - Anisotropy 
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 َاتؼداد آزمًوٍ 6-6

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  7تِ تٌذ 

 محیغيضرايظ  7

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  8تِ تٌذ 

 ريش اوجام آزمًن 8

ّإ ًَع تشإ آصهًَِ .(ضَد اٗي استاًذاسد هشاخؼِ 1لسوت  9-3ططٖ ) تِ تٌذ گ٘شٕ هذٍ  وْت اًذاصُخ

1A ٍ 1B    تا وشًص تمشٗثاًًش  تاضذ. اٗي  هتش تش دل٘مِه٘لٖ 1( سشػت آصهَى تاٗذ 1)طثك ضى min
-1 %1 

 ّإ وَچه تِ پَ٘ست الف هشاخؼِ ًواٗ٘ذ.تشإ آصهًَِ تاضذ.هٖهطاتك 

 محاسثٍ ي تیان وتايج 9

 د.ضَاٗي استاًذاسد هشاخؼِ  1لسوت  10ٌذ تِ ت

 تدق 61

 د.ضَتِ پَ٘ست )ب( اطحػاتٖ هشاخؼِ 

 گسارش آزمًن 66

 :گضاسش آصهَى تاٗذ حإٍ اطحػات صٗش تاضذ

 :ضواسُ اٗي استاًذاسد تِ ّوشاُ ًَع آصهًَِ ٍ سشػت آصهَى تش طثك 66-6

 1A/50هلٖ/ضواسُ استاًذاسد                                        آصهَى وطص

 (1ٍ خذٍ   1ًَع آصهًَِ )طثك ضى  

 هتش تش دل٘مِسشػت آصهَى تش حسة ه٘لٖ

 اٗي استاًذاسد گضاسش ضَد. 1لسوت  12 -12تا  2-12تاٗذ طثك تٌذّإ  دسَاِ هتم٘
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  1Bي  1Aوًع  يَاآزمًوٍ -6ضکل 

 1Bي  1A َاي وًعاتؼاد آزمًوٍ -6جديل 
 تاضذ.هتش هٖاتؼاد تش حسة ه٘لٖ

 1A 1B وًع آزمًوٍ 

l3   َولٖطa
 170 150≤ 

l1 0/60±5/0 80±2 ّإ هَاصٕ تاسٗهطَ  دٍسوت لسوت 

r 60±5/0 24±1 ضؼاع 

l2 پْي ّإ هَاصٕفاغلِ دٍ سوت لسوتb 2/3±3/109 6/1±108 

b2 0/20±2/0 ػشؼ دس دٍ اًتْا 

b1 0/10±2/0 ػشؼ دس لسوت تاسٗه 

h ٖ0/4±2/0 ضخاهت تشخ٘ح 

L0 

 ٖ(ٍلِ٘ )تشخ٘حطَ  ا

طَ  اٍلِ٘ )وِ دس غَست ً٘اص خْت وٌتش  و٘ف٘ت 

 ٗا دسهَالغ هطخع لات  لثَ  است(

5/0±0/75 

5/0±0/50 

 

5/0±0/50 

L ُ115±1 115±1 ّافاغلِ اٍلِ٘ ت٘ي گ٘ش 

a  1تَغِ٘ هٖ ضَد طَ  ولٖ ًَعA  استاًذاسد  تاه٘ل٘وتش ٍ  170اصISO10724-1 ٍ  ُهطاتمت  2209 -1استاًذاسد هلٖ ضواس

دس هوىي است ّإ دستگاُ آصهَى خْت خلَگ٘شٕ اص ضىست ٗا سشخَسدى دسٍى فه ولٖتشإ تشخٖ اص هَاد طَ   .دادُ ضَد

  .(mm 200; l3هثحً  )غَست ً٘اص تِ همذاس ت٘طتشٕ تغ٘٘ش ٗاتذ 

b          2
1

2

121212 4 bbbbrll  .ضذُ ّإ ت٘اىاها دس هحذٍدُ سٍاداسٕ ضَد،هٖ حاغ               b2 ٍ b1 ، r ،l1 اص    
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 پیًست الف

 (اعلاػاتي)

 َاي کًچکومًوٍ

ّإ ًَع پزٗش ًثاضذ، هوىي است آصهًَِاهىاى 1 ّإ استاًذاسد ًَعاگش تِ ّش دل٘لٖ استفادُ اص آصهًَِ

1BB,1BA   5(  2الف ٍ خذٍ  1الف)تِ ضىA  5ٗاB هشاخؼِ ًواٗ٘ذ( ٗا 2ٍ خذٍ  الف   2)تِ ضى  الف 

اًذ تِ واس تشدُ ضًَذ هطشٍ  تش هطخع ضذُ  13981هلٖ ضواسُ وِ دس استاًذاسد  ّاٖٗتا ٍٗژگٖ اّٖٗآصهًَِ

اٗي استاًذاسد  1اص لسوت  1خذٍ   2-1-5دس تٌذ  ضذُآى وِ سشػت آصهَى تٌظ٘ن ضذُ تش طثك همذاس دادُ 

ّإ استاًذاسد اًذاصُّإ تا ّإ وَچه ًضدٗه تِ سشػت آصهًَِتاضذ، وِ سشػت وشًص اسوٖ تشإ آصهًَِ

 .تاضذهٖ

اٗي استاًذاسد هلٖ( تش فاغلِ اٍلِ٘  1لسوت  3-5سشػت وشًص اسوٖ، ًسثت سشػت آصهَى )تش طثك تٌذ 

ضَد سشػت آصهَى هطاتك تا   گ٘شٕ هذٍ  هَسد ً٘اص تاضذ، تَغِ٘ هٖتاضذ. ٌّگاهٖ وِ اًذاصُّا هٖت٘ي گ٘شُ

min
دل٘  طَ  اٍلِ٘ ّإ وَچه تِگ٘شٕ هذٍ  دس آصهًَُِسشػت وشًص تاضذ. هوىي است اًذاص 1%1-

ّإ وَچه تا ًتاٗح وَچه ٍ هذت صهاى وَتاُ آصهَى اص ًظش فٌٖ هطى  تاضذ. ًتاٗح آصهَى حاغ  اص آصهًَِ

 لات  هماٗسِ ً٘ست. 1ّإ ًَع آصهًَِ حاغ  اص

 
 1BB,1BAآزمًوٍ َاي وًع  -6الفضکل 

 1BBي  1BAَاي وًع اتؼاد آزمًوٍ -6جديل الف

 تاضذ.هتش هٖاتؼاد تش حسة ه٘لٖ

 1BA 1BB وًع آزمًوٍ 

l3 ٖ30 ≥57 طَ  ول≤ 

l1 0/12±5/0 0/30±5/0 ّإ هَاصٕ تاسٗهطَ  دٍسوت لسوت 

r 12 ≥30 ضؼاع≤ 

l2 23±2 58±2 ّإ هَاصٕ پْيفاغلِ دٍ سوت لسوت 

b2 4±2/0 0/10±5/0 ػشؼ دس دٍ اًتْا 

b1 0/2±2/0 0/5±5/0 ػشؼ دس لسوت تاسٗه 

h ٖ2 ≥2 ضخاهت تشخ٘ح≤ 

L0 ِ٘0/10±2/0 0/25±5/0 طَ  اٍل 

L ُّافاغلِ اٍلِ٘ ت٘ي گ٘ش 
2

2

0
l



 2

1

0
l



 

 .تِ تٌاسة هم٘اس ضذُ است، تِ استثٌاء همذاس ضخاهت 1Bتِ ًَع  5/1ٍ  2/1تِ تشت٘ة تا ػاه  واّص  1BB,1BAإ ًَع ّآصهًَِاتؼاد  -يادآيري
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 5Bي  5A َاي وًعآزمًوٍ -2ضکل الف

 

  5B ي 5A وًع َاياتؼاد آزمًوٍ -2جديل الف
 5A 5B وًع آزمًوٍ 

l3 ٖ35 ≥75 طَ  ول≤ 

b2 6±5/0 5/12±1 ػشؼ دس اًتْا 

l1 ٍ12±5/0 25±1 تاسٗههَاصٕ ّإ سوت لسوت طَ  د 

b1 2±1/0 4±1/0 ػشؼ دس لسوت تاسٗه 

r1 3±1/0 8±5/0 ضؼاع وَچه 

r2 3±1/0 5/12±1 ضؼاع تضسي 

L ُ20±2 50±2 ّافاغلِ اٍلِ٘ ت٘ي گ٘ش 

L0 ِ٘10±2/0 20±5/0 طَ  اٍل 

h 1±1/0 2±2/0 ضخاهت 
سا  ISO 37دس استاًذاسد 4ٍ  2ذ ٍ تِ تشت٘ة اًَاع تاضهٖ 6621دس لسوت سَم استاًذاسد هلٖ  5هطاتِ آصهًَِ ًَع  5A  ٍ5Bّإ آصهًَِ -يادآيري

 وٌذ.تطشٗح هٖ
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 بپیًست 

 (اعلاػاتي)

 تیاویٍ دقت

 تؼاريف ي اعلاػات 6-ب

تا  4 آصهاٗطگاُ ٍ 7تا  3ّإ هشتَ  تِ آصهَى 1هماٗسات ت٘ي آصهاٗطگاّٖتشهثٌإ  4تا ب 1خذاٍ  ب 6-6-ب

 7ٍُ ًَتت گشدضٖ آصهَى تَس٘لِ گشٍّٖ هتطى  اص تاضذ. ًتاٗدٖ وِ دس خذاٍ  حاغ  صٗش گشهادُ هٖ 7

ّا ّو٘طِ آصهًَِ. استشدُ هادُ سا تىاس ت 25دس هدوَع  ،آصهاٗطگاُ آلواًٖ، استشال٘اٖٗ ٍ سَئ٘سٖ ٍخَد داسد

ًت٘دِ اًحػاسٕ سا تشإ ّش  5ٍ تَسط ٗه هشخغ ت٘ي آًْا تَصٗغ ضذُ است. ّش آصهاٗطگاُ  اص لث  تِْ٘ ضذُ

 است. ًتاٗح گضاسش ضذُ تش طثك اٗي استاًذاسد اسصٗاتٖ ضذُ است.دُ ٍ گضاسش ًوَدُدست آٍسِآصهَى ت

-2-1-ٍ ب 2-1-)تِ تٌذّإ ب r   ٍRّا ٍ هَاد تش طثك تفاس٘ش صٗش تشإ تٌْا تؼذاد هحذٍدٕ اص آصهاٗطگاُ –احتیاط

 4ٍ ب 1ًذ اطحػات خذاٍ  بداس تشإ تَخِ تِ تمشٗة دلت اٗي آصهَى دس ًظش گشفتِ اهشاخؼِ وٌ٘ذ( ساّٖ هؼٌٖ 3

هماٗسِ ت٘ي  ّإهخػَظ آصهَىآًْا . اص آًدا وِ اطحػات ًَذواس تشدُ ضهَاد تِخْت پزٗشش ٗا سد تا دلت صٗاد ًثاٗذ 

 .تاضذًوٖ لات  تؼو٘ناص آى دٗگش  تشإ تْشّإ ّاٗا آصهاٗطگاُ ّستٌذ ت٘اى ضشاٗط، هَاد ٍ آصهاٗطگاّٖ

 لات  هطاّذُ است. 4تا ب 1ب دس خذاٍ  r  ٍRهفَْم   2-6-ب

وِ تفاٍت آًْا ت٘طتش اص دس غَستٖ ٗه آصهاٗطگاُ تَسط دٍ ًت٘دِ آصهَى حاغ  -تىشاسپزٗشٕ 6-2-6-ب

فاغلِ تفاٍت تحشاًٖ هَخَد ت٘ي دٍ ًت٘دِ آصهَى  r ُ تاضذ ًثاٗذ تشاتش تا ّن لضاٍت ضًَذ.دتشإ آى ها rهمذاس

 ضَد.استش تا ّواى تدْ٘ض ٍ دس ّواى آصهاٗطگاُ حاغ  هٖتشإ ٗه هادُ ٗىساى است، وِ تَسط ّواى و

 Rوِ تفاٍت آًْا ت٘طتش اص همذاسدٍ ًت٘دِ آصهَى حاغ  اص دٍ آصهاٗطگاُ دس غَستٖ -تدذٗذپزٗشٕ 2-2-6-ب

فاغلِ تفاٍت تحشاًٖ هَخَد ت٘ي دٍ ًت٘دِ آصهَى تشإ  R ًثاٗذ تشاتش تا ّن لضاٍت ضَد. ،تشإ آى هادُ تاضذ

-ّإ هتفاٍت حاغ  هٖدس آصهاٗطگاُ وِ تَسط واستشّإ هتفاٍت، تدْ٘ضات هتفاٍت ،ساى استٗه هادُ ٗى

 ضَد.

 .تاضذغح٘ح هٖ 2-2-1-ٍ ب 1-2-1-% اطوٌ٘اى دس خػَظ تٌذّإ ب95داٍسٕ تا تمشٗة   1-2-6-ب

 دقت اعلاػات 2-ب

 سًٍذ:واس هّٖإ آهاسٕ صٗش تِ، ٍٗژگٖشدس خذاٍ  صٗ

sr ; آصهاٗطگاُاًحشا  هؼ٘اس دس 

sR ;ُّا اًحشا  هؼ٘اس ت٘ي آصهاٗطگا 

r ;95ٕهحذٍدُ تىشاسپزٗش %;sr8/2 

R; 95ٕهحذٍدُ تدذٗذپزٗش %;sR8/2 

nLab; ُاًذ.ا گضاسش دادُسّاٖٗ وِ ًتاٗح خَد ضواسُ آصهاٗطگا 

 

                                                 
1 - Round-robin 
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 ( MPaمديل کططي ) ،دقت -6جديل ب

 

 

 ( MPa) تىص در ضکست ،دقت -2جديل ب

 

 

  mm50;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

RAHECO 7 435 17 30 47 83 
ABS 6 799 1 15 92 42 258 
PC 6 448 2 34 98 94 274 

PMMA 7 375 3 33 136 92 381 
POM GF30 7 641 8 229 425 541 190 1 
PBT GF30 6 882 9 168 680 471 904 1 

LCP 7 414 30 966 547 2 705 2 131 7 
       

  mm75;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

RAHECO 7 491 8 29 21 80 
ABS 6 799 1 14 63 40 175 
PC 6 456 2 23 78 64 217 

PMMA 7 411 3 36 79 102 220 
POM GF30 7 711 8 86 291 242 816 
PBT GF30 6 954 9 119 370 332 037 1 

LCP 7 580 30 014 1 699 1 840 2 757 4 

  mm50;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

RAHECO 7 7/13 14/0 61/0 4/0 7/1 
PEBA 7 2/22 36/0 21/1 1 4/3 
ABS 6 4/36 18/0 93/1 5/0 4/5 
PC 6 6/63 18/0 89/0 5/0 5/2 

PA63T 7 84 32/0 11/5 9/0 3/14 
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 ( %) کروص در ضکست ،دقت -1جديل ب

 

 

 ( %) کروص در پارگي ،دقت -4جديل ب

 

  mm50;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

ABS 6 6/2 07/0 21/0 2/0 6/0 
PC+ABS 6 5/4 07/0 18/0 2/0 5/0 

POM 7 3/7 18/0 54/0 5/0 5/1 
PA 63T 7 5/7 11/0 79/0 3/0 2/2 

RAHECO 7 1/13 46/0 00/2 3/1 6/5 
       

  mm75;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

ABS 6 7/2 04/0 04/0 1/0 1/0 
PC+ABS 6 4/4 07/0 21/0 2/0 6/0 

POM 7 2/7 21/0 71/0 6/0 0/2 
PA 63T 7 4/7 32/0 93/0 9/0 6/2 

RAHECO 7 8/12 75/0 25/2 1/2 3/6 

  mm50;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

LCP 7 6/0 1/0 1/0 2/0 2/0 
ABS 4 8/2 4/0 4/0 1 1/1 

PA66GF30 7 1/3 1/0 7/0 4/0 0/2 
PA12 3 7/17 2/1 3/2 4/3 5/6 

       
  mm75;L0 

 sr sR r R هتَسط nLab هَاد

LCP 7 6/0 1/0 1/0 2/0 2/0 
ABS 4 2/6 1/1 3/1 2/3 6/3 

PA66GF30 7 4/3 1/0 2/0 4/0 6/0 
PA12 3 3/16 2/1 8/2 4/3 9/7 
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 وامٍکتاب

 

ّإ آصهَى ضسٗمٖ ًوًَِگ٘شٕ تلالة -ّاپحست٘ه ،1390: سا  2209-2استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ [ 1]

 ّإ وَچه تشإ آصهَى وطص: ًَاس2هَاد گشهاًشم لسوت 

ّإ آصهَى گ٘شٕ تضسٗمٖ ًوًَِلالة -ّاپحست٘ه ،1390: سا  2209-3استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ [  2]

 : غفحات وَچه3هَاد گشهاًشم لسوت 

 تؼ٘٘ي خَاظ وططٖ -سفٌدٖ سخت پحست٘ىْإ ا ،1390: سا 2430استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ [  3]

ٍ دلت( سٍضْا ٍ ًتاٗح اًذاصُ گ٘شٕ  دسستٖدسستٖ ) ،1384: سا 7442-2استاًذاسد هلٖ اٗشاى ضواسُ [  4]

 لسوت دٍم: سٍش پاِٗ تشإ تؼ٘٘ي تىشاسپزٗشٕ ٍ تدذٗذپزٗشٕ -

[5]  ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain 

properties 
[6]  ISO 3167, Plastics — Multipurpose test specimens 

 


