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 بِ ًام خذا 

 استاًذارد ایراى هلیآضٌایی با سازهاى 

لااًَى اكالاق لاَاً٘ي ٍهماشساذ هاػؼٔاػاساًذاسدٍ زتم٘مااذ كاٌؼسٖ         3ٗه هادٓ  تٌذتِ  هَغة  ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى

زٌْا هشغغ سػوٖ وـَساػر وِ ٍظ٘فٔ زؼ٘٘ي،زذٍٗي ًٍـشاػساًذاسدّإ هلٖ )سػوٖ( اٗاشاى ساتاِ   1371اٗشاى،هلَب تْوي هاُ

 .ػْذُ داسد

ًظاشاى هشاواض ٍ هاػؼااذ    كااحة  ،اى ػااصهاى ّإ فٌٖ هشوة اص واسؿٌاػ ّإ هخسلف دس وو٘ؼَ٘ىزذٍٗي اػساًذاسد دس حَصُ

ؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگام تا هلالح هلٖ ٍ تا زَغِ تِ ؿاشاٗظ زَل٘اذٕ،   ػلوٖ، خظٍّـٖ، زَل٘ذٕ ٍ السلادٕ آگاُ ٍ هشزثظ اًػام هٖ

وٌٌاذگاى،  كااحثاى حاك ٍ ًفاغ، ؿااهل زَل٘ذوٌٌاذگاى، هلاش        ٔفٌاٍسٕ ٍ زػاسٕ اػار واِ اص هـااسور آگاّاًاِ ٍ هٌلافاً     

ٖ   ّإ دٍلسٖ ٍ غ٘شوٌٌذگاى، هشاوض ػلوٖ ٍ زخللٖ، ًْادّا، ػاصهاىگاى ٍ ٍاسدكادسوٌٌذ ًاَٗغ   ؿاَد. خا٘ؾ  دٍلساٖ حاكال ها

ٖ   وو٘ؼَ٘ى ًفغ ٍ اػضإهلٖ اٗشاى تشإ ًظشخَاّٖ تِ هشاغغ رٕ اػساًذاسدّإ ؿاَد ٍ خاغ اص دسٗافار     ّإ هشتَط اسػاا  ها

تِ ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ )سػوٖ( اٗشاى چااج ٍ   ،عشق ٍ دس كَسذ زلَٗةهلٖ هشزثظ تا آى سؿسِ ٔ ًظشّا ٍ خ٘ـٌْادّا دس وو٘س

 ؿَد.هٌسـش هٖ

ٖ      كلاقرٕهٌذ ٍ  ّإ ػلالِ وِ هاػؼاذ ٍ ػاصهاى ًَٗغ اػساًذاسدّاٖٗ خ٘ؾ وٌٌاذ   ً٘ض تا سػاٗر ضاَاتظ زؼ٘ا٘ي ؿاذُ زْ٘اِ ها

ٖ  چااج   تشسػاٖ ٍ دسكاَسذ زلاَٗة، تاِ ػٌاَاى اػاساًذاسدهلٖ اٗاشاى        ،دسوو٘سِ هلٖ عشق ؿاَد. تاذٗي زشز٘اة،     ٍ هٌسـاش ها

هلٖ اػاساًذاسد هشتاَط   ٔزذٍٗي ٍ دس وو٘سا  5 سٓاػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوا همشساذ ؿَد وِ تش اػاع هلٖ زلمٖ هٖ اػساًذاسدّاٖٗ

 تِ زلَٗة سػ٘ذُ تاؿذ. ؿَد زـى٘ل هٖاٗشاى اػساًذاسد  دس ػاصهاى هلٖوِ 

(ISO)الوللٖ اػساًذاسد ت٘ياٗشاى اص اػضإ اكلٖ ػاصهاى د ػاصهاى هلٖ اػساًذاس
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىسشٍزىٌ٘اه  ،وو٘ؼَ٘ى ت٘ي1

(OIML)ؿٌاػٖ لاًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ػاصهاى ت٘ي
ٖ    4اػر ٍ تِ ػٌَاى زٌْا ساتاظ  3 (CAC)وو٘ؼاَ٘ى واذوغ غازاٗ

دس وـاَس   5

ٕ      وٌذ. دس زذٍٗي اػساًذاسدّإ فؼال٘ر هٖ خااف وـاَس، اص آخاشٗي    ّاإ   هلٖ اٗشاى ضوي زااَغِ تاِ ؿاشاٗظ ولاٖ ٍ ً٘اصهٌاذ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ الوللٖ تْشُ ّإ ػلوٖ، فٌٖ ٍ كٌؼسٖ غْاى ٍ اػساًذاسدّإ ت٘ي خ٘ـشفر

وٌٌذگاى، حفا  ػالاهر    تٌٖ٘ ؿذُ دس لاًَى، تشإ حواٗر اص هلش  زَاًذ تا سػاٗر هَاصٗي خ٘ؾ ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى هٖ

هت٘غاٖ ٍ السلاادٕ، اغاشإ تؼضاٖ اص      لاَتذ ٍ هلاحظااذ صٗؼار   ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ ػوَهٖ، حلَ  اعوٌ٘ااى اص و٘ف٘ار هت  

   ٕ  اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى سا تشإ هتلَتذ زَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/ٗا اللام ٍاسدازٖ، تا زلَٗة ؿَسإ ػاالٖ اػاساًذاسد، اغثااس

اتّاإ كاادسازٖ ٍ   الوللاٖ تاشإ هتلاَتذ وـاَس، اغاشإ اػاساًذاسد و       زَاًذ تِ هٌظَس حف  تاصاسّاإ تا٘ي  . ػاصهاى هٖوٌذ

ّا ٍ هاػؼااذ فؼاا  دس    وٌٌذگاى اص خذهاذ ػاصهاى تِ اػسفادُ تخـ٘ذى. ّوچٌ٘ي تشإ اعوٌ٘اى وٌذ تٌذٕ آى سا اغثاسٕ دسغِ

ُ   هذٗشٗر و٘ف٘ر ٍ هذٗشٗر صٗؼار  ّإؼ٘ؼسنهـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ كذٍسگَاّ٘ ٔصهٌ٘ ّاا ٍ   هت٘غاٖ، آصهاٗـاگا

ّا ٍ هاػؼاذ سا تش اػااع ضاَاتظ ًظاام     گًَِ ػاصهاى اػساًذاسد اٗي ػاصهاى هلٍٖػاٗل ػٌػؾ،  (ال٘ثشاػَ٘ى)وهشاوض ٍاػٌػٖ 

ّاا  ّا اػغا ٍ تش ػولىاشد آى وٌذ ٍ دس كَسذ احشاص ؿشاٗظ تصم، گَاٌّ٘اهٔ زأٗ٘ذ كلاح٘ر تِ آى زأٗ٘ذ كلاح٘ر اٗشاى اسصٗاتٖ هٖ

ٍاػٌػٖ ٍػاٗل ػٌػؾ، زؼ٘٘ي ػ٘اس فلضاذ گشاًثْا ٍ اًػام زتم٘ماذ وااستشدٕ   ٗىاّا، الوللٖ وٌذ. زشٍٗع دػسگاُ ت٘ي ًظاسذ هٖ

 .اػر ػاصهاىهلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظاٗف اٗي  تشإ اسزمإ ػغح اػساًذاسدّإ
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استاًذارد

 ّای  رًگّای فَلادی در برابر خَردگی با استفادُ از ساهاًِحفاظت سازُ -ّا ٍ جلاّارًگپَض»

 «آزهایطگاّی عولکرد  جْت  آزهَى  ّای رٍش: 6قسوت  -هحافظ

 سوت ٍ/یا هحل اضتغال: رئیس:

 لًَٖ، تاته

 )ل٘ؼاًغ هٌْذػٖ هىاً٘ه(

 

  ؿشور هاؿ٘ي ػاصٕ اسان

  دبیر:

 سح٘وٖ خَس، ٗذالله

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

 ول اػساًذاسد اػساى هشوضٕاداسُ

  

  )اػاهٖ تِ زشز٘ة حشٍ  الفثا(اعضا:

 هْساب، دسٗؼٖا

 (دوسشإ ؿ٘وٖ آلٖ)

 
 اخ٘اسٕ، ؿْاب

 خل٘وش(-)دوسشٕ ؿ٘وٖ

 

 تضسگٖ، ػلٖ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ خل٘وش(

 

 حو٘ذٕ، ػل٘شضا

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

 

 ػؼگشٕ، ػساسُ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(

 

 لشتاًٖ، هتوذهْذٕ

 )واسؿٌاػٖ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(

 
    

 اوؼ٘ش آصهاآصهاٗـگاُ ّوىاس ً٘ىاى 

 

 

 ول اػساًذاسد اػساى آرستاٗػاى ؿشلٖاداسُ

 

 

 هَػؼِ زتم٘مازٖ سًگ اه٘شوث٘ش )هسشا(

 

 

 ؿشور زَل٘ذٕ ٍ ؿ٘و٘اٖٗ سًٍاع

 

 

 ؿشور زَل٘ذٕ ٍ ؿ٘و٘اٖٗ سًٍاع

 

 

 آرس آب كٌاٗغ ؿشور 

 

 
 

  ٍیراستار:

 ٍاحذٕ، سٍٗا

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ ف٘ضٗه(

 اداسُ ول اػساًذاسد اػساى هشوضٕ
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 هٌذرجات فْرست

 صفحِ عٌَاى

ٍ 

 خ٘ؾ گفساس

 همذهِ
 ص

 1 ّذ  ٍ داهٌِ واستشد      1

 1 هشاغغ الضاهٖ      2

 اكغلاحاذ ٍ زؼاسٗف      3

 ول٘اذ      4

  ّاآصهَى      5

 اسصٗاتٖ ػاهاًِ سًگ      6

 گضاسؽ آصهَى      7

ٍ آصهَى چشخِ خ٘شػاصٕ  ISO 9227تشإ آصهَى اػساًذاسد  ؿ٘اسخظ  (الضاهٖ) خَ٘ػر الف 

 6594-9هلٖ اػساًذاسد 

 آصهَى چشخِ خ٘شػاصٕ )الضاهٖ(  بخَ٘ػر 

 ًاهِوساب

4 

4 

5 

8 

11 

13 

 

15 

16 
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 یص گفتارپ

 سًگ ّإتا اػسفادُ اص ػاهاًِّإ فَتدٕ دس تشاتش خَسدگٖ حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّاخَؿشًگ»اػساًذاسد 

زذٍٗي ٍ  1383تاس دس ػا  وِ ًخؼس٘ي« آصهاٗـگاّٖ ػولىشد  غْر  آصهَى  ّإ سٍؽ: 6لؼور  -هتاف 

ّإ هشتَط تش هثٌإ خزٗشؽ هٌسـش ؿذ، تش اػاع خ٘ـٌْادّإ دسٗافسٖ ٍ تشسػٖ ٍ زأٗ٘ذ وو٘ؼَ٘ى

هلٖ ، اػساًذاسد 7ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ اٗشاى تِ سٍؽ اؿاسُ ؿذُ دس هَسد الف، تٌذ الوللٖ تِ اػساًذاسدّإ ت٘ي

 ّضاس ٍ ؿـلذ ٍ ّفساد ٍ ّـسو٘يٗهتاس هَسد زػذٗذًظش لشاس گشفر ٍ دس اٍل٘ي تشإ  5ؿواسٓ  اٗشاى

 زلَٗة ؿذ. اٌٗه اٗي اػساًذاسد تِ 24/11/1397هَسخ  كٌاٗغ ؿ٘و٘اٖٗاغلاػِ٘ وو٘سٔ هلٖ اػساًذاسد 

ٍ زتم٘ماذ كٌؼسٖ اٗشاى، هلَب  اػساًذاسدلاًَى اكلاق لَاً٘ي ٍ همشساذ هاػؼِ  3اػسٌاد تٌذ ٗه هادٓ 

 ؿَد. ، تِ ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ اٗشاى هٌسـش ه1371ٖتْوي هاُ 

ػاخساس ٍ ؿَ٘ٓ  -)اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى 5اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تش اػاع اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ 

ّإ هلٖ ٍ غْاًٖ دس صهٌِ٘ زتَتذ ٍ خ٘ـشفر تاحف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تشإ ؿًَذ.زذٍٗي هٖ ًگاسؽ(

لضٍم زػذٗذًظش خَاّذ ؿذ ٍ ّش خ٘ـٌْادٕ وِ  كَسذاٗشاى دس  هلّٖإ كٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهاذ، اػساًذاسد

لشاس  زَغِ هشتَط هَسدًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ اٗي اػساًذاسدّا اسائِ ؿَد، ٌّگام زػذٗذ زىو٘لتشإ اكلاق ٍ 

 تٌاتشاٗي، تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي زػذٗذًظش اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اػسفادُ وشد. خَاّذ گشفر.

 ؿَد.هٖ 1383: ػا   6594-6اٗي اػساًذاسد غاٗگضٗي اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ 

ٍ زِْ٘ ٍ زذٍٗي ؿذُ « ٗىؼاىهؼاد  »تِ سٍؽ الوللٖ صٗش  اٗي اػساًذاسد هلٖ تش هثٌإ خزٗشؽ اػساًذاسد ت٘ي

الوللٖ هضتَس  تاؿذ ٍ هؼاد  ٗىؼاى اػساًذاسد ت٘يؿاهل زشغوِ زخللٖ واهل هسي آى تِ صتاى فاسػٖ هٖ

 اػر:
ISO 12944-6: 2018, Paints and varnishes -- Corrosion protection of steel structures by protective paint 

systems -- Part 6: Laboratory performance test methods 
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 هقذهِ

اٗي اػساًذاسد زتر ػٌَاى  اػر. 6594اٗي اػساًذاسد ٗه لؼور اص هػوَػِ اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى ؿواسُ 

    هتاف  ّإ سًگّإ فَتدٕ دس تشاتش خَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِحفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّاشًگخَؿ

 ّإ صٗش اػر:تاؿذ ٍ ؿاهل لؼورهٖ

 ولٖهمذهِ : 1لؼور 

 تٌذٕ ؿشاٗظ هت٘غٖعثمِ :2لؼور 

 هلاحظاذ عشاحٖ :3لؼور 

 ّاػاصٕ آىاًَاع ػغَق ٍ آهادُ :4لؼور 

 ّإ سًگ هتاف ػاهاًِ :5لؼور 

 آصهاٗـگاّٖ ػولىشد  غْر  آصهَى  ّإ سٍؽ :6لؼور 

 آه٘ضٕاغشا ٍ ًظاسذ تش سًگ :7لؼور 

 داسٕزؼو٘ش ٍ ًگٍِ  آه٘ضٕ هػذدتشإ سًگّا زذٍٗي ٍٗظگٖ :8لؼور 

 ّإ هشزثظ.ٍ ػاصُ فشاػاحلّٖإ ّإ آصهَى ػولىشد تشإ ػاصُّإ سًگ هتاف  ٍ سٍؽػاهاًِ :9لؼور 

 ؿَد. صٗاى زَاًذ هٌػش تِٖوِ ه گ٘شدلشاس هٖ ٖفَتد تذٍى حفاظر دس غَ، دس آب ٍ خان دس هؼشم خَسدگ

ّإ ؿًَذ زا زٌؾّإ فَتدٕ تِ عَس هؼوَ  هتافظر هٖخَسدگٖ، ػاصُ صٗاىتٌاتشاٗي، تشإ غلَگ٘شٕ اص 

هتافظر  ٖ تشإّإ هخسلفسٍؽػاصُ تا آًْا هَاغِ ّؼسٌذ سا زتول وٌٌذ. وِ دس عَ  ػوش هف٘ذ  خَسدگٖ

سًگ  ّٕاٍػ٘لِ ػاهاًِتِتا حفاظر  ّإ اٗي اػساًذاسدّوِ لؼور .ّإ فَتدٕ ٍغَد داسدػاصُخَسدگٖ اص 

تِ حفاظر هٌاػة  ٖات٘دس دػس ّا اّو٘رزشو٘ة ّوِ لؼور، ػشٍواس داسًذ هخسلف ّٕالؼورٍ خَؿؾ دس 

 ػادٗا ٌفغٗر ي٘عشف ي٘ت ٖاها تصم اػر زَافك خاك ّؼسٌذ،هوىي  ّاػاٗش الذام اٗ افضٍدى .ٖ اػراص خَسدگ

       ّا، ػاصُ يٗكاحثاى ا ،فَتدٕ ّٕاهَضش ػاصُ ٖاص حفاظر دس تشاتش خَسدگ ٌاى٘تِ هٌظَس اعو ؿَد.

 ّٕاتاصسػاى خَؿؾ ،دٌّذٖ اًػام هٖواس حفاظر دس تشاتش خَسدگوِ  ّاٖٗهـاٍساى، ؿشور ضاى،ٗستشًاهِ

تِ  ّاهغاتك تا غذٗذزشٗي سٍؽاعلاػاذ  داؿسي اس٘تِ دس اخس اصً٘ ٖوٌٌذگاى هَاد خَؿـذ٘هتاف  ٍ زَل

ح٘ازٖ اػر وِ چٌ٘ي اعلاػازٖ  .ّؼسٌذ سًگّإ تَػ٘لِ ػاهاًِ ٖحفاظر اص خَسدگ هَسدهخسلش دس  كَسذ

ٍ ػَء زفاّن ت٘ي  هـىلاذ تشإ غلَگ٘شٕ اص دسن تاؿذ،ٍ لاتل  كَسذ ٗىداسچِتِزا حذ هوىي واهل، 

زا اٗي  اٗي اػر ّإ اٗي اػساًذاسدّوِ لؼوراص واس اػر. ّذ  حفاظر  ػولٖعشف٘ي هشزثظ تا اغشإ 

اٗي تشإ وؼاًٖ اػر وِ داسإ داًؾ فٌٖ . ّا اسائِ دّذدػسَسالؼول هػوَػِاعلاػاذ سا تِ ؿىل ٗه 

ٖ الولل ي٘ت ٕاػساًذاسدّا گشٗتا د اٗي هػوَػِ اػساًذاسدّإ هلٖفشم ؿذُ اػر وِ واستش  ي٘چٌّن. ّؼسٌذ

 اًذاسدّإ اٗي اػسّوِ لؼوراگش چِ  .خشداصًذهٖػغح  ػاصٕهشزثظ آؿٌا ّؼسٌذ تِ ٍٗظُ وؼاًٖ وِ تِ آهادُ

وِ اص  ٖلاتل زَغْ ٕاهذّا٘خ ل٘وِ تِ دل رٍ٘الؼ يٌٗذ، زَغِ تِ اٌوٖتشخَسد ًو ٍٕ لشاسداد ٖهال هؼائلتا 

ّإ اٗي اػساًذاسد ّوِ لؼورهٌذسظ دس  ّٕاِ٘الضاهاذ ٍ زَك رٗػذم سػا ،ٖحفاظر اص خَسدگوافٖ ًثَدى 

 ؿَد. ٖهال ٕزَاًذ هٌػش تِ ػَالة غذٖه
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اص اكغلاحاذ ٍ  ٖتِ تشخلؼور  يٗادس وٌذ. ٖه فٗسا زؼش هػوَػِ اػساًذاسدّااٗي  ٖداهٌِ ول لؼور اٍ 

دس هَسد  ٖول ِ٘اً٘ت هٗؿاهل  ي،ٗخشداصد. ػلاٍُ تش اّٖا هلؼور شٗػا تشإ ولٖ ٕاٍ همذهِ ٖاػاػ فٗزؼاس

 هٗ ٕتشااٗي هػوَػِ اػساًذاسدّا اػسفادُ اص  ّٕاٍ دػسَسالؼول ؼرٗص ظٍ٘ حفاظر اص هت ٖوٌٗتْذاؿر، ا

 ٖسا تا الذاهاذ عشاح ٖتِ حذالل سػاًذى خغش خَسدگ ٖدس هَسد چگًَگ اػساًذاسد يٗا .اػر خشٍطُ خاف

 وٌذ.ٖه ٖٗؿَد، ساٌّواٖسًگ هتاف  خَؿؾ دادُ ه ّٕاػاهاًِوِ زَػظ  ٕفَتد ّٕاػاصُ ٕهٌاػة تشا

اػر وِ اص ًظش فٌٖ تاصًگشٕ ٍ  1381ػا   6594-6اٗشاى ؿواسُاٗي اػساًذاسد زػذٗذ ًظش اٍ  اػساًذاسد هلٖ 

 ؿَد:تا اػوا  زغ٘٘شاذ صٗش غاٗگضٗي آى هٖ

 ؛تِ سٍص ؿذُ اػر الضاهٖهشاغغ  -

 اكغلاحاذ ٍ زؼاسٗف زػذٗذ ًظش ؿذُ اػر؛ -

 زػذٗذ ًظش ؿذُ اػر ٍ ٗادآٍسٕ حز  ؿذُ اػر؛« ّإ ػولىشدٕ اضافٖآصهَى» 2-4صٗش تٌذ  -

 زػذٗذ ًظش ؿذُ اػر؛« ّإ آصهَىكفتِ» 1-5صٗشتٌذ  -

ً٘ض ؿاهل اٗي زػذٗذ ًظش  1زػذٗذ ًظش ؿذُ اػر ٍ غذٍ  « ّإ آصهَى ٍ هذذ صهاىسٍؽ» 6-5صٗش تٌذ  -

 ؿذُ اػر؛

ّإ سًگ اػوا  ؿذُ تش سٍٕ فَتد وشتٌٖ، گالَاً٘ضُ ؿذُ تِ سٍؽ ّإ آصهَى تشإ ػاهاًِسٍؽ» 1غذٍ   -

تِ دٍ غذٍ  غذاگاًِ زمؼ٘ن ؿذُ اػر وِ « ؿذُ خاؿؾ حشاسزٖ ّإ فلضٕتا خَؿؾٍسٕ گشم ٗا فَتد غَعِ

 تاؿذ؛هٖ Im3زا  Im1ّإ تٌذٕسدٍُ دٗگشٕ ؿاهل  C5زا  C1 ّإتٌذٕسدُٗىٖ ؿاهل 

 خ٘ـ٘ي حز  ؿذُ اػر؛ 2غذٍ   -

 اكلاق ؿذُ اػر؛« اسصٗاتٖ ػاهاًِ سًگ» 6تٌذ  -

 گٌػاًذُ ؿذُ اػر؛« هلٌَػٖاسصٗاتٖ لثل اص خ٘شػاصٕ » غذٗذ 3غذٍ   2-6صٗشتٌذ  -

گٌػاًذُ ؿذُ « تشإ صهاى هـخق ؿذُهلٌَػٖ اسصٗاتٖ تؼذ اص خ٘شػاصٕ »غذٗذ 4غذٍ   3-6صٗشتٌذ  -

 اػر؛

ٍ  «]...[ ٕسٍ ِٗضخاهر ت»،«]...[ زلَٗشٕاػٌاد »اضافِ ؿذ:  شٗهَاسد ص «آصهَىگضاسؽ » 7 تٌذدس  -

 ؛«]...[ ؿذُ حشاسزٖ خاؿؾ فلضٕ خَؿؾضخاهر »

 اضافِ ؿذُ اػر؛ 2-ٍ الف 1-ّإ الفخَ٘ػر الف زػذٗذ ًظش ؿذُ ٍ ؿىل -

 اضافِ ؿذُ اػر؛«  دٍسُ آصهَى خ٘شػاصٕ»خَ٘ػر الضاهٖ ب تا ػٌَاى  -

 خَ٘ػر ب خ٘ـ٘ي حز  ؿذُ اػر؛ -

 ؛ؿذُ اػر اضافِ ًاهِوساب -

 .هسي اػساًذاسد زػذٗذ ًظش ؿذُ اػر -
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 ّای رًگّای فَلادی در برابر خَردگی با استفادُ از ساهاًِحفاظت سازُ -ّا ٍ جلاّارًگپَض

 آزهایطگاّی عولکردّای آزهَى جْت : رٍش6قسوت  هحافظ

  ٍ داهٌِ کاربرد ّذف    7

هٌظااَس ِتاا  آصهااَى  ٍ ؿااشاٗظ  آصهاٗـااگاّٖ  آصهااَى  ّااإ سٍؽ  زؼ٘اا٘يّااذ  اص زااذٍٗي اٗااي اػااساًذاسد،  

، دس  آصهااَى  ًساااٗع تاؿااذ. هااٖ  فااَتدٕ  ّااإ ػاااصُ  خااَسدگٖ  حفاظاار  غْاار  سًااگ  ّااإػاااهاًِ  اسصٗاااتٖ

ٖ ٍ  ًواَدُ   وواه   هٌاػاة   سًاگ  ٕ ّاا ػاهاًِ  اًسخاب ٖ   اعلاػااذ  لا ِ   امٍد  زؼ٘ا٘ي   غْار   دل٘ما ٕ   ػااهاً  ّاا

 .وٌذ اسائِ ًوٖسًگ 

ٕ  ٕؿذُ تشا ٖسًگ هتاف  عشاحّإ ػاهاًِؿاهل  اػساًذاسد يٗا فاَتد تاذٍى خَؿاؾ، فاَتد      اػوا  تاش سٍ

 ٕفلاض خَؿاؾ  تاا   ٍٕ ػاغَق فاَتد   ISO 1461اػاساًذاسد  تا  هغاتكگشم ٍسٕ غَعِؿذُ تِ سٍؽ  ضُ٘گالَاً

 تاؿذ.ٖه ،ISO 2063-1  ٍISO 2063-2 اػساًذاسدتا هغاتك ؿذُ  ٖحشاسز خاؿؾ

واسٕ ؿاذُ الىسشٗىاٖ وااستشد    آه٘ضٕ ؿذُ ٗا آبتشإ فَتد سًگ سًگ هتاف ّإ اٗي اػساًذاسد تشإ ػاهاًِ

 ًذاسد.

زؼشٗاف    6594-2هلاٖ   اػساًذاسد دس Im3زا  C5  ٍIm1زا  C2ذگٖ ًّإ خَستٌذٕسدُتشإ  ٖٗ وِّاهت٘ظ

 .اًذدس ًظش گشفسِ ؿذُ ،اػر ؿذُ

 الساهیراجع ه   2

 ّا اسغاع دادُ ؿذُ اػر.كَسذ الضاهٖ تِ آىدس هشاغغ صٗش ضَاتغٖ ٍغَد داسد وِ دس هسي اٗي اػساًذاسد تِ 

 ؿًَذ. زشز٘ة، آى ضَاتظ غضئٖ اص اٗي اػساًذاسد هتؼَب هٖتذٗي

ّا ٍ زػذٗذًظشّإ تؼذٕ آى هشغؼٖ تا روش زاسٗخ اًسـاس اسغاع دادُ ؿذُ تاؿذ، اكلاحِ٘وِ تِ دس كَسزٖ 

ّا اسغاع دادُ ؿذُ دس هَسد هشاغؼٖ وِ تذٍى روش زاسٗخ اًسـاس تِ آى .آٍس ً٘ؼرتشإ اٗي اػساًذاسد الضام

 ر.آٍس اػّإ تؼذٕ تشإ اٗي اػساًذاسد الضاماػر، ّوَاسُ آخشٗي زػذٗذًظش ٍ اكلاحِ٘

 اػسفادُ اص هشاغغ صٗش تشإ واستشد اٗي اػساًذاسد الضاهٖ اػر:

ّإ فَتدٕ دس تشاتش حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّا، سًگ1397: ػا  6594-1اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  2-7

 : همذهِ ػوَه1ٖلؼور  - هتاف  ّإ سًگخَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِ

ّإ فَتدٕ دس تشاتش حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّا، سًگ1397: ػا  6594-2اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  2-2

 تٌذٕ ؿشاٗظ هت٘غٖ: عثم2ِلؼور  - هتاف  ّإ سًگخَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِ
2-3 ISO 1461, Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles  

        Specifications and test methods 

تش سٍٕ لغؼاذ آٌّٖ ٍ  ٍسٕ گشمغَعِ –ّإ گالًَ٘ضُ خَؿؾ ،1390: ػا  16953اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 1461: 2009  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ، ّإ آصهَىّا ٍ سٍؽٍٗظگٖ -فَتدٕ

2-4 ISO 1513, Paints and varnishes - Examination and preparation of test samples 

تا اػسفادُ اص ، ّاػاصٕ آصهَىتشسػٖ ٍ آهادُ -ّا ٍ غلاّاسًگ ،1392: ػا  7509اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 1513: 2010  اػساًذاسد
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2-5 ISO 2063-1, Thermal spraying - Zinc, aluminium and their alloys - Part 1: Design  

       considerations and quality requirements for corrosion protection systems 

سٍٕ، آلَهٌ٘٘ن  -خاؿؾ حشاسزٖ -ّإ غ٘ش آلٖ ّإ فلضٕ ٍ دٗگش خَؿؾ، خَؿؾ8562ؿواسُ اٗشاى اػساًذاسد هلٖ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 2063: 1991  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ّا، ٍ آل٘اصّإ آى

2-6 ISO 2063-2, Thermal spraying - Zinc, aluminium and their alloys - Part 2: Execution of  

      corrosion protection systems 

2-7 ISO 2409, Paints and varnishes - Cross-cut test 

تا ، آصهَى چؼثٌذگٖ تِ سٍؽ تشؽ هسماعغ -ّا ٍ غلاّاسًگ ،1392: ػا  5905اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 2409: 2013  اػساًذاسداػسفادُ اص 

2-8 ISO 2808, Paints and varnishes - Determination of film thickness 

  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ، گ٘شٕ ضخاهر ف٘لناًذاصُ -ّا ٍ غلاّاسًگ ،1386ػا   :7510اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

ISO 2808: 2007 زذٍٗي ؿذُ اػر. 

2-9 ISO 2812-2, Paints and varnishes - Determination of resistance to liquids - Part 2: Water  

      immersion method 

لؼور  –گ٘شٕ هماٍهر دس تشاتش هاٗؼاذ اًذاصُ -ّا ٍ غلاّاسًگ ،1390ػا   :14388-2اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 2812-2: 2007  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ، ٍسٕ دس آب: غَع2ِ

2-10 ISO 3270, Paints and varnishes and their raw materials - Temperatures and humidities 

        for conditioning and testing   

دها ٍ سعَتر تشإ  –ّا ّا ٍ هَاد خام آىدٌّذُ ّا ٍ غلاسًگ ،1391ػا   :17898اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 3270: 1984  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ،  زطث٘ر ؿشاٗظ اًػام آصهَى

2-11 ISO 4624, Paints and varnishes - Pull-off test for adhesion 

آصهَى غذاٗؾ وـؾ تشإ زؼ٘٘ي چؼثٌذگٖ،  -ّا ٍ غلاّاشًگخَؿ ،1395ػا   :8943اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 4624: 2016  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص 

2-12 ISO 4628-2, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings – Designation 

        of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part  

        2: Assessment of degree of blistering    

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1395: ػا  7877-2اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

       اػساًذاسدتا اػسفادُ اص اسصٗاتٖ دسغِ زاٍ  صدگٖ،  :2لؼور -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

4628-2: 2016  ISO زذٍٗي ؿذُ اػر. 

2-13 ISO 4628-3, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation                                

        of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part       

        3: Assessment of degree of rusting 

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1395: ػا  7877-3اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

        اػساًذاسدتا اػسفادُ اص اسصٗاتٖ دسغِ صًگ صدگٖ، : 3لؼور -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

ISO 4628-3: 2016 زذٍٗي ؿذُ اػر. 

2-14 ISO 4628-4, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation        

         of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part      

         4: Assessment of degree of cracking 

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1395: ػا  7877-4اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

    اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ، زشن خَسدگٖاسصٗاتٖ دسغِ : 4لؼور -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

ISO 4628-4: 2016 زذٍٗي ؿذُ اػر. 
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2-15 ISO 4628-5, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation  

        of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part  

        5:Assessment of degree of flaking 

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1395: ػا  7877-5اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

      اػساًذاسدتا اػسفادُ اص اسصٗاتٖ دسغِ خَػسِ ؿذى، : 5لؼور -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

ISO 4628-5: 2016 زذٍٗي ؿذُ اػر. 

2-16 ISO 4628-8, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation      

        of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part  

        8:Assessment of degree of delamination and corrosion around a scribe or other artificial          

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1391: ػا  7877-8اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

خَػسِ ؿذى ٍ خَسدگٖ اعشا  ٗه خَػسِاسصٗاتٖ دسغِ : 6لؼور  -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 4628-8: 2012  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص ، ؿ٘اس

2-17 ISO 6270-1, Paints and varnishes - Determination of resistance to humidity - Part 1: 

         Condensation (single-sided exposure)   

: 1لؼور  –زؼ٘٘ي هماٍهر دس تشاتش سعَتر   -ّا ٍ غلاّاسًگ ،1383: ػا  7876-1اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 6270-1: 1998  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص سعَتر هسشاون خَ٘ػسِ )ؿشغٖ دائن(، 

2-18 ISO 7384, Corrosion tests in artificial atmosphere - General requirements 

تا  ّا،الضاهاذ ولٖ هشتَط تِ آصهَى –خَسدگٖ دس غَ هلٌَػٖ  ،1382: ػا  8862 اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 7384: 1986  اػساًذاسداػسفادُ اص 

2-19 ISO 8501-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related  

        products - Visual assessment of surface cleanliness - Part 1: Rust grades and preparation 

       grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after overall removal of  

       previous coatings 

ػاصٕ ػغَق خاِٗ فَتدّا لثل اص اػوا  سًگ ٍ ػاٗش آهادُ ،1386: ػا  10453-1اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

ػاصٕ ػغَق خاِٗ فَتدّإ صدگٖ ٍ دسغاذ آهادُدسغاذ صًگ: 1لؼور  -اسصٗاتٖ چـوٖ زو٘ضٕ ػغح -هتلَتذ هـاتِ

زذٍٗي  ISO 8501-1: 2007  اػساًذاسد تا اػسفادُ اصّإ لثلٖ، تذٍى خَؿؾ ٍ ػغَق خاِٗ فَتدّا تؼذ اص حز  ولٖ خَؿؾ

 .ؿذُ اػر

2-20 ISO 8503-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related  

        products - Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates - Part 1: 

        Specifications and definitions for ISO surface profile comparators for the assessment of  

        abrasive blast-cleaned surfaces 

2-21 ISO 8503-2, Preparation of steel substrates before application of paints and related  

         products - Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates - Part 2:  

         Method for the grading of surface profile of abrasive blast-cleaned steel - Comparator  

         procedure 

2-22 ISO 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres - Salt spray tests 

 ّإ هِ ًوىٖ،آصهَى –ّإ خَسدگٖ دس ازوؼفش هلٌَػٖ آصهَى ،1392: ػا  10315 اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 9227: 2012  اػساًذاسدتا اػسفادُ اص 

2-23 ISO 15528, Paints, varnishes and raw materials for paints and varnishes - Sampling 

 

تا اػسفادُ اص  تشداسٕ،ًوًَِ –ّا غلاّا ٍ هَاد اٍلِ٘ آىّا ٍ سًگ ،1392: ػا  10035 اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ -یادآٍری

 .زذٍٗي ؿذُ اػر ISO 15528: 2013  اػساًذاسد

2-24 ISO 19840, Paints and varnishes - Corrosion protection of steel structures by protective  

        paint systems - Measurement of, and acceptance criteria for, the thickness of dry films  

        on rough surfaces 
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 اصطلاحات ٍ تعاریف    9

      ٍ هَاسد صٗش ً٘ض 6594-1هلٖ  اػساًذاسداكغلاحاذ ٍ زؼاسٗف دادُ ؿذُ دس تشإ اّذا  اٗي اػساًذاسد، 

 .1سٍدواس هٖتِ

9-7 

 هصٌَعی پیرسازی

artificial ageing 

ِ   فشآٌٗذٕ ٕ   وا ِ   دس خ٘شؿاذى   زؼاشٗغ   تاشا ٖ  سًاگ  ػااهاً ٖ   عشاحا   زؼاشٗغ  ٕتاِ ػٌاَاى هطاا  تاشا     . دَؿا  ها

 .ؿَدهٖ  خَسدگٖدس تشاتش   حفاظروِ تاػص واّؾ تاصدُ  ٖؼ٘عثسًٍذ ًؼثر تِ   فشآٌٗذ خَسدگٖ

 کلیات       6

   طبیعیضرایط در   قرار گرفتيٍ   هصٌَعی  سازیپیر  بیي  رابطِ   6-7

 اص آى  اػااسفادُ  زػشتااِ  تاٗااذ زشغ٘تااا  تااش اػاااع  خاااف  هَلؼ٘اار  ٗااه  غْاار  سًااگ ػاااهاًِ  ٗااه  اًسخاااب

ِ  ػاهاًِ ِ اػار   اٗاي   تاؿاذ. ػلار    دس هَاسد هـاات ِ    دٍام  وا ِ   سًاگ  ػااهاً ٖ   ػَاهال   تا ٕ   خااسغ  ًظ٘اش   صٗااد

     وااشدى خـااه ٍاػوااا    ّااإ دػااسَسالؼولٍ   ػااغح  ػاااصٕ ، آهااادُ ػاااصُ ٖ حاااش، ع هت٘غااٖ  ؿااشاٗظ

 داسد.  تؼسگٖ  سًگ ػاهاًِ

ٖ   ف٘ضٗىٖ هـخلاذ  دٍام تِ  الثسِ ٕ ، ػااهاًِ هاشزثظ اػار     ٍ ؿا٘و٘ائ ِ سًاگ   ًاَع تاِ  دٍام   هطاا    تاشا ٍ  خاٗا

ٖ تاش دٍام   هـخلااذ  يٗا ا ش٘زاأض . هاشزثظ اػار    خـه  ف٘لن  ضخاهر ٕ  تاا آصهاَى    زاَاى  سا ها ٕ خ٘ش  ّاا   ػااص

ٖ   هلٌَػٖ ِ   ا سعَتار آب ٗا دس تشاتاش    هماٍهار  تشسػاٖ    ،هضٗار   اٍلا٘ي  ًواَد.   اسصٗاات ٖ   ٍ ها ِ ػٌاَاى  تا   ًوىا

 ٍ  ػاااصٕخ٘ش  ّااإ . آصهااَى تاؿااذ هااٖ گٖچؼااثٌذگٖ دس سعَتاار ٍ خااَاف ػااذوٌٌذ  خااَاف إ اصًـاااًِ

ِ   خاغ   اص اٗاي   وِ ؿذُّإ هـخق امٍد  صٗااد   احسواا   زاا تاا   اًاذ اًسخااب ؿاذُ   ،خَاّذؿاذ   ّاا اؿااسُ   آى  تا

دس تصم   دٍام ٗااشإهااَسد ً٘اااص  داسإ هـخلاااذٍالؼااا    سًااگ ّااإػاااهاًِ وااِ حاكاال ؿااَد  اعوٌ٘اااى 

 .ّؼسٌذ هَسد ًظش  دواستش

ٕ خ٘ش ـااذ ٗآصها عٗحا ، ًساا  يٗتا ا تاِ ٍضاَق دسن    ذٗا اػاسفادُ ؿاَد. تا   اط٘ا تاا احس  ذٗا تا ٖهلاٌَػ    ػااص

 ًذاسد. ٖؼ٘عثهت٘ظ  ؿشاٗظتا لشاس گشفسي دس  ٖلضٍها اضش هـاتْ ٖهلٌَػ   ػاصٕخ٘شوشد وِ 

ُ  زواااهٖ آى  هَضشًااذ ٍ زؼااشٗغ   زخشٗااة  دس خ٘ـااشفر  صٗااادٕ  ػَاهاال   سٍؽ  ٗااه  ٍ تااِ  ّااا دس آصهاٗـااگا

اص   وااِسًااگ  ّٕاااػاااهاًِلاتاال اػسواااد  ٕتٌااذاػاار وااِ سزثااِ ل٘اادل ي٘تااِ ّواا.  ً٘ؼاار  هوىااي هٌاػااة

  هـااىل  هلااٌَػٖ  ػاااصٕخ٘ش  ّااإ ٍ تااا آصهااَى  دسآصهاٗـااگاُاًااذ،  ؿااذُ  ػاااخسِ  تؼاا٘اس هسفاااٍذ  زشو٘ثاااذ

ؿااَد، صٗااشا  هااٖ هتاااف    سًااگّااإ ػاااهاًِواسآهااذٕ   هشدٍدؿااذى  تاػااص  اٍلاااذ  تؼضااٖ  سٍؽ  اٗااي . اػاار

ِ  .ذًا ّاا سا ًذاس  آصهاَى   دس تشاتش اٗي  زتول  لذسذ ٖ   زَكا٘ ِ   ها دس ؿاشاٗظ  لاشاس گاشفسي     اص سٍؽ  ؿاَد ّو٘ـا

 خَاٌّذ تَد.  حل  لاتل  غ٘ش ػادٕ  ًساٗع  اٗي كَسذ دس دساص هذذدس  ،ؿَد  اػسفادُ  عث٘ؼٖ  هت٘ظ

                                                 
  org/obpwww.iso  ٍ/www.electropedia.org.ّإ دس ٍتگاُ ISO  ٍIECواس سفسِ دس اػساًذاسدّإ اكغلاحاذ ٍ زؼاسٗف تِ -1

   دػسشع اػر.لاتل

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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 تکویلی  عولکردی  ّایآزهَى  6-2

 :  ؿَد وِ هٖ  زَكِ٘  دس كَسزٖ  زىو٘لٖػولىشدٕ   ّإ آصهَى

 ؛اػرهَسد ً٘اص   خَسدگٖ  دس هَسد سفساس حفاظر  ت٘ـسشٕ  اعلاػاذ -  الف

 ؛اػر اص٘هَسد ً ٖٗا٘و٘هماٍهر ؿ -ب

 ؛اػر اص٘هَسد ً ٖى٘هماٍهر هىاً -ج

 .ؿَدٖاػوا  ه ٕحفاظر وازذ -ذ

 .شد٘هَسد زَافك لشاس گ ٌفغٗر ي٘عشف ي٘تزَاًذ هٖ  زىو٘لٖ ػولىشدٕآصهَى  ّٕاسٍؽ

 ّاآزهَى        9

 صفحات آزهَى    9-7

 فَلاد کربٌی 9-7-7

كَسذ دٗگشٕ   زَافك  وِتاؿذ هگش اٗي  ػاصُ اكلٖدس   واس سفسِفَتد تِ  ًَع  تاٗذ اص ّواى  آصهَى  كفتاذ

  تاؿذ.  گشفسِ

 تاٗذ ووٌِ٘  داسد ٍلٖ  تؼسگٖ  آصهَى  تِ  كفتِ  ضخاهر تاؿذ. mm  150×  mm 70 تاٗذ  كفتِ  اًذاصُ  ووٌِ٘

mm   3 .حذالل  ٕتشا  خاؿـٖ  واسٕضزو٘  ٍػ٘لِِتاٗذ ت  كفتِ  ػغحزَافك ؿذُ،  گشٗاص هَاسد د ش٘تِ غ تاؿذ

تاٗذ   ػغح  صتشٕ .ؿَد ِ٘زْ ISO 8501-1دس اػساًذاسد  فزؼشٗ هغاتك  ½Sa2   ػغح  ػاصٕ آهادُ  دسغِ

اص   تا اػسفادُ  زَاى سا هٖ آصهَى  كفتِصتشٕ  تاؿذ. ISO 8503-1زؼشٗف اػساًذاسد هغاتك تا  «(G)  هسَػظ»

. دس زوام تاؿٌذ خن ذًٗثا  آصهَى  كفتاذ .ًوَد  اهستاى  ISO 8503-2عثك زؼشٗف اػساًذاسد  شگ هماٗؼِ  ٗه

 هغاتمر داؿسِ تاؿٌذ. ISO 7384تا اػساًذاسد  ذٗآصهَى تا  كفتاذ گش،ٗهَاسد د

 ٍری گرمفَلاد گالَاًیسُ ضذُ بِ رٍش غَطِ 9-7-2

ذ، ًؿَ ِ٘زْ ISO 1461اػساًذاسد  هغاتك ٍسٕ گشمفَتد گالَاً٘ضُ ؿذُ تِ سٍؽ غَعِاص  ذٗتا  آصهَى  كفتاذ

ػاصٕ ػغح  آهادُ. ضخاهر تاٗذ ّواًٌذ صٗشآٌٗذّإ فَتدٕ تاؿذ اًذاصُ ٍ تاؿذ. وِ زَافك دٗگشٕ ؿذُهگش اٗي

  ،6594-4هلٖ  ّإػغح دس اػساًذاسد ٕػاصهٌاػة آهادُ ّٕاسٍؽ تاٗذ عثك زَافك عشف٘ي رٌٗفغ تاؿذ.

 ضثر ؿَد. آصهَى دس گضاسؽزؼ٘٘ي ٍ  ذٗتا (Zn) ٕسٍ ِٗضخاهر ت. آهذُ اػر ب خَ٘ػر ٍ 5-6594

 ضذُ ّای فلسی پاضص حرارتیپَضص  9-7-9

              ٍ ISO 2063-1هغاتك اػساًذاسد ؿذُ خاؿؾ حشاسزٖ  فلضٕ خَؿؾاص فَتد تا  ذٗتا  آصهَى  كفتاذ

ISO 2063-2  ،صٗشآٌٗذّإ فَتدٕ ضخاهر تاٗذ ّواًٌذ  اًذاصُ ٍ .تاؿذ  وِ زَافك دٗگشٕ ؿذُهگش اٗيتاؿذ

ػغح دس  ٕػاصهٌاػة آهادُ ّٕاسٍؽ ػاصٕ ػغح تاٗذ عثك زَافك عشف٘ي رٌٗفغ تاؿذ. آهادُ .تاؿذ

ػغح ػاصٕ آهادُهؼوَت . آهذُ اػر 6594-5اػساًذاسد هلٖ ؿواسُ  «ب» خَ٘ػر ٍ 6594-4هلٖ  اػساًذاسد

دس زؼ٘٘ي ٍ  ذٗتا حشاسزٖ ؿذُفلضٕ خاؿؾ خَؿؾ ضخاهر  .ؼر٘تصم ًفلضٕ خاؿؾ حشاسزٖ ؿذُ خَؿؾ 

 ضثر ؿَد. آصهَى گضاسؽ
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 ّارًگبرداری از ًوًَِ  9-2

عَس وِ ّواى ( چٌذ خَؿـٖ ػاهاًِدس   هتلَ  )ٗا اص ّش  هَسد آصهَى ًواٌٗذُ، اص هتلَ   ػٌَاىِ ت  ًوًَِ  ٗه

    آصهَى ٍ ٖتشسػ  غْرّا سا  اص ًوًَِ  ّش وذام. تشداسٗذ، ؿشق دادُ ؿذُ اػر ISO 15528دس اػساًذاسد 
 .وٌ٘ذ  ٍ اسصٗاتٖ آهادُ ،ؿشق دادُ ؿذُ اػر  ISO 1513اػساًذاسد  عَس وِ دسّواى

 تعذاد صفحات آزهَى 9-9

 .ذ٘آهادُ وٌ  آصهَىّش  ٕسا تشا  كفتِػِ  گش،ٗدس كَسذ ػذم زَافك د

 رًگّای ساهاًِ  9-6

 ظزَػ  ؿذُ اسائِ ّإٍٗظگٖ  تاٗذ عثك سًگ وٌ٘ذ.  ػوا ا  كفتِ  سٍٕ تش ٖخاؿـ سٍؽتِسا زشغ٘تا   سًگ

،   ، ؿشُ سٗضؽاص   ٍ ػاسٕ  داؿسِ  ٍ ظاّش ّوگي  ّا تاٗذ ضخاهر اص خَؿؾ  ّش وذام .اػوا  ؿَد  ًگس زَل٘ذوٌٌذُ

  ٍ  ؿذُ خـه سًگغثاس  ، خاسغٖ  رساذ ، ، زغ٘٘ش تشال٘ر ، چشٍنػَصًٖ زِ  ّإ ػَساخ ، سًگًماط ػاسٕ اص 

ّإ خـه تش سٍٕ ػغَق صتش )فَتد تشإ تشسػٖ ضخاهر ف٘لن دػسَسالؼولسٍؽ ٍ  تاؿذ.  صدگٖاٍ ز

ٍ ػغَق  ISO 19840( تاٗذ هغاتك تا اػساًذاسد ؿذُ ؿذُ تا خاؿؾ ٍ خَؿؾ فلضٕ خاؿؾ حشاسزٖ واسٕزو٘ض

زَافك دٗگشٕ  اًػام ؿَد. هگش اٗي وِ ISO 2808ٍسٕ گشم هغاتك تا اػساًذاسد گالَاً٘ضُ ؿذُ تِ سٍؽ غَعِ

اػوا   ذٗ، تاؿذُ روش ISO 19840 اػساًذاسد عَس وِ دسّواى شؽ،ٗخز ٕاسّا٘هؼت٘ي عشف٘ي رٌٗفغ تاؿذ. 

 .تاؿذ وِ زَافك دٗگشٕ ؿذُهگش اٗيؿَد، 

 :تاؿذ تِ ؿشق صٗش ذٗضخاهر ّش خَؿؾ دس ّش كفتِ تا ت٘ـٌِ٘

   تاؿذ. (NDFTخـه ) لن٘ف ٖضخاهر اػو×  5/1ووسش اص تاٗذ تاؿذ  ≥ μm 60 NDFT گشا -

 تاؿذ.  (NDFTخـه ) لن٘ف ٖضخاهر اػو×  25/1ووسش اص تاٗذتاؿذ    <μm 60NDFT اگش -

دس   ّفسِ دٍ  هذذ  تِ آصهَى اص لثل ،سًگكفتاذ آصهَى سا خغ اص اػوا  اگش زَافك دٗگشٕ ًـذُ تاؿذ، 

 (50 ± 5)سعَتر % C (2±23 ٍ ) ° ، ٗؼٌٖ دهإ ISO 3270هغاتك اػساًذاسد  اػساًذاسد آب ٍ َّاٖٗ ؿشاٗظ

 .ؿَد  هتافظر  كفتاذ  ّا ٍ خـر لثِ  عَس هٌاػة  تاٗذ تِ .ذ٘لشاس دّ

 ػاصٕش٘خچشخِ  آصهَى ٍٕ تشا ISO 9227آصهَى  غْر ؿ٘اسخظ  اٗػاد ٕتشا ذٗوِ تا هشاحلٖالف  خَ٘ػر

 وٌذ.ٖه فٗؿَد، زؼش دًثا  6594-9هلٖ هغاتك تا اػساًذاسد 

 .وٌذٖه فٗزؼش ،ؿَد دًثا  ػاصٕش٘خچشخِ  آصهَى ٕتشا ذٗوِ تا هشاحلٖ «ب» خَ٘ػر

 ساهاًِ هرجع  9-9

  آصهَى  ٍػ٘لِِت  آىػولىشد ٍ   لشاس گشفسِ  هَسد اػسفادُ  دس هتل  ّا تا هَفم٘ر ػا   وِ  سًگ ػاهاًِٗه 

  ًظشاص   اهىاى دس حذ تاٗذ  ػاهاًِ  اٗي .ؿَد هٖ زَكِ٘  هشغغ ػاهاًِ  ػٌَاىِ ت ،اػر  زاٗ٘ذ ؿذًُ٘ض   آصهاٗـگاّٖ

هٌاػة دس   سًگ ّٕاػاهاًِاص   ّاٖٗ هطا  تاؿذ.  ىآصهَزتر   ًگس ػاهاًِ  تِ ؿثِ٘، ضخاهر ٍ  ًَع ،زشو٘ة

 آهذُ اػر. 6594-5هلٖ اػساًذاسد 

 ٍ هذت زهاى آزهَى ّایدستَرالعول  9-6

 .تاؿذ 2ٍ  1 غذاٍ هـخلاذ  هغاتك تا ذٗآصهَى ٍ هذذ صهاى تا ّإدػسَسالؼول

 اًػام ؿَد.  آصهَى  كفتاذاص  ٕاغذاگاًِ ّٕاتا هػوَػِ ذٗتا 1ّا عثك غذٍ  آصهَى
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 .شد٘هَسد اػسفادُ لشاس گ نٗسطّش دٍ ؿَد، هوىي اػر ٖه فٗآصهَى زؼش نٗسطوِ دٍ دٍسُ  ٕدس هَاسد
 ضذُ بِ رٍش سُیفَلاد گالَاً ،یفَلاد کربٌ یرًگ کِ برا یّاساهاًِ یبرا آزهَى ّایدستَرالعول –7جذٍل 

 یجَ یذگًخَر ّاییبٌذردُ یبرا ضذُ حرارتی صفلسی پاضفَلاد با پَضص  ایگرم ٍری غَطِ        

 2آزهَى رشین 7آزهَى رشین  

 بٌذیردُ

  طبق خَرًذگی

 استاًذارد  تعریف

 6956-2هلی 

  دٍام   ّای هحذٍدُ

 هطابق استاًذارد

 6956-7هلی 

ISO 2812-2 

 ( در آب  ٍری  )غَطِ

  

 (h) 

 

ISO 6270-1 

 ( هحیط ضرجی) 
 

(h) 

ISO 9227 

  پاضص هِ) 

 ( خٌثی  ًوك

(h) 

 پیَست ب

)آزهَى چرخِ 

  (سازیپیر

(h) 

C2  

 

 - - 48 -  ون

 - - 48 -  هسَػظ

 - - 120 - صٗاد

 - 480 240 - خ٘لٖ صٗاد

C3 

 - 120 48 -  ون

 - 240 120 -  هسَػظ

 - 480 240 - صٗاد

 - 720 480 - خ٘لٖ صٗاد

C4 

 - 240 120 -  ون

 - 480 240 -  هسَػظ

 - 720 480 - صٗاد

 1680 1440 720 - خ٘لٖ صٗاد

C5 

 - 480 240 -  ون

 - 720 480 -  هسَػظ

 1680 1440 720 - صٗاد

 2688 - - - خ٘لٖ صٗاد

ضذُ بِ رٍش  سُی، فَلاد گالَاًیفَلاد کربٌ یرًگ کِ برا یّاساهاًِ یبرا آزهَى ّایدستَرالعول –2جذٍل 

 یٍرغَطِ ّایبٌذیردُ یبراضذُ حرارتی  صفلسی پاضفَلاد با پَضص  ایگرم ٍری غَطِ

-غَطِ بٌذیردُ

  تعریف  طبق  ٍری

 استاًذارد

 6956-2هلی 

  دٍام   ّای هحذٍدُ

 هطابق استاًذارد

 6956-7هلی 

ISO 2812-2 

 ( آبدر   ٍری)غَطِ

  
(h) 

ISO 6270-1a 

 ( هحیط ضرجی) 
 

(h) 

ISO 9227a 

 ( خٌثی  ًوك  پاضص هِ) 

 

(h) 

Im1 1440 3000 صٗاد - 

 - 2160 4000 خ٘لٖ صٗاد

Im2 

 

 1440 - 3000 صٗاد

 2160 - 4000 خ٘لٖ صٗاد

Im3 1440 - 3000 صٗاد 

 2160 - 4000 خ٘لٖ صٗاد

a -  ِاًذؿذُٗا دفي ٍس تِ عَس هَلر غَعِ اٗ ّٖؼسٌذ وِ تِ كَسذ غضئ ّٖٗاػاهاًِفمظ هشتَط ت. 
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هذذ صهاى  .تاؿذ آصهَى صهاى ول اص 10 % اص ؾ٘ت ذٍٗ عَ  هذذ ٍلفِ ًثا ؼر٘هػاص ً h  72 اص ؾٍ٘لفِ ت

 دس ًظش گشفسِ ؿَد. ػدشٕ ؿذُ آصهَىاص صهاى  ٖتخـ ذٗآصهَى ًثا ّٕاول ٍلفِ

 هٌاػة ّؼسٌذ. ّاٍ دٍام خَسًذگٖ خاٗ٘ي ّٕإتٌذسدُ ٕتشا ي٘چٌّن C5 vhهغاتك ؿذُ  آصهَى ّٕاػاهاًِ

هذفَى دس آب ٍ  ٍٕسهخسلف غَعِ ّٕاتٌذٕسدُاػسفادُ دس  ٕسًگ تشا ّٕاػاهاًِهٌاػة تَدى  ٖاتٗاسص ٕتشا

 :ذ٘اػسفادُ وٌ شٗ، اص هَاد ص6594-2هلٖ  اػساًذاسد 2ؿذُ دس غذٍ   فٗزؼش ،دس خان ؿذُ

عَس غضئٖ تِ ذٗتا وِ ؿ٘اس تذٍى خظ آصهَى كفتاذ. ISO 2812-2آب هغاتك زؼشٗف اػساًذاسد  : Im1  تشإ

 .تاؿذؿذُ ٍس غَعِ ؿذُ هسَػظَّٖادّ آصهَى ظ٘دس هت

     تذٍى  كفتاذ آصهَى آب(. ٕ)تِ غا هتلَ  آتٖ( غشهٖ دسكذ) 5%  ن،ٗػذ ذٗولش : Im2 ٍ Im3  شإت

 .ؿذُ تاؿذٍس غَعِ ؿذُ هسَػظَّٖادّ آصهَى ظ٘هتدس عَس غضئٖ تِ ذٗتا وِ ؿ٘اس خظ

 ٕوازذ هٌاػة غذاٗؾ ٍ زىو٘لٖؿَد وِ آصهَى ٖه ِ٘تاؿذ، زَك ٕزتر حفاظر وازذ Im3 ػاصُ هٗاگش 

 اًػام ؿَد.

 رًگارزیابی ساهاًِ       6

 کلیات 6-7

 اػر. آٍسدُ ؿذُ 4ٍ  3 اٍ اًػام ؿَد، دس غذ ذٗوِ تا ّٖٗاٖاتٗاسص

ػغح لشاس گشفسِ ٍس ؿذُ ٍ ػغح غَعِتش سٍٕ تاٗذ  ،اًذٍس ؿذُغَعِعَس غضئٖ وِ تِآصهَى اسصٗاتٖ كفتاذ 

 اًػام ؿَد. دس هؼشم گاص

 تاؿذ. 3-6 ٍ 2-6صٗشتٌذّإدس  هـخق ؿذُهغاتك تا الضاهاذ  ذٗتا كفتِ آصهَىاص ػِ  كفتِدٍ 

 هصٌَعیسازی ریپارزیابی قبل از  6-2

 هصٌَعیسازی ریپارزیابی قبل از  -9جذٍل 

 ضرایط الساهات رٍش ارزیابی

ISO 2409 ،  تشؽ آصهَى چؼثٌذگٖ تِ سٍؽ

 هسماعغ 

ػاهاًِ  خـه لن٘فمظ اگش ضخاهر ف 2  از  0  تٌذٕعثمِ

تاؿذ    μm  250تشاتش  اٗسًگ ووسش 

، زلت٘حؿذُ تذٍى  ٕش٘گ)همذاس اًذاصُ

 ؿذُ اػر(. ثشُ٘دس ػغح كا  وال
ISO 4624 ،  سٍؽ  تاچؼثٌذگٖ آصهَىA   ٗاB 

  ٖوــغذاٗؾ 

      چؼثٌذگٖووٌِ٘ همذاس 

MPa 5/2 
 گ٘شٕتشإ ّش اًذاصُ 

 ي٘ت چؼثٌذگٖ اگش ؿىؼر

 يٍ٘ اٍل ضُ٘فَتد هسالٗا فَتد 

 خَؿؾ

  وِيٗ)هگش ا تاؿذ كفش دسكذ

ٗا ت٘ـسش  MPa 5وـؾ  شٗهماد

 .تاؿذ(

 

وٌسش   وـؾ تِ كَسذ ٕشٍ٘تصم اػر ً

 عَس وِ دستاؿذ، ّواى ٍٖ خغؿذُ 

ؿشق دادُ ؿذُ  ISO 4624 اػساًذاسد

 ضاذ٘هطا  تا اػسفادُ اص زػْ ٕاػر، تشا

 خَدواس. ه٘ذسٍلّ٘آصهَى 

 . ً٘ؼر هػاص   دس چؼثٌذگٖ  ؿىؼسگٖ
دالٖ وِ دس اعشا   ذ٘حاكل وٌ ٌاى٘اعو

 تشؽ اٗػاد ٖفَتد وشتٌ تش سٍٕ ػغح 

 ؿَد.

ووٌِ٘ ػِ دالٖ دس ّش كفتِ آصهَى تاٗذ 

 ؿَد. اػسفادُ
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تاؿذ ٍ اگش  ؿذُ، حشاسزٖ خاؿؾچؼة ٗا خَؿؾ فلضٕ چؼثٌذگٖ اص ًاحِ٘ سدٕ وِ ؿىؼر دس ادس هَ

 سا زىشاس وٌ٘ذ. چؼثٌذگّٖإ الضاهاذ زؼشٗف ؿذُ تشآٍسدُ ًـَد آصهَى

 هصٌَعی در زهاى هطخص ضذُسازی ریپارزیابی بعذ از   6-9

 اسائِ ؿذُ اػر. 4غذٍ   هلٌَػٖ دس ػاصٕتؼذ اص خ٘ش اسصٗاتٖ
 زهاى هطخص ضذُ در هصٌَعی سازی ریپبعذ از ارزیابی  -6جذٍل 

 ضرایط ٍ تَضیحات ارزیابی زهاى  الساهات ّای ارزیابیرٍش

ISO 4628-2، ٖ0 زاٍ  صدگ (S0) ِتلافاكل  
 ISO 4628-3 ،صدگٖصًگ Ri 0 ِتلافاكل  

   ISO 4628-4، 0 خَسدگٖزشن (S0) ِتلافاكل  
 ISO 4628-5، ِ0 ؿذىخَػس (S0) ِتلافاكل  

 خغ ؿ٘اسخَسدگٖ دس ، 2-الف

 ٖهِ ًوىخاؿؾ اص آصهَى 

ه٘اًگ٘ي همذاس  ت٘ـٌِ٘

  ؿ٘اسخَسدگٖ 

mm  5/1 

 

خغ اص خاٗاى آصهَى اسصٗاتٖ 

اها دس  .اهىاى خزٗش اػر

تؼذ اص خاٗاى  h  8 هذذ

 ؿَد اسصٗاتٖ آصهَى

 

حفاظر  ػاهاًِكش  ًظش اص ًَع 

 ٕهَسد اػسفادُ تشا ٖاص خَسدگ

 ،ٕفَتد صٗشآٌٗذهتافظر اص 

زٌْا  ؿ٘اسدس  ٖخَسدگ ٕش٘گاًذاصُ

خَؿؾ  فَتد اػر. ٖخَسدگ ٕتشا

 خاؿؾ اٗگشم  ضُ٘گالَاً ٕفلض

 ػاهاًِاص  ٖتِ ػٌَاى تخـ ٖحشاسز

 ٍٖ ًِ تخـ ٖحفاظر اص خَسدگ

دس ًظش گشفسِ ؿذُ  صٗشآٌٗذاص 

 ؿ٘اسدس  ٖخَسدگ ٖاتٗاسص اػر.

-الف )الف خَ٘ػرتا زَغِ تِ  ذٗتا

دػسگاُ  هٗ( تا اػسفادُ اص 2

  mm 1/0 تا دلر ٕش٘گاًذاصُ

 ه٘اًگ٘يهمذاس  اًػام ؿَد.

  mm 1/0تا دلر  ذٗتا ٖخَسدگ

 گضاسؽ ؿَد.
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 )اداهِ( سازی هصٌَعی در  زهاى هطخص ضذُریپبعذ از ارزیابی  -6جذٍل 

 ضرایط ٍ تَضیحات ارزیابی زهاى  الساهات ّای ارزیابیرٍش

خَسدگٖ دس ، 2-الف

اص آصهَى  خغ ؿ٘اس

چشخِ خ٘شؿذگٖ 

 هلٌَػٖ

ه٘اًگ٘ي همذاس  ت٘ـٌِ٘

 mm   0/3 ؿ٘اس   خَسدگٖ 

 

خغ اص خاٗاى اسصٗاتٖ 

آصهَى اهىاى خزٗش اػر 

تؼذ  h  8 اها دس هذذ

 اسصٗاتٖ اص خاٗاى آصهَى
 ؿَد

 

حفاظر اص  ػاهاًِكش  ًظش اص ًَع 

هتافظر  ٕهَسد اػسفادُ تشا ٖخَسدگ

 ٕش٘گاًذاصُ ،ٕفَتد صٗشآٌٗذاص 

 ٖخَسدگ ٕزٌْا تشا ؿ٘اسدس  ٖخَسدگ

گشم  ضُ٘گالَاً ٕخَؿؾ فلض فَتد اػر.

اص  ٖتِ ػٌَاى تخـ ٖحشاسز خاؿؾ اٗ

 ٍٖ ًِ تخـ ٖحفاظر اص خَسدگ ػاهاًِ

 دس ًظش گشفسِ ؿذُ اػر. صٗشآٌٗذاص 

تا زَغِ  ذٗتا ؿ٘اسدس  ٖخَسدگ ٖاتٗاسص

( تا اػسفادُ اص 2-)الف الف  خَ٘ػرتِ 

 mm تا دلر ٕش٘گدػسگاُ اًذاصُ هٗ

 ه٘اًگ٘يهمذاس  اًػام ؿَد.  1/0

  mm 1/0تا دلر  ذٗتا ٖخَسدگ

 گضاسؽ ؿَد.

ISO 2409 ،  آصهَى

چؼثٌذگٖ تِ سٍؽ 

 تشؽ هسماعغ 

دس  d  7 خغ اص ٖاتٗاسص 2  از  0  تٌذٕعثمِ

اػساًذاسد  غَؿشاٗظ 

 ISO زؼشٗف ؿذُ دس

3270 

ػاهاًِ  خـه لن٘فمظ اگش ضخاهر ف

 μm  250تشاتش  اٗسًگ ووسش خَؽ
ؿذُ تذٍى  ٕش٘گتاؿذ )همذاس اًذاصُ

ؿذُ  ثشُ٘، دس ػغح كا  والزلت٘ح

 اػر(.

ISO 4624 ،  آصهَى

  Aچؼثٌذگٖ تا سٍؽ 

 وــٖغذاٗؾ  Bٗا 

      چؼثٌذگٖووٌِ٘ همذاس 

MPa 5/2 ُگ٘شٕتشإ ّش اًذاص 

 ي٘ت چؼثٌذگٖ اگش ؿىؼر

 يٍ٘ اٍل ضُ٘فَتد هسالٗا فَتد 

)هگش  تاؿذ كفش دسكذ خَؿؾ

 MPa 5وـؾ  شٗهماد  وِيٗا
 .تاؿذ(ٗا ت٘ـسش 

دٍتاسُ دس  d  7 خغ اص

اػساًذاسد  غَ ؿشاٗظ

        زؼشٗف ؿذُ دس
ISO 3270 

 وـؾ تِ كَسذ ٕشٍ٘تصم اػر ً

عَس تاؿذ، ّواى ٍٖ خغؿذُ وٌسش  

ؿشق دادُ  ISO 4624 اػساًذاسد وِ دس

هطا  تا اػسفادُ اص  ٕؿذُ اػر، تشا

 خَدواس. ه٘ذسٍلّ٘آصهَى  ضاذ٘زػْ

 . ً٘ؼر هػاص  دس چؼثٌذگٖ  ؿىؼسگٖ
وِ دس اعشا   ذ٘حاكل وٌ ٌاى٘اعو

تشؽ  ٖفَتد وشتٌ دالٖ تش سٍٕ ػغح 

 ؿَد. اٗػاد

ووٌِ٘ ػِ دالٖ دس ّش كفتِ آصهَى 

 ؿَد. اػسفادُتاٗذ 

 

 دس ًظش گشفسِ ؿَد. ذٗثاًدّذ، ٖسخ ه كفتاذ آصهَى لثِ cm  1هتذٍدُ وِ دس ّٖش ًمل

ّإ دس هَسدٕ وِ ه٘ضاى تاتٕ ؿىؼر دس چؼة تاؿذ ٍ اگش الضاهاذ زؼشٗف ؿذُ تشآٍسدُ ًـَد آصهَى

 چؼثٌذگٖ سا زىشاس وٌ٘ذ.
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 گسارش آزهَى   1

 سا داؿسِ تاؿذ: شٗاعلاػاذ ص ووٌِ٘ ذٗگضاسؽ آصهَى تا

 ؿواسُ اػساًذاسد هلٖ اٗشاى؛ –الف 

 ؛ًام ٍ آدسع آصهاٗـگاُ -ب 

   ؛ ّش آصهَى  زاسٗخ -ج 

 ؛ػغح  ػاصٕ ٍ آهادُ صٗشآٌٗذاص  ؿشحٖ -ذ 

،  هتلَتذؿواسُ هشغغ  اًٗام ،  )زَل٘ذ وٌٌذُ  هتاف   سًگ ػاهاًِ ؿٌاػاٖٗ  تشإ  تصم  غضئ٘اذ  زواهٖ -ش 

 ؛ّش خَؿؾ(  تشإ  خـه  ف٘لن  ّا، ضخاهر زؼذاد خَؿؾ ػاخر،  ػشٕ  ؿواسُ

 ؛هشغغ ػاهاًِ ٖٗؿٌاػا ٕتصم تشا اذ٘زوام غضئ -ظ 

  ؛زطث٘ر ؿشاٗظٍ   خرخ /ؿذى   خـه  ؿشاٗظ عَ  هذذ ٍ -ؼ 

ٍ هتذٍدُ دٍام، تِ  ٖذگًخَس تٌذٕ)سدُدػر آهذُ تِآصهَى  عٗسًگ تا زَغِ تِ ًسا ػاهاًِ ٕتٌذعثمِ -ق 

 هسَػظ(؛ C5ػٌَاى هطا  

 ؛ّش آصهَى  عَ  هذذٍ   ؿذُ  اًػام  ّإ آصهَى -خ 

 ؛آصهَى هَسد كفتِّش  ٕتشا عًٗسا -د 

)دس  چؼثٌذگٖؿىؼر  ّإآصهَى(، ػاصٕش٘خ)لثل ٍ تؼذ اص آصهَى  ؿ٘اس ٕتا زوشوض تش سٍ زلَٗشٕاػٌاد  -ر 

   (؛ّادالٍٖ دس  كفتِ آصهَى

 تاؿذ؛ؿذُ ، اگش اغشا (Zn)ضخاهر تِٗ سٍٕ  –س 

 ؛اگش اغشا ؿذُ تاؿذضخاهر تِٗ خَؿؾ فلضٕ خاؿؾ حشاسزٖ ؿذُ،   -ص 

  .آصهَى هـخق ؿذُ ّٕاّش گًَِ اًتشا  اص سٍؽ -ط 

 .تاؿذ هشتَعِهغاتك تا اػساًذاسد واس آصهَى ٍ سٍؽ ضاذ٘وٌذ وِ زػْ اى٘تعَس كشٗح تِ ذٗتا آصهَىگضاسؽ 

 دس كاحة اخس٘اس ٌذًُٗوا اّٗا ٍ هذٗش آصهاٗـگاُ دٌّذُ آصهَىزَػظ ؿخق اًػام  ذٗتا آصهَىگضاسؽ 

 ؿَد. ءاهضا ـگاُٗآصها

 اػر. آهذُ 6594-9هلٖ ؿواسُ اػساًذاسد « ذ»خَ٘ػرگضاسؽ آصهَى دس  ؿىلًوًَِ اص  هٗ
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 الفپیَست 

 (لساهی)ا

 6956-5هلی  چرخِ پیرسازی استاًذارد ٍ آزهَى ISO 9227استاًذارد آزهَى  یبرا  ضیارخط 

 ضیار ایجاد 7-الف

واهل اص  ٌاى٘اعو كفتِ آصهَى تشإ ّش ٕتش سٍهشاغؼِ ؿَد( تاٗذ  2-ٍ الف 1-)تِ ؿىل الف ؿ٘اسٗه خظ 

دػسگاُ  هٗ)تا  ٖى٘تِ كَسذ هىاً ذٗتاؿ٘اس خظ  آصهَى ػاخسِ ؿَد. اغضإزوام دس هؼشم لشاس گشفسي 

اص ّش لثِ  mm 5/12  ،ػشم mm 2، عَ  mm 50 ذٗتا اتؼاد آى وثالر( ػاخسِ ؿَد. ّٕاتا هسِ دسٗلهاًٌذ 

 ذٗتاؿ٘اس  تاؿذ. كفتِ آصهَى فاكلِ داؿسِوَزاُ  ّٕااص لثِ ٖىٗاص  mm 25ووٌِ٘ ٍ  كفتِ آصهَىتلٌذ 

 لشاس دادُ ؿَد.دس هتفظِ  ٖتِ كَسذ افم ذٗتاؿ٘اس  .ٖ تشػذفَتد وشتٌتِ  سا تشٗذُ زاخَؿؾ سًگ  واهلا 

تاٗذ تِ عَس واهل ؿ٘اس ٍسٕ گشم، ٍ گالَاً٘ضُ ؿذُ تِ سٍؽ غَعِؿذُ حشاسزٖ  خاؿؾدس خَؿؾ فلضٕ 

 تاؿذ.ون زا حذ اهىاى  ذٗفَتد تا دسػوك تشؽ خَؿؾ سًگ ٍ تِٗ فلضٕ سا تشٗذُ ٍ تِ فَتد وشتٌٖ تشػذ. 

 
 هسشاتؼاد تشحؼة ه٘لٖ

 
 :ساٌّوا

 خَؿؾ  1
 وشتٌٖ فَتد  2

 ضیارخط سطح هقطع  -7-ضکل الف
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 هسشاتؼاد تش حؼة ه٘لٖ

 

 
 

 دّذ.را ًطاى هی ضیارای از صفحِ آزهَى کِ هَقعیت خط ًوًَِ -2-ضکل الف

 ضیارهحل ارزیابی خَردگی در    2-الف

گ٘شٕ وٌ٘ذ ًمغِ اًذاصُ 9تا سٍؽ هٌاػة، خٌْإ خَسدگٖ فَتد سا دس  چؼث٘ذُ ًـذُخَؿؾ تؼذ اص تشداؿسي 

 (.ؿ٘اساص ّن دس ّش عش  ًمغِ ه٘اًٖ خظ  mm 5 ًمغِ تا فاكلِ 4)ًمغِ ه٘اًٖ ٍ 

 صٗش هتاػثِ وٌ٘ذ:( سا اص هؼادلِ M)ؿ٘اس خَسدگٖ دس خظ 

 وِ دس آى:

M     ؛ؿ٘اسخَسدگٖ خظ 

C      ؛گ٘شٕ خٌْإ خَسدگٖاًذاصُ 9ه٘اًگ٘ي 

W     ٕؿ٘اسضثر ؿذُ خظ گ٘شٕ ؿذُ ٍ اًذاصُخٌْا. 

 ؿَد. اسائِ mm 1/0 تا دلر ذٗتا ؿ٘اسدس  ٖخَسدگ ي٘اًگ٘هتاػثِ ه ػًِ٘س

2

WC
M
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 بپیَست 

 (لساهی)ا

 پیرسازیآزهَى چرخِ 

( ٍ دس تشگ٘شًذُ هَاسد h 168دس اٗي سٍؽ ٗه ّفسِ عَ  وـ٘ذُ ) هَسد اػسفادُچشخِ دس هؼشم لشاسگشفسي 

 صٗشاػر:

 :زتر ؿشاٗظ صٗش ISO 16474-3هغاتك اػساًذاسد  سعَتر اؿثاع ؿذٍُ  UVتا هَاغِ  h 72 -الف

    UVA-340ّإ هَاغِ تا تهح h 4 بسٌاٍهّإ دٍسُ ،ISO 16474-3:2013اػساًذاسد  1چشخِ  Aسٍؽ  -    

 (؛3 ±50) C°سعَتر اؿثاع ؿذُ دس دهإ  هَاغِ تا C (3 ±60 ٍ )h 4°دس دهإ       

 ؛ISO 9227تا خاؿؾ هِ ًوه خٌطٖ هغاتك اػساًذاسد هَاغِ  h 72 -ب

 .C (2 ±20-)°تا دهإ خاٗ٘ي هَاغِ  h 24 -ج

 
 1رٍز 6رٍز 9رٍز 6رٍز 9رٍز 2رٍز 7رٍز

UV ٍ   ُسعَتر اؿثاع ؿذISO 16474-3  

 
 

         

 ISO 9227  خاؿؾ هِ ًوه خٌطٖ

 

             

 هَاغِ تا دهإ خاٗ٘ي

°C (2  ±20-) 

 
 

 

 خاٗاى دّ٘ذ.سا آى  ،سعَتر اؿثاع ؿذٍُ تا  ؿشٍع  UV هَاغِ تاسا تا سعَتر اؿثاع ؿذُ  ٍ UVدٍسُ 

ّا ؿذُ ؿؼسـَ دادُ اها آىَٗى صداٍٖٗ دهإ خاٗ٘ي، كفتاذ آصهَى سا تا آب  ّإ خاؿؾ هِ ًوهت٘ي دٍسُ

 سا خـه ًىٌ٘ذ.

 ( تشػذ.-2 ± 20) C°تِ دهإ  min 30هذذ  ظش  ذٗتا ٕ خاٗ٘ي، كفتِ آصهَىدٍسُ دهاؿشٍع دس 

 زؼشٗف ؿذُ اػر. 1ّإ آصهَى هَاغِ كفتاذ آصهَى دس غذٍ  هذذ صهاى
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 ًاهِکتاب

ّإ فَتدٕ دس تشاتش حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّا، سًگ1397: ػا  6594-4اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ [ 7]

 ّاػاصٕ آى: اًَاع ػغَق ٍ آهاد4ُلؼور  -هتاف  سًگّإ خَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِ

فَتدٕ دس تشاتش ّإ حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّا، سًگ1397: ػا  6594-5اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ [ 2]

 ّإ سًگ هتاف : ػاها5ًِلؼور  -هتاف  سًگّإ خَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِ

ّإ فَتدٕ دس تشاتش حفاظر ػاصُ -ّا ٍ غلاّا، سًگ1397: ػا  6594-9اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ [ 9]

ّإ آصهَى ف  ٍ سٍؽّإ سًگ هتا: ػاها9ًِلؼور  -هتاف  سًگّإ خَسدگٖ تا اػسفادُ اص ػاهاًِ

 ّإ دسٗاٖٗ ٍ هشزثظػولىشد تشإ ػاصُ

 [4] ISO 4628-1, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of coatings - Designation  

       of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part  

      1: General introduction and designation system     

گزاسٕ ؿٌاػِ –ّا اسصٗاتٖ ه٘ضاى زخشٗة خَؿؾ-ّا ٍ غلاّاسًگ ،1395: ػا  7877-1اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  -یادآٍری

      ساًذاسداػتا اػسفادُ اص ، گزاسٕ: همذهِ ولٖ ٍ ؿٌاػ1ِلؼور -همذاس ٍ اًذاصُ ًماٗق ٍ ؿذذ زغ٘٘شاذ ٗىٌَاخر ظاّشٕ

4628-1: 2016 ISO زذٍٗي ؿذُ اػر. 

  
 

 


