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 خذا وامبٍ

 ايرانملي استاوذارد  سازمان با آضىايي

قداًَى اكد ق قدَاً٘ي ٍ هقدشسات هؤػؼدٔ اػدتاًذاسد ٍ        3ٌدذ ٗدم هدادٓ   هؤػؼٔ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات كٌعتٖ اٗشاى تِ هَخة ت

تٌْا هشخع سػوٖ کـَس اػت کِ ٍظ٘فِ تع٘٘ي، تدذٍٗي ٍ ًـدش اػدتاًذاسدّإ     1371تحق٘قات كٌعتٖ اٗشاى، هلَب تْوي هاُ 

 هلٖ )سػوٖ( اٗشاى سا تِ عْذُ داسد. 

تدِ   29/6/90ٌداُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ عالٖ اداسٕ هدَس   ًام هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات كٌعتٖ اٗشاى تِ هَخة ٗکلذ ٍ پ

 خْت  اخشا ات غ ؿذُ اػت.  24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًاهِ ؿواسُ 

تذٍٗي اػتاًذاسد دس حَصُ ّإ هختلف دس کو٘ؼَ٘ى ّإ فٌٖ هشکة اص کاسؿٌاػاى ػاصهاى، كاحة ًظشاى هشاکدض ٍ هؤػؼدات   

وٖ، پظٍّـٖ، تَل٘ذٕ ٍ اقتلادٕ آگاُ ٍ هشتثظ اًدام هٖ ؿَد ٍکَؿـٖ ّوگام تا هلالح هلٖ ٍ تا تَخِ تِ ؿدشاٗظ تَل٘دذٕ،   عل

فٌدداٍسٕ ٍ تددداسٕ اػددت کددِ اص هـدداسکت آگاّاًددِ ٍ هٌلددفأً كدداحثاى حددد ٍ ًفددع، ؿدداهن تَل٘ذکٌٌددذگاى، هلددشفکٌٌذگاى، 

ْادّا، ػاصهاى ّإ دٍلتٖ ٍ غ٘ش دٍلتٖ حاكن هٖ ؿَد.  پ٘ؾ ًدَٗغ  كادسکٌٌذگاى ٍ ٍاسد کٌٌذگاى، هشاکض علوٖ ٍ تخللٖ، ً

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تشإ ًظشخَاّٖ تِ هشاخع رٕ ًفع ٍ اعضإ کو٘ؼَ٘ى ّإ فٌٖ هشتَط اسػال ه٘ـَد ٍ پغ اص دسٗافت 

هلٖ )سػوٖ( اٗدشاى اداج ٍ   ًظشّا ٍ پ٘ـٌْادّا دس کو٘تٔ هلٖ هشتثظ تا آى سؿتِ عشق ٍ دس كَست تلَٗة تِ عٌَاى اػتاًذاسد 

 هٌتـش هٖ ؿَد.

  ٖ کٌٌدذ  پ٘ؾ ًَٗغ اػتاًذاسدّاٖٗ کِ هؤػؼات ٍ ػاصهاى ّإ ع قِ هٌذ ٍ رٕ ك ق ً٘ض تا سعاٗت ضَاتظ تع٘٘ي ؿذُ تْ٘دِ هد

دسکو٘تٔ هلٖ عشق ٍ تشسػٖ ٍ دسكَست تلَٗة ، تِ عٌَاى اػدتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى اداج ٍ هٌتـدش هدٖ ؿدَد.  تدذٗي تشت٘دة،          

تدذٍٗي ٍ دس کو٘تدٔ هلدٖ     5دّاٖٗ هلٖ تلقٖ هٖ ؿًَذ کِ تش اػاع هفاد ًَؿتِ ؿذُ دس اػتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى ؿدواسٓ    اػتاًذاس

 اػتاًذاسد هشتَط کِ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـک٘ن ه٘ذّذ تِ تلَٗة سػ٘ذُ تاؿذ.

ٖ  اعضإ اص هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػاصهاى ٖ  تد٘ي  ػداصهاى  اكدل (ISO)اػدتاًذاسد   الوللد
الوللدٖ الکتشٍتکٌ٘دم    تد٘ي  کو٘ؼدَ٘ى  1

(IEC)
ٖ  اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى ٍ 2 ٖ  ؿٌاػد (OIML) قداًًَ

4ساتدظ  تٌْدا  تدِ عٌدَاى   ٍ اػدت  3
کدذکغ غدزاٖٗ    کو٘ؼدَ٘ى  

(CAC)
ٖ  ؿشاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .کٌذ هٖ فعال٘ت کـَس دس 5 ٕ  ٍ کلد ٕ  ً٘اصهٌدذ  خداف  ّدا

 .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ خْاى كٌعتٖ ٍ فٌٖ علوٖ، ّإ پ٘ـشفت آخشٗي اص کـَس،

ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى هٖ تَاًذ تا سعاٗت هَاصٗي پ٘ؾ تٌٖ٘ ؿذُ دس قداًَى، تدشإ حواٗدت اص هلدشن کٌٌدذگاى ، حفد        

ٖ ٍ اقتلادٕ، اخشإ تعضٖ اص ػ هت ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ عوَهٖ، حلَل اعوٌ٘اى اص ک٘ف٘ت هحلَلات ٍ ه حظات صٗؼت هح٘غ

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى سا تشإ هحلَلات تَل٘ذٕ داخن کـَس ٍ/ ٗا اق م ٍاسداتٖ، تا تلَٗة ؿَسإ عدالٖ اػدتاًذاسد، اخثداسٕ    

 ِ ًواٗذ. ػاصهاى هٖ تَاًذ تِ هٌظَس حف  تاصاسّإ ت٘ي الوللٖ تشإ هحلَلات کـَس، اخشإ اػتاًذاسد کالاّإ كادساتٖ ٍ دسخد

ّدا ٍ هؤػؼدات فعدال دس    تٌذٕ آى سا اخثاسٕ ًواٗذ. ّوچٌ٘ي تشإ اعوٌ٘اى تخـ٘ذى تِ اػتفادُ کٌٌذگاى اص خدذهات ػداصهاى  

ّا ٍ هح٘غٖ، آصهاٗـگاُ صهٌ٘ٔ هـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ كذٍس گَاّٖ ػ٘ؼتن ّإ هذٗشٗت ک٘ف٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت

ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػداع ضدَاتظ   هاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ ػاصهاىهشاکض کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٍػاٗن ػٌدؾ، ػاص

ّا اعغا ٍ تدش عولکدشد   کٌذ ٍ دس كَست احشاص ؿشاٗظ لاصم، گَاٌّ٘اهٔ تأٗ٘ذ ك ح٘ت تِ آىًظام تأٗ٘ذ ك ح٘ت اٗشاى اسصٗاتٖ هٖ

ٍػاٗن ػدٌدؾ، تع٘د٘ي ع٘داس فلدضات گشاًثْدا ٍ       کٌذ. تشٍٗح دػتگاُ ت٘ي الوللٖ ٗکاّا، کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ(آى ّا ًظاست هٖ

 .اًدام تحق٘قات کاستشدٕ تشإ استقإ ػغح اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظاٗف اٗي ػاصهاى اػت
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 گفتار پيص

 - ػخت تِ ػخت ؿذُ اؼثاًذُ هدوَعِ ٗم کـؾ اثش دس تشؿٖ اػتحکام تع٘٘ي -ّااؼة» اػتاًذاسد

ٕ سػ٘ذُ ٍ تشسػٖ تذٍٗي ؿذ. اٗي اػتاًذاسد تشاػاع پ٘ـٌْادّا 1377ًخؼت٘ي تاس دس ػال  «آصهَى سٍؽ

ّإ هشتَط تشإ اٍل٘ي تاس هَسد تدذٗذ ًظش قشاس گشفت ( ٍ تاٗ٘ذ کو٘ؼَ٘ىؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘اتَػظ )

ٍ دس ٗم ّضاس ٍ اْاسكذ ٍ اْن ٍ دٍه٘ي اخ ػِ٘ کو٘تٔ هلٖ اػتاًذاسد كٌاٗع ؿ٘و٘اٖٗ ٍ پل٘وش هَس  

هقشسات ػاصهاى هلٖ  ٍ قَاً٘ي اك ق َىقاً 3 هادٓ ٗم تٌذ اػتٌاد تِ اٌٗم تلَٗة ؿذ. 13/11/1394

 ٍ ّوگاهٖ حف  ؿَد. تشإهٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد عٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي هلَب اػتاًذاسد اٗشاى،

 اٗشاى هلٖ خذهات، اػتاًذاسدّإ ٍ علَم كٌاٗع، صهٌ٘ٔ دس خْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘ـشفت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ

 ؿَد، اسائِ اٗي اػتاًذاسدّا تکو٘ن ٍ اك ق تشإ کِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ ّذخَا تدذٗذًظش لضٍم هَاقع دس

 آخشٗي اص ّوَاسُ تٌاتشاٗي، تاٗذ .گشفت خَاّذ قشاس تَخِ هَسد هشتَط فٌٖ کو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگام

  .کشد اػتفادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تدذٗذًظش

 

 .اػت 1377ػال  4288 اٗي اػتاًذاسد خاٗگضٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ

 

 اػت: صٗش ؿشق تِ گشفتِ قشاس اػتفادُ هَسد اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ کِ هٌثع ٍ هأخزٕ
ISO 4587: 2003, Adhesives — Determination of tensile lap-shear strength of rigid-to-rigid 

bonded assemblies 
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 بٍ سخت ضذٌ چسباوذٌ مجمًعٍ يك كطص اثر در برضي استحكام تعييه -َاچسب

 آزمًن ريش- سخت

 َذف ي دامىٍ كاربرد 4

ػخت تِ  اتلالاتاػتحکام تشؿٖ دس اثش کـؾ گ٘شٕ  اًذاصُ ٖ تشإتع٘٘ي سٍؿ ،ّذن اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد

ػاصٕ ٍ آصهَى آهادُ ،تحت ؿشاٗظ هـخق ،آصهًَِ اػتاًذاسداؼثاًذُ ؿذُ اػت کِ دس آى اتلالات اص  ػخت

 . دؿَهٖ

 مراجع السامي 8

ِ  اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد اٗي هتي دس کِ اػت هقشساتٖ حإٍ صٗش الضاهٖ هذاسک  .اػدت  ؿدذُ  دادُ اسخدا   ّدا  آى تد

 .ؿَد هٖ هحؼَب اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد اٗي اص خضئٖ هقشسات آى تذٗي تشت٘ة

ِ  تاؿدذ،  ؿذُ دادُ اسخا  اًتـاس تاسٗخ رکش تا هذسکٖ تِ کِ كَستٖ دس ٕ  ٍ ّدا  اكد ح٘ ٕ  تدذٗدذًظشّا آى  تعدذ

ؿدذُ   دادُ اسخا  ّا آى تِ اًتـاس تاسٗخ رکش تذٍى کِ هذاسکٖ هَسد دس .ً٘ؼت اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد اٗي هَسدًظش

 .اػت هَسدًظش ّا آى تعذٕ ّإ اك حِ٘ ٍ تدذٗذًظش آخشٗي ّوَاسُ اػت،

 :اػت الضاهٖ اػتاًذاسد اٗي تشإ صٗش هشاخع اص اػتفادُ

 ظٗتدِ ؿدشا   ذى٘سػ ٕاػتاًذاسد تشا ٖغ٘هح ظٗؿشا -ّام٘ ػتپ، 2117لٖ اٗشاى ؿواسُ اػتاًذاسد ه 8-4

 ٍ آصهَى ت٘تثث

 عشق الگَّإ اكلٖ ؿکؼت -ّا  اؼة، 4209اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  8-8

 اكَل کلٖ -1قؼوت  -تع٘٘ي خَاف کــٖ  -ّاپ ػت٘م، 6621-1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  8-9

ساٌّوإ آهدادُ ػداصٕ ػدغح فلدضات ٍ      -ّإ ػاختاسٕ اؼة، 17368اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  :-8

 ّا قثن اص اتلال تِ اؼةپ ػت٘م

 ًل آزمًناص 9

تـدک٘ن ؿدذُ تد٘ي دٍ خؼدن ػدخت تدِ ّدن         پًَ٘دذ اػتحکام تشؿٖ گ٘شٕ خْت اًذاصُ آصهَى، دس اٗي سٍؽ

 گشدد.  ًِ اعوال هٖكلٖ آصهٍَ هحَس اتا ػغح اتلال  هَاصٕ ًٖ٘شٍٕ کــ اؼث٘ذُ،

 ،عَس ٍػ٘ع دس تشسػِٖ ّا ت اص اٗي ًوًَِ پزٗش، آػاى ٍ هقشٍى تِ كشفِ اػت.اهکاى 1لثِ-تم ّإآصهًَِػاخت  -4 يادآيري

 .ؿَدک٘ف٘ت ػاخت اػتفادُ هٖ کٌتشلّا ٍ اؼةهحلَلات اؼثاًذُ ؿذُ ٍ  إهغالعات هقاٗؼِ ٍ اسصٗاتٖ

 

                                                 
1- single-lap 
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اػتفادُ  2اسٕتشإ اتلالات ػاخت 1تِ عٌَاى هقادٗش تٌؾ ذًثاٗ لثِ -تم ِدػت آهذُ اص آصهًَِ ام تهقادٗش اػتحک -8 يادآيري 

 .ؿَد

 يسايل :

هق٘اع  80%تا  10%ت٘ي آصهًَِ   3اًتخاب ؿَد کِ گؼ٘ختگٖ تِ ًحَٕتاٗذ ، كطص آزمًندستگاٌ    4-:

دس صهاى گؼ٘ختگٖ کاس تشدُ ؿذُ ِ ٍٕ تدّٖ دػتگاُ تاٗذ آًقذس کَتاُ تاؿذ تا تتَاى ً٘شصهاى خَاب .کن تاؿذ

کاس تشدُ ؿذُ ٍاقعٖ ًثاٗذ ت٘ـتش اص ِ اخت ن ت٘ي ً٘شٍٕ ًـاى دادُ ؿذُ ٍ ً٘شٍٕ تگ٘شٕ کشد. ُسا تا دقت اًذاص

ِ اػدتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى    )تد  7تٌدذ   ، هغاتدّإ ثاتت سا خْت آصهَىدػتگاُ تاٗذ قادس تاؿذ ػشعت تاؿذ. %1

ٖ  .تاه٘ي ًواٗذ ذ(هشاخعِ کٌ٘ 6621-1ؿواسُ  تَاًدذ  دػتگاّٖ کِ قادس تِ اعوال ً٘شٍ تا ػشعت ثاتت تاؿذ، هد

 MPa/min 7/9تدا   MPa/min 3/8ٕ تاسگدزاس  ػدشعت قادس تِ حفد    ذٗهَسد، دػتگاُ تا يٗدس ا .اػتفادُ ؿَد
ِ دس ٗم اهتذاد تدَدُ   قاتن تٌظ٘ن 4فمخفت هدْض تِ ٗم تاٗذ ّوچٌ٘ي دػتگاُ  تاؿذ. ِ   کد ٕ داستَاًداٖٗ ًگد

ػداختِ ؿدًَذ کدِ قاتدن      تِ ًحَٕ ذتاٗ)تِ ٗادآٍسٕ هشاخعِ کٌ٘ذ( هتعلقات آى ٍ  فم .ذٌسا داؿتِ تاؿ ِآصهًَ

ِ  ً٘دشٍٕ اعودال ؿدذُ   تا خْدت  آصهًَِ تغَسٗکِ هحَس عَلٖ  ،تاؿٌذ ِحشکت دس عَل هؼ٘ش آصهًَ اص خدظ   کد

  قشاس گ٘شًذ.دس ٗم اهتذاد کٌذ، عثَس هّٖا فمهدوَعِ هشکضٕ 

ّإ ًاهغلَب سا ّاٖٗ هقذاس تٌؾفمصٗشا اٌ٘ي ؿًَذ اػتفادُ ًکٌ٘ذ، ّاٖٗ کِ تِ آصهًَِ پ٘چ ٗا خفت هٖفماص  -يادآيري

   دّذ.افضاٗؾ هٖ

 َاآزمًوٍ ;

               تاٗذ عَل ّوپَؿاًٖتاؿذ.  1ؿکن  تا هغاتدتاٗذ ّا  اتعاد ٍ عشص قشاسگ٘شٕ آصهًَِ ،ؿکن     4-;

mm (25/0 ± 5/12) هغاتد ذتاٗ ّاآصهًَِ اكلٖ هحَس ،تاؿٌذ فلضٕ ؿذُ اؼثاًذُ ػغَق َست٘کِك دس .اؿذت 

 .تاؿذ ًَسد خْت تا

هوکي اػت هٌدش تِ تشٍص هـک تٖ دس تفؼ٘ش ًتاٗح  1غ٘ش اص هَاسد رکش ؿذُ دس ؿکن  تِ ٕاًتخاب اتعاد دٗگش -4 يادآيري

 ّإ اؼة هوکي ً٘ؼت.ؿَد، صٗشا تا اػتفادُ اص ػاٗش اتعاد، هقاٗؼِ هؼتق٘ن اػتحکام پًَ٘ذ

 ؿَد. اػتفادُ  داؿتي آصهًَِ اؼثاًذُ ؿذُ اص ٗم گ٘شُخْت ثاتت ًگِ دس عَل هذت اؼثاًذى ؿَدتَكِ٘ هٖ -8 يادآيري

 .ذًآهادُ ؿَ سا تثٌ٘٘ذ( 1ؿکن ) كفحاتكَست ِ ٗا تٌفشد هكَست ِ آصهَى هوکي اػت ت تاتلالا    8-;

اص خولِ گشهدا  هکاً٘کٖ دس اثش اعوال اكن ؿَد کِ هحن اتلال اصاعوٌ٘اى ح ذػاصٕ تاٗ آهادُ حَُدس اًتخاب ً

ٍ    ذّإ هٌفشد تاٗ آصهًَِػاصٕ  دس آهادُ .آػ٘ثٖ ًثٌ٘ذ دادى ت٘ؾ اص حذ  دس قشاس گدشفتي كدح٘ح ٍ ٗکٌدَاختٖ 

ّا ضخاهت .تاؿذ هٖ mm 2/0 اتلال ضخاهتهعوَل تِ عَس  .اعوٌ٘اى حاكن ؿَدثاتت تَدى ضخاهت اتلال 

                                                 
1- Stress 

2- Structural joints  

3- Rupture 

4- Grip 
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دس ػغح اتلال  2کَام إ ٘ـِّإ ؿٗا تَػظ گَٕ 1ُؿذ کال٘ثشُگزاس ػ٘وٖ ٍػ٘لِ ٗم فاكلِِ ه٘تَاى تسا 

تدِ   ،قشاس گ٘دشد  ً٘شٍتِ هَاصات خْت  ذٗتا ن٘ؿَد، ػٖاػتفادُ ه ػ٘وٖ گزاسفاكلِ دس كَستٖ کِ .کشدکٌتشل 

 .ذػتشحذاقن تش سٍٕ اتلال تِ  ن٘اثش ػعَسٕ کِ 

ػاصٕ ػغح  آهادُ .آهادُ ؿَد کِ هٌدش تِ ٗم پًَ٘ذ تٌِْ٘ گشدد ٕتِ ًحَ ذػغح اؼثاًذُ ؿذُ تاٗ    9-;

هغداتد  اؼة تاٗدذ   .اًدام ؿَد 17368ؿواسُ اٗشاى اػتاًذاسد هلٖ ٗا ػاصًذُ  ّإدػتَسالعون هغاتد تا ذتاٗ

ت فاكدلِ   .آهادُ ؿذُ ٍ دس كَست لضٍم پخت گشددٗا اػتاًذاسد هادُ هَسد کاستشد ّإ ػاصًذُ اؼة  تَكِ٘ تا

تدِ ت٘دشٍى تدشاٍؽ     ٌّگام تـک٘ن اتلدال کِ  سا ٖافٖ اؼثهقذاس اض ،ّا فماص اؼثاًذى ٍ هحکن کشدى  پغ

 ذػداصٕ ػدغح تاٗد    آهدادُ هَسد اػدتفادُ تدشإ   سٍؽ  ،تشإ توام ػغح اؼثاًذُ ؿذُ .کٌ٘ذپاک  ًوَدُ اػت،

 .ؿَدگضاسؽ 

 .تاؿذ قاتن قثَل ًوٖ ِآصهًَ 5ص اها ًتاٗح کوتش ا ،تؼتگٖ تِ دقت هَسدً٘اص داؿتِ ّاِتعذاد آصهًَ    :-;

  کٌ٘ذ. گ٘شٕ اًذاصُ mm 1/0±سا تا دقت  ِاتعاد آصهًَ    ;-;

 تثبيتضرايط  >

 2117ؿذُ دس اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿدواسُ   اػتاًذاسد هـخق ؿشاٗظ هح٘غٖٗکٖ اص  هغاتد تا ّا تاٗذآصهًَِ

 ٍ آصهَى ؿًَذ.تثث٘ت 

 ريش اوجام آزمًن =

ِ تدشٗي  ًضدٗم اصmm (1±50 ) ّافم ٗم اص ّش عَسٗکِِ ت ،ّا قشاس دّ٘ذ فماسى دس عَس هتقِ سا ت آصهًَِ  لثد

ِ ت ً٘شٍٕ ِ ًحَٕ کِت ،اػتفادُ کٌ٘ذ ّا گ٘شُ دسفاكلِ پشکي )ٍاؿش(  ٗماص  .تاؿذ داؿتِ فاكلِ ؿذُ اؼث٘ذُ

 .ؿَد اعوال اؼة پًَ٘ذ كفحِ دس ؿذُ تشدُ کاس

 ( ثا65ًِ٘±20)اتلال هتَػغٖ سا دس هذت  ،ٗم ػشعت ثاتت تٌظ٘ن کٌ٘ذ کِ دس تِ ًحَٕػشعت دػتگاُ سا 

     تدا  MPa/min 8/3ذ تاٗد  ه٘ضاى اعودال تداس   ،دس ػشعت ثاتت اعوال تاس کاس کٌذ دػتگاُ دس كَستٖ کِ تـکٌذ.

MPa/min 9/7 تاؿذ . 

 کٌ٘ذ.گضاسؽ  گٖ آى تِ عٌَاى ً٘شٍٕ پاس آصهًَِتالاتشٗي ً٘شٍ سا دس ضوي گؼ٘ختگٖ 

 کٌ٘ذ.گضاسؽ  4209اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى تِ ؿواسُ  هغاتد تا ًَ  ؿکؼت سا

 بيان وتايج <

ٕ ّدا سا  ه٘اًگ٘ي حؼاتٖ ًتاٗح آصهَىّإ قاتن قثَل، آصهًَِ تشإ پغ اص آصهَى ٖ   تدشا تشحؼدة   ،ً٘دشٍٕ پداسگ

ص ا ،تشحؼة هگدا پاػدکال   اتلال، اػتحکام تشؿٖ .ت٘اى کٌ٘ذ ،تشحؼة هگاپاػکال ،تشإ تٌؾ پاسگٖ ٗاًَ٘تي 

 .آٗذ دػت هِٖ هتش هشتع( ت تقؼ٘ن ً٘شٍٕ پاسگٖ تش ػغح تشؿٖ ) تش حؼة ًَ٘تي تش ه٘لٖ

                                                 
1- Calibrated wire spacer 

2- Small glass spheres 
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 مترابعاد بر حسب ميلي

 
 آزمًن استاوذارد صفحٍ

 
 

 راَىما@

 دٍس اًذاختٌٖ    1

  º1 ± º90هعوَل تِ عَس     2

 اؼة اتلال    3

 گ٘شدّا قشاس هٖفمػغحٖ کِ دس     4

 ػغح تشؽ    5

 ي آزمًوٍ آزمًن صفحٍضكل ي ابعاد  -4ضكل 
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 دقت ?

تد٘ي  ّدإ   کدِ دادُ  ٖٗاص آًددا ، حدال  يٗد ؿذُ اػت. تا ا شفتٍِٗ پز آصهَى تِ عَس گؼتشدُ اػتفادُسٍؽ  يٗا

 تع٘٘ي ًـذُ اػت. دقت ،آصهاٗـگاّٖ دس دػتشع ً٘ؼت

 گسارش آزمًن 41

 گضاسؽ آصهَى حذاقن تاٗذ داسإ اع عات صٗش تاؿذ:

 خا  تِ اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى؛اس          41-4

ؿواسُ کذ  ،هٌثع ،ًَ  ؿاهن اؼة هَسد آصهَىؿٌاػاٖٗ کاهن لاصم خْت  ّوِ خضٗ٘ات 41-8

 ؛ؿکن ٍ غ٘شُ تعذاد تچ ٗا تْش، ،کٌٌذُتَل٘ذ

 ػاصٕ آهادُ هاّ٘ت هَاد ٍ ؿاهنقؼوت اؼثاًذُ ؿذُ ؿٌاػاٖٗ کاهن تشإ لاصم  ّوِ خضٗ٘ات     41-9

  ػغح؛

ؿشاٗظ خـم کشدى ٗا پ٘ؾ پخت )دس  ،کاسگ٘شٕ اؼةِ سٍؽ ت، تـشٗح فشاٌٗذ اؼثاًذى ؿاهن       :-41

 ؛دها ٍ فـاس پخت ،( صهاىكَست لضٍم

ٍ ّوچٌ٘ي سٍؽ هَسد اػتفادُ تشإ کٌتشل  تعذ اص اٗداد پًَ٘ذ اؼة ّإ لاِٗه٘اًگ٘ي ضخاهت       ;-41

 ؛ضخاهت پًَ٘ذ

غَق اؼثاًذُ ؿذُ کِ ًَ  ػ اتلال، اػوٖ ّوپَؿاًٖ ،ػاختواى ٍ اتعاد ،ؿاهن آصهًَِؿشق کاهن        >-41

، تعذاد كفحات هَسد تاؿٌذ كفحاتكَست ِ دس كَست٘کِ ت ،ّؼتٌذ كفحِكَست ِ ت ٗا تِ ؿکن هٌفشد

ّإ هٌفشد هَسد ػغَق اؼثاًذُ ؿذُ ٍ تعذاد آصهًَِتشؽ هَسد اػتفادُ خْت سٍؽ ٍ ؿشاٗظ اػتفادُ، 

 آصهَى. 

 ؛هح٘ظ آصهَىقثن اص آصهَى ٍ  تثث٘ت ؿشاٗظشّإ پاساهت       =-41

 ؛(کٌٌذ ػشعت ثاتت اعوال تاس کاس هّٖاٖٗ کِ تا ٗا ػشعت اعوال تاس دس دػتگاُػشعت آصهَى )       <-41

 ؛ه٘اًگ٘ي حؼاتٖ ٍ اًحشان اػتاًذاسد ،هًَِآصً٘شٍٕ پاسگٖ ٗا تٌؾ پاسگٖ تشإ ّش        ?-41

 ؛4209 ِ، هغاتد تا اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُهًًََ  ؿکؼت تشإ ّش آص      41-41

  آصهَى تاث٘شگزاس تاؿذ.   ًتاٗح تش سٍٕکِ هوکي اػت  سٍؽ آصهَى هـخق ؿذُّشگًَِ اًحشافٖ اص        41-44

 

  


