
 

 
 
 
 

 استاًذارد هلي ايزاى

 
 

 

 جوَْري اسلاهي ايزاى
Islamic Republic of Iran 

 

INSO 

 2-4284 ايزاىهلي استاًذارد  ساسهاى 2-4284

 Iranian National Standardization Organization 1st. Revision اٍل تجذيذًظز

4994  

 

 

 

 
 

 تِ ّنآسهَى كٌذُ ضذى سطَح  -ّاچسة

 - سختسطَح  پذيز تِچسثيذُ اًعطاف

  درجِ 481تحت ساٍيِ كٌذُ ضذى  :2قسوت 

 
 

 

 

 

 Adhesives — Peel test for a flexible-

bonded-to-rigid test specimen assembly  —  

Part 2 :  180° peel 
 

 

 

 

 

 

ICS:83.180 

 

2016 



 

 ة 

 

 خذا ًامتِ

 ايزاىهلي استاًذارد  ساسهاى تا آضٌايي

لدبًَى اكد ق لدَاً٘ي ٍ همدشسات هؤػؼدٔ اػدتبًذاسد ٍ        3شاى ثِ هَخت ثٌدذ ٗده هدبدٓ   هؤػؼٔ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌعتٖ اٗ

تٌْب هشخع سػوٖ وـَس اػت وِ ٍظ٘فِ تع٘٘ي، تدذٍٗي ٍ ًـدش اػدتبًذاسدّبٕ     1371تحم٘مبت كٌعتٖ اٗشاى، هلَة ثْوي هبُ 

 هلٖ )سػوٖ( اٗشاى سا ثِ عْذُ داسد. 

ثدِ   29/6/90هَخت ٗىلذ ٍ پٌدبُ ٍ دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ عبلٖ اداسٕ هدَس   ًبم هَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحم٘مبت كٌعتٖ اٗشاى ثِ 

 خْت  اخشا اث غ ؿذُ اػت.  24/7/90هَس   35838/206ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ عٖ ًبهِ ؿوبسُ 

ض ٍ هؤػؼدبت  تذٍٗي اػتبًذاسد دس حَصُ ّبٕ هختلف دس وو٘ؼَ٘ى ّبٕ فٌٖ هشوت اص وبسؿٌبػبى ػبصهبى، كبحت ًظشاى هشاود 

علوٖ، پظٍّـٖ، تَل٘ذٕ ٍ التلبدٕ آگبُ ٍ هشتجظ اًدبم هٖ ؿَد ٍوَؿـٖ ّوگبم ثب هلبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ ؿدشاٗظ تَل٘دذٕ،   

فٌددبٍسٕ ٍ تدددبسٕ اػددت وددِ اص هـددبسوت آگبّبًددِ ٍ هٌلددفبًٔ كددبحجبى حددك ٍ ًفددع، ؿددبهن تَل٘ذوٌٌددذگبى، هلددشفىٌٌذگبى، 

وٖ ٍ تخللٖ، ًْبدّب، ػبصهبى ّبٕ دٍلتٖ ٍ غ٘ش دٍلتٖ حبكن هٖ ؿَد.  پ٘ؾ ًدَٗغ  كبدسوٌٌذگبى ٍ ٍاسد وٌٌذگبى، هشاوض عل

اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثشإ ًظشخَاّٖ ثِ هشاخع رٕ ًفع ٍ اعضبٕ وو٘ؼَ٘ى ّبٕ فٌٖ هشثَط اسػبل ه٘ـَد ٍ پغ اص دسٗبفت 

اى اػتبًذاسد هلٖ )سػوٖ( اٗدشاى ادبح ٍ   ًظشّب ٍ پ٘ـٌْبدّب دس وو٘تٔ هلٖ هشتجظ ثب آى سؿتِ عشق ٍ دس كَست تلَٗت ثِ عٌَ

 هٌتـش هٖ ؿَد.

  ٖ وٌٌدذ  پ٘ؾ ًَٗغ اػتبًذاسدّبٖٗ وِ هؤػؼبت ٍ ػبصهبى ّبٕ ع لِ هٌذ ٍ رٕ ك ق ً٘ض ثب سعبٗت ضَاثظ تع٘٘ي ؿذُ تْ٘دِ هد

ت٘دت،  دسوو٘تٔ هلٖ عشق ٍ ثشسػٖ ٍ دسكَست تلَٗت ، ثِ عٌَاى اػدتبًذاسد هلدٖ اٗدشاى ادبح ٍ هٌتـدش هدٖ ؿدَد.  ثدذٗي تش        

تدذٍٗي ٍ دس وو٘تدٔ هلدٖ     5اػتبًذاسدّبٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ ؿًَذ وِ ثش اػبع هفبد ًَؿتِ ؿذُ دس اػتبًذاسد هلدٖ اٗدشاى ؿدوبسٓ    

 اػتبًذاسد هشثَط وِ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تـى٘ن ه٘ذّذ ثِ تلَٗت سػ٘ذُ ثبؿذ.

ٖ  اعضبٕ اص هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ػبصهبى ٖ  ثد٘ي  ػدبصهبى  اكدل (ISO)ًذاسد اػدتب  الوللد
الوللدٖ الىتشٍتىٌ٘ده    ثد٘ي  وو٘ؼدَ٘ى  1

(IEC)
ٖ  اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى ٍ 2 ٖ  ؿٌبػد (OIML) لدبًًَ

4ساثدظ  تٌْدب  ثدِ عٌدَاى   ٍ اػدت  3
ودذوغ غدزاٖٗ    وو٘ؼدَ٘ى  

(CAC)
ٖ  ؿشاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس .وٌذ هٖ فعبل٘ت وـَس دس 5 ٕ  ٍ ولد ٕ  ً٘بصهٌدذ  خدبف  ّدب

 .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌعتٖ ٍ فٌٖ علوٖ، ّبٕ پ٘ـشفت آخشٗي اص وـَس،

ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى هٖ تَاًذ ثب سعبٗت هَاصٗي پ٘ؾ ثٌٖ٘ ؿذُ دس لدبًَى، ثدشإ حوبٗدت اص هلدشن وٌٌدذگبى ، حفد        

ظبت صٗؼت هح٘غٖ ٍ التلبدٕ، اخشإ ثعضٖ اص ػ هت ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ عوَهٖ، حلَل اعوٌ٘بى اص و٘ف٘ت هحلَلات ٍ ه ح

اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى سا ثشإ هحلَلات تَل٘ذٕ داخن وـَس ٍ/ ٗب ال م ٍاسداتٖ، ثب تلَٗت ؿَسإ عدبلٖ اػدتبًذاسد، اخجدبسٕ    

ِ ًوبٗذ. ػبصهبى هٖ تَاًذ ثِ هٌظَس حف  ثبصاسّبٕ ث٘ي الوللٖ ثشإ هحلَلات وـَس، اخشإ اػتبًذاسد وبلاّبٕ كب دساتٖ ٍ دسخد

ّدب ٍ هؤػؼدبت فعدبل دس    ثٌذٕ آى سا اخجبسٕ ًوبٗذ. ّوچٌ٘ي ثشإ اعوٌ٘بى ثخـ٘ذى ثِ اػتفبدُ وٌٌذگبى اص خدذهبت ػدبصهبى  

ّب ٍ هح٘غٖ، آصهبٗـگبُ صهٌ٘ٔ هـبٍسُ، آهَصؽ، ثبصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ كذٍس گَاّٖ ػ٘ؼتن ّبٕ هذٗشٗت و٘ف٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت

ّب ٍ هؤػؼبت سا ثش اػدبع ضدَاثظ   بٗن ػٌدؾ، ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ ػبصهبىهشاوض وبل٘جشاػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٍػ

ّب اعغب ٍ ثدش عولىدشد   وٌذ ٍ دس كَست احشاص ؿشاٗظ لاصم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘ذ ك ح٘ت ثِ آىًظبم تأٗ٘ذ ك ح٘ت اٗشاى اسصٗبثٖ هٖ

ػَ٘ى )ٍاػٌدٖ( ٍػبٗن ػدٌدؾ، تع٘د٘ي ع٘دبس فلدضات گشاًجْدب ٍ      وٌذ. تشٍٗح دػتگبُ ث٘ي الوللٖ ٗىبّب، وبل٘جشاآى ّب ًظبست هٖ

 .اًدبم تحم٘مبت وبسثشدٕ ثشإ استمبٕ ػغح اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظبٗف اٗي ػبصهبى اػت
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 استاًذاردتذٍيي كويسيَى فٌي 

كٌذُ : 2قسوت  - سخت سطَح تِ پذيزاًعطاف چسثيذُ ّن تِ سطَح ضذى كٌذُ آسهَى -ّاچسة»

 «درجِ 481ساٍيِ  تحتى ضذ
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 پظٍّـىذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 دتيز:

 كٌعتگش دلـبد، الْبم

 اسؿذ ؿ٘وٖ ف٘ضٗه( )وبسؿٌبع
 

 ؿشوت سٍٗبى پظٍّبى ػٌ٘ب

 ))اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍن الفجب: اعضاء
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 اسؿذ ؿ٘وٖ تدضِٗ( )وبسؿٌبع
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 ػتَدُ سٍؽ، ًغوِ
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 ؿشوت اؼت ػٌ٘ب

 ٕ، فشٗذُؿبّشٍد

 (آلٖاسؿذ ؿ٘وٖ  )وبسؿٌبع

 

 ٌب٘ؿشوت اؼت ػ

 عبلع هم٘ن، هؼعَد

 )وبسؿٌبع اسؿذ ؿ٘وٖ هعذًٖ(

 

 ؿشوت افـبى ّگوتبًِ

 علَٕ و٘ب، عضت

 )وبسؿٌبع ؿ٘وٖ وبسثشدٕ(

 

 ؿشوت ؿ٘و٘بٖٗ اؼت ساصٕ

 فشّبدٕ، روشٗب

 )وبسؿٌبع اسؿذ ؿ٘وٖ ف٘ضٗه(

 

 ؿشوت فشاپن خن

 هجـش ٍصٗشٕ، طٌَٗع

 ؿ٘وٖ( )وبسؿٌبع

 ؿشوت اؼت ػبهذ
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 فْزست هٌذرجات

 صفحِ  عٌَاى

 ة ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ثب آؿٌبٖٗ

 ج اػتبًذاسد تذٍٗي فٌٖ وو٘ؼَ٘ى
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 1 هشاخع الضاهٖ      2

 1 اكَل آصهَى      3

 2 ٍػبٗن     4

 2 ّبآصهًَِ     5

 3 ٍ هح٘ظ آصهَى ثج٘تؿشاٗظ ت     6

 4 سٍؽ اًدبم آصهَى     7

 4 ث٘بى ًتبٗح     8

 4 دلت     9

 5 گضاسؽ آصهَى   10

 7 ًبهِپَ٘ػت الف )اع عبتٖ( وتبة
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 گفتار پيص

: 2ت لؼو - ػختػغَق  ثِ پزٗشاًعغبن اؼج٘ذُ ّن ثِ ػغَق ؿذى وٌذُ آصهَى -ّباؼت» اػتبًذاسد

تذٍٗي ؿذ. اٗي اػتبًذاسد ثشاػبع  1376ًخؼت٘ي ثبس دس ػبل  «دسخِ 180 صاٍِٗ تحتوٌذُ ؿذى 

ّبٕ هشثَط ثشإ اٍل٘ي ( ٍ تبٗ٘ذ وو٘ؼَ٘ىؿشوت سٍٗبى پظٍّبى ػٌ٘بپ٘ـٌْبدّبٕ سػ٘ذُ ٍ ثشسػٖ تَػظ )

تٔ هلٖ اػتبًذاسد ٍ دس ٗه ّضاس ٍ اْبسكذ ٍ اْن ٍ دٍه٘ي اخ ػِ٘ وو٘ثبس هَسد تدذٗذ ًظش لشاس گشفت 

 لَاً٘ي اك ق لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗه تلَٗت ؿذ. 13/11/1394كٌبٗع ؿ٘و٘بٖٗ ٍ پل٘وش هَس  

ؿَد. هٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد عٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي هلَة همشسات ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى، ٍ

خذهبت،  ٍ علَم كٌبٗع، صهٌ٘ٔ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ تپ٘ـشف ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ

اٗي  تىو٘ن ٍ اك ق ثشإ وِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ تدذٗذًظش لضٍم هَالع دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

 ثٌبثشاٗي، ثبٗذ .گشفت خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشثَط فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػتبًذاسدّب

  .وشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش خشٗيآ اص ّوَاسُ

 

 .اػت 1376ػبل  4284 اٗي اػتبًذاسد خبٗگضٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ

 

 اػت: صٗش ؿشق ثِ گشفتِ لشاس اػتفبدُ هَسد اػتبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ وِ هٌجع ٍ هأخزٕ
ISO 8510-2: 2006, Adhesives — Peel test for a flexible-bonded-to-rigid test specimen 

assembly — Part 2: 180° peel 
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 - سختسطَح  تِ پذيزآسهَى كٌذُ ضذى سطَح تِ ّن چسثيذُ اًعطاف -ّاچسة

 درجِ 481 ساٍيِ تحتكٌذُ ضذى : 2قسوت 

 

، هؼئَل٘ت ثشلشاسٕ دس اٗي اػتبًذاسد توبم هَاسد اٗوٌٖ ٍ ثْذاؿتٖ ًَؿتِ ًـذُ اػت. دس كَست ٍخَد اٌ٘ي هَاسدٕ -ّطذار

 عْذُ وبسثش اٗي اػتبًذاسد اػت. الذاهبت اٗوٌٖ ٍ ػ هتٖ هٌبػت ٍ اخشإ آى ثش

 ّذف ٍ داهٌِ كارتزد 4

ٕ ثشإ اًدذاصُ ٖ تع٘٘ي سٍؿ ،ّذن اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد 4-4 همبٍهدت دس ثشاثدش وٌدذُ ؿدذى ٗده       گ٘دش

ّبٖٗ  دس هَسد ًوًَِ .ثبؿذ دسخِ هٖ 180ِ پزٗش ٍ ػخت اص ٗىذٗگش تحت صاٍٗ ن اؼج٘ذُ اًعغبنّ هدوَعِ ثِ

اػدتبًذاسد  )ثدِ   دسخِ اًدبم پدزٗشد  90ثْتش اػت آصهَى تحت صاٍِٗ  ،پزٗشٕ ووتشٕ ّؼتٌذوِ داسإ اًعغبن

ؿىؼدتِ  ، دسخِ ًوًَِ تشن ثشداؿتِ 180تحت صاٍِٗ هوىي اػت صٗشا  ،هشاخعِ وٌ٘ذ 4285ؿوبسُ  شاىٗا ٖهل

  .(دؿذُ ٗب ٍسلِ ٍسلِ ؿَ

 الشاهي هزاجع 2

ِ  اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد اٗي هتي دس وِ اػت همشساتٖ حبٍٕ صٗش الضاهٖ هذاسن  .اػدت  ؿدذُ  دادُ اسخدب   ّدب  آى ثد

 .ؿَد هٖ هحؼَة اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد اٗي اص خضئٖ همشسات آى ثذٗي تشت٘ت

ِ  ثبؿدذ،  ؿذُ دادُ اسخب  اًتـبس تبسٗخ روش ثب هذسوٖ ثِ وِ كَستٖ دس ّ  ٍ ّدب  اكد ح٘ ٕ  بٕتدذٗدذًظش آى  ثعدذ

ؿدذُ   دادُ اسخب  ّب آى ثِ اًتـبس تبسٗخ روش ثذٍى وِ هذاسوٖ هَسد دس .ً٘ؼت اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد اٗي هَسدًظش

 .اػت هَسدًظش ّب آى ثعذٕ ّبٕ اك حِ٘ ٍ تدذٗذًظش آخشٗي ّوَاسُ اػت،

 :اػت الضاهٖ اػتبًذاسد اٗي ثشإ صٗش هشاخع اص اػتفبدُ

 ظٗثدِ ؿدشا   ذى٘سػ ٕاػتبًذاسد ثشا ٖغ٘هح ظٗؿشا -ّبه٘ ػت، پ2117بسُ اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿو 2-4

 ٍ آصهَى ت٘تثج

ساٌّودبٕ آهدبدُ ػدبصٕ ػدغح فلدضات ٍ      -ّبٕ ػبختبسٕ اؼت، 17368اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  2-2

 ّب لجن اص اتلبل ثِ اؼتپ ػت٘ه

 َل آسهَىاص 9

ٍ   ،اًدذ ذُ ؿدذُ ن اؼجبًّ آصهَى ثِ إ هتـىن اص دٍ كفحِ هَسدًظش وِ ثب اؼت هَسد هدوَعِ  آهدبدُ ؿدذُ 

اٗي عون ثبٗذ اص اًتْبٕ ثدبص ػدغح    .ؿًَذاص ّن خذا هٖػپغ دٍ ػغح اؼج٘ذُ ؿذُ تحت ٗه ػشعت ثبثت 

ثبٗذ هدَاصٕ   ً٘شٍ .عَس هٌظن دس اهتذاد عَل خظ اتلبل كَست گ٘شدِ ثغَسٗىِ خذاٖٗ ث ،اؼج٘ذُ اًدبم ؿَد

اعودبل  پدزٗش   ُ ػغح اؼجبًذُ ؿذُ اًعغدبن ًَذػش ثخؾ خذا ؿادس ػش ِاتلبل ٍاسد ؿَد ثِ ًحَٕ وثب ػغح 

 ؿَد.
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 ٍسايل 4

ّدب  فده ػدبصٕ  خذاخْدت  ػشعت ثبثت ً٘شٍٕ وـؾ ثب  اعوبل لبدس ثِثبٗذ ، 4كطص آسهَىدستگاُ    4-4

ً٘دشٍٕ   .وٌٌذُ هدْدض ثبؿدذ  ٗب ٗه ثجتٍ/ گ٘شٕ ً٘شٍ ٍ ٗه ًـبًگش اًذاصُ بهبًِاٗي دػتگبُ ثبٗذ ثِ ٗه ػ. ثبؿذ

ِ دػتگبُ ثبٗذ ث پبػخاخت ن داؿتِ ثبؿذ. صهبى  2%ث٘ؾ اص اعوبل ؿذُ ً٘شٍٕ ٍالعٖ ثب  ًـبى دادُ ؿذُ ًجبٗذ

ًذاؿدتِ  وبس ثدشدُ ؿدذُ دس صهدبى گؼد٘ختگٖ     ِ ً٘شٍٕ ث گ٘شٕكحت اًذاصُسٍٕ ثش لذسٕ وَتبُ ثبؿذ تب اثشٕ 

 .خَاًذُ ؿذُ ثبؿذهم٘بع  ون 80% تب 10%دس هحذٍدُ ث٘ي  ٗذثب آصهًَِ همذاس ً٘شٍ دس لحظِ گؼ٘ختگٖ. ثبؿذ

ثدِ   ؿدَد هتلدن   (2-1-5ثٌدذ  ) هحىن ثِ لؼوت اؼج٘ذُ ؿذُ ػدخت  ذّب ثبٗفهاص  ٗىٖ، 2ّافک  4-2

لؼدوت اؼدج٘ذُ ؿدذُ     ذدٗگدش ثبٗد   فه حبل٘ىِدس هَاصٕ ثب ً٘شٍٕ اعوبل ؿذُ ثبؿذ، اتلبل ًحَٕ وِ ػغح 

 هَاصٕ ثدب ثغَسٗىِ ً٘شٍ  ،بؿذهتحشن ثذ دٍم ثبٗ فه (.1 ؿىن ثب هغبثك)داسد ( سا ًگ2ِ-1-5 )ثٌذ پزٗش اًعغبن

 .هتلن ثبؿذ( 1-4آصهَى وـؾ )ثٌذ گش دػتگبُ ثِ حؼثبٗذ  فهاعوبل گشدد ٍ اٗي  اتلبلػغح 

 ّاآسهًَِ 5

 سطَح چسثاًذُ ضذُ        5-4

 اصَل كلي    5-4-4

ثبؿدٌذ   داؿتِ ذُ ساؿ اعوبلخْت همبٍهت ًؼجت ثِ ً٘شٍٕ وــٖ ضخبهت وبفٖ ػغَق اؼجبًذُ ؿذُ ثبٗذ 

ّدبٕ پ٘ـدٌْبد   ضخبهت .عَس وبهن ثجت گشددِ گ٘شٕ ؿَد ٍ دس گضاسؽ آصهَى ث ّب ثبٗذ دل٘مب اًذاصٍُ اثعبد آى

 ودبسٕ ؿدذُ  ُّبٕ آه٘ضلاػت٘ه ،mm 3اَة  ،mm 5/1ّب پ ػت٘ه ،mm 5/1عجبستٌذ اص: فلضات  ِؿذُ آصهًَ

mm 2. اػتفبدُ ؿًَذ. ٌذُ ٍ خشٗذاس اؼت ذ ثب تَافك تَل٘ذوٌٌتَاًهٖ بٕ دٗگشّضخبهت 

 سطح چسثيذُ ضذُ سخت    5-4-2

 mm 200 عدَل  حذالن ٍmm (5/0±0/25 )ؿبهن ٗه ًَاس هؼغح ثِ عشم  ذػغح اؼج٘ذُ ؿذُ ػخت ثبٗ

 ثبؿذ. 

 پذيز اًعطاف سطح چسثيذُ ضذُ    5-4-9

 º180صاٍِٗ  تحتت خن ؿذى داسإ لبثل٘ثذٍى ّشگًَِ تغ٘٘شٕ دس اثعبد  ذپزٗش ثبٗ ػغح اؼج٘ذُ ؿذُ اًعغبن

  .ثبؿذ mm 350ووتش اص  ذپزٗش ًجبٗ عَل لؼوت اؼج٘ذُ ؿذُ اًعغبن ثِ غ٘ش اص هَاسد هـخق ؿذُ،. ثبؿذ

 پزٗش: بنغاؼج٘ذُ ؿذُ اًعپٌْبٕ ػغَق 

 ، ٗب؛هـبثِ پٌْبٕ لؼوت اؼج٘ذُ ؿذُ ػخت -الف 

 .جِ ثبؿذّش ل دستش  پْي mm 5 3ثشإ هَاد لبثن فشػبٗؾ هبًٌذ وتبى دان -ة 

                                                 
1- Tensile testing machine 

2- Grips 

3- Cotton duck 
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اؿىبلاتٖ دس ثشٍص ثبعث ، بفتتغ٘٘ش ؿىن ٗب ػبٗؾ ثثِ دل٘ن  دس عٖ آصهَى هوىي اػت پزٗش اًعغبناؼج٘ذُ ػغَق  -يادآٍري 

 ،ّش لجِ ث٘ـتش اص ػغح ػخت ثبؿذ دس mm 5وِ پٌْبٕ آى ٕ پزٗش اًعغبناؼج٘ذُ ػغَق ُ اص اػتفبد .ؿًَذِ آصهًَاتلبلات 

 .ؿَد ثبعث وبّؾ اٗي اثشات هٖ

 ّاساسي آسهًَِآهادُ        5-2

اػتفبدُ  تب تغ٘٘شات ثِ حذالن ثشػذ. ثبؿذثِ ًحَٕ ؿَد ثبٗذ اػتفبدُ هٖ ّبِػبصٕ آصهًَسٍؿٖ وِ ثشإ آهبدُ

 ،سا اٗددبد وٌدذ   MPa 1 دػتٖ ٗب هبؿٌٖ٘ وِ ثتَاًذ فـبسٕ حذاوثش تب، َهبت٘ه٘اص ٗه پشع ّ٘ذسٍل٘ه ٗب پٌ

 دس غ٘ش اٗدي  ،اًدبم ؿَد 17368ؿوبسُ اٗشاى اػبع اػتبًذاسد هلٖ  ثش ذٗػبصٕ ػغَق ثبآهبدُ .ؿَدتَكِ٘ هٖ

تودبم  العون ػدبصًذُ آى ثدِ   دػتَسثب اؼت سا هغبثك  .دػتَسالعون ػبصًذُ اؼت عون ؿَد هغبثك ثبكَست 

 اعوبل وٌ٘ذ. mm 150ثِ عَل  ّبآصهًَِق َػغ ّش وذام اص پٌْبٕ

اػتفبدُ اص ًَاس  ،ػغح اؼجٌذگٖ آٍسدى هشص دل٘ك اتلبل دسدػت ِ ٗه سٍؽ هعوَل ٍ آػبى ثشإ ث - يادآٍري 

 ي دٍ ػغح اؼج٘ذُ ؿذُ لشاس گ٘شدوٌذ ثغَسٗىِ ٗه ػش اٗي ًَاس دس هشص ث٘ اؼت اثش ًوٖ ،ٍٕ آىس اؼجٌذگٖ اػت وِ ثشضذ

 سا ثجٌ٘٘ذ(.    1)ؿىن 

ثب اػتفبدُ اص  َق ساػپغ ػغ. ؿَد پختدػتَسات ػبصًذُ  هغبثك ثباخبصُ دّ٘ذ اؼت آهبدُ ٍ دس كَست ً٘بص 

 هتلن ًوبٗ٘ذ. ، وٌٌذُ اؼتذ٘ؿذُ تَػظ تَل ِ٘تَك سٍؽ

ٕ  لدب  ذثبٗ ،اػتفبدُ ؿَد ّبِػبصٕ آصهًَٗه پشع خْت آهبدُاص دس كَست٘ىِ  ثدشإ   ٗىٌَاخدت  دس ثبؿدذ فـدبس

ِ ثد . وٌٌذُ صهبى ثبؿذوٌتشل بهبًِهدْض ثِ ٗه ػ ثِ عَس تشخ٘حٖاؼجبًذى وبهن دٍ ػغح سا اعوبل ًوبٗذ ٍ 

اٗي ودبس   وِ صهبًٖكفحبت پشع هَاصٕ ثبؿٌذ.  ذثبٗ اتلبلػغح  هٌظَس فشاّن وشدى تَصٗع ٗىٌَاخت فـبس ثش

 mm 10ٗه ًَاس لاػت٘ىٖ ثب ضخبهت  .پَؿبًذُ ؿذُ ثبؿذ لاػت٘ىٖٗىٖ اص كفحبت ثب ًَاس  ذثبٗ ،عولٖ ًجبؿذ

ٗي ًَاس ثب هـخلبت فَق ثدشإ  ا ،ثشإ اٗي هٌظَس هٌبػت اػت 1(Aػختٖ ؿَس ًَ  ) 45ثب ػختٖ تمشٗجٖ ٍ 

 .سٍد وبس هِٖ سا اعوبل ًوبٗذ ث kPa 700پشػٖ وِ فـبس حذاوثش 

 ثدشؽ دادى  ٍثِ ٗىذٗگش ّبٕ هٌبػت ػغَق ثب اًذاصُاؼجبًذى ّبٕ هدضا ػبصٕ آصهًَِ، ثشإ آهبدُسٍؽ دٗگش

دس  mm 12ثدِ عدشم    ًَاسٕاص ، ّش لجِ هدوَعِ اؼجبًذُ ؿذُدس . اػتؿذُ  اؼجبًذُّب اص هدوَعِ آصهًَِ

 اؼدت ّدبٕ  ه٘دبًگ٘ي ضدخبهت   .وٌ٘دذ كدشفٌظش   تش آصهًَِّبٕ ثضسيهَاصٕ ثب وٌبسُ ث٘شًٍٖ ٍّبٕ لجِاهتذاد 

 وٌ٘ذ.تع٘٘ي ٍ ثب حذاوثش دلت هوىي هٌبػت  ّبٕسٍؽدٗگش ي ٗب ٗصَثب تسا  اعوبلٖ

 ّاتعذاد آسهًَِ        5-9

 ت.ثشإ آصهَى هَسدً٘بص اػ آصهًَِ 5حذالن 

 ايط تثثيت ٍ هحيط آسهَىضز 6

 2117ؿذُ دس اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿدوبسُ   اػتبًذاسد هـخق ؿشاٗظ هح٘غٖٗىٖ اص  هغبثك ثب ّب ثبٗذآصهًَِ

 ٍ آصهَى ؿًَذ.تثج٘ت 

                                                 
1- Shore A hardness 
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 رٍش اًجام آسهَى 7

ثبثدت   فده ػدغح ػدخت سا ثدِ     .عشن عمت خن وٌ٘دذ ِ پزٗش سا ث ػغح اًعغبن (آصاداؼج٘ذُ ًـذُ )اًتْبٕ 

عدَس دل٘دك ثد٘ي دٍ    ِ ث ِدلت وٌ٘ذ وِ آصهًَ .هتحشن دػتگبُ ثجٌذٗذ فه پزٗش سا ثِ ح اًعغبندػتگبُ ٍ ػغ

 سا ثجٌ٘٘دذ(.  1ؿدىن  ) ؿَدٍاسد  ِعَس ٗىٌَاخت ثش آصهًَِ ً٘شٍٕ ٍاسدُ ث، ثِ ًحَٕ وِ دػتگبُ لشاس گ٘شد فه

ػدشعت خدذا ؿدذى     ؿَدهٖتَكِ٘  .ػشعت ثبثت اص ّن خذا ؿًَذ ثبّب فهدػتگبُ سا عَسٕ تٌظ٘ن وٌ٘ذ وِ 

وٌٌدذُ اؼدت عودن    دس غ٘ش اٌٗلَست عجك تَافك تَل٘ذوٌٌذُ ٍ هلدشن  ( ثبؿذ،10±100) mm/minّب فه

ّدب  فده  ؿذى خذا سا ثِ عٌَاى تبثعٖ اص ّوچٌ٘ي همذاس ً٘شٍ .سا ٗبدداؿت وٌ٘ذ ّبفهػشعت خذا ؿذى  .وٌ٘ذ

اص  mm 125داهِ دّ٘ذ ودِ حدذالن   آصهَى سا تب خبٖٗ ا .وٌ٘ذثجت  1ثِ عَس تشخ٘حٖ ثب سػن خَدوبس هٌحٌٖ

ٗدب ؿىؼدت    3اؼجٌذگٖ، ؿىؼت ّن2)ؿىؼت اؼجٌذگٖ ًَ  ؿىؼت .خذا ؿذُ ثبؿذثِ ّن اؼج٘ذُ عَل 

  وٌ٘ذ.ٗبدداؿت  ( سا4ػغح اؼج٘ذُ

إ وِ دس حبل خذا ؿذى اػت ثش سٍٕ پزٗش هوىي اػت ػغح اؼجٌذُدس ح٘ي وٌذى ػغح اؼجٌذُ اًعغبن – يادآٍري

لؼوت پزٗش ثش سٍٕ  شإ وبّؾ اكغىبن ًبؿٖ اص وٌذُ ؿذى خؼن اًعغبنػبٗؾ اٗدبد ًوبٗذ. ثػغَق ثِ ّن اؼج٘ذُ 

گزاس اثش  ػغَق اؼجٌذٍُٕ س ثش هـشٍط ثش آًىِ ،هحلَل كبثَى ،وٌٌذُ هٌبػجٖ اص لج٘ن گل٘ؼ٘شٗيتَاى اص سٍاىهٖاؼج٘ذُ 

 .اػتفبدُ ؿَد ،ًجبؿذ

 تياى ًتايج 8

هتش سػن ثشحؼت ه٘لٖ ىٌذى ثشحؼت ًَ٘تي سا دس همبثن عَل وٌذُ ؿذً٘شٍٕ و هٌحٌٖاثتذا  ِثشإ ّش آصهًَ

اٗي وٌ٘ذ. اٍل هحبػجِ  mm 25ب كشفٌظش وشدى اص ث mm 100حذالن عَل وشدُ ٍ ػپغ همذاس ً٘شٍ سا ثشإ 

ٖ  سا ثجٌ٘٘دذ(.  2)ؿدىن   دادثب سػن ٗه خظ ه٘بًگ٘ي تخوٌ٘دٖ اًددبم   تَاى سا هٖعون   كدحت ودِ   دس كدَست

 .٘ذٗٗب ّش ٍػ٘لِ هٌبػت دٗگش اػتفبدُ ًوب 5٘وتشاص پ ً ،لاصم ثبؿذث٘ـتشٕ دس ًتبٗح 

ٕ  پغ اص هحبػدجِ  وٌ٘ذ.  ثجتهحذٍدُ سا  دس اٗي ً٘شٍ حذاوثش ٍ حذالن ِ  ىوٌدذُ ؿدذ   ه٘دبًگ٘ي ً٘شٍّدب  ّود

ٕ ه٘دبًگ٘ي ّوچٌ٘ي  هحبػجِ وٌ٘ذ. ّب سا، ه٘بًگ٘ي حؼبثٖ آىّبٕ هَسد آصهَىآصهًَِ ٖ  ّدب حدذاوثش ٍ   حؼدبث

 هحبػجِ وٌ٘ذ. سا ً٘ض بً٘شٍّ حذالن

ٍالع  ِ٘اٍل همبدٗش پ٘ه بص،٘دس كَست ًهشاخعِ وٌ٘ذ.  7442هلٖ اٗشاى ؿوبسُ  اػتبًذاسدثِ  حًٗتب ٕآهبس ثشسػٖ ٕثشا -يادآٍري

 .وٌ٘ذحزن  ٕش٘گي٘بًگ٘هاص فشاٌٗذ ، اهب وٌ٘ذثِ عَس خذاگبًِ ثجت ؿذُ دس خبسج اص عَل وٌذُ ؿذى آصهَى سا 

                                                 
1- Autographically 

2- Adhesive failure 

3- Cohesive failure 

4- Adherend failure 

5- Planimetry 
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 دقت 9

ٖ ؿٌبختِ ؿدذُ ً  اٗي سٍؽ آصهَى دلت ،آصهبٗـگبّٖ دس دػتشع ً٘ؼتث٘ي ّبٕ  ادُوِ د ٖٗاص آًدب  ثبؿدذ. ود

دس اٗدي سٍؽ دس تدذٗدذًظشّبٕ ثعدذٕ اعودبل     ّبٕ ث٘ي آصهبٗـگبّٖ ثِ دػت آهذُ ٍ دلت ث٘دبى ؿدذُ   دادُ

 .خَاّذ ؿذ

 گشارش آسهَى 41

 گضاسؽ آصهَى حذالن ثبٗذ داسإ اع عبت صٗش ثبؿذ:

 ثِ اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى؛ اسخب           41-4

ؿوبسُ وذ  ،هٌجع ،ًَ  ؿبهن اؼت هَسد آصهَىؿٌبػبٖٗ وبهن لاصم خْت  ّوِ خضٗ٘بت 41-2

 ؛ؿىن ٍ غ٘شُ تعذاد ثچ ٗب ثْش، ،وٌٌذُتَل٘ذ

 ػبصٕ آهبدًَُ  هبدُ ٍ  ،اثعبد ؿبهن ػغَق ثِ ّن اؼج٘ذُؿٌبػبٖٗ وبهن ثشإ لاصم  ّوِ خضٗ٘بت     41-9

 ػغح؛         

كَست ؿشاٗظ خـه وشدى ٗب پ٘ؾ پخت )دس  ،اؼت اعوبلسٍؽ  تـشٗح فشاٌٗذ اؼجبًذى ؿبهن       41-4

 ؛اتلبلدهب ٍ فـبس  ،پخت ( صهبىاًدبم

 ؛اتلبل پغ اص تـى٘ناؼت  ّبٕ لاِٗه٘بًگ٘ي ضخبهت       41-5

 ؛ٍُ تعذاد لغعبت آصهَى ؿذ ػبختوبى ًوًَِ ٍ اثعبد ؿبهن آصهًَِؿشق وبهن        41-6

 ؛هح٘ظ آصهَىلجن اص آصهَى ٍ  ّبٕ تثج٘ت ؿشاٗظسٍؽ       41-7

 ؛ّبفهػشعت خذا ؿذى        41-8

 ؛سٍؽ تع٘٘ي ه٘بًگ٘ي ً٘شٍٕ وٌذُ ؿذى       41-9

ّبٕ ه٘بًگ٘يٍ  ِثشإ ّش آصهًَ ،ثشحؼت ًَ٘تي ،ً٘شٍٕ وٌذى حذاوثش ٍ حذالن ،همبدٗش ه٘بًگ٘ي      41-41

 ّب؛آصهًَِلِ٘ اٗي همبدٗش ثشإ و حؼبثٖ

ؿىؼت ػغح  بٗ اؼجٌذگٖؿىؼت ّن ،ٖ)ؿىؼت اؼجٌذگآصهًَِ ًَ  ؿىؼت ثشإ ّش       41-44

 ؛(ذُ٘اؼج

  آصهَى تبث٘شگزاس ثبؿذ.   ًتبٗح ثش سٍٕوِ هوىي اػت  سٍؽ آصهَى هـخق ؿذُّشگًَِ اًحشان اص        41-42
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 راٌّوا:

 ػختػغح    1

 ثبثت فه    2

 هشاخعِ وٌ٘ذ( 2-5)ثِ ٗبدآٍسٕ ثٌذ  ذگًَٖاس ضذاؼجٌ    3

 

پزٗشاًعغبن ػغح    4  

هتحشن فه    5  

خْت وـ٘ذى   6  

 

 سختسطح پذيز تِ سطح تِ ّن چسثيذُ اًعطاف ُ ضذىيک هجوَعِ تزاي آسهَى كٌذ  -4ضکل 

 

 

 
 راٌّوا:

 ً٘شٍٕ وٌذُ ؿذى ه٘بًگ٘ي تخوٌٖ٘   1

 mm، ثش حؼت وٌذُ ؿذى عَل    2

 Nش حؼت ٘شٍ، ثً    3

 طَل كٌذُ ضذى هٌحٌي ًيزٍ در تزاتز   -2ضکل 
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 پيَست الف 

 )اطلاعاتي(

 ًاهِكتاب

 

 : اكَل ول1ٖلؼوت  –وــٖ خَاف تع٘٘ي – ّبپ ػت٘ه، 6621-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [1] 

ِ  -ّب اؼت ،4285اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [2] زٗش ثدِ  پد ن اؼدج٘ذُ اًعغدبن  ّد  آصهَى وٌذى ػغَق ثد

 دسخِ 90ػغَق ػخت تحت صاٍِٗ 

گ٘شٕ لؼدوت اٍل:  ّب ٍ ًتبٗح اًذاصُ)كحت ٍ دلت( سٍؽ دسػتٖ ،7442-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [3]

 تعبسٗف ٍ اكَل ولٖ

لؼوت دٍم:  -گ٘شٕ ّب ٍ ًتبٗح اًذاصُدسػتٖ )كحت ٍ دلت( سٍؽ ،7442-2اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [4]

 تع٘٘ي تىشاسپزٗشٕ ٍ تدذٗذپزٗشٕسٍؽ پبِٗ ثشإ 

ٕ ّبٕ اًدذاصُ )كحت ٍ دلت( ًتبٗح ٍ سٍؽ دسػتٖ ،7442-4اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسُ   [5]  لؼدوت  -گ٘دش

 گ٘شٕ اػتبًذاسدّبٕ پبِٗ ثشإ تع٘٘ي كحت ٗه سٍؽ اًذاصُ:سٍؽ4

 

]6[ ISO 5725-3, Accuracy (trueness and precision) of measurement methods and results -- 

Part 3: Intermediate measures of the precision of a standard measurement method  
 

]7[ ISO 5725-5, Accuracy (trueness and precision) of measurement methods and results -- 

Part 5: Alternative methods for the determination of the precision of a standard measurement 

method 

 

]8[ ISO 5725-6, Accuracy (trueness and precision) of measurement methods and results -- 

Part 6: Use in practice of accuracy values 


