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 بٍ وام خذا

 استاوذارد أزان ٓملآضىأٓ با ساسمان 

ٔ  ضارهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾشبًساضز ٖهلؾبظهبى  ٖ  ٍ سحم٘مۀبر  اؾۀشبًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌؼش

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾشبًساضزّبٕ  ًكط ٍ سسٍٗي سؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾز وكَض ضؾوٖ هطخغ سٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀبر  وۀ ًظۀطاى هطا بضقٌبؾبى ؾبظهبى، نۀبحت وت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرشلف زض ي اؾشبًساضز زض حَظُٗسسٍ

، ٕس٘ۀ ٍ سَلٍٗ ثب سَخِ ثِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطسجٍ اًدبم هٖ ٍٕ الشهبز ٕس٘، سَلٖ، دػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، ههۀط   وس٘نۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀبهل سَل     ٔز آگبّبًۀِ ٍ هٌهۀفبً  وٍ سدبضٕ اؾز وۀِ اظ هكۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  غ٘طٍ  ٖزٍلش ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ سرهه ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطانبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. دۀ  زٍلشٖ حبنۀل هۀ ؽ ًٗۀ

بفۀز  ٗقۀَز ٍ دۀؽ اظ زض  ٖ هطثٌَ اضؾۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػًبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾشبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلثِ ػٌَاى اؾشبًساضز  ،تٗهطسجٍ ثب آى ضقشِ َطح ٍ زض نَضر سهَ ٖهل ٔش٘ووكٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ د

 قَز.ٖه هٌشكط

ْ ٘ۀ٘ ز يَاثٍ سؼًٗ٘ع ثب ضػب نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبر ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾشبًساضزّبًَٗ ف٘د وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ س

َ  ٖثطضؾ ،َطح ٖهلزضوو٘شِ  ٖ     ٖهلۀ ت، ثۀِ ػٌۀَاى اؾۀشبًساضز    ٍٗ زضنَضر سهۀ ت، ٘ۀ ي سطسٗقۀَز. ثۀس   اٗۀطاى چۀبح ٍ هٌشكۀط هۀ

اؾۀشبًساضز هطثۀٌَ    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘شٗسسٍ 5اٗطاى قوبضٓ  ٖهلضار اؾشبًساضز همطؼ ِ ثط اؾبوقَز ٖه ٖسلم ٖهل ٖٗاؾشبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗقَز ثِ سهَٖ ل هى٘اؾشبًساضز اٗطاى سك ٖهلِ زض ؾبظهبى و

(ISO)اؾشبًساضز  ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ اػًبٗاؾشبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 
 2(IECالوللٖ الىشطٍسىٌ٘ۀه )  ، وو٘ؿَ٘ى ث٘ي1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾز ٍ ثِ ػٌَاى سٌْب ضاثٍ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀبل   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وٍ ٗاٗطاى يوي سۀَخِ ثۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾشبًساضزّبٗوٌس. زض سسٍ فؼبل٘ز هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾشبًساضزّب ٍٖ نٌؼش ٖ، فٌٖػلو ّٕب كطفز٘د

وٌٌسگبى، حفظ ؾۀلاهز   ز اظ ههط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي دٗز هَاظٗسَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاؾشبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثؼًۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ الشهۀبز  ُٖۀ ٘هح ؿۀز ٗز هحهۀَتر ٍ هلاحظۀبر ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حهَ  اَوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَتر سَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاسٖ، ثب سهَٗت قَضإ ػۀبلٖ اؾۀشبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاؾشبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖنۀبزضاس  ٕبتّۀب واؾۀشبًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتر   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕسَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖوٌس. ؾبظهبى ه

ّب ٍ هؤؾؿبر فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبر ؾبظهبىو ٌبى ثرك٘سى ثِ اؾشفبزُ٘ي ثطإ اَو٘چٌوٌس. ّو ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ّۀب ٍ   كگبُٗ، آظهبُٖ٘هح ؿزٗز ظٗطٗز ٍ هس٘فو٘ز ٗطّٗبٕ هسؾ٘ؿشن ٖگَاّ ٍ نسٍض ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه

ّب ٍ هؤؾؿبر ضا ثط اؾۀبؼ يۀَاثٍ ًظۀبم     ؾبظهبىگًَِ  يٗاؾشبًساضز ا ٖهلهطاوع ٍاؾٌدٖ )وبل٘جطاؾَ٘ى( ٍؾبٗل ؾٌدف، ؾبظهبى 

ّۀب  طز آىىّب اػُب ٍ ثط ػولز ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ سأٍ٘ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضر احطاظ قطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗز ا٘س نلاحٗ٘سأ

 ٕبضثطزوۀ مبر ٘حمبض فلعار گطاًجْب ٍ اًدبم س٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، سؼٗبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ح زؾشگبُ ثٗوٌس. سطٍ ًٖظبضر ه

 ي ؾبظهبى اؾز.ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕؾُح اؾشبًساضزّب ٕاضسمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 در معزضمسلح  تهدر ب مذفًن فًلاد ضٕمٕأٓ بز خًردگٓ َاْافشيدوٓ اثزاتتعٕٕه  -بته»

 «ريش آسمًن -ْکلزٔذ َاْظمحٕ

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

   ًبزض، فطنَلشٖ

 (ػوطاىهٌْسؾٖ  زوشطٕ)

 زاًكگبُ اضٍهِ٘هٌْسؾٖ زاًكىسُ فٌٖ  -ر ػلوٖبّ٘

  

  دبٕز:

 هحوسٕ، ه٘طػلٖ  

 هٌْسؾٖ ػوطاى( زوشطٕ)

 زاًكگبُ اضٍهِ٘هٌْسؾٖ زاًكىسُ فٌٖ  -ر ػلوٖبّ٘

  

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: )اؾبهٖ ثِ سطس٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

 احوسٕ، ثبثه

 ػوطاى()زوشطٕ هٌْسؾٖ 

ثرف فٌۀبٍضٕ ثۀشي، هطوۀع سحم٘مۀبر ضاُ، هؿۀىي ٍ       ر ػلوٖبّ٘

 قْطؾبظٕ

  

 اًعاثٖ، ٗبقبض

 هٌْسؾٖ ػوطاى( ٖوبضقٌبؾ)

 –قطوز هٌْسؾ٘ي هكبٍض ضٍاًۀبة آضٗۀب   -وبضقٌبؼ فٌٖ ٍ اخطاٖٗ

 سجطٗع

  

 سسٗي، هحؿي

 )زوشطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 طاىٗاًدوي ثشي ا ؽ٘ضئ

  

 حبخٖ ظازُ، فطًَـ 

 اوشكب  هؼسى()زوشطٕ 

 زاًكىسُ فٌٖ هٌْسؾٖ زاًكگبُ اضٍهِ٘ -ر ػلوٖبّ٘

  

 قْطام، ذل٘ل آضٗب

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه(زوشطٕ )

 زاًكىسُ فٌٖ هٌْسؾٖ زاًكگبُ اضٍهِ٘ -ر ػلوٖبّ٘

 
  

 قىَضٕ، ثْعاز 

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 –قطوز هٌْسؾ٘ي هكبٍض ضٍاًۀبة آضٗۀب   -وبضقٌبؼ فٌٖ ٍ اخطاٖٗ

 سجطٗع

  

 ػل٘عازُ، دطٍٗع

 )وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 

 اضٍهِ٘ –سَل٘س وٌٌسٓ ثشي، قطوز ثشي َٗ 

 خؼفطنبزقػل٘عازُ، 

 (هىبً٘ه)وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ 
 ذَٕ 47ؾبذشوبًٖ سؼبًٍٖ قطوز  -هسٗطػبهل
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 سمت ي/ٔا محل اضتغال: )اؾبهٖ ثِ سطس٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

  

 ػل٘عازُ، ػلٖ

 وبهذَ٘سط( )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ

 قطوز اضٍم ه٘عاى اًطغٕ، اضٍهِ٘ -وبضقٌبؼ

  

 قطوز فْبة ثشي -هسٗطُ ٍ هسٗط زاذلٖ ربّ٘ فطٍسي هْط، ثبثه

  هٌْسؾٖ ػوطاى( وبضقٌبؾٖ)

  

 هحوسٕ، فطًبظ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هسٗطٗز هٌبثغ آة(

هؤؾؿِ آهَظـ ػبلٖ ػلۀن ٍ   -هؿئَ  آظهبٗكگبُ ثشي ٍ سىٌَلَغٕ

 في اضٍهِ٘

  

 هحوسٕ ثبًٖ، حدز

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

-ازاضُ ول ضاُ ٍ قْطؾبظٕ اؾۀشبى آشضثبٗدۀبى   -ضئ٘ؽ ازاضُ اهلان

 غطثٖ

  

 هطازٕ حبخٖ خفبى، هحؿي

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ف٘عٗه حبلز خبهس(

 غطثٖازاضُ ول اؾشبًساضز اؾشبى آشضثبٗدبى -وبضقٌبؼ

  

 هكگٌٖ٘، حو٘س

 ػوطاى( )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ

 غطثٖؾبظهبى ًَؾبظٕ هساضؼ اؾشبى آشضثبٗدبى -ؾطهٌْسؼ ًبظط

  

 هُلجٖ هغبًدَلٖ، اؾسالله 

 )زوشطٕ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 قطوز اضٍم ه٘عاى اًطغٕ، اضٍهِ٘ -هسٗط ػبهل

  

 ئزاستار:
 

 هدشجٖ ذُبٗلَ، خؼفطٕ

 (ػوطاى ٖهٌْسؾ ٖ)وبضقٌبؾ

 غطثٖازاضُ ول اؾشبًساضز اؾشبى آشضثبٗدبى -وبضقٌبؼ

  



 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 
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 مىذرجات فُزست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفشبض د٘ف

 1 زاهٌٔ وبضثطزّس  ٍ  1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 3 اّو٘ز ٍ وبضثطز 3

 3 ٍؾبٗل 4

 3 ّب ٍ هَازهؼط  5

 4 ّبسْ٘ٔ آظهًَِ 6

 6 ضٍـ اخطا 7

 7 زٍضٓ آظهَى 8

 7 هسفَىثطضؾٖ ه٘لگطزّبٕ  9

 9 گعاضـ 10

 10 زلز ٍ اضٗجٖ 11

 12  العاهٖ( هحبؾجٔ ذَضزگٖ ول) دَ٘ؾز الف

)آگبّٖ زٌّسُ( سغ٘٘طار اػوب  قسُ زض اٗي اؾشبًساضز هلٖ زض همبٗؿِ ثب اؾشبًساضز  ةدَ٘ؾز 

  هٌجغ

13 

 14 ًبهِوشبة
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 گفتار پٕص

زض هؼطو هؿلح زض ثشي  هسفَى فَتز ٖثط ذَضزگ ٘و٘بٖٗق ّبٕٖافعٍزً اثطار ٘٘يسؼ -ثشي»اؾشبًساضز 

 ّبٕ هطثٌَ سِْ٘ ٍ سسٍٗي قسُ اؾز، زضًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ىوِ د٘ف« ضٍـ آظهَى -ٗسٕولط ّبٍٕ٘هح

ّبٕ وو٘شٔ هلٖ اؾشبًساضز هٌْسؾٖ ؾبذشوبى ٍ ههبلح ٍ فطآٍضزُاخلاؾِ٘ ّكشهس ٍ قهز ٍ ٗىو٘ي 

لبًَى انلاح  3ثِ اؾشٌبز ثٌس ٗه هبزٓ سهَٗت قس. اٌٗه اٗي اؾشبًساضز  06/11/1398 هَضخؾبذشوبًٖ 

، ثِ ػٌَاى اؾشبًساضز 1371لَاً٘ي ٍ همطضار هؤؾؿِ اؾشبًساضز ٍ سحم٘مبر نٌؼشٖ اٗطاى، ههَة ثْوي هبُ 

 قَز. هلٖ اٗطاى هٌشكط هٖ

ؾۀبذشبض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾشبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘ۀٔ   قًَس. ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب سحَتر ٍ د٘كطفزـ( سسٍٗي هًٖگبض

ّبٕ هلٖ اٗطاى زض نَضر لعٍم سدسٗسًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط د٘كٌْبزٕ وۀِ  نٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبر، اؾشبًساضز

سَخِ لۀطاض  ٕ هطثٌَ هَضز ّبثطإ انلاح ٍ سىو٘ل اٗي اؾشبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم سدسٗسًظط زض وو٘ؿَ٘ى

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي سدسٗسًظط اؾشبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾشفبزُ وطز.ذَاّس گطفز. 

 ٍ سسٍٗي اٗي اؾشبًساضز هَضز اؾشفبزُ لطاض گطفشِ ثِ قطح ظٗط اؾز:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ سِْ٘

ASTM G109: 2013, Standard Test Method for Determining Effects of Chemical Admixtures 

on Corrosion of Embedded Steel Reinforcement in Concrete Exposed to Chloride 

Environments 

 

 

 

 



 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 
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در مسلح در بته  مذفًن فًلاد ٓبز خًردگ ٕمٕأٓض َآْافشيدو اثزات ٕٕهتع -بته

 آسمًنريش  -ٔذْکلز َإْظمعزض مح

کىذ بىابزأه يظٕفٍ کاربز أه أه استاوذارد تمام مًارد أمىٓ مزبًط بٍ کاربزد أه ريش را بٕان ومٓ -َطذار

َاْ اجزأٓ آن را مطخص استاوذارد است کٍ مًارد أمىٓ ي اصًل بُذاضتٓ را رعأت ي قبل اس استفادٌ، محذيدٔت

 کىذ.

1کاربزددامىّ َذف ي  1
 

ٖ  اثۀطار  سؼ٘ۀ٘ي  آظهۀَى اخطإ ضٍـ اؾشبًساضز، سكطٗح اٗي ّس  اظ سسٍٗي  1-1 ّۀبٕ قۀ٘و٘بٖٗ ثۀط    افعٍزًۀ

ذَضزگٖ  ثبظزاضًسگٖهَضز ًظط ثطإ  سَاًس ثطإ اضظٗبثٖ هَازهٖ آظهَىاٗي ضٍـ . اؾزي ثش ذَضزگٖ فلعار زض

ٖ سگٖ ًۀ ثطإ اضظٗبثٖ ذَض سسَاًچٌ٘ي هّٖن. اؾشفبزُ قَز ثشي ًبقٖ اظ ولطٗس فَتز زض ض هحۀٍ٘  زّۀب  افعٍزًۀ

 گطزز.اؾشفبزُ  ٕولطٗس

 مزاجع الشامٓ 2

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾز. العاهٖ ثِ آى نَضر ثِس وِ زض هشي اٗي اؾشبًساضز ًزض هطاخغ ظٗط يَاثُٖ ٍخَز زاض

 قًَس.سطس٘ت، آى يَاثٍ خعئٖ اظ اٗي اؾشبًساضز هحؿَة هٖ ثسٗي

ّبٕ ثؼسٕ آى سدسٗسًظطّب ٍ ِانلاح٘ثِ هطخؼٖ ثب شوط سبضٗد اًشكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس،  وِ نَضسٖ زض

ّب اضخبع زازُ قسُ اؾز، آٍض ً٘ؿز. زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط سبضٗد اًشكبض ثِ آىثطإ اٗي اؾشبًساضز العام

 ض اؾز.آٍّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾشبًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي سدسٗسًظط ٍ 

 اؾشفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾشبًساضز العاهٖ اؾز:

2-1 ASTM, A615/A615M Specification for Deformed and Plain Carbon-Steel Bars for 

Concrete Reinforcement 

2-2 ASTM, C33 Specification for Concrete Aggregates 

ِ  ،1394 ؾب : 302 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز هدوَػِ -ٔادآيرْ ٕ  ؾۀٌگساً ٖ  –ثۀشي  ّۀب  اؾۀشبًساضز  اظ اؾۀشفبزُ  ثۀب  ّۀب، ٍٗػگۀ

ASTM C33/C33M: 2013، اؾز قسُ سسٍٗي. 

2-3 ASTM, C143/C143M Test Method for Slump of Hydraulic-Cement Concrete 

2-4 ASTM, C150 Specification for Portland Cement 

                                                 
 قَز( اضائِ قسُ اؾز.هطاخؼِ  3ٔ وبضثطز اٗي اؾشبًساضز، زض ثٌس اّو٘ز ٍ وبضثطز )ثِ ثٌس زاهٌسَي٘حبر سىو٘لٖ زض ذهَل  -1
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2-5 ASTM, C173/C173M Test Method for Air Content of Freshly Mixed Concrete by the 

Volumetric Method 

 ضٍـ -حدوٖ ضٍـ ثِ ثشي َّإ گ٘طٕ اًساظُ -آهبزُ ثشي ،1395 ؾب : 3823 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز هدوَػِ -ٔادآيرْ

 .اؾز قسُ سسٍٗي ،ASTM C173/C173M: 2014 اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب آظهَى،
2-6 ASTM, C192/C192M Practice for Making and Curing Concrete Test Specimens in the 

Laboratory 

 -آظهبٗكگبُ زض ثشي ّبٕآظهًَِ آٍضٕ ػول ٍ ؾبذز -ثشي ،1393 ؾب : 581 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز هدوَػِ -ٔادآيرْ

 .اؾز قسُ سسٍٗي ،ASTM C192/C192M: 2014 اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب وبض، آٗ٘ي
2-7 ASTM, C231 Test Method for Air Content of Freshly Mixed Concrete by the Pressure 

Method 

 ثِ قسُ هرلٌَ سبظُ ثشي َّإ همساض سؼ٘٘ي -سبظُ ثشي ،1397 ؾب : 15904 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز هدوَػِ -ٔادآيرْ

 .اؾز قسُ سسٍٗي ،ASTM C231/C231M: 2017a اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب آظهَى، ضٍـ -فكبضٕ ضٍـ
2-8 ASTM, C511 Specification for Mixing  Rooms, Moist Cabinets, Moist Rooms, and 

Water Storage Tanks Used in the Testing of Hydraulic Cements and Concretes 

 ٍ ضََثز اسبق ضََثز، هحفظِ اذشلاٌ، اسبق ،1392 ؾب : 17040 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾشبًساضز هدوَػِ -ٔادآيرْ

 اؾشبًساضز اظ اؾشفبزُ ثب ّب،ٍٗػگٖ -ّبثشي ٍ ّ٘سضٍل٘ىٖ ؾ٘وبى آظهَى زض اؾشفبزُ هَضز آة ّبٕ حَيچِ

ASTM C511: 2009، اؾز قسُ سسٍٗي. 
2-9 ASTM, C876 Test Method for Corrosion Potentials of Uncoated Reinforcing Steel in 

Concrete 

2-10 ASTM, C881/C881M Specification for Epoxy-Resin-Base Bonding Systems for 

Concrete 

2-11 ASTM, C1152/C1152M Test Method for Acid-Soluble Chloride in Mortar and 

Concrete 

2-12 ASTM, D448 Classification for Sizes of Aggregate for Road and Bridge Construction 

2-13 ASTM, D632 Specification for Sodium Chloride 

2-14 ASTM, E177 Practice for Use of the Terms Precision and Bias in ASTM Test Methods 

2-15 ASTM, E691 Practice for Conducting an Interlaboratory Study to Determine the 

Precision of a Test Method 

2-16 ASTM, G3 Practice for Conventions Applicable to Electrochemical Measurements in 

Corrosion Testing 

2-17 ASTM, G15 Terminology Relating to Corrosion and Corrosion Testing (Withdrawn 

2010) 

2-18 ASTM, G33 Practice for Recording Data from Atmospheric Corrosion Tests of 

Metallic-Coated Steel Specimens 

2-19 ASTM, G46 Guide for Examination and Evaluation of Pitting Corrosion 

2-20 SSPC-SP 5/NACE No. 1 White Metal Blast Cleaning 

http://dx.doi.org/10.1520/C0143_C0143M
http://dx.doi.org/10.1520/C0150
http://dx.doi.org/10.1520/C0150
http://dx.doi.org/10.1520/C0173_C0173M
http://dx.doi.org/10.1520/C0173_C0173M
http://dx.doi.org/10.1520/C0192_C0192M
http://dx.doi.org/10.1520/C0231


 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 

3 

 کاربزد اَمٕت ي 3

ٖ    ثبظزاضًسُ ذَال ثٌٖ٘لبثل اػشوبز ثطإ د٘ف ضٍقٖاٗي ضٍـ آظهَى  1-3 هۀَضز   ٗب ذَضًۀسُ هۀَاز افعٍزًۀ

 زّس.اضائِ هٖ اؾشفبزُ زض ثشي

 .ذَضزگٖ ثطإ اؾشفبزُ زض ثشي هف٘س اؾز ُزاضًسهَاز ثبظ و٘لٖسىاٗي ضٍـ آظهَى ثطإ هُبلؼبر  2-3

ٍ    ، ثب سُبثك ثبت ث٘ي ذَضزگٖ اًساظُاٗي ضٍـ آظهَى زض هٌبثغ زٗگطٕ 3-3  گ٘طٕ قسُ ثۀب اٗۀي ضٍـ آظهۀَى 

آظهۀَى  ضٍـ ٗۀي  اًبهۀِ(.  وشۀبة ] 4[سب ] 1[ )هطاخغ آؾ٘ت ًبقٖ اظ ذَضزگٖ فَتز هسفَى، اؾشفبزُ قسُ اؾز

 ّۀبٕ ثشٌۀٖ ضٍٕ فۀَتز   ٍٗػُ زض دَقۀف  ثِ رشلف،هذَضزگٖ  ػَاهل ثبظزاضًسُزضؾشٖ ػولىطز  ثِ هوىي اؾز

ثۀشي ٍ  ّۀبٕ هرلۀٌَ   ًؿۀجز اٗي  .ىٌسًثٌسٕ ِزضخضا  45/0 ٘كشط اظثٗب ًؿجز آة ثِ ؾ٘وبى  mm40سط اظ ون

 ّب هوىۀي اؾۀز  ثبظزاضًسُثطذٖ اظ اؾز.  ًشربة قسُافَتز ثطإ ؾطػز ثرك٘سى ثِ ٍضٍز ولطٗس  ضٍٕدَقف 

 قۀَز اظ وۀبضثطز ٍالؼۀٖ هۀَضز اًشظۀبض      ٖهشفۀبٍس  سَاًس هٌدط ثۀِ ًشۀبٗح  زض اٗي فطآٌٗس سأث٘ط زاقشِ ثبقس وِ هٖ

 ًبهِ(.وشبة] 5[)هطخغ 

 يسأل 4

)حۀسالل   ثۀبت  اهذۀساًؽ ثۀب  هشۀط   ٍلۀز  ٗه ذَضزگٖ قبهل ّٕبثبظزاضًسُهَضز ً٘بظ ثطإ اضظٗبثٖ  ٍؾبٗل 1-4

Mohm1)1 ُسۀب  گ٘طٕلبزض ثِ اًساظ mV01/0    100 همبٍهۀز  ثۀب ٍ ٗۀه ضظٗؿۀشَضΩ    ٖ5%ثۀب ضٍازاضٕ ًؿۀج ± 

 .قَز هٖ

 َا ي مًادمعزف 5

ثبٗۀس ثۀب    زضقۀز اؾۀز. ؾۀٌگساًِ    ASTM C150 اؾۀشبًساضز زٍ  ًۀَع  ٗۀب  ٗه ًَع ثب ، وِ هُبثكؾ٘وبى 1-5

ٖ  ،ASTM D448 اؾشبًساضز ثٌسَٕجمٍِ  ASTM C33 اؾشبًساضز  mm19سۀب   mm5/9 ثب حساوثط اًساظُ اؾۀو

 .هُبثمز زاقشِ ثبقس

 .اؾز mm 5/12 ؾٌگساًِ سطخ٘حٖحساوثط اًساظُ  -ٔادآيرْ

ٍ  mm10ث٘ي  لُط ثب ؛ASTM A615/A615M ، هُبثك ثب العاهبر اؾشبًساضززاض آج فَتزٕبٕ لگطزّه٘ 2-5

mm16   ََ ٍmm360 ّۀب  هْۀطُ ٍ يس ظًگ  زضقزضظٍُ د٘چ ثب سب  قسُ وبضٕضظٍٍُ  وبضٕهشِ، زض ٗه اًشْب

ثطإ ؾبذز ثبٗس  گطزّباٗي ه٘ل .اؾز سَي٘ح زازُ قسُ 4-5ٍ  3-5ّبٕ ظٗطثٌس ََض وِ زض، ّوبىهشهل گطزز

 .گ٘طًس هَضز اؾشفبزُ لطاض هٖ ،سَي٘ح زازُ قسُ اؾز 6 ٌسََض وِ زض ثّوبى ّب،آظهًَِ

 اًۀساظُ  هبوؿ٘ون، mm13فَتزٕ  ه٘لگطزّبٕاؾبؼ  ثط 11 ٌسّبٕ آهبضٕ زض ثٍ زازُ ث٘ي آظهبٗكگبّٖثطًبهِ آظهَى  -ٔادآيرْ

 اؾز. mm19  ٍmm25ٍ دَقف  mm5/12 ؾٌگساًِ

                                                 

 هگباُّن -1

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
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 mm25 ََ ثِ (،زضقزضظٍُ <mm5) گطزلُط ه٘لاظ  سطوَچه لُط ثب ،316ّبٕ فَتزٕ يسظًگ د٘چ 3-5

 گطز(.لاظإ ّط ه٘ )ٗه ػسز ثِ mm35سب 

، ّبٕ فَتزٕ يۀسظًگ د٘چ ثِ اسهب  گطز ثطإلاظإ ّط ه٘ ػسز ثِ ، ز316ٍّبٕ فَتزٕ يسظًگ هْطُ 4-5

 .سَي٘ح زازُ قسُ اؾز 3-5 ثٌس َض وِ زضَّوبى

 ،IV همبٍهۀز قۀ٘و٘بٖٗ هۀَضز ً٘ۀبظ ًۀَع     هُبثك ثب العاهبر اٗي ادَوؿٖ ثبٗس  ،خعئٖزٍ يسآة ادَوؿٖ  5-5

 ثبقس. C881/C881M ASTMاؾشبًساضز  E ولاؼ ،3 ضزُ

 .(اذش٘بضٕ) سو٘عوبضٕ ثطإ ،ٖخطه 10% ،ؾَلفَضٗهاؾ٘س  6-5

 .چؿت آثىبضًَٕاض  7-5

 .اؾشفبزُ قسُگطز  ثب ًوطُ هكبثِ ه٘ل mm3 زَٗاضُ يربهز ثب ،ًٖئَدطً قلٌگ 8-5

 .ASTM D632 اؾشبًساضز ثب هُبثك ،ؾسٗن ولطٗس 9-5

لؿۀوز اظ خۀطم    97زض ( هطاخؼِ وٌ٘س 9-5 ظٗطثٌس ثِ) ؾسٗن ولطٗس لؿوز 3 حل وِ ثب هحلَ  ًوه، 10-5

 اؾز. قسُ سِْ٘ آة

 ،1 ضزُ، III ًۀَع  اظ ثٌۀس ثبٗۀس  آة اٗي .دؽ اظ ؾبذزثشٌٖ  ّبٕآظهًَِ زض اؾشفبزُ ثطإ ادَوؿٖ، ثٌسآة 11-5

 ثبقس. C881/C881M ASTM اؾشبًساضز العاهبر هُبثك ثب C ولاؼ

ضٍٕ ثۀطإ لۀطاض زازى    mm75ثۀب حۀسالل اضسفۀبع     mm75  ٍ ََ mm150 ثب ػطو دلاؾش٘ىٖ، ظط  12-5

 ثبقس. mm±1يربهز زَٗاضُ ثبٗس ّب.  آظهًَِ

 آظهًَِ ثشٌٖ.ضٍٕ ؾُح دلاؾش٘ىٖ  ظط خساضُ ث٘طًٍٖ  ثٌسٕآة ثطإ ؾ٘ل٘ىًَٖ، زضظثٌس 13-5

گ٘ۀطٕ  اًۀساظُ ثۀطإ  ًمۀطُ   ولطٗۀس ًمۀطُ/  الىشۀطٍز  ٗب ( اقجبع 1)وبلَهل خَُ٘ ولطٗس هبًٌس الىشطٍز هطخغ، 14-5

قۀسُ   سؼطٗۀف  G15 ASTM انۀُلاحبر سؼۀبضٗف ٍ  اؾۀشبًساضز  ََض وِ زض ، ّوبىگطزّبه٘ل دشبًؿ٘ل ذَضزگٖ

 .اؾز

 .ّگعاى 15-5

 َاآسمًوٍ ّتُٕ 6

 ًعزٗۀه قۀَز   ضًۀگ  ؾۀف٘س  فلۀع ثۀِ  دبقٖ وٌ٘س سب ٗب هبؾِ سو٘ع وطزُ ثطلٖ ثب ثطؼ ؾ٘وٖه٘لگطزّب ضا  1-6

زض ثب ذ٘ؿبًسى زض زاذل ّگعاى سو٘ع وٌ٘س، ٍ اخۀبظُ زّ٘ۀس    (،هطاخؼِ وٌ٘س SSPC-SP 5 /NACE No. 1 ثِ)

 .َّا ذكه قَزهؼطو 

                                                 

1- Calomel 

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#2
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
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ٖ  وِ ه٘لگطزّب همساض ظٗبزٕ ظًگظهبًٖ -ٔادآيرْ ِ     قۀَز لجۀل ا  ظزگٖ زاضًس، سَنۀِ٘ هۀ  هۀسر ظ سو٘عوۀبضٕ ثۀب ثۀطؼ ؾۀ٘وٖ، ثۀ

min10  سبmin15 وكٖ گطزًس.ٍ ثب آة آقبه٘سًٖ آةلطاض زازُ قًَس  10%اؾ٘س ؾَلفَضٗه  زض 

 .اؾشفبزُ وٌ٘سثطًبهِ آظهَى هَخَز زض گطزّبٕ ثطإ سو٘ع وطزى سوبم ه٘لهكبثِ اظ ضٍـ  2-6

هشهل يسظًگ فَتزٕ  د٘چ ٍ زٍ هْطُٗه ثِ آى ، وطزُوبضٕ ضظٍُوبضٕ ٍ هشِ ه٘لگطز ضااًشْبٕ ّط  ٗه 3-6

چؿت ثب ًَاض ضا  اًشْبٕ ه٘لگطزقطح زازُ قسُ اؾز، ٍ ّط  4-5ٍ  3-5ّبٕ ظٗطثٌس ََض وِ زض ، ّوبىوٌ٘س

اظ  mm90زض زٍ اًشْبٕ ه٘لگطز، ثوبًس.  ثسٍى دَقف ه٘لگطزاظ ٍؾٍ  mm200وِ  ََضٕ ثِ ثذَقبً٘س آثىبضٕ

ٍ  قطح زازُ قسُ اؾز، 8-5 ظٗطثٌس ََض وِ زض ّوبى ، ًَاض چؿت آثىبضٕ ثىك٘س ظٍٕ  ضا ًٖئَدطً قلٌگ

قطح  5-5 ظٗطثٌسََض وِ زض  ّوبى ،دط وٌ٘س خعئٖضا ثب ادَوؿٖ زٍ  گطزه٘لاًشْبٕ زٍ اظ ََ  لَلِ ث٘طٍى ظزُ 

 اؾز. زازُ قسُ

قۀطح زازُ قۀسُ، زٍ    2-5 ظٗطثٌس ََض وِ زض ّوبى. اؾز mm115×mm150×mm280 آظهًَِاًساظُ  4-6

ؾۀُح  آى اظ ثبتٕ وِ فبنلِ ََضٕزض ثبت ثِه٘لگطز ضا  ، ٍ ٗهلطاض زّ٘س دبٗ٘ي اظ mm25زض فبنلِ  گطز ضاه٘ل

 ز.قسُ اؾ ًكبى زازُ 1قىل  ََض وِ زضاؾز، ّوبىاًساظُ ؾٌگساًِ  هبوؿ٘ونزٍ ثطاثط آظهًَِ ثبتٕ 

 ه٘لگۀطز  mm5/9 ٔؾٌگساًثطإ . لطاض زّ٘س اظ ؾُح mm25ه٘لگطز ثبتٖٗ ضا ، mm5/12 ؾٌگسأًثطإ هثب ، ثطإ  -ٔادآيرْ

 .لطاض زّ٘س ٖٗاظ ؾُح ثبت mm19ضا 

اظ ثۀشي   زٍ ثرف اًشْبٖٗ زاذۀل آظهًَۀِ،  ّب گطزه٘لاظ  mm40سمطٗجبً ّب ضا زض لبلت لطاض زّ٘س سب گطزه٘ل 5-6

ٖ   اظ فۀَتز  mm200 وبض اٗي. (وٌس هٌ٘٘ونضا لجِ  هحبفظز قًَس )اثطار  ّۀب ضا ثۀب  ه٘لگۀطز ؾۀبظز.  ضا ظۀبّط هۀ

اظ ثبت ٗب دبٗ٘ي  لجِ، ٗؼٌٖ ّط زٍ ّب ثِ َط  س٘ط ًعزٗه ّؿشٌسوِ آى ثِ اٗي سطس٘ت ّبٕ ََلٖ لطاض زّ٘سزًسُ

 .ثطاثط ّؿشٌس آظهًَِ

 اؾۀۀشبًساضز هُۀۀبثك ثۀۀب  ضاّؿۀۀشٌس(  افعٍزًۀۀّٖۀۀبٖٗ وۀۀِ زاضإ آىّۀۀب ٍ ّٖۀۀبٕ ثشٌۀۀٖ )وٌشطلۀۀآظهًَۀۀِ 6-6

ASTM C192/C192M، اؾۀشبًساضز ثۀب اؾۀشفبزُ اظ    ّۀَا ضا  همۀساض . سِْ٘ وٌ٘ۀس  هَاز ثب اؾشفبزُ اظ ّوبى هٌجغ 

ASTM C231 اؾشبًساضز ٗب ASTM C173/C173M، ًؿجز آة ثِ ؾ٘وبى. سؼ٘٘ي وٌ٘س (w/c)   ًجبٗس ثۀ٘ف اظ

هُبثك ثشي ضا (. هطاخؼِ وٌ٘س C143/C143M ASTM اؾشبًساضزاؾز )ثِ  mm50 اؾلاهخ هٌ٘٘ونس. ثبق 5/0

 .وٌ٘س هشطاون ضٗرشِ ٍ ه٘لگطزّب ّبٕ حبٍٕزض لبلت C192/C192M ASTMاؾشبًساضز ثب 

kg/m : همۀساض ؾۀ٘وبى  قۀبهل ثۀ٘ي آظهبٗكۀگبّٖ    َىهَضز اؾشفبزُ زض آظه ثشيزٌّسُ سكى٘ل هَاز -ٔادآيرْ
33 ± kg/m

3355، 

w/c01/0 ± w/c 5/0 ًِثَز َّا 6%±1%ٍ ّب( )ؾٌگسا. 

 لعٍم، نَضر . زضوٌ٘سايبفِ ظهَى آ خْز سَل٘سوٌٌسُ سَؾٍ سَنِ٘ قسُ همبزٗط ههط ضا زض ٖ افعٍزً 7-6

ثۀِ خۀع    .وٌ٘ۀس  ثجزّبٕ اؾشفبزُ قسُ ضا افعٍزًٖاؾز.  هدبظ هَضز ًظط اؾلاهخثطإ ضؾ٘سى ثِ  آة، وبٌّسُ

 .اؾشفبزُ وٌ٘سّب زض ّوِ هرلٌَ ّبافعٍزًٖ بىاظ ّو، ٕ هَضز اضظٗبثّٖبافعٍزًٖ

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3


 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 
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 اظإ ّط افعٍزًٖ هَضز آظهَى ثِ آظهًَِ ّوؿبى ضاّوبى سؼساز . آظهًَِ ّوؿبى ؾبذشِ قَزحسالل ؾِ  8-6

ِ  ٗۀه   (.هطاخؼۀِ وٌ٘ۀس   8-6ظٗط ثٌۀس   ٗبزآٍضٕ ثِ) ثؿبظٗسوٌشط  ًوًَِ ٍ  ٖ  إ آظهًَۀِ اؾۀشَاً ِ  ايۀبف  لُۀط  ثۀ

mm200×mm100  قَز اٍلِ٘ ؾبذشِثبٗس ثطإ سدعِٗ ٍ سحل٘ل ولطٗس. 

 .قَزسطخ٘ح زازُ هٖ ّبٕ ّوؿبى آظهًَِسؼساز ث٘كشطٕ اظ  -ْٔادآير

ِ ًَِآظهّب، لبلت ثبظوطزى ثؼس اظوكٖ ًوبٗ٘س. هبلِ ،هبلِ سرشِٗه سَؾٍ  ،طاونسدؽ اظ  9-6  28هۀسر  ّب ضا ثۀ

آٍضٕ ػوۀل  C511 ASTMاؾۀشبًساضز   ٍ ASTM C192/C192Mاؾۀشبًساضز  هُۀبثك ثۀب    1اسبق هطََة ضٍظ زض

 ًوبٗ٘س.

ؾۀُح  ) ثعً٘ۀس  زؾشٖ ؾ٘وٖثطؼ ضا  ّبًَِؾُح ثبتٖٗ ثشي آظه، هحى ذبضج وطزى اظ اسبق هطََة ثِ 10-6

ٖ ا ثٌۀس آةثب آى ػوَزٕ  يلغ ثٌسٕ چْبضّب لجل اظ آةًَِآظهاخبظُ زّ٘س . (هبلِ سرشِوكٖ قسُ ثب هبلِ ، دَوؿۀ

ِ قۀطح زازُ قۀسُ اؾۀز،     11-5 ظٗطثٌۀس  ََض وِ زض ّوبى ٍ ّفشۀِ زض   زٍهۀسر   ثۀ ٖ  ثۀب   هحۀ٘  ضََثۀز ًؿۀج

(RH) 50% ، ِ٘12-5 ظٗطثٌۀس  وۀِ زض  ٕثب اثؼۀبز ضا  ٖدلاؾش٘ى ظط . ذكه قًَسسَل٘س وٌٌسُ، هُبثك ثب سَن 

، لطاض ّط َط  اظ mm13 ٍ حسٍز آظهًَِ ، ضٍٕقسُ اؾز ًكبى زازُ 1قىل  ََض وِ زض، ّوبىقطح زازُ قسُ

ٗۀه  اظ  (.هطاخؼۀِ وٌ٘ۀس   2قۀىل  )ثۀِ   لطاض ًگ٘طززّب قسُ ه٘لگطچؿت ظزُ  همبَغ ضٍٕوِ  ََضٕ ثِ زّ٘س،

ِ ادَوؿۀٖ ضا   ثٌۀس آة ٍ اؾشفبزُ وٌ٘ۀس ث٘طٍى، اظ ظط  وطزى ثٌس آةثطإ ؾ٘ل٘ىًَٖ  زضظثٌس ؾۀُح   ٕثۀبت  سبثۀ

 .ثوبل٘س ذبضخٖ ظط 

ِ ،ٌۀس وضا ثؿ٘بض سكسٗس هٖاٍلِ٘ ثب ولطٗس  ٔهَاخْ ،ادَوؿٖ ثشي اػوب ّب لجل اظ ًَِآظه ثِذكه قسى اخبظُ  -ٔادآيرْ  زض ًش٘دۀ

 سب حس هوىي هكبثِ ثِ ّن زًجب  وٌ٘س/ضا ث٘ي آظهبٗكگبّٖقطاٍٗ ثطًبهِ آظهَى 

 .ّب ضا ٍنل وٌ٘سّب ٍ همبٍهزؾ٘ن 11-6

 اجزاريش  7

ثٌۀبثطاٗي  لطاض زّ٘ۀس،  ، mm13 هٌ٘٘ونيربهز  الىشطٗىٖ، ثبضؾبًبٕ غ٘ط گبُسىِ٘ ضٍٕ زٍآظهًَِ ضا ّط  1-7

ثب ضََثز  هحٍ٘اظ ّب هًَِآظوِ  آىآظهَى ضا ٗه هبُ دؽ اظ . ؾبظز ضا هوىي هّٖب ًَِآظهث٘كشط  خطٗبى َّا ظٗط

ثب هسر زٍ ّفشِ  ّب ثِآظهًَِهحلَ  ًوه ضا ضٍٕ  .قطٍع وٌ٘س)اسبق هطََة( ذبضج قسًس،  RH 100% ًؿجٖ

حدۀن اٗۀي هحلۀَ  زض    . قطح زازُ قسُ اؾز 10-5 ظٗطثٌسََض وِ زض ، ّوبىلطاض زّ٘س C3 ± °C23° زهبٕ

 هٌ٘٘ونسجر٘ط ضا سب  اؾشفبزُ وٌ٘س غ٘ط و٘خدلاؾش٘ىٖ  اظ ٗه دَقفآى اؾز.  mm40ػوك  ثب ml400حسٍز 

سرلِ٘ وطزُ هحلَ  ضا  ّفشِ، زٍ اظ ًگِ زاضٗس. ثؼس 50% ± 5% ّب ضا زض حسٍزآظهًَِضََثز ًؿجٖ اَطا  وٌ٘س. 

 ضا سىطاض وٌ٘س. اٗي چطذِ .هسر زٍ ّفشِ ذكه قًَسثِّب هًَِآظاخبظُ زّ٘س ٍ 

                                                 

1- Moist room 

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3


 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 

7 

 1-4 ظٗطثٌس هشط سؼطٗف قسُ زضثب اؾشفبزُ اظ ٍلزغطلبة وطزى ّفشِ زٍم  ٍٕلشبغ همبٍهز ضا زض اثشسا 2-7

، وٌ٘س هحبؾجِ Ω100همبٍهز  طحؿت ٍلز، زضث Vj قسُ گ٘طٕاًساظُ ٍلشبغ اظ ضا Ij خطٗبى .گ٘طٕ وٌ٘ساًساظُ

 نَضر: ثِ (هطاخؼِ وٌ٘س 2-7ظٗطثٌس ٗبزآٍضٕ  )ثِ

 
 j 

 j

   
 

 

 ٖثۀبتٗ  ه٘لگۀطز )ٗؼٌٖ  هشٌبظط اؾزهثجز  گبلَاً٘ههٌفٖ ثب خطٗبى  ٕ، ٍلشبغّبٖدبٌٗ٘ ه٘لگطززض  ثب سطهٌ٘ب  هكشطن -ٔادآيرْ

 (.اؾز سآً

حۀبٍٕ   ظۀط  ٗه الىشطٍز هطخۀغ وۀِ زض    همبٗؿِ ثب ضا زضه٘لگطزّب ، دشبًؿ٘ل ذَضزگٖ ّوبى ظهبىزض  3-7

 ASTM C876 اؾۀشبًساضز ٍ  G3 ASTMاؾۀشبًساضز  )ثۀِ   گ٘طٕ وٌ٘ۀس اًساظُ اؾزقسُ هحلَ  ًوه لطاض زازُ 

 .ّب ٍنل وٌ٘سه٘لگطزظه٘ي ٗب سطهٌ٘ب  هكشطن( ٍ سطهٌ٘ب  هشط ضا ث٘ي الىشطٍز هطخغ )ٍلز (.هطاخؼِ وٌ٘س

 آسمًن ِدير 8

قۀطح   2-7 ظٗطثٌس ََض وِ زضوٌ٘س، ّوبى دبٗفٗىجبض  چْبض ّفشِّط ػٌَاى سبثؼٖ اظ ظهبى  خطٗبى ضا ثِ 1-8

ٗۀب  ( 2ولَهۀت  150) C150ّبٕ وٌشط  آظهًَِ هشَؾٍسدوؼٖ  1خطٗبى هبوطٍؾل وِظهبًٖاؾز، سب زازُ قسُ 

خطٗبى هبوطٍؾل ّب هًَِآظقسُ اؾز، ٍ حسالل ً٘وٖ اظ  طٗفسؼ 8-1-10 ٌسظٗطث زضچِ هُبثك آى ،قَزث٘كشط 

 (.هطاخؼِ وٌ٘س 1-8ظٗطثٌس  ٕٗبزآٍض ثِزاقشِ ثبقٌس ) C150سط اظ ثطاثط ٗب ث٘ف سدوؼٖ

ُ   µA 10همۀساض . اؾۀز  هؼبز زض َٖ قف هبُ  µA 10هبوطٍؾل ثب خطٗبى C150همساض  -ٔادآيرْ ضٍٕ  ّۀب زض ّوۀِ آظهبٗكۀگب

(. mm19دَقۀف   ٍ ولطٗس ولؿۀ٘ن  ٗكٖ زاضإآظهب ّٕبهًَِآظ ٍ ّبٕ وٌشط  ًوًَِ) زؾز آهس. ثِ ذَضزگٖزچبض  ّبسوبهٖ آظهًَِ

 چكوٖ وبفٖ اؾز. هٌظَض ثبظضؾٖثِ ذَضزگٖ ٍخَزثطإ اَوٌ٘بى اظ سدوؼٖ  هبوطٍؾل اظ خطٗبى همساضاٗي 

دؽ اظ آًىِ خطٗبى چطذِ وبهل  ؾِضا  ، آظهَىّؿشٌس ذَضًسُ َىَاز افعٍزًٖ هَضز آظهزض هَاضزٕ وِ ه 2-8

هكبّسُ قس ٍ خطٗبى هبوطٍؾل سدوؼٖ حسالل ً٘وۀٖ   C75ّبٕ وٌشط ،  زض آظهًَِهشَؾٍ هبوطٍؾل سدوؼٖ 

 قس، دبٗبى زّ٘س. C75هَضز آظهبٗف ثعضگشط ٗب هؿبٍٕ  ّٕب اظ آظهًَِ

 مذفًنمٕلگزدَاْ  آسمأص 9

اظ ًظۀط ه٘ۀعاى ذۀَضزگٖ ثطضؾۀٖ      ضا ٕ هؿلح وٌٌسُّبه٘لگطز ٍ بف٘سّب ضا ثكىًَِآظه، َىآظهاًشْبٕ زض  1-9

َۀَض  وٌ٘س، ّوۀبى ضا ثجز هَضز ًظط ذَضزگٖ هؿبحز ٍ زضنس  گ٘طٕ وٌ٘سضا اًساظُ ذَضزُ قسُ هؿبحزوٌ٘س

 .زازُ قسُ اؾز قطح G33 ASTM اؾشبًساضز وِ زض

 قَز. ثجزذَضزگٖ ًبقٖ اظ   آؾ٘تگعاضـ سب ٗه  ثگ٘طٗس ػىؽ َىزض دبٗبى آظه اظ ه٘لگطزّب -ٔادآيرْ

                                                 

1-
 
Macrocell 

2- Coulomb 

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#3
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#4
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
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 بتىٓ تٕز -1 ضکل

 

 

 بتىٓ )وماْ جاوبٓ( تٕز -2ضکل

اؾۀشبًساضز   ثۀب اؾۀشفبزُ اظ  ٖ ضا سمَٗش ه٘لگطز ضٍٕهشٌبظط دَقف زض ػوك  اؾ٘س زض هحلَ ولطٗس  ٘عاىه 2-9

ASTM C1152/C1152M وٌ٘س سؼ٘٘ي. 

ٕ  اًساظُإ ؾبذشِ قسُ ثط آظهًَِ ضا زضاؾ٘س  زض هحلَ ولطٗس ه٘عاى  3-9 ِ ولطٗۀس   گ٘ۀط  ، ثۀب اؾۀشفبزُ اظ  اٍل٘ۀ

 سؼ٘ۀ٘ي قۀسُ   اؾۀ٘س زض  هحلَ  ولطٗس ٘عاىهاٗي همساض اظ . وٌ٘س سؼ٘٘ي ASTM C1152/C1152Mاؾشبًساضز 

ٍضٍزٕ  ولطٗۀس  وٌٌسُانلاح قسُ وِ هٌؼىؽ اؾ٘س  زض هحلَ ه٘عاى ولطٗس  سب ،قَزهٖ ون، 2-9 ظٗطثٌس َجك

 اؾز ضا هكرم وٌس.

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#4
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
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 گشارش 10

 :وٌ٘ساَلاػبر ظٗط ضا گعاضـ  1-10

وٌشۀط  ٍ  ّبٕ آظهًَِثشي هَضز اؾشفبزُ زض اؾلاهخ ٍ  ،َّا ه٘عاى، ّبٕ ثشيبهل ًؿجزخعئ٘بر و 1-1-10

 ؛ٖبٗكآظه

 ؛ظهبى ًؿجز ثِٖ ثشٌ آظهًَِثطإ ّط ذَضزگٖ خطٗبى ٍ دشبًؿ٘ل ًوَزاض  2-1-10

 ؛ظهبى ًؿجز ثِثشي ٍيؼ٘ز  ّط ثطإ هشَؾٍ سدوؼٖخطٗبى  ًوَزاض 3-1-10

حسالل ٍ  µA 10ثِ همساض هشَؾٍضؾ٘سى خطٗبى هبوطٍؾل ثطإ  ٖظهبً ػٌَاى ثِ، هطزٍز قسى ىظهب 4-1-10

 ؛زٌّسضا ًكبى هٖ µA 10ظخطٗبى ث٘ف اّب هًَِآظ ً٘وٖ اظ

ذَضزُ زض هؼطو ؾُح ٍالؼٖ فَتز قبهل زضنس ثبٗس گعاضـ  ه٘لگطز.ّط  چكوًٖشبٗح ثبظضؾٖ  5-1-10

ٕ   ٍ ثِ قسُ   اؾۀشبًساضز  َۀَض وۀِ زض  ، ّوۀبى هَخۀَز ّۀبٕ ذۀَضزگٖ   حفۀطُ ق بػوۀ اسؼۀساز ٍ   ،نۀَضر اذش٘ۀبض

ASTM G46 ؛قطح زازُ قسُ اؾز 

 ٍ ؛)اذش٘بضٕ( زض دبٗبى آظهَى ه٘لگطزّبٕ ػىؽ 6-1-10

 ظٗطثٌسَجك  ول قسُ انلاح ولطٗس ه٘عاىػسز  اٗي .اظ ؾُح ٖٗثبت ه٘لگطزولطٗس زض ػوك  ٘عاىه 7-1-10

 .اؾز 9-3

دبٗۀبى  ظهۀبى  ٍ  آظهبٗكٖ ثِ خطٗبى سدوؼٖ وۀل ًوًَۀِ قۀبّس    ِهًَآظول  سدوؼًٖؿجز خطٗبى  8-1-10

 نَضر ظٗط اؾز:ثِسدوؼٖ ول خطٗبى آظهَى. 

 

  j   j   [
(tj tj  )  ij+ij   

 
] 

 

 وِ زض آى:

TC  ٖولَهت( ولذَضزگ(، 

tj ُگ٘طٕ هبوطٍؾل خطٗبى اًدبم قسُ اؾز، ٍ ظهبى )ثبًِ٘( وِ زض آى اًساظ 

ij  خطٗبى هبوطٍؾل )آهذط( زض ظهبى  . 

 .آٍضزُ قسُ اؾز الف دَ٘ؾز ٗه هحبؾجِ ًوًَِ زض

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#5


 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 

10 

 ارٔبٓدقت ي  11

ٖ اٗي ضٍـ آظهَى اظ ٗه آظهَى  زؾز آهسُ سَؾٍ اَلاػبر زض هَضز زلز ًشبٗح ثِ 1-11 ثۀب   ث٘ي آظهبٗكۀگبّ

ُ  زٍ سب ؾِ آظهًَِ ثطإ ّط آظهبٗكگبُ اؾۀشرطاج قۀسُ اؾۀز.     . اًۀس ُ زض هُبلؼۀِ قۀطوز وۀطز    ٗۀبظزُ آظهبٗكۀگب

 .ًسثَز هبوطٍؾل آظهَى ٍاثؿشِ ثِ ثعضگٖ ه٘بًگ٘ي خطٗبى ًشبٗح سدسٗسدصٗطٍٕ سىطاضدصٗطٕ 

 :قطح ظٗط اؾز ِزلز ث 2-11

هشَؾۀٍ  هبوطٍؾل زلز زضٍى آظهبٗكگبّٖ خطٗبى  -95% (ٖآظهبٗكگبّ زضٍى) دصٗطٕسىطاضحس  1-2-11

ِ اضسَؾٍ ضاثُِ ظٗۀط   ث٘بى قسُ اؾز، ،r، سىطاضدصٗطٕ حسََض وِ سَؾٍ  ، ّوبى)ثطإ ّط آظهبٗكگبُ( قۀسُ   ائۀ

 :اؾز

(1)  ogr        og  vg        

هشَؾۀٍ  هبوطٍؾۀل  آظهبٗكگبّٖ خطٗۀبى   ث٘يزلز  -95% (ّبآظهبٗكگبُ ث٘يدصٗطٕ )سدسٗسحس  2-2-11

قۀسُ   اضائِسَؾٍ ضاثُِ ظٗط  قسُ اؾز، ث٘بى ،R، سدسٗسدصٗطٕ حسََض وِ سَؾٍ ّوبى، )ثطإ ّط آظهبٗكگبُ(

 :اؾز

(2)  og         og  vg        

 E177  ASTM اؾشبًساضز ثب هُبثك هشَؾٍ هبوطٍؾلخطٗبى  سدسٗسدصٗطٕسىطاضدصٗطٕ ٍ  حسٍز 3-2-11

هحبؾۀجِ قۀسُ    r ٍ R همۀبزٗط  سغ٘٘ط زض ًشبٗح آظهَى ثۀب سمؿۀ٘ن   ثِ اؾشبًساضز هطثٌَ ّبٕاًحطا هحبؾجِ قس. 

 :زؾز آهس ِؾذؽ هؼبزتر ظٗط ث. قَزحبنل هٖ 8/2ثط  (2) هؼبزلٍِ  (1) هؼبزلِسَؾٍ 

(3)  og r        og  vg        

(4)  og          og  vg        

ٕ      ّبٕ هَضز اؾشفبزُ ثطإ سسٍٗي زازُ 4-2-11 ِ  زلۀز ضٍـ آظهۀَى، ّوۀطاُ ثۀب دبضاهشطّۀبٕ آهۀبض زض  وۀ

سىطاضدۀۀصٗطٕ ٍ  ز. حۀۀسٍزسُ اؾۀۀآهۀۀ دػٍّكۀۀٖزض گۀۀعاضـ  ،سؼطٗۀۀف قۀۀسُ اؾۀۀز ASTM E691 اؾۀۀشبًساضز

 .اؾز قسُ اضائِ 4ٍ  3 ّبٕ قىل زض گطاف٘ىٖثِ نَضر سدسٗسدصٗطٕ 

اٗۀي سحل٘ۀل زض    .قۀسُ اؾۀز   سحل٘ۀل  ASTM E691 اؾۀشبًساضز اؾشفبزُ اظ ثب  هطزٍز قسىظهبى  5-2-11

 1.اضائِ قسُ اؾز دػٍّكٖگعاضـ 

دَقۀف ثشٌۀٖ    ثۀب  ّٖبٕ وٌشطلۀ زض ًوًَِ هطزٍزٕثطإ ظهبى  95%اَوٌ٘بى  ثبظُدبٗبى  هبوؿ٘ون 6-2-11

mm19  ثطإ  95%اَوٌ٘بى  ثبظُدبٗبى  هبوؿ٘ون .قف هبُ اؾزّبٕ ث٘ي ٍ زضٍى آظهبٗكگبّٖ ثطإ آظهَىّن

سطس٘ۀت زٍ ٍ قۀف هۀبُ    ثِ  ولطٗس ولؿ٘نّبٕ حبٍٕ ّبٕ ث٘ي آظهبٗكگبّٖ ٍ زضٍى آظهبٗكگبّٖ آظهًَِآظهَى

 اؾز.

                                                 

 .لبثل زؾشطؾٖ اؾز ،RR: G01-1009 ٘كزضذَاؾز گعاضـ سحم زض نَضرٍ  ثجز قسُ ASTM ٖالولل٘يزض ؾشبز ث ٘جبىزازُ دكش -1

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#4
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#4
https://translate.googleusercontent.com/translate_f#5
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 اوحزاف استاوذارد تکزارپذٔزْ -3ضکل

 

 

 ْزٔپذتجذٔذاستاوذارد اوحزاف  -4ضکل 

زض  .اضائۀِ قۀسُ اؾۀز    دػٍّكٖزض گعاضـ  هؿبحز ذَضزُ قسُّبٕ وبهل هطثٌَ ثِ زضنس زازُ 7-2-11

سؼۀساز وۀبفٖ   ، حۀب   ثۀب اٗۀي   .ثۀَز  µA 9سۀط اظ هبوطٍؾل ث٘فخطٗبى  ،زاقزسوبم هَاضزٕ وِ ذَضزگٖ ٍخَز 

 ـ ASTM E691 اؾۀشبًساضز هُۀبثك ثۀب    ثطإ اًدبم سحل٘ل آهبضٕزضنس ًبحِ٘ ذَضزگٖ ّب  آظهبٗكگبُ  ضا گۀعاض

1ًىطزًس.
 

 ّبٕافعٍزًٖ اثطاروِ  اٗيزل٘ل ثِ ،زض اٗي ضٍـ آظهَى اضائِ قسُ اؾز وِ ضٍـ اخطاٖٗ -اضٗجٖ 3-11

  ، اضٗجٖ ًساضز.اؾزقطاٍٗ اٗي ضٍـ آظهَى سؼطٗف قسُ  فمٍ زض زض ثشي هؿلح فَتز ذَضزگٖ ثط ق٘و٘بٖٗ

  

https://translate.googleusercontent.com/translate_f#1
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 الف پًٕست

 )الشامٓ(

 خًردگٓ کل ّمحاسبالف( 

 :ولذَضزگٖ هحبؾجِ  1-الف

 (1-)الف
  j   j   [

(tj tj  )  ij+ij   

 
] 

 

 :اؾز زؾز آهسُ ثِ ضٍظُ 90 زٍضُٗه  زض ََ  ّبٕ ظٗطائزطلفطو وٌ٘س   1-1-الف

 90 60 30 0 ضٍظّب

         0 20 27 35 

 :ثب ثطاثط اؾز ولذَضزگٖ  ،اٍ  ُضٍظ 30 زٍضُ زض دبٗبى  2-1-الف

 (2-)الف
      [

                   

 
     ]         

 

 :ضٍظُ 60زض دبٗبى زٍضُ  3-1-الف

 (3-)الف
          [

                     

 
     ]         

 

 :ضٍظُ 90زض دبٗبى زٍضُ   4-1-الف

 (4-)الف
          [

                     

 
     ]          

 

 .24×60×60;  86400;  سجسٗل ضٍظ ثِ ثبًِ٘ يطٗت -ٔادآيرْ

 

  



 1398لاس :(ليا پاچ)20841أزان ضمارِ  ملٓاستاوذارد 

13 

 ب پًٕست

 )آگآَ دَىذٌ(

 استاوذارد ملٓ در مقأسٍ با استاوذارد مىبعتغٕٕزات اعمال ضذٌ در أه 

 َاْ حذف ضذٌبخص 1-ب

 حص  قسُ اؾز. :2-1ظٗطثٌس  -

 حص  قسُ اؾز. :2-2ظٗطثٌس  -

 ّب حص  قسُ اؾز.: دبًَقز5-5ظٗطثٌس  -

 ّب حص  قسُ اؾز.: دبًَقز7-5ظٗطثٌس  -

 : ٗبزآٍضٕ حص  قسُ اؾز.1قىل  -

 : ٗبزآٍضٕ حص  قسُ اؾز.2قىل  -

 اؾز.حص  قسُ : 12ثٌس  -

 ضذٌ جأگشٔهَاْ بخص 2-ب

 اٗي اؾشبًساضز ايبفِ قسُ اؾز.  1نَضر ّكساض زض ثٌس : حص  قسُ ٍ ث3ِ-1ظٗط ثٌس  -

 هشط سغ٘٘ط ٗبفشِ اؾز.، ٗىبّب اظ اٌٗچ ثِ ؾبًشّٖبقىلزض سوبهٖ  -
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