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  خذا تِ ًام 

 ساسهاى هلی استاًذارد ايزاى تا آضٌايی

ٔ  هقکشسات  ٍ قکَاً٘ي  اكکح   قکبًَى  3هکبدٓ  ٗک   ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى كٌؼتٖ تحق٘قبت ٍ اػتبًذاسد هؤػؼٔ ٍ  اػکتبًذاسد  هؤػؼک

اػکتبًذاسدّبٕ   ًـکش  ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ کِ اػت کـَس سػوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى، كٌؼتٖ تحق٘قبت

  .داسد ػْذُ ثِ سا هلٖ )سػوٖ( اٗشاى

ثکِ   29/6/90دٍه٘ي خلؼِ ؿَسإ ػبلٖ اداسٕ هکَس    ٍ هَخت ٗکلذ ٍ پٌدبُهَػؼِ اػتبًذاسد ٍ تحق٘قبت كٌؼتٖ اٗشاى ثِ  ًبم

  خْت  اخشا اثحؽ ؿذُ اػت . 24/7/90هَس   35838/206ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ طٖ ًبهِ ؿوبسُ 

هؤػؼکبت   ٍ هشاکض ًظشاى كبحت ػبصهبى ،کبسؿٌبػبى  اص هشکت فٌٖ ّبٕ کو٘ؼَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس اػتبًذاسد تذٍٗي

تَل٘کذٕ،   ثِ ؿشاٗط تَخِ ثب ٍ هلٖ هلبلح ثب ّوگبم ٍکَؿـٖ ؿَد هٖ اًدبم هشتجط ٍ آگبُ اقتلبدٕ ٍ تَل٘ذٕ پظٍّـٖ، ػلوٖ،

ِ  اػکت  تدبسٕ ٍ فٌبٍسٕ ِ  هـکبسکت  اص کک ٔ  ٍ آگبّبًک کٌٌکذگبى،  هلکش   تَل٘ذکٌٌکذگبى،  ؿکبه   ًفکغ،  ٍ حک   كکبحجبى  هٌلکفبً

ًَٗغ  پ٘ؾ  .ؿَد هٖ حبك  دٍلتٖ غ٘ش ٍ دٍلتٖ ّبٕ ػبصهبى ًْبدّب، تخللٖ، ٍ ػلوٖ هشاکض کٌٌذگبى، ٍاسد ٍ كبدسکٌٌذگبى

ٖ  ّبٕ کو٘ؼَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ ثشإ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ٖ  اسػکب   هشثکَ   فٌک اص  پکغ  ٍ ؿکَد هک

اٗکشاى   سػوٖ() هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ تلَٗت كَست دس ٍ طش  سؿتِ آى ثب هشتجط هلٖ کو٘تٔ دس پ٘ـٌْبدّب ٍ ًظشّب دسٗبفت

 .ؿَد هٖ هٌتـش ٍ چبح

کٌٌکذ   هٖ تِْ٘ ؿذُ تؼ٘٘ي ضَاثط سػبٗت ثب ً٘ض كح  رٕ ٍ هٌذ ػحقِ ّبٕ ػبصهبى ٍ هؤػؼبت کِ اػتبًذاسدّبٖٗ ًَٗغ پ٘ؾ

ٖ  هٌتـکش  ٍ چکبح  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ، تلَٗت دسكَست ٍ ثشسػٖ ٍ طش  هلٖ دسکو٘تٔ ،  ثکذٗي تشت٘کت    .ؿکَد  هک

ٓ  اٗکشاى  هلٖ اػتبًذاسد دس ؿذُ ًَؿتِ هفبد اػبع ثش کِ ذًؿَ هٖ تلقٖ هلٖ اػتبًذاسدّبٖٗ ٔ  دس ٍ تکذٍٗي  5 ؿکوبس هلکٖ   کو٘تک

 .ثبؿذ سػ٘ذُ تلَٗت ثِ دّذهٖ تـک٘ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى  کِ هشثَ  اػتبًذاسد

ٖ  ثک٘ي  ػکبصهبى  اكلٖ اػضبٕ اص اٗشاى ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد (ISO)اػکتبًذاسد   الوللک
الوللکٖ الکتشٍتکٌ٘ک     ثک٘ي  کو٘ؼکَ٘ى ، 1

2
(IEC) ٍ ؿٌبػٖ اًذاصُ الوللٖ ث٘ي ػبصهبى  ٖ 3 قکبًًَ

(OIML)  4ساثکط  تٌْکب  ثکِ ػٌکَاى   ٍ اػکت
 ککذکغ غکزاٖٗ    کو٘ؼکَ٘ى  

5
(CAC)ؿشاٗط ثِ تَخِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تذٍٗي دس . کٌذ هٖ فؼبل٘ت کـَس دس  ٖ ٕ  ٍ کلک ٕ  ً٘بصهٌکذ  خکبف  ّکب

  .ؿَدهٖ گ٘شٕثْشُ الوللٖ ث٘ي اػتبًذاسدّبٕ ٍ خْبى كٌؼتٖ ٍ فٌٖ ، ػلوٖ ّبٕ پ٘ـشفت آخشٗي اص ، کـَس

 ، حفک   کٌٌکذگبى  هلکش   اص حوبٗکت  ثشإ ، قبًَى دس ؿذُ ثٌٖ٘ پ٘ؾ هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذ هٖاٗشاى  ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 اخشإ ثؼضٖ ، اقتلبدٕ ٍ هح٘طٖ صٗؼت هححظبت ٍ هحلَلات ک٘ف٘ت اص اطوٌ٘بى حلَ  ، ػوَهٖ ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٍ ػحهت

 اػتبًذاسد، اخجبسٕ ػبلٖ ؿَسإ تلَٗت بث ٍاسداتٖ، اقحم ٗب /ٍ کـَس داخ  تَل٘ذٕ هحلَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ اص

ٕ  ، کـکَس  هحلَلات ثشإ الوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ تَاًذ هٖ ػبصهبى ًوبٗذ.  ٕ  اػکتبًذاسد  اخکشا ٖ  کبلاّکب ٍ  كکبدسات

 فؼب  هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى خذهبت اص کٌٌذگبى اػتفبدُ ثِ ثخـ٘ذى اطوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗذ اخجبسٕ سا آى ثٌذٕدسخِ

ٖ  كذٍس ٍ هو٘ضٕ ، ثبصسػٖ ، آهَصؽ ، هـبٍسُ دس صهٌ٘ٔ ٕ  ػ٘ؼکتن  گکَاّ ٖ صٗؼکت  هکذٗشٗت  ٍ ک٘ف٘کت  هکذٗشٗت  ّکب  ، هح٘طک

 سا هؤػؼبت ٍ ّب ػبصهبى گًَِ اٗي ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى ، ػٌدؾ ٍػبٗ  ( ٍاػٌدٖ کبل٘جشاػَ٘ى ) ٍ هشاکض ّب آصهبٗـگبُ

 ّب آى ثِ كحح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ ، لاصم ؿشاٗط احشاص كَست دس ٍ کٌذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ كحح٘ت ًظبم ضَاثط اػبع ثش

 تؼ٘ک٘ي  ، ػٌدؾ ٍػبٗ  ( ٍاػٌدٖ کبل٘جشاػَ٘ى ) ، ٗکبّب الوللٖ ث٘ي دػتگبُ تشٍٗح . کٌذ ًظبست هٖ ّب آى ػولکشد ثش ٍ اػطب

 .اػت ػبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ ػطح استقبٕ ثشإ تحق٘قبت کبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ػ٘بس

                                                 
1- International Organization for Standardization  

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاًذاردتذٍيي کويسيَى فٌی 

 «ًبهِ ٍاطُ –دسصگ٘شّب  -ػوشاىهٌْذػٖ  کبسّبّٕب ٍ ػبختوبى »

 
 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی رئيس: 

 ػجذالؼلٖ ،ؿشقٖ

 دکتشٕ هٌْذػٖ ػوشاى((

 ػلوٖ داًـگبُ ؿْ٘ذثْـتٖ ػضَّ٘ئت

 

 دتيز:

 

 ّوب قؼشٕ،

 (تدضِٗ )کبسؿٌبع اسؿذ ؿ٘وٖ

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 (: )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجباعضاء

 

 سضبٗت، ٗحٖ٘

 ػوشاى( هٌْذػٖ)کبسؿٌبع اسؿذ

 هشکض هطبلؼبت طئَتکٌ٘  ٍ هقبٍهت هلبلح

 ؿْشداسٕ تْشاى

 

 ػبکٌ٘بى، سّجش

 )کبسؿٌبع ػوشاى(

 

 ؿشکت ت٘غبة

 

 

 ػبهبً٘بى، حو٘ذ

 ػشاه٘ ( -)کبسؿٌبع اسؿذ هٌْذػٖ هَاد

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 سضَٕ، ثْضاد ػؼ٘ذٕ

 ؿٌبػٖ( )دکتشٕ صه٘ي

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 كفب، آسهبى

 ػوشاى( اسؿذ هٌْذػٖ )کبسؿٌبع

 

 ، هحوذ حؼ٘يسصگلِ ػجبػٖ

 ػشاه٘ ( -)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد

 

 ح٘ذسٕ، احوذ

 )کبسداى ؿ٘وٖ(

 

 قبػوٖ، اثشاّ٘ن

 ؿْشػبصٕ( )کبسؿٌبع

 

 

 

 هشکض هطبلؼبت طئَتکٌ٘  ٍ هقبٍهت هلبلح

 ؿْشداسٕ تْشاى

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 

 

 



 د 

 

 گٌدٖ، هدتجٖ

 ػٌگ( هکبً٘  اسؿذ  )کبسؿٌبع

 

 هدتجَٕ، ػ٘ذػل٘شضب

 ػشاه٘ ( -)کبسؿٌبع هٌْذػٖ هَاد

 

 خبًٖ، ثْضاد هْذٕ

 ػشاه٘ ( -هَاد )دکتشٕ هٌْذػٖ

 

 هْشاکجشٕ، هشتضٖ

 )کبسداى ؿ٘وٖ(

 اًدوي ؿي ٍ هبػِ اػتبى تْشاى

 

 

 ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد

 

 

 پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

 

 

 اػتبًذاسدپظٍّـگبُ 



 ُ 

 

 فْزست هٌذرجات

 

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ة اػتبًذاسد هلٖ آؿٌبٖٗ ثب ػبصهبى

 ج اػتبًذاسد تذٍٗي  فٌٖ  کو٘ؼَ٘ى

 د گفتبس پ٘ؾ

 1 ّذ  ٍ داهٌِ کبسثشد 1

 1 هشاخغ الضاهٖ 2

 1 اكطححبت ٍ تؼبسٗف 3

 1 ثٌذٕ دسصگ٘ش طجقِ 3-1

 3 هَاد کوکٖ 3-2

 5 سئَلَطٕ  3-3

 6 کبسثشد 3-4

 8 خلَك٘بت ف٘ضٗکٖ 3-5

 11 خشاثٖ 3-6

 12 ؿٌبػٖ دٍام/صٗجبٖٗ 3-7

 15 ًبهِ کتبة)اطحػبتٖ( -پَ٘ػت الف

 



 ٍ 

 

 گفتارپيص

 ّبٕدسکو٘ؼَ٘ى آى ًَٗغ پ٘ؾ کِ «ًبهِ ٍاطُ –دسصگ٘شّب  -ػوشاىهٌْذػٖ  کبسّبّٕب ٍ ػبختوبى »د اػتبًذاس

ٔ  اخکحع پبًلذًٍَدًٍْو٘ي  دس ٍ ؿذُ تذٍٗي ٍ تِْ٘ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى تَػط  هشثَ  ٖ  کو٘تک  هلک

ِ  قکشاس  تلکَٗت  هَسد 7/4/1394 هَس ّبٕ ػبختوبًٖ  ػبختوبى، هلبلح ٍ فشاٍسدُ هٌْذػٖ اػتبًذاسد  گشفتک

ٖ  تحق٘قکبت  ٍ اػتبًذاسد هقشسات هؤػؼٔ ٍ قَاً٘ي اكح  قبًَى 3 هبدٓ ٗ  ثٌذ اػتٌبد ثِ اٌٗ  اػت،  كکٌؼت

  .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتبًذاسد ػٌَاى ثِ ، 1371 هبُ ثْوي هلَة اٗشاى،

خکذهبت،   ٍ ػلکَم  كٌبٗغ، صهٌ٘ٔ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘ـشفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ

اٗکي   تکو٘  ٍ اكح  ثشإ کِ پ٘ـٌْبدٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتبًذاسدّبٕ

ثٌکبثشاٗي،   . گشفکت  خَاّذ قشاس تَخِ هَسد هشثَ  فٌٖ کو٘ؼَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ؿَد، اسائِ اػتبًذاسدّب

  .کشد اػتفبدُ هلٖ اػتبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

 

 هٌجغ ٍ هبخزٕ کِ ثشإ تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ قشاس گشفتِ ثِ ؿش  صٗش اػت: 
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 ًاهٍِاصُ –درسگيزّا  -عوزاىهٌْذسی  کارّايّا ٍ ساختواى 

 ٍ داهٌِ کارتزد ّذف  1

)قبث   2افـبًکٖ سدٍُ  1ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد تؼشٗف اكطححبت فٌٖ ثشإ دسصگ٘شّبٕ خَدتشاص

 ّبٕ سٍثبص ثبلإ ػطح صه٘ي اػت.  ػبصُافـبًذى( ثشإ 

ثٌذ، ٗب  آة ّبٕدسصگ٘شّبٕ ػبصُّب،  ّب ٍ فشٍدگبُ هَسد اػتفبدُ دس خبدُ دسصگ٘شّبٕاٗي اػتبًذاسد ثشإ 

 کبسثشد ًذاسد. إػبصُ )پشداخت ػطح( کبسٕ لؼبةدسصگ٘شّبٕ 

 هزاجع الشاهی 2

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػت. هذاسک الضاهٖ صٗش حبٍٕ هقشساتٖ اػت کِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ آى

 ؿَد.تشت٘ت آى هقشسات خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَة هٖثذٗي

ّب ٍ تدذٗذًظشّبٕ ثؼذٕ آى ِ ثِ هذسکٖ ثب رکش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ اكححِ٘دس كَستٖ ک

ّب اسخبع دادُ ؿذُ هَسدًظش اٗي اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت. دس هَسد هذاسکٖ کِ ثذٍى رکش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى

 ّب هَسدًظش اػت.ّبٕ ثؼذٕ آىاػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ اكححِ٘

 

 خغ صٗش ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:ابدُ اص هشاػتف

 ّب ٍٗظگٖ-ثٌذٕ ٍ الضاهبت دسصگ٘شّب طجقِ-ّبٕ ثٌذکـٖ : فشآٍسد9456ُاػتبًذاسد هلٖ اٗشاى، ؿوبسُ  2-1

 سٍؽ آصهَى -تؼ٘٘ي ثشگـت الاػت٘  -دسصگ٘شّب-: ػبختوبى9779اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى، ؿوبسُ     2-2

 اصغلاحات ٍ تعاريف 3

 سٍد: ثِ کبسهٖي اػتبًذاسد اكطححبت ٍ تؼبسٗف صٗش اٗ دس

 تٌذي درسگيز عثقِ 3-1

3-1-1 

 درسگيزي کزدى

، اخضاهٌبػت دس دسص ثشإ خلَگ٘شٕ اص ًفَرآة، سطَثت، ٍ/ٗب َّا ث٘ي  ّبٕفشآٍسدُ )تضسٗ  کشدى( قشاسدادى

 ؿَد. کِ اص هَاد ٗکؼبى ثب هَاد دسص ٗب هتفبٍت ثب آى ػبختِ هٖ ّب ٍ هدوَػِ تشک٘جبت

                                                 
1-Self-leveling 

2-Gun-grade(gunnable) 
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3-1-2 

 درسگيز

ٍ  خَاف چؼجٌذگٖآٍسٕ ؿَد، داسإ  کِ ٍقتٖ خـ  ٗب ػو  هٌظن ٌّذػٖ ؿک ثذٍىکبس سفتِ  هبدُ ثِ

 اػت. ٗ  هفل  دسصگ٘شٕثشإ  گٖچؼجبًٌذ

3-1-3 

 1درسگيز ارتجاعی

 تقشٗجبً ثب کشًؾ هتٌبػت ّؼتٌذ. ،حشکت دسص ٕ ؿذُ دس ًت٘دِ اٗدبد ّبٕ دسصگ٘شٕ کِ دس آى تٌؾ

 .(2-2ثٌذ هلٖ اػتبًذاسد هطبث  ثبؿَد ) استدبػٖ اسصٗبثٖ هٖ 2گ٘شٕ ثبصگـت سفتبس استدبػٖ دسصگ٘ش ثب اًذاصُ -يادآٍري

3-1-4 

 3درسگيز خويزي

ثب ًش  حشکت دسص هتٌبػت ّؼتٌذ ٍ  جبًٗتقش ،حشکت دسص ٕ دِ٘ؿذُ دس ًت اٗدبد ّٕب کِ دس آى تٌؾ ٕش٘دسصگ

 .ًـٌ٘ذ فشٍ هٖ ثِ ػشػتثب تَقف حشکت دسص 

 .(2-2ثٌذ هلٖ اػتبًذاسد هطبث  ثب) ؿَد اسصٗبثٖ هٖ خو٘شٕگ٘شٕ ثبصگـت  ٕ دسصگ٘ش ثب اًذاصُخو٘شسفتبس -يادآٍري

3-1-5 

 4درسگيز تک جشئی

 خضئٖ کِ ثشإ اػتفبدُ آهبدُ اػت. ت دسصگ٘ش

3-1-6 

 5چٌذجشئیدرسگيز 

 اػت.آهبدُ اػتفبدُ  ،خذاگبًِ کِ ثؼذ اص آه٘ختي ثب ّوذٗگش ءچٌذ خض هتـک  اصٕ دسصگ٘ش

3-1-7 

 6درسگيز حلّالی

 ؿَد. آٍسٕ هٖ ػو  ،کِ ػوذتبً ثب تجخ٘ش حلّب  هؼل  ٗب هحلَ  دس حلّب  آلٖ هخلَ  ثِ ؿک  ٕدسصگ٘ش

                                                 
1- Elastic sealant 

2- Recovery 

3- Plastic sealant 

4- One component sealant 

5- Multi-component sealant 

6- Solvent-release sealant 
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3-1-8 

 1تزد درسگيز آب

 ؿَد. آٍسٕ هٖ  ػو  ،حبه  اكلٖ اػت ٍ ػوذتبً اص طشٗ  تجخ٘ش آةدس آى ثِ ؿک  هؼل  کِ آة  ٕدسصگ٘ش

 اػت.إ ًبهطلَة  ٍاطُؿَد،  اػتفبدُ هٖ «ثشد آة»کِ ثِ خبٕ ٍاطُ 2«پبِٗ آة »ٍاطُ -يادآٍري

3-1-9 

 3هذٍل پايييدرسگيز 

2هؼبٍٕ ٗب تش کَچ (إ لحظِ)4ػکبًت کــٖ هذٍ  ثب  دسصگ٘شٕ
N/mm4/0دسC23ٍ + ٗب هؼبٍٕ   تش کَچ

2هؼبٍٕ  
N/mm6/ 0 دسC20- ِاػت. تؼشٗف ؿذُ 1-2-4، ثٌذ 9456دس اػتبًذاسد هلٖ ؿوبسُ  ک 

3-1-10 

 5تالادرسگيز هذٍل 

2تشاص ثضسگ (إ لحظِ) ػکبًت  دسصگ٘شٕ ثب هذٍ  کــٖ
N/mm4/0دسC23ٍ + 2اص تش ثضسگN/mm6/0 دس

C20- ِتؼشٗف ؿذُ اػت.1-2-4، ثٌذ 9456دس اػتبًذاسد هلٖ ؿوبسُ  ک 

3-1-11 

 6درسگيز خَدتزاس

 ساداسد. ٖگشاًـتشاص ؿذى خَد ثِ خَد دس اثش ً٘شٍٕ  إثشکبفٖ  سٍاًٖدسصگ٘شٕ کِ 

3-1-12 

 7افطاًکی  درسگيز ردُ

 .إ دػتٖ ٗب ثشقٖ هٌبػت اػت افـبًِثشإ خبسج ؿذى اص دّبًِ دػتگبُ گ٘شٕ کِ دسص

 هَاد کوکی 3-2

3-2-1 

 هَاد کوکی

 اػت. دسصگ٘ش ثشإ ًلت ٗب آصهَى 8آهبدُ ػبصٕ هفل ّب، هَاد پـت٘جبى ٍ هَاد دٗگش لاصم ثشإ  صٗشلاِٗ

                                                 
1- Water-borne sealant 

2- Water-based sealants 

3- Low-modulus sealant 

4- Secant tensile modulus 

5- High -modulus sealant 

6- Self-levelling sealant 

7- Gun-grade sealant 

8- Joint 
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3-2-2 

 1تتًَِ

 ؿَد. هٖکبسگزاؿتِ ، پَؿؾ ػطحٖ کِ پ٘ؾ اص قشاس دادى دسصگ٘ش ٍ ثشإ اطوٌ٘بى اص چؼج٘ذى ثش سٍٕ ػطح

3-2-3 

 2هادُ پطتيثاى

 3هادُ پَضطی

کٌذ، هبًغ چؼجٌذگٖ ػِ طشفِ  ؿَد، ػو  دسصگ٘ش اػتفبدُ ؿذُ سا تؼشٗف هٖ خبػبصٕ هٖ دسصإ کِ دس  هبدُ

 کٌذ. پـتٖ دسصگ٘ش سا تؼشٗف هٖ 4س  ؿَد، ٍ ً٘ن هٖ

3-2-4 

 5پزداخت سغحی

 ؿَد. ػبصٕ هضثَس تؼ٘٘ي هٖ آهبدُ فقذاى آگبّبًِػبصٕ ٗب  ػطح کِ ثب آهبدُ ٗ  ّبٕ ک٘ف٘ت

3-2-5 

 6سيزلايِ هتخلخل

 کٌذ. إ کِ هبٗؼبت سا خزة هٖ صٗشلاِٗ

3-2-6 

 7سيزلايِ ًاهتخلخل

 ًفَرًبپزٗش اػت.، إ کِ دس ثشاثش ػ٘بلات صٗشلاِٗ

3-2-7 

 8ضذچسة  سيزلايِ

 .چؼجذ آهذُ ثِ آى ًوٖ إ کِ دسصگ٘ش ػو  صٗشلاِٗ

3-2-8 

 9گيزي گذار قالة فاصلِ

 ؿَد. کبسگزاؿتِ هٖ ،آٍسٕ دسصگ٘ش ٍ دس ح٘ي ػو  آصهًَِإ کِ ثشإ حف  فبكلِ هؼ٘ي ث٘ي دٍ صٗشلاِٗ  هبدُ

                                                 
1- Primer 

2- Back-up material 

3- Backing material 

4- Profile 

5- Surface finish 

6- Porous substrate 

7- Non-porous substrate 

8- Anti-adherent substrate 

9- Casting spacer 
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3-2-9 

 1 جذاکٌٌذُ

 ؿَد. کبسگزاؿتِ هٖ ،ٍ دس ٌّگبم آصهَى آصهًَِ إ کِ ثشإ حف  تشاصکشًـٖ هـخق ث٘ي دٍ صٗشلاِٗ هبدُ

3-2-10 

 2يخچالی هحيظ

 دهبٕ پبٗ٘ي اػت. ٕثشقشاسآى  هح٘طٖ کِ ّذ   هحفظِ

3-2-11 

 سيزلايِ آسهَى

اثؼبد ف٘ضٗکٖ  ٍ ػطحٖ پشداخت ؿَد ٍتشک٘ت، آى اػوب  هٖ ثشسٍٕ ،ٌّگبم آصهَى دس دسصگ٘ش  کِ إ هبدُ

 داسد. ٖهـخل

3-2-12 

 آسهًَِ

 سٍد. کبس هٖؿذُ کِ ثشإ اًدبم آصهَى ثِ ثٌذٕ تؼشٗف إ ثب پ٘کشُ قطؼِ ٗب هدوَػِ

3-2-13 

 تويشکٌٌذُ

 ؿَد. ّب اػتفبدُ هٖ إ کِ ثشإ تو٘ضکشدى صٗشلاِٗ هبدُ

3-2-14 

 ًَار پَضاًٌذُ

 ؿَد. ؿَد ٍ هبًغ آلَدگٖ ٗب چؼج٘ذى دسصگ٘ش هٖ قبث  کٌذى کِ ثش سٍٕ ػطح صٗشلاِٗ قشاس دادُ هٖ ٕ  هبدُ

 رئَلَصي  3-3

3-3-1 

 3راًیرٍسىًزخ 

 ؿَد. اص هحفظِ خبسج هٖدسصگ٘ش کِ تحت ؿشاٗط تؼشٗف ؿذُ دس ٍاحذ صهبى  هقذاسٕ اص

 

 

                                                 
1-Separator 

2-Refrigerated enclosure 

3-Extrusion rate 
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3-3-2 

 1راًیرٍسى قاتليت

 ؿَد. تؼ٘٘ي هٖ ساًٖسٍصىخبك٘ت دسصثٌذ کِ ثب ًش  

3-3-3 

 هقاٍهت در تزاتز جزياى

 2)ضزگی( فزٍ ًطستگیفاقذ 

دّذ ٗب فبقذ  خشٗبى اًذکٖ سا ًـبى هٖ ،ّب دسٌّگبم اػتفبدُ دسدسص ٍ آٍسٕ ػو دسح٘ي  خبك٘ت دسصگ٘شکِ

 خشٗبى اػت.

3-3-4 

 خَدتزاسي

ؿَد ٍ ثذٍى   دسصّبٕ افقٖ ٍاسددّذ تب  ًـذُ کِ ثِ آى اهکبى هٖ  آٍسٕ خلَك٘ت دسصگ٘ش دس ٍضؼ٘ت ػو 

 ػطحٖ كب  ٍ ّوَاس سا تـک٘  دّذ.ثتَاًذ  تدْ٘ضات

 کارتزد 3-4

3-4-1 

 3هطزٍط ساسي

 اػت. ٗب هَاد کوکٖ تحت پبساهتشّبٕ هـخق پ٘ؾ ٍٗب طٖ آصهَى ػبصٕ دسصگ٘ش ٍ رخ٘شُ

3-4-2 

 4سهاى کار

 صًٖ ؿَد. اػوب  ٍ قلن ،ٍ دسدهبٕ هؼ٘ي دسصدس هبدُ  دسصگ٘شچٌذخضئٖ کِ هوکي اػت صهبى ثؼذ اص اختح 

3-4-3  

 5عوق درسگيز

 اػت. س  پـتٖ آى دسصگ٘ش ٍ ً٘ن ًوبٗبىتشٗي فبكلِ ث٘ي ػطح  کَچ 

                                                 
1-Extrudability 

2-Non-sag 
3- Conditioning 

3- Pot life 

4- Depth of the sealant 
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3-4-4 

 1سًی قلن

 2ّوَارساسي

ثشإ ثْجَد  کِ ،ثشإ اطوٌ٘بى اص توبع ث٘ي دسصگ٘ش ٍ صٗشلاِٗ دسصثؼذ اص کبسثشد، ثِ دسٍى  ساًذى دسصگ٘ش،ػو  

 ثبؿذ. هٖ ظبّش ٍ چؼجٌذگٖ ػطح

3-4-5 

 3چسثٌاکی سهاى

 چؼجذ. إ کِ غجبس ثِ آى ًوٖ دّذ ثِ گًَِ هٖ دػتصهبًٖ کِ ثؼذ اص آى ػطح دسصگ٘ش چؼجٌذگٖ خَد سا اص 

3-4-6 

 4آٍري عول

 .اػت هبًٌذ هبٗغ ٗب خو٘شٕ ؿک  ثِ حبلت خبهذ خو٘شٕ ٗب لاػت٘ ًبپزٗش دسصگ٘ش اص حبلت  دگشگًَٖ ثشگـت

إ ؿذى  ٗب آة ٍٗب ثِ خبطش ٍاکٌؾ ؿ٘و٘بٖٗ هبًٌذ ؿجکِ حلبّ اٗي دگشگًَٖ هوکي اػت ثِ خبطش اص دػت سفتي -يادآٍري

 ثبؿذ.

3-4-7 

 آٍري سهاى عول

 آٍسد. خَد سا ثِ دػت هٖ اػتفبدُ ٘تآى دسصگ٘ش قبثل طٖصهبًٖ ثؼذ اص کبسثشد کِ 

3-4-8 

 5اي ضذى ضثکِ

صًد٘شٕ کِ ثِ تغ٘٘ش خلَك٘بت ف٘ضٗکٖ هٌدش  ّبٕ ث٘ي تـک٘  ؿجکِ پل٘وشٕ ػِ ثؼذٕ ثِ ٍػ٘لِ ٍاکٌؾ

 ؿَد. هٖ

3-4-9 

 6سدُ سغح قلن

 .اػتصًٖ دسصگ٘ش ثؼذ اص قلن دسصؿک  ػطح دسصگ٘ش دس 

                                                 
1- Tooling 

2- Smoothing 

3-Tack-free time 

4- Cure 

5- Crosslinking 

6- Tooled surface 
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3-4-10 

 1تطکيل پَستِسهاى 

 2ًْايی تطکيل پَستِسهاى 

٘ضٗکٖ اص هَاد ف خَافکِ اص ًظش طَسٕ ثِ ؿَد تـک٘  لاِٗ ًبصک دس ػطح دسصگ٘ش هٖصهبًٖ کِ كش  هذت 

 هتفبٍت ثبؿذ.صٗش آى 

 فيشيکی خَاظ 3-5

3-5-1 

 3ساسگاري

ّبٕ ًبهطلَة  دسصگ٘ش ثشإ هبًذى دس توبع هؼتق٘ن ٗب دس هدبٍست ًضدٗ  ثب هبدُ دٗگش ثذٍى ٍاکٌؾ خبك٘ت

 .اػت ف٘ضٗکٖ ٗب ؿ٘و٘بٖٗ

3-5-2 

 4حزکتقاتليت 

دسصگ٘شٕ  تَاًؼتِ حب  آى سا پش کشدُ ٍدس ػ٘ي ٕ کِدسصدسصگ٘ش ثشإ تطج٘  ثب حشکت  کوٖ اص قبثل٘ت ث٘بًٖ

 .کٌذسا حف  هَثش خَد

3-5-3 

(C)فطار
5 

 .ؿذُ ثِ ػلت ً٘شٍٕ اػوب  دسصکبّؾ ػشم 

 :فـبس اص ساثطِ صٗش ثِ دػت هٖ آٗذ

100×0C.(/-C1C=(C 

 کِ دس آى:

0C  ِ٘؛دسصػشم اٍل 

1C  ؿَد. دسكذ ث٘بى هٖثشحؼت کِ  ،ؿذُ اػت دس ً٘شٍٕ اػوب  دسصػشم 

                                                 
1- Skinning time 

2- Skin over time 

3-Compatibility 

4-Movement capability 

5- Compression 
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3-5-4 

1کطص
(Y) 

 .اػت دس اثش ً٘شٍٕ اػوب  ؿذُ دسصافضاٗؾ ػشم 

 اص ساثطِ صٗش ثِ دػت هٖ آٗذ: کـؾ

100×0Y.(/-Y1Y=(Y 

 :آىکِ دس 

0Y  ِ٘؛دسصػشم اٍل 

1Y  ؿَد دسكذ ث٘بى هٖثشحؼت ؿذُ اػت کِ  دس ً٘شٍٕ اػوب  دسصػشم. 

3-5-5 

 ضذُ حفظ کطص

 ؿَد. حف  هٖ ،خضؽ گ٘شٕ ثبثت ٗب اًذاصُ کشًؾ إ اص صهبى هثحً دس آصهَى کِ ثشإ دٍسُ سصد ػشم افضاٗؾ ثبثت

3-5-6 

 2کطيذگی

 (E)کزًص

 .طَ  اٍلِ٘ دس اثش ً٘شٍٕ اػوب  ؿذًُؼجت ثِ دسصگ٘ش  افضاٗؾ طَ 

 ه٘ضاى کشًؾ اص ساثطِ صٗش ثِ دػت هٖ آٗذ:

100×0L.(/-L1E=(L 

 :آىکِ دس 

0L َ؛دسصاٍلِ٘  ط 

1L َؿَد ث٘بى هٖثشحؼت دسكذکِ  ،ؿذُ دس ً٘شٍٕ اػوب  دسص ط. 

3-5-7 

 تٌص

 .اػت ً٘شٍ دس ٍاحذ ػطح

3-5-8 

 (б)(اي لحظِ)سکاًت  هذٍل کططی

 .اػت تٌؾ دس کشًؾ هؼ٘ي

                                                 
1- Extension 

2- Elongation 
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ساثطِ صٗش ثبٗذ ثب اػتفبدُ اصؿذُ  کـ٘ذگٖ اًتخبة( دس σ( )إ لحظِ) ػکبًت ثشإ ّش ًوًَِ آصهَى، هذٍ  کــٖ -يادآٍري

2هحبػجِ ٍ تب
N/mm01/0ؿَد: گشد 

σ=F/s 

 :کِ دس آى

F  ٖ؛،ثشحؼت ًَ٘تيً٘شٍ دس کـ٘ذگٖ اًتخبث 

s  اػت هتشهشثغ ثشحؼت ه٘لٖ کِ،ػطح هقطغ اٍلِ٘ ًوًَِ آصهَى. 

3-5-9 

 1تاسياتی ارتجاعی

ؿک  ٍ اثؼبد اٍلِ٘ ثِ طَسکبه  ٗب  ذس كَست حز  ً٘شٍٕ ػبه  دگشؿکلٖ،آً خبك٘ت دسصگ٘ش کِ ثِ هَخت

 ؿَد. خضئٖ ثبصٗبثٖ هٖ

3-5-10 

 2عوز اًثارش

 3هفيذعوز 

٘ش گدسص آى دسطٖتَاى هَسداػتفبدُ قشاس داد ٍ دسصگ٘ش اًجبس ؿذُ سا هٖکِ تحت ؿشاٗط تؼشٗف ؿذُ،  صهبًٖ  دٍسُ

 کٌذ. هٖ ف ح سا ٕ خَدکشد و ػخلَك٘بت کبسکشدٕ ٍ خَاف 

3-5-11 

 4اي ضذى رضتِ

 ؿَد. صًٖ هٖ ّب ٗب تبسّبٖٗ دس ٌّگبم کبسثشد ٍ قلن خبك٘ت دسصگ٘ش کِ ػجت تـک٘  سؿتِ

3-5-12 

 )تزاي درسگيز ارتجاعی(ضکست ًقغِکطيذگی در

 .اػت دس تٌؾ ث٘ـٌِ٘« دسصگ٘ش استدبػٖ»کشًؾ 

3-5-13 

 )تزاي درسگيز خويزي(ضکست ًقغِ کطيذگی در

ٗبثذ ٍ  ٗب چؼج٘ذگٖ دس ک  ػو  دسصگ٘ش گؼتشؽ هٖهٖ کِ افت چؼجٌذگٖ ٌّگب« دسصگ٘ش خو٘شٕ»کشًؾ 

 ثِ كَست چـوٖ قبث  هـبّذُ اػت.

                                                 
1-Elastic recovery 

2- Storage life 

3- Shelf-life 

4- Stringiness 
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3-5-14 

 1اي سختی دًذاًِ

 Aهقياس 

گ٘شٕ  اًذاصُ« A»ػٌح دس هق٘بع کِ تحت ؿشاٗط هـخق ثب ػختٖ گزاسٕ دًذاًِ هقذاس هقبٍهت دسثشاثش

 .ؿَدٖ ه

3-5-15 

 کطيذگی در تٌص تيطيٌِ

 .اػت کشًؾ-ثبلاتشٗي تٌؾ دس هٌحٌٖ تٌؾافضاٗؾ طَ  هق٘بع دس 

3-5-16 

 عوق تزک

 .اػت تشک دس ًقطِ هؼ٘ي پبٗ٘يفبكلِ اص ػطح دسصگ٘ش تب 

3-5-17 

 چگالی تزک

 .اػت ّبٕ ػطحٖ تلبدفٖ دس دسصگ٘ش توشکض ٍاحذ ػطح ؿجکِ تشک

3-5-18 

 2عزض لکِ

 .اػتؿذگٖ ًبؿٖ اص تشاٍؽ هَاد اص دسصگ٘ش سًگ ػو  هْبخشت ثِ صٗشلاِٗ ٗب ثٖ

3-5-1-9 

 3رًگ ضذگی تی

کِ ثؼضبً دس اثش سؿذ ه٘کشٍثٖ ٗب خبکٖ ؿذى ػطح دسصگ٘ش ٌّگبم  ًـذُ اصسًگ اكلٖ سٗضٕ تغ٘٘ش ثشًبهِ

 ؿَد. اٗدبد هٖ ثشداسٕ ثْشُ

 خزاتی 3-6

3-6-1 

 4خزاتی چسثٌذگی

 .اػت گؼؼتگٖ دس ػطح هـتشک ث٘ي دسصگ٘ش ٍ صٗشلاِٗ

                                                 
1-Indentation 

2- Stain width 

3-Discoloration 

4-Adhesive failure 
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3-6-2 

 1خزاتی چسثٌاکی

 .اػتدسصگ٘شگؼؼتگٖ دس خؼن 

3-6-3 

 2ًاسک لايِخزاتی چسثٌاکی 

 3خزاتی هزسي

 .اػت ٍ خ٘لٖ ًضدٗ  ثِ ػطح هـتشک ث٘ي دسصگ٘ش ٍ صٗشلاِٗ دسصگؼؼتگٖ دسصگ٘ش دس قؼوت 

3-6-4  

 4خزاتی

 اًدبم ًذّذ. دسصدس کبسکشد هَسد ًظشؽ سا ٍضؼ٘تٖ کِ دسصگ٘ش 

 ضٌاسی دٍام/سيثايی 3-7

3-7-1 

 5دٍام

 .اػت کشد إ اص دسخِ ػو  ًـبًِ

ؿٌبػٖ ٗب کبسکشدٕ هَسد ً٘بص دسصگ٘ش ثشإ تذاٍم کبس دسصگ٘ش ًلت ؿذُ دس  تَاًذ ثشإ خلَك٘بت صٗجبٖٗ اٗي اهش هٖ -يادآٍري

 کبسثشد داؿتِ ثبؿذ. دسص

3-7-2 

 دٍام درسگيز

 .اػت هؼ٘ي ٕػوش کبسٕ احتوبلٖ دسصگ٘ش دس ؿشاٗط کبسثشد

3-7-3 

 6عوزکاري

 دّذ. کِ طٖ آى دسصگ٘ش ًلت ؿذُ کبسکشد خَد سا اًدبم هٖ هذت صهبًٖ

تب تبسٗخٖ اػت کِ هحلَ  ًتَاًذ کبسکشدؽ سا  دسصػوش کبسٕ دس ػو  ؿبه  دٍسُ ث٘ي تبسٗخ اٍل٘ي ًلت دسصگ٘ش ثِ  -يادآٍري

 اًدبم دّذ.

                                                 
1- Cohesive failure 

2- Thin-film cohesive failure 

3-Boundary failure 

4-Failure 

5-Durability 

6-Service life 
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3-7-4 

 هقاٍهت هاٍراي تٌفص

 .اػت إ ثٌفؾتَاًبٖٗ دسصگ٘ش ثشإ هقبٍهت دس ثشاثش آػ٘ت ًبؿٖ اص ًَس هبٍس

3-7-5 

 هٌثع ًَر هصٌَعی

 طشاحٖ ؿذُ اػت.  1ػبصٕ هَاخِْ دسصگ٘ش ثب تبثؾ اؿؼِ اکتٌ٘٘  لاهپٖ کِ ثشإ ؿجِ٘

3-7-6 

 2دهاسٌج پٌلی/استاًذارد سياُ

هتـک  اص پٌ  فلضٕ ثب پَؿؾ ػ٘بُ کِ  ،ؿذُ تؼشٗغ گ٘شٕ دهب دس دػتگبُ َّاصدگٖ دػتگبّٖ ثشإ اًذاصُ

هَاخِْ هتل   ثِ هشکض ػطحکِ  ٖ اػتکٌذ ٍ هدْض ثِ تشهَکَپل ٗکٌَاخت خزة هٖ ّب سا هَج توبهٖ طَ 

 .ثبؿذ هٖ

3-7-7 

 چزخِ َّاسدگی هصٌَعی

ٍ تبسٗکٖ، دهب، هَاخِْ ثب ثخبس آة ٗب افـبًِ آة، ٍ دٗگش ؿشاٗط  سٍؿٌبٖٗإ ؿذت ًَس،  تشک٘ت تغ٘٘شات دٍسُ

 .اػت ؿذُ تؼشٗغ هشتجط ثب آصهَى َّاصدگٖ

3-7-8 

 رًگتغييز 

ؿذُ ٗب  گ٘شٕ ؿذُ ث٘ي سًگ دسصگ٘ش ثؼذ اص قشاس گشفتي دس هؼشم َّاصدگٖ طج٘ؼٖ ٗب تؼشٗغ تفبٍت اًذاصُ

 .اػتتبث٘شّبٕ دٗگش

3-7-9 

 3سفيذضذگی

ثب پَدس ػف٘ذ  گَٗبإ ثِ ًظش ثشػذ کِ  ؿَد تب ظبّش ػطح ثِ گًَِ هَخت هٖ کِ خبسخًٖبؿٖ اصآثبسإ  پذٗذُ

 پَؿ٘ذُ ؿذُ اػت.

 .اػت ؿ٘و٘بٖٗ اتٗب دٗگش تبث٘ش اکؼ٘ذاػَ٘ىخبسخٖ ػجبست اص ًَس هبٍسإ ثٌفؾ،  سآثب -يادآٍري

                                                 
1-Actinic radiation 

2-Black standard/Panel thermometer 

3- Chalking 



14 

 

3-7-10 

 1خَردگی تزک

  ػت.ا ّب إ اص تشک ؿَد کِ داسإ ؿجکِ هَخت اٗدبد ػطحٖ هٖکِ خبسخٖ ًبؿٖ اص آثبس إ  پذٗذُ

 .اػت ؿ٘و٘بٖٗ ات، ٗب دٗگش تبث٘شاکؼ٘ذاػَ٘ىخبسخٖ ػجبست اص ًَس هبٍسإ ثٌفؾ،  آثبس -1يادآٍري 

 ّبٕ کَچ  اػت. خَسدگٖ اػت اهب ًَػبً داسإ ؿجکِ ثؼ٘بس سٗضٕ اص تشک إ ؿجِ٘ تشک پذٗذُ 2ؿذگٖ هَصائ٘  -2يادآٍري

3-7-11 

 3ضذگی لکِ

تغ٘٘ش ظبّش ٗب سًگ هَاد دس اثش هْبخشت هَاد هَخَد دس ٗکٖ اص دٍ هبدُ هوبع ثب ٗکذٗگش دس ػشم ػطح 

 .اػت دٗگشٕ هـتشک اص ٗکٖ ثِ 

3-7-12 

 هْاجزت

 .اػت حشکت اخضاٖٗ اص هبدُ دس ػشم ػطح هـتشک

3-7-13 

 4درخطٌذگی

 ؿَد. خبك٘ت ًَسٕ ػطح کِ ثب تَاًبٖٗ آى دس ثبصتبة ًَس هـخق هٖ

 .ٍ هبت اطلؼٖ، ً٘وِ دسخـبى، دسخـبى ،خ٘لٖ دسخـبىػجبستٌذ اص دسخـٌذگٖ ّبٖٗ اص دسخبت هثب  -يادآٍري

3-7-14 

 5تاتی چزک 

ًـؼت ؿذُ،  کِ ثش سٍٕ ػطح دسصگ٘شتِ،هـَْد ًبؿٖ اص هبدُ خبسخٖ غ٘ش اص سؿذ ه٘کشٍثٖ ؿذىخبکٖ دٗذُ 

 ٗب خبٕ گشفتِ، ٗب چؼج٘ذُ اػت.

                                                 
1- Cracking 

2- Crazing 

3-Staining 

4-Gloss 

5-Dirt retention 
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[1]ISO 7389, Building construction— Jointing products —Determination of elasticrecoveryof 

      sealants 


