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  خذا بٍ وام 

 ساسمان ملی استاوذارد ايزان با آضىايی

 ي‌تحمٕمتات‌ اػتتاوذاسد‌ مؤػؼّ ممشسات ي لًاوٕه اكلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًجة تٍ أشان كىؼتٓ تحمٕمات ي اػتاوذاسد مؤػؼّ

اػتتاوذاسدَاْ‌میتٓ‌سسػتمٓ ‌‌‌‌ وـش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ اػت وـًس سػمٓ مشجغ تىُا 1371 ماٌ تُمه ملًب أشان، كىؼتٓ

‌‌.داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تت29/6/90‌‌‌ٍجیؼتٍ‌ؿتًساْ‌ػتاآ‌اداسْ‌متًس ‌‌‌‌‌‌ديمتٕه‌‌ي‌مًػؼٍ‌اػتاوذاسد‌ي‌تحمٕمات‌كىؼتٓ‌أشان‌تٍ‌مًجة‌ٔىلذ‌ي‌خىجاٌ‌وام

‌‌.‌جُت‌‌اجشا‌اتلاؽ‌ؿذٌ‌اػت‌24/7/90مًس ‌‌35838/206ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد‌أشان‌تغٕٕش‌ي‌عٓ‌وامٍ‌ؿماسٌ‌

مؤػؼتات‌‌ ي مشاوتض‌ وظتشان‌ كتاحة‌ ،‌ػتاصمان‌واسؿىاػتان‌‌ اص مشوة فىٓ َاْ ومٕؼًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس اػتاوذاسد تذئه

ٓ‌ ملااح تا َمگام يوًؿـٓ ؿًد مٓ اوجام مشتثظ ي آگاٌ التلادْ ي تًإذْ ،خظيَـٓ ػیمٓ، ٍ‌ تتا‌ ي میت تًإتذْ،‌‌ تتٍ‌ؿتشأظ‌‌ تًجت

 ي وىىذگان،‌كادسوىىذگانملشف تًإذوىىذگان، ؿامل وفغ، ي حك كاحثان مىلفاوّ ي آگاَاوٍ مـاسوت اص وٍ اػت تجاسْ ي فىايسْ

ْ‌ خٕؾ‌ .ؿًد مٓ حاكل دياتٓ غٕش ي دياتٓ َاْ صمانػا وُادَا، تخللٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ‌ ؤًغ‌اػتتاوذاسدَا  میت

 خٕـتىُادَا‌ ي وظشَا اص‌دسٔافت خغ ي ؿًدمٓ اسػال مشتًط فىٓ َاْ ومٕؼًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشاجغ تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

‌.ؿًد مٓ مىتـش ي أشان‌چاج ٓ سػمس‌میٓ اػتاوذاسد ػىًان تٍ تلًٔة كًست دس ي عشح سؿتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ‌ ؿتذٌ‌ تؼٕتٕه‌ ضتًاتظ‌ سػأت تا وٕض كلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َاْ ػاصمان ي مؤػؼات وٍ اػتاوذاسدَأٓ ؤًغ خٕؾ ٓ‌ تُٕت وىىتذ‌‌ مت

ٍ‌ ،‌تلتًٔة‌ دسكتًست‌ ي تشسػٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ‌ اػتتاوذاسد‌ ػىتًان‌ تت ٓ‌ مىتـتش‌ ي چتاج‌ أتشان‌ میت ‌،‌تتذٔه‌تشتٕتة‌‌‌ .ؿتًد‌ مت

 میٓ‌اػتاوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 ؿماسِ أشان میٓ اػتاوذاسد دس ؿذٌ وًؿتٍ مفاد اػاع تش وٍ ذوؿً مٓ تیمٓ یٓم اػتاوذاسدَأٓ

‌.تاؿذ سػٕذٌ تلًٔة تٍ دَذمٓ تـىٕلػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد‌أشان‌ وٍ‌مشتًط

(ISO)اػتاوذاسد‌ اامییٓ تٕه ػاصمان اكیٓ اػضاْ اص أشان ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد
2اامییٓ‌ااىتشيتىىٕته‌‌ تٕه ًنومٕؼٕ،‌1

(IEC)ي‌ 

‌3لاوًوٓ ؿىاػٓ اوذاصٌ اامییٓ تٕه ػاصمان
(OIML)4ساتتظ‌ تىُا تٍ‌ػىًان ي اػت‌

 وتذوغ‌غتزأٓ‌‌‌ ومٕؼتًٕن‌ 
5
(CAC)وـتًس‌ دس 

ٍ‌ ضتمه‌ أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ تذئه دس‌.‌وىذ مٓ فؼاإت ٍ‌ تًجت ٓ‌ ؿتشأظ‌ تت ْ‌ ي ویت ْ‌ وٕاصمىتذ ‌ آختشٔه‌ اص ،‌وـتًس‌ ختاف‌ َتا

‌ .ؿًدمٓ گٕشْتُشٌ اامییٓ‌تٕه اػتاوذاسدَاْ ي جُان كىؼتٓ ي فىٓ ،‌ػیمٓ َْا‌خٕـشفت

 ي ػلامت حفظ‌،‌وىىذگان ملشف اص حمأت تشاْ ،‌لاوًن دس ؿذٌ تٕىٓ خٕؾ مًاصٔه سػأت تا تًاوذ مٓأشان‌‌ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد

ْ‌ أمىٓ ٓ‌ ي فتشد ٓ‌مح صٔؼتت‌ ملاحظتات‌ ي محلتًتت‌ وٕفٕتت‌ اص اعمٕىتان‌ حلتًل‌ ،‌ػمتًم ْ‌ ي ٕغت ٓ‌‌ ،‌التلتاد  اص اجتشاْ‌تؼضت

ومأذ.‌ اػتاوذاسد،‌اجثاسْ ػاآ ؿًساْ تلًٔة ات ياسداتٓ، اللام ٔا‌/ي وـًس داخل تًإذْ محلًتت تشاْ سا أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ

 آن تىذْدسجٍي‌ كادساتٓ واتَاْ اػتاوذاسد اجشاْ ،‌وـًس محلًتت تشاْ اامییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ػاصمان 

ٌ‌ دس‌صمٕىّ فؼال مؤػؼات ي َا‌ػاصمان خذمات اص وىىذگان اػتفادٌ تٍ تخـٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه .‌ومأذ اجثاسْ سا  ،‌مـتايس

ْ‌ ػٕؼتت ‌ گًآَ‌كذيس ي ممٕضْ ،‌تاصسػٓ ،‌آمًصؽ ٓ‌صٔؼتت‌ متذٔشٔت‌ ي وٕفٕتت‌ متذٔشٔت‌ َتا ٌ‌ ،‌محٕغت  ي‌مشاوتض‌ َتا‌ آصمأـتگا

 وظتام‌ ضتًاتظ‌ اػتاع‌ تش سا مؤػؼات ي َا ػاصمان گًوٍ أه ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد‌أشان ،‌ػىجؾ ٔليػا  ‌ياػىجٓ‌واإثشاػًٕن‌س

 َتا‌‌آن ػمیىتشد‌ تش ي اػغا َا آن تٍ كلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ،‌تصم ؿشأظ احشاص كًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ‌كلاحٕت

 اوجتام‌ ي گشاوثُتا‌ فیتضات‌ ػٕتاس‌ تؼٕٕه ،‌ػىجؾ يػأل  ‌ياػىجٓ‌ثشاػًٕن‌سواإ ،‌ٔىاَا اامییٓ تٕه دػتگاٌ تشئج‌.‌وىذ وظاست‌مٓ

‌.‌اػت ػاصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ اػتاوذاسدَاْ ػغح استماْ تشاْ تحمٕمات‌واستشدْ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمیسیًن فىی تذييه استاوذ

-زت ايخطک  یدر بته پاضط استفادٌضذٌ مًرد  بىذيبستٍ آمیختٍ صیخطک پ یبیمًاد تزک "

 "اَیژگيي

  يا ومايىذگیي/سمت                                          :رئیس

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ػٕىا،‌ػؼادت

‌ ػمشانمُىذػٓ‌واسؿىاع‌اسؿذ‌س

‌داوـگاٌ‌آصاد‌اػلامٓ‌ياحذ‌تًؿُش‌‌

‌‌

 :دبیز

‌مؼافٓ،‌حؼه

‌مُىذػٓ‌ػمشان سواسؿىاع‌

‌فاسع‌اػتان‌اػتاوذاسد‌داسٌ‌ولا

  

 اػامٓ‌تٍ‌تشتٕة‌حشيف‌اافثا س ا:اعض

‌ؿشوت‌عشح‌ي‌ػاخت‌أؼتا‌آصادْ،‌تُشاد

‌‌مُىذػٓ‌ػمشان واسؿىاع‌اسؿذ‌س

‌‌

‌واسؿىاع‌محمذ‌سضا،‌تُاسْ

‌‌ مىاوٕهمُىذػٓ‌سواسؿىاع‌

‌‌

‌واسؿىاع‌اداسٌ‌ول‌اػتاوذاسد‌فاسع‌خشيا،‌تُشيص

‌‌مُىذػٓ‌كىأغ سواسؿىاع‌

‌‌

‌وذاسد‌فاسعواسؿىاع‌اداسٌ‌ول‌اػتا‌تاته،‌خضشا

‌‌ ػمشانمُىذػٓ‌سواسؿىاع‌

‌‌

‌اػتان‌فاسع‌ْاداسٌ‌ول‌ساٌ‌يؿُشػاص‌ًاجٍ‌خًس،‌محمذ‌سضاخ

‌‌مُىذػٓ‌ػمشان سواسؿىاع‌

‌‌

‌سئٕغ‌اجشاْ‌اػتاوذاسد‌فاسع‌ْمُذ‌،ٓؿثاوى

‌‌مُىذػٓ‌ػمشان سواسؿىاع‌

‌‌



 د‌

 

‌ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد‌أشان‌ػثاػٓ‌سصگیٍ،‌محمذحؼٕه

‌‌ػشامٕه -دسواسؿىاع‌مُىذػٓ‌مًا

‌‌

‌آصمأـگاٌ‌فىٓ‌يمىاوٕه‌خان‌فاسع‌وشٔ ‌صادٌ،‌محمذامٕه

‌‌سواسؿىاع‌اسؿذ‌مُىذػٓ‌ػمشان 

‌‌

‌واسؿىاع‌اداسٌ‌ول‌اػتاوذاسد‌فاسع‌حؼه‌،ْمحشس

‌‌مُىذػٓ‌ػمشان سواسؿىاع‌

‌‌

‌اداسٌ‌ول‌اػتاوذاسد‌فاسعواسؿىاع‌‌مللأٓ،‌مُشداد

‌‌ فٕضٔه‌-ؿٕمٓواسؿىاع‌اسؿذ‌س
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یص گفتارپ  

-ٓظگٔي-تش‌أخـه‌‌ٓه‌خاؿـتتؿذٌ‌مًسد‌اػتفادٌ‌دس‌‌تىذْتؼتٍ‌آمٕختٍ‌ؾٕخ‌خـه‌ٓثٕمًاد‌تشو»اػتاوذاسد‌

تٍُٕ‌ي‌تذئه‌ؿذٌ‌اػت‌ي‌ػاصمان‌میٓ‌اػتاوذاسد‌أشان‌‌تًػظ‌مشتًطوٍ‌خٕؾ‌ؤًغ‌آن‌دس‌ومٕؼًٕن‌َاْ‌ «اَ

‌‌دس ‌اػتاوذاسدچُاسكذيوًديَـتمٕه ‌میٓ ‌فشايسدٌ‌اجلاع‌ومٕتٍ ‌ي ‌ملااح ‌َاْ‌ػاختماوٓمُىذػٓ‌ػاختمان،

لاوًن‌اكلاح‌لًاوٕه‌ي‌ممشسات‌‌3أىه‌تٍ‌اػتىاد‌تىذ‌ٔه‌مادٌ‌،‌مًسد‌تلًٔة‌لشاس‌گشفتٍ‌اػت‌‌1/2/1393مًس 

،‌تٍ‌ػىًان‌اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌مىتـش‌م1371‌ٓملًب‌تُمه‌ماٌ‌‌‌،‌ي‌تحمٕمات‌كىؼتٓ‌أشان‌اػتاوذاسد‌مًػؼٍ

 .‌ؿًد
‌صمٕىٍ‌كىأغ ‌خٕـشفت‌َاْ‌میٓ‌ي‌جُاوٓ‌دس ‌تحًتت‌ي ‌َماَىگٓ‌تا ‌تشاْ‌حفظ‌َمگامٓ‌ي ‌،‌ػیًم‌ي‌خذمات‌،

‌مً ‌ااػتاوذاسدَاْ‌میٓ‌أشان‌دس ‌خٕـىُادْ‌وٍ ‌َش ‌تىمٕل‌أه‌لغ‌اضيم‌تجذٔذ‌وظش‌خًاَذ‌ؿذ‌ي تشاْ‌اكلاح‌ي

‌ؿًد ‌اسائٍ ‌اػتاوذاسدَا ‌گشفت‌، ‌خًاَذ ‌لشاس ‌تًجٍ ‌فىٓ‌مشتًط‌مًسد ‌ومٕؼًٕن ‌دس ‌وظش ‌تجذٔذ ‌َىگام ‌‌،‌تىاتشأه.

‌.‌تأذ‌َمًاسٌ‌اص‌آخشٔه‌تجذٔذ‌وظش‌اػتاوذاسدَاْ‌میٓ‌اػتفادٌ‌وشد

‌

 صٔش‌اػت:‌مىثغ‌ي‌ماخزْ‌وٍ‌تشاْ‌تٍُٕ‌أه‌اػتاوذاسد‌مًسد‌اػتفادٌ‌لشاس‌گشفتٍ‌تٍ‌ؿشح

ASTM C1480 – 12, Standard Specification for Packaged, Pre-Blended, Dry, Combined Materials for Use in Wet or 

Dry Shotcrete Application 
‌
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خطک  یته پاضطبضذٌ مًرد استفادٌ در  بىذيبستٍ آمیختٍ صیخطک پ یبیمًاد تزک

 اَیژگيي-تز اي

 مىٍ کاربزدَذف ي دا  5

‌تؼٕٕه‌أه‌َذف‌اص‌تذئه‌ ‌ؿذٌ‌تىذْ‌تؼتٍ‌آمٕختٍ‌خٕؾتشوٕثٓ‌خـه‌‌آصمأـگآَ‌مًاد‌ػمیىشداػتاوذاسد‌

‌ٔىىًاخت‌دَىذٌ‌آن‌تٍ‌كًست‌تـىٕل‌مًادتشاْ‌تحًٔل‌تٍ‌خشٔذاس‌‌وٍ‌تش‌ٔا‌خـه‌تته‌خاؿـٓ دس‌اػتفادٌمًسد‌

‌‌مخیًط ‌تاؿذمٓؿذٌ ‌تٍ‌تحًٔل‌اص‌خغ‌تته‌خاؿـٓ‌اص‌حفاظت‌ٔا‌آيسْػمل‌،سٔخته‌مىمل،‌مًاد‌اص‌اػتفادٌ.

‌.ؿًداػتاوذاسد‌تشسػٓ‌ومٓ‌دس‌أه‌خشٔذاس

 مزاجع الشامی  2

تٍ‌آن‌َا‌اسجاع‌دادٌ‌ؿذٌ‌اػت.‌تذٔه‌‌شانٔا‌ٓااضامٓ‌صٔش‌حايْ‌ممشساتٓ‌اػت‌وٍ‌دس‌مته‌أه‌اػتاوذاسد‌می‌مذاسن

‌.‌ؿًد‌‌محؼًب‌مٓ‌شانٔا‌ٓتشتٕة‌آن‌ممشسات‌جضئٓ‌اص‌أه‌اػتاوذاسد‌می

َا‌ي‌تجذٔذوظشَاْ‌تؼذْ‌آن‌مًسد‌‌‌اوتـاس‌اسجاع‌دادٌ‌ؿذٌ‌تاؿذ،‌اكلاحٍٕ‌خٔتا‌روش‌تاس‌ٓوٍ‌تٍ‌مذسو‌ٓكًست‌دس

اوتـاس‌تٍ‌آن‌َا‌اسجاع‌دادٌ‌ؿذٌ‌اػت،‌‌خٔوٍ‌تذين‌روش‌تاس‌ٓ.‌دس‌مًسد‌مذاسوؼتٕو‌شانٔا‌ٓاػتاوذاسد‌می‌هٔوظش‌ا

‌اػت.‌‌وظشسد‌آن‌َا‌مً‌ْتؼذ‌َْا‌ٍٕتجذٔذوظش‌ي‌اكلاح‌هَٔمًاسٌ‌آخش

‌‌اػتاوذاسد‌ااضامٓ‌اػت:‌هٔاص‌مشاجغ‌صٔش‌تشاْ‌ا‌اػتفادٌ

‌َاْ‌ػٕمان‌خشتیىذ،‌ئظگ1378ٓ:‌ػال‌389اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌  2-5

سيؽ‌‌–ممايمت‌خمـٓ‌تته‌ستا‌اػتفادٌ‌اص‌مٕیٍ‌ػٍ‌ؿاخٍ‌اْ ‌‌-تته،‌‌490اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماس2-2‌‌‌ٌ

‌آصمًن

‌ئظگٓ‌َا-ملااح‌مًسد‌اػتفادٌ‌دس‌تته‌خاؿـٓ‌-تته،‌‌12820أشان‌ؿماسٌ‌اػتاوذاسد‌می2-3‌‌‌ٓ

تغٕٕش‌عًل‌ملات‌ػٕمان‌َٕذسيإىٓ‌لشاس‌گشفتٍ‌دس‌محیًل‌‌-ملات‌،‌17107اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماس2-4‌‌‌ٌ

‌سيؽ‌آصمًن-ػًافات‌

‌ت‌خؼماوذ‌متًػظسيؽ‌تؼٕٕه‌ممايم-تته‌مؼیح‌ؿذٌ‌تا‌اإاف‌،‌17207اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماس2-5‌‌‌ٌ
2-6 ASTM C 387/C 387M Specification for Packaged, Dry, Combined Materials for Mortar and 

Concrete 

2-7 ASTM C 595 Specification for Blended Hydraulic Cements 
2-8  ASTM C 1140 Practice for Preparing and Testing Specimens from‌Shotcrete Test Panels 

2-9  ASTM C 1157 Performance Specification for Hydraulic Cement 

2-10  ASTM C 1202 Test Method for Electrical Indication of Concrete’s Ability to Resist       

Chloride Ion Penetration 

2-11 ASTM C 1385/C 1385M Practice for Sampling Materials for Shotcrete 

 اصطلاحات ي تعاريف          1



2 

 

‌سيد:دس‌أه‌اػتاوذاسد‌اكغلاحات‌ي‌تؼاسٔف‌صٔش‌تٍ‌واس‌مٓ

 بستٍ بىذي ضذٌ  آمیختٍ پیص خطک تزکیبی مًاد      1-5

‌دس ‌اػتفادٌ ‌مًسد ‌‌تش‌خـه‌ٔا‌تته‌خاؿـٓ‌مًاد ‌ػمذٌوٍ ‌عًس ‌َاْ‌‌ي‌َٕذسيإىٓ‌ؿامل‌ػٕمان‌تٍ ػىگذاوٍ

مخیًط‌‌ئظگٓ‌چىذ‌ٔا‌ٔه‌استماْ‌مىظًس‌تٍ‌ػأش‌مًاد‌تـىٕل‌دَىذٌ‌تا‌ه،خـ‌حاات‌دستًدٌ‌ي‌‌مخیًط‌ؿذٌ‌تته

‌ؿًد.‌تىاس‌تشدٌ‌مٓ

 طبقٍ بىذي         4

‌ؿًوذ.تىذْ‌مٓمًاد‌تته‌خاؿـٓ‌تؼتٍ‌تىذْ‌ؿذٌ‌خـه‌تشاػاع‌وًع‌ي‌دسجٍ‌عثمٍ

 بته پاضطی  وًع    4-5

‌.ؿًدتش‌اػاع‌اوذاصٌ‌ػىگذاوٍ‌مـخق‌مٓ‌ٓوًع‌تته‌خاؿـ

4-5-5‌ ‌تىذْ‌تأذ‌ؿامل‌ػىگذاوFA‌ٍوًع‌‌ه‌خاؿـٓتت‌‌ ‌داوٍ ‌میٓ‌أشان‌‌1َاْ‌تا ‌ااضامات‌اػتاوذاسد مغاتك‌تا

تًاوىذ‌تىُا‌دس‌كًستٓ‌اػتفادٌ‌ؿًوذ‌وٍ‌وثاؿىذ،‌م1‌َٓأٓ‌وٍ‌مغاتك‌تا‌داوٍ‌تىذْ‌تاؿذ.‌ػىگذاو12820‌ٍؿماسٌ‌

‌واسْدَىذ‌ٔا‌ػًاتك‌وتأج‌سضأت‌تخـٓ‌مٓملشف‌آوُا‌َاْ‌اص‌خٕؾ‌ػاختٍ‌ؿذٌ‌تإٔٔذ‌ومأذ‌وٍ‌آصمًن‌ومًوٍ

‌لاتل‌لثًل‌دس‌دػتشع‌تاؿذ.

مغاتك‌تا‌ااضامات‌اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌‌2تأذ‌ؿامل‌ػىگذاوٍ‌َاْ‌تا‌داوٍ‌تىذCA‌‌ْوًع‌‌تته‌خاؿـٓ    4-5-2

دٌ‌ؿًوذ‌وٍ‌تًاوىذ‌تىُا‌دس‌كًستٓ‌اػتفاوثاؿىذ،‌م2‌َٓأٓ‌وٍ‌مغاتك‌تا‌داوٍ‌تىذْ‌ػىگذاوٍ‌تاؿذ.‌12820ؿماسٌ‌

‌واسْوتأج‌سضأت‌تخـٓ‌مٓ‌دَىذ‌ٔا‌ػًاتك‌وٍ‌ملشف‌آوُا‌آصمًن‌ومًوٍ‌َاْ‌اص‌خٕؾ‌ػاختٍ‌ؿذٌ‌تإٔٔذ‌ومأذ‌

‌لاتل‌لثًل‌دس‌دػتشع‌تاؿذ.

 بته پاضطیدرجٍ      4-2

‌ؿًد.مـخق‌مٓمًاد‌‌مًسد‌وٕاصتش‌اػاع‌خًاف‌فٕضٔىٓ‌‌دسجٍ‌تته‌خاؿـٓ

‌اْ‌اػتفادٌ‌ػمًمٓ‌اػت.،‌محلًآ‌تش GUدسجٍ‌تته‌خاؿـ4-2-5‌‌‌‌ٓ

‌اػت.‌4-7دس‌تشاتش‌ػًافات‌مغاتك‌تا‌ااضامات‌تىذ‌‌،‌داساْ‌ممايمت‌SRدسجٍ‌تته‌خاؿـ4-2-2‌‌‌‌ٓ

‌اػت.‌5-7تىذ‌‌ااضامات‌تا‌مغاتك‌وفًرخزٔشْ‌ممادٔش‌داساْ‌،‌LPدسجٍ‌تته‌خاؿـ4-2-1‌‌‌‌ٓ

‌‌2ٔا‌‌1سد6‌ٌ-7تىذ‌‌ااضامات‌تا‌تكمغا‌متًػظ‌خؼماوذممايمت‌‌ممادٔشداساْ‌‌،‌FRدسجٍ‌تته‌خاؿـٓ    4-2-4

‌.اػت

‌‌.اػت‌1-6-7تىذ‌‌ااضامات‌تا‌مغاتك‌متًػظ‌خؼماوذممايمت‌‌ممادٔشداسا1‌‌ْسدٌ‌‌تته‌خاؿـ4-2-4-5‌‌‌ٓ

تىذ‌‌ااضامات‌تا‌مغاتك‌متًػظ‌خؼماوذممايمت‌‌ممايمت‌خمـٓ‌ي‌ممادٔشداسا2‌‌ْسدٌ‌‌تته‌خاؿـٓ    4-2-4-2

‌.اػت‌7-6-2
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‌دسج1‌ٍسدٌ‌‌ـٓتته‌خاؿ‌-يادآيري ‌وظش‌‌جمغ‌اص‌واؿٓ‌خلاػتٕه‌خًسدگٓ‌تشن‌سػاوذن‌حذالل‌تٍ‌تٍ‌مىظًس‌‌FRتا ؿذگٓ‌دس

حذالل‌وشدن‌ػغح‌تشن‌ثاؤًٍ‌واؿٓ‌اص‌تاس‌خمـٓ‌تشاْ‌تته‌خاؿـٓ‌تٍ‌مىظًس‌‌‌FRتا‌دسج2‌ٍسدٌ‌‌تته‌خاؿـٓ.‌گشفتٍ‌ؿذٌ‌اػت

‌ػخت‌ؿذٌ،‌دس‌وظش‌گشفتٍ‌ؿذٌ‌اػت.

 خزيذ اطلاعات سفارش      1

‌مًسد‌وٕاص‌سا‌مـخق‌وىذ.‌تته‌خاؿـٓ‌واستشد خشٔذاس‌تأذ‌وًع،‌دسجٍ‌ي‌سدٌ‌سدس‌كًست‌    1-5

،‌اما‌ؿًدمـخق‌‌ذاسٔممىه‌اػت‌تًػظ‌خش‌گشٔ.‌خًاف‌دادٌ‌مىفشد‌ممىه‌اػت‌تٕؾ‌اص‌ٔه‌دسجٍ‌سا‌داسا‌تاؿذمٔه‌‌–يادآيري 

‌.ذىتاؿٓم‌َائظگٓ‌هٔفشاتش‌اص‌محذيدٌ‌ا

‌آصمأـگآَ‌تخؾ‌سضأت‌ػمیىشد‌اعلاػات‌تحًٔل،‌اص‌لثل‌تأذ‌تًإذوىىذٌ‌س،خشٔذا‌كًست‌دسخًاػت‌دس   1-2

‌.اسائٍ‌ومأذ‌خشٔذاس‌تٍسا‌‌ؿذٌ‌مـخق‌دسجٍ‌ي‌وًع‌مغاتك‌تا‌محلًل

 مًاد ي ساخت        6

‌.تاؿىذ‌12820اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌ااضامات‌مغاتك‌تا‌ايإٍ‌تأذ‌مًاد‌‌‌6-5

تضمٕه‌‌تا‌تاؿذ‌دػتشع‌دس‌آصمأـٓ‌وافٓ‌َاْوٍ‌دادٌمجاص‌اػت‌‌كًستٓ‌‌دس‌اتىُ‌افضيدوٓ‌مًادملشف‌‌‌‌6-2

‌.وذاسد‌مـخق‌ؿذٌ‌خًاف‌تش‌آيسْ‌صٔان‌تأثٕش‌َٕچ‌وٍ‌تشوٕة‌وىذ

مادٌ‌‌جشم‌اػاع‌تشوٍ‌‌‌،خـه‌ؿًوذجشم2/0‌‌ٓ%‌‌اص‌ومتش‌ٓسعًتتي‌تا‌‌خشدؿذگٓ‌تذين‌تأذ‌َاػىگذاوٍ   6-1

‌.ؿًدمحاػثٍ‌مºC110‌ٓ ‌تا‌‌ºC‌105دماْ‌‌خـه‌ؿذٌ‌دس

 گیزي مًاداوذاسٌ   6-4

‌ؿًد.اوجام‌م4‌ٓ-4-‌6تا‌1-4-‌6َاْتىذ‌تا‌مًاد‌مغاتك‌‌گٕشْاوذاصٌ

‌تًػظ‌تأذ‌حجمٓ‌گٕشْاوذاصٌ‌.ؿًد‌گٕشْاوذاصٌ ‌حج ‌ٔاس‌جشم‌تشاػاع‌تأذ‌َا‌ػىگذاوٍ‌ي‌ػٕماوٓ‌مًاد   6-4-5

‌.ؿًد‌واإثشٌ‌جشم

‌ياػىجٓ‌ؿذٌ‌تاؿىذ.تأذ‌‌ًاد‌تـىٕل‌دَىذٌم‌خٕماوٍ‌وشدن‌ممٕاع‌َا‌تشاْ   6-4-2

‌.گٕشْ‌وىٕذسا‌تش‌حؼة‌جشم‌اوذاصٌ‌اإاف‌‌‌6-4-3

‌.گٕشْ‌وىٕذ‌حج ‌اوذاصٌ‌ٔا‌َا‌سا‌تش‌حؼة‌جشم‌افضيدو6-4-4‌‌‌ٓ

‌مخیًط‌وه‌َاْ‌ػمیىشدآصمًن‌.ذومخیًط‌ؿً‌مشوضْ‌محل‌ٔه‌دس‌وامل‌عًس‌تٍ‌تأذ‌تته‌خاؿـٓ‌مًاد   6-1

‌تأذومًوٍ‌.ؿًوذ‌اوجام‌مخیًط‌ىىًاختٓٔمىاػة‌تشاْ‌‌شدن‌صمان‌مخیًطتٍ‌مىظًس‌تلذٔك‌و‌تأذ ‌َاْ‌ومأىذٌ

‌.دػت‌آٔىذ‌تC 1385‌ASTM‌ٍسيؽ‌ومًوٍ‌تشداسْ‌اػتاوذاسد‌‌تا‌مغاتك
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تحًيل‌‌‌‌6-6  

‌تاؿذ.‌أه‌تىذتا‌مغاتك‌تأذ‌‌تته‌خاؿـٓدٔگش‌مـخق‌وـذٌ‌تاؿذ،‌تحًٔل‌مًاد‌‌وٍ‌تٍ‌گًوٍ‌دس‌كًستٓ

‌.‌ؿًدتٍ‌واسگاٌ‌ػاخت‌تحًٔل‌تذين‌جذاؿذگٓ‌ي‌ویًخٍ‌ؿذن‌أذ‌تمًاد‌   6-6-5

‌تاؿذ.‌ºC65 ‌دس‌صمان‌تحًٔل‌وثأذ‌تٕؾ‌اص‌تته‌خاؿـٓتشاْ‌‌آمٕختٍخـه‌خٕؾ‌‌دماْ‌مًاد‌تشوٕث6-6-2‌‌ٓ

‌اوذاصٌ‌تؼتٍ‌تحًٔل‌ؿذٌ‌تأذ‌مًسد‌تًافك‌تٕه‌خشٔذاس‌ي‌تًإذوىىذٌ‌تاؿذ.‌‌‌‌6-6-1

 الشامات فیشيکی        7

تشاػاع‌‌تات‌ممايمت‌تا‌ملات‌ًنآصم‌ي‌اختلاط‌سيؽ‌كغاتم‌ًنآصم‌اختلاط‌ي‌صمان‌،‌دس‌FAوًع‌تته‌خاؿـ7-5‌‌‌ٓ

‌.سا‌تشآيسدٌ‌ػاصد‌‌1جذيل‌ااضامات،‌C 387‌ASTMاػتاوذاسد‌

‌مؼمًآ‌ممايمت‌تا‌ملات‌ًنآصم‌ي‌اختلاط‌سيؽ‌تكاغم‌ًنآصم‌اختلاط‌ي‌صمان‌،‌دس‌CAوًع‌تته‌خاؿـٓ   7-2

‌.سا‌تشآيسدٌ‌ػاصد‌‌1جذيل‌ااضامات‌،‌‌C 387‌ASTMدتشاػاع‌اػتاوذاس

‌سا‌تشآيسدٌ‌ػاصد.‌‌CAوًع‌ٔا‌‌FAوًع‌تته‌خاؿـٓ‌تشاْ‌ػمًمٓ‌ااضامات‌تأذ‌،‌GUدسجٍ‌تته‌خاؿـٓ   7-1

تؼٕٕه‌ؿذٌ‌صٔش‌داسا‌‌َاْسيؽ‌اص‌ٔىٓ‌كًست‌سا‌تٍ‌ػًافات‌تشاتش‌دس‌ممايمت‌تأذ‌،‌SRدسجٍ‌تته‌خاؿـ7-4‌‌‌ٓ

 تاؿذ:‌

-ػٕمان‌ؿًد‌ٔا‌تاػاخت389‌‌ٍتأذ‌تا‌ػٕمان‌تٕح‌دي‌ٔا‌خىج‌مغاتك‌اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌لمحل7-4-5‌‌ً

‌‌C 1157مغاتك‌تا‌اػتاوذاسد‌HSٔا‌‌MSٔا‌ػٕمان‌َاْ‌وًع‌‌‌ ASTM C 595مغاتك‌اػتاوذاسد‌‌MSَاْ‌وًع‌

ASTMٍ‌ؿًد.ػاخت‌‌

7-4-2‌ ‌تأذگٕشوذ‌مٓ‌لشاس‌ًنآصم‌مًسد‌‌17107اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌تا‌مغاتك‌وٍ‌‌صماوٓ‌محلًتت‌‌

‌وـان‌دَىذ‌‌180دس‌1/0%‌اص‌ومتش‌اوثؼاط ‌ مخیًط‌ؿذٌ‌ي‌مغاتك‌أه‌اػتاوذاسد‌تأذ‌‌ًنَاْ‌آصمومًوٍ‌.سيص‌سا

‌تاؿذ.

‌تٍ‌ومًو17107‌‌ٍمیٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌سيؽ‌آصمًن‌اػتاوذاسد‌دس   7-4-1 ‌تا‌ثاتت‌آب‌حج ‌دس‌مؼمًل‌عًس‌َا

‌وخًاَذ‌ؿذ.‌مًسد‌اػمال‌أه‌دس‌سيؽ‌أه‌َاْتىذ‌آن‌.اػت‌ؿذٌ‌آمادٌ‌اػتاوذاسد‌ماػٍ‌ي‌ؿه‌اص‌اػتفادٌ

‌مًسد‌17107اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌تا‌مغاتك‌ٌسيص‌‌28َىگامٓ‌وٍ‌دس‌ػه‌‌LPدسجٍ‌تته‌خاؿـ7-1‌‌‌‌ٓ

‌آصمًن‌ٔا‌تشاْ‌اَومًوٍ‌.تاؿذ ‌وًاه‌‌1000اص‌ومتشس‌"و ‌تؼٕاس"خزٔشْ‌ویشٔذ‌‌وفًرداساْ‌‌تأذ‌گٕشد‌لشاس‌ًنآصم

‌‌آصمأـگآَ‌آمادٌ‌َاْومًوٍ‌اص‌تأذ ‌آمذٌ‌دػت‌واسگآَ‌تٍ‌َاْ‌ومًوٍ‌اص‌ٔامغاتك‌أه‌ااضامات‌مخیًط‌ؿذٌ

‌تاؿىذ.‌17107اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌سيؽ‌آصمًن‌ي‌C 1140‌ASTMاػتاوذاسد‌‌تا‌مغاتك

‌مىظًس‌واسگآَ‌تٍ‌َاْ‌ومًوٍ‌تاؿذ‌تصم‌اػت‌ممىه‌سگآَوا‌ي‌آصمأـگآَ‌ؿشأظ‌تٕه‌تاامًٌ‌اختلاف‌تٍ‌تًجٍ‌تا‌-يادآيري

تٍ‌مىظًس‌تـشٔح‌مغیة‌دس‌مًسد‌ػمیىشد‌واسگآَ‌مًسد‌اوتظاس‌دس‌مماتل‌‌.ؿًوذ‌آصمًنتٍ‌واس‌سفتٍ،‌‌مًاد‌مـخلات‌ػمیىشد‌تشسػٓ

‌دس‌مماتل‌مخیًط‌خـه‌تٍ‌خًٕػت‌مشاجؼٍ‌وىٕذ.‌تشػمیىشد‌آصمأـگآَ‌تشاْ‌مخیًط‌
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‌لل‌ؿشأظ‌صٔش‌‌تاؿذ:داساْ‌تمًٔت‌وىىذٌ‌اإافٓ‌تا‌حذا‌تأذ‌FRدسجٍ‌‌ؿـٓتته‌خا‌‌‌‌‌‌‌7-6

ؿًد‌آصمًن‌م17207‌ٓاػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌تا‌مغاتك‌وٍ‌صماو‌1‌ٓسد‌FR‌ٌدسجٍ‌تته‌خاؿـ7-6-1‌‌‌ٓ

‌داؿتٍ‌تاؿذ.سا‌‌kPa275 ‌سيص28‌ٌمتًػظ‌‌ماوذخؼ‌ممايمت‌حذالل

‌صماو490ٓاػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌تا‌ذ‌مغاتكتا2‌ٔسد‌FR‌‌ٌدسجٍ‌تته‌خاؿـ7-6-2‌‌ٓ ومًوٍ‌َاْ‌تا‌‌وٍ‌،

تاؿذ‌‌‌MPa‌4سيصٌ‌تشاتش‌28خمـٓ‌‌حذالل‌ممايمت‌آصمًن‌مٓ‌ؿًوذ‌‌mm‌350دس‌‌mm‌100دس‌mm‌100اتؼاد

‌28ممايمت‌فـاسْ‌متًػظ‌‌مٓ‌ؿًوذ‌حذالل‌آصمًن‌17207اػتاوذاسد‌میٓ‌أشان‌ؿماسٌ‌‌تا‌مغاتك‌وٍ‌صماوٓ‌ي

‌.تاؿذ‌‌MPa‌2اتشسيصٌ‌تش

 الشامات فیشيکی -5جذيل 

 CAالشامات وًع  FAالشامات وًع  خاصیت

‌---‌115تا‌‌‌105جشٔان

‌mm‌75تا‌‌‌mm‌50---‌اػلامح

‌‌MPa‌0/21‌MPa‌0/21سيص7‌ٌحذالل‌ممايمت‌فـادْ‌

‌‌MPa‌0/35‌MPa‌0/35سيص‌28‌ٌْحذالل‌ممايمت‌فـاد

‌

 ٍومًو ساسي آمادٌ ي بزداري ومًوٍ        8

ٔا‌دس‌واسگاٌ‌لثل‌اص‌اضافٍ‌‌وىىذٌ‌تشاْ‌آصمًن‌آمادٌ‌ؿذٌ‌تاؿذ‌اص‌محلًل‌وُأٓ‌تأذ‌تًػظ‌تًإذ‌ومًوٍ‌  8-1

‌دػت‌آيسدٌ‌ؿًد.ٍ‌ت‌C 387‌ASTMوشدن‌آب‌مغاتك‌إٓٔه‌واس‌اػتاوذاسد‌

‌تشاْ‌ومًوٍ‌  8-2 ‌أه‌ئظگٓ‌اوغثاقَاْ‌آصمًن ‌تا ‌تأذ ‌تاغمَا ػتاوذاسد‌لاتل‌اجشاْ‌ئظگٓ‌َاْ‌ا‌ىذَاْتك

ASTM C 387َا‌مـخق‌ؿذٌ‌تاؿذ.‌أىىٍ‌تٍ‌ؿىل‌دٔگشْ‌دس‌أه‌ئظگٓگٕشْ‌ي‌آصمًن‌ؿًوذ،‌مگش‌لااة‌‌

لاتل‌‌ىذَاْت‌مغاتك‌تاگٕشْ‌ؿذٌ‌‌آصمأـگآَ‌لااة‌َاْومًوٍ‌َاَا‌تشاْ‌اوغثاق‌تا‌أه‌ئظگٓآصمًن‌مخیًط‌َْاومًوٍ‌-يادآيري

اص‌‌تش‌خإٔه‌ٔا‌تاتتش‌اػت‌ممىه‌آصمًن‌ؿًد.‌وتأجؿذٌ‌ومٓ‌ْ‌خاؿٕذٌَامخیًطمل‌تاؿىذ‌ي‌ؿامC 387‌ASTM‌ٓاجشاْ‌اػتاوذاسد‌

‌اوذ.ؿذٌ‌خاؿٕذٌممادٔش‌وتأج‌آصمًن‌اص‌مخیًط‌َاْ‌مـاتٍ‌اػمٓ‌تاؿذ‌وٍ‌

  عذم پذيزش       9

‌وىىذٌ‌إذتً‌تٍ‌تأذ‌ػذم‌خزٔشؽ.وثاؿذ‌سا‌داسد،‌‌ااضامات‌تا‌مغاتك‌سا‌وٍ‌اْمادٌ‌ػذم‌خزٔشؽ‌حك‌خشٔذاس‌‌‌‌9-1

‌.دادٌ‌ؿًد‌گضاسؽ‌تٍ‌كًست‌وتثٓ‌ي‌ػشػت‌تٍ

‌تىاتشأه‌ػمیىشد‌وذاسد،‌تته‌خاؿـٓ‌مًاد‌اص‌مًاسد‌اػتفادٌ‌تش‌وىتشآ‌َٕچ‌فشيؿىذٌتا‌تًجٍ‌تٍ‌أه‌و9-2‌‌‌‌‌ٍ

‌.لشاس‌گٕشد‌محلًل‌ػذم‌خزٔشؽ‌تشاْ‌مثىأٓ‌ػىًان‌تٍ‌وثأذ‌وامىاػة‌واسگآَ‌
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‌گذاريبستٍ بىذي ي وطاو10‌‌‌‌‌‌‌‌ٍ

ي‌سدٌ‌‌، دسجٍ‌َاس‌دسجٍ‌وًع،‌ي‌ؿًوذ‌زاسْگوـاوٍ‌‌أه‌اػتاوذاسد‌تا‌مـخلات‌مغاتك‌َا‌تأذ‌تؼتٍ‌َم10-1‌‌‌‌ٍ

‌.تاؿذ‌ؿذٌ‌چاج‌تؼتٍ‌َش‌سيْ‌آن‌خااق‌جشم‌ي‌تته‌خاؿـٓ‌مًاد ‌دس‌كًست‌يجًدس

تىذْ‌‌تؼتٍ‌يْس‌تش‌تأذ‌ؿذٌ‌تشاْ‌مخیًط‌وشدن،‌تًكٍٕ‌آب‌تمشٔثٓ‌ممذاس‌ي‌مىؼة‌متش‌دس‌مٕضان‌ملشف‌‌‌10-2

‌.ؿذٌ‌تاؿذ‌مـخق

ٔا‌ٔه‌جشٔان‌‌‌CAتٕح‌‌تته‌خاؿـٓتشاmm ‌75‌‌ْتا‌mm50ممذاس‌آب‌تًكٍٕ‌ؿذٌ‌تأذ‌تٍ‌مٕضاوٓ‌تاؿذ‌وٍ‌اػلامح‌تشاتش‌‌-يادآيري

‌،‌أجاد‌وىذ.FAتٕح‌‌تته‌خاؿـٓتشا115‌‌ْتا‌‌105تشاتش‌
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 پیًست الف

 (طلاعاتی)ا

 تزخطک ي  بته پاضطی انیتفايت م

‌‌15%‌تا‌10%آب‌‌ضانٕ ‌تٍ‌عًس‌مؼمًل‌دس‌واسگاٌ‌تا‌‌متٕخـه‌ستا‌وام‌ؿىاختٍ‌ؿذٌ‌گًو‌اؿـٓتته‌خ‌‌5-الف

خـه‌تحت‌‌تته‌خاؿـٓ‌ٓػمیىشد‌واسگاَ‌هٔؿًد.‌تىاتشآاجشا‌م‌،ٓـگأَآصمًن‌آصما‌ْتشا‌اصٕومتش‌اص‌آب‌مًسد‌و

‌ ‌خًاَذ‌وشد.سا‌‌فشاَ‌ـگأٌاص‌آصما‌ْتٍ‌عًس‌لاتل‌ملاحظٍ‌تاتتش‌َْاآل،‌ممايمتذٌٔا‌ظٔؿشا
تته‌خاؿـٓ‌ؿًد.‌ٓاجشا‌م‌ـگاٌ،ٔتا‌ممذاس‌آب‌مـاتٍ‌اػتفادٌ‌ؿذٌ‌دس‌آصما‌ادٔتٍ‌احتمال‌ص‌تشتته‌خاؿـ2‌‌‌ٓ -الف

دس‌محل‌‌جٔتًاوذ‌تش‌وتا‌ٓم‌هٔؿًد.‌آاكلاح‌م‌تته‌خاؿـٓ‌شوىذٌٕتىذگ‌هٔايلات‌دس‌واصل‌تا‌اػتفادٌ‌اص‌‌ٓگاَ‌تش

‌تگزاسد.‌شٕتاث

‌یکارگاَ مًنآس    ب

ػمیىشد‌‌جادٔا‌ْي‌لثل‌اصآغاص‌خشيطٌ‌تشا‌ٍٕتُ‌ماوىاسٕواس‌تًػظ‌خ‌ٓـٔآصما‌َْاؿًد‌وٍ‌مذلٓم‌ٍٕتًك‌‌‌‌1-ب

‌َْا‌ٍٕتًك‌‌ACI 506تٍٕؿًد‌تا‌محلًل‌مـخق‌ؿذٌ‌تٍ‌دػت‌آيسدٌ‌ؿًد.‌وم‌ؾٔاس،‌دس‌محل‌آصماظمًسد‌اوت

گشان‌ملات‌خاؽ‌ي‌لشاس‌دادن‌واس‌ىامٍٕكذيس‌گًاَ‌هٕي‌َمچى‌ضاتٕمىاػة‌ػغح‌ي‌تجُ‌ْآمادٌ‌ػاص‌ْگؼتشدٌ‌تشا

‌ ‌خاؿـٓمىاػة ‌سيؽ‌تته ‌آيس‌َْاي ‌م‌ْػمل ‌ٓفشاَ  ‌مشاجغ ‌تٍ ي‌‌ACI 506R, 506.2, and CP-60وىذ.

‌سجًع‌ؿًد.‌‌ASTM C 1140اػتاوذاسد‌تٍ‌هَٕمچى
 


