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 ب 

 

 رانٔاستاودارد ا ٓملسازمان 

 2592ذ٘اتاى ٍل٘ؼػط، پلان  ،ه٘ساى ًٍه غطتٖ ضلغ خٌَب ،تْطاى

 اٗطاى -تْطاى 14155-6139: ٖپست غٌسٍق

 88879461-5 تلفي:

 88887103 ٍ 88887080زٍضًگاض: 

 ، ه٘ساى استاًساضز ٖضْط غٌؼت ،طجو

 اٗطاى -وطج  31585-163 :ٖغٌسٍق پست

 (026) 32806031-8تلفي: 

 (026) 32808114زٍضًگاض: 

   standard@isiri.gov.ir:ضاٗاًاهِ

 http://www.isiri.gov.irٍتگاُ: 

 

 

 

 

Iranian National Standardization Organization (INSO)   

No. 2592 Valiasr Ave., South western corner of Vanak Sq., Tehran, Iran 

P. O. Box: 14155-6139, Tehran, Iran 

Tel: + 98 (21) 88879461-5 

Fax: + 98 (21) 88887080, 88887103 

 

Standard Square, Karaj, Iran 

P.O. Box: 31585-163, Karaj, Iran 

Tel:  + 98 (26) 32806031-8 

Fax: + 98 (26) 32808114 

 

Email: standard@isiri.gov.ir   

Website: http://www.isiri.gov.ir 

 

 

 



  1398 سال :ايل( چاج) 18699-8أران ضمارِ  ملٓاستاودارد 
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 تٍ وام خدا 

 استاودارد أران ٓملآضىأٓ تا سازمان 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى استاًساضز ٖهلساظهاى  ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اسۀتاًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستاًساضزّإ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

ع ٍ هؤسسۀات  وۀ ًظۀطاى هطا غۀاحة  ،اضضٌاساى ساظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘س٘ووّإ هرتلف زض حَظُي استاًساضز زض ٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگام تا هػالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التػاز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگاى،  وٌٌۀسگاى، هػۀط   وس٘غۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀاهل تَل     ٔت آگاّاًۀِ ٍ هٌػۀفاً  وٍ تداضٕ است وۀِ اظ هطۀاض   ٕفٌاٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ساظهاىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاغازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حاغۀل هۀ س ًٗۀ

افۀت  ٗاظ زض ضۀَز ٍ پۀس  ٖ هطتَط اضسۀا  هۀ   ّٕا َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستاًساضزّا

( اٗطاى چۀاج ٍ  ٖ)ضسو ٖهلتِ ػٌَاى استاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤسسات ٍ ساظهاىو ٖٗس استاًساضزّاًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖتطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ة، تۀِ ػٌۀَاى اسۀتاًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ة، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. تۀس   چۀاج ٍ هٌتطۀط هۀ

استاًساضز هطتۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوا ٖهلاستاًساضز  ضات همطِ تط اساس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستاًساضزّا

 سُ تاضس.٘ة ضسٗتِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استاًساضز  ٖهلزض ساظهاى ِ و

(ISO) استاًساضز ٖالولل ي٘ساظهاى ت ٖاغل ٕطاى اظ اػضاٗاز استاًساض ٖهلساظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) ضٌاسٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ساظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀاظ   ّٕۀا ٕ اظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استاًساضزّاٗتسٍوٌس. زض  فؼال٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ استاًساضزّا ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا ططفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ سۀلاهت   هػط ت اظ ٗضسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى 

اظ  ٖتؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀاز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀات ظ  ٘ۀ فوٌ٘اى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تػَٗة ضَضإ ػۀالٖ اسۀتاًساضز، اخثۀاض    ٖهلاستاًساضزّإ 

ٍ  ٖغۀازضات  ٕاتّۀا واسۀتاًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕتۀطا  ٖالوللۀ  ي٘تۀ  ٕتِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀا  تَاًسٖ. ساظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤسسات فؼۀا  زض   ٌٌسگاى اظ ذسهات ساظهاىو تِ استفازُ ترط٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ّۀا ٍ   طگاُٗ، آظهاٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإس٘ستن ٖگَاّ ٍ غسٍض ٕع٘، هوٖهطاٍضُ، آهَظش، تاظضس ٌٔ٘ظه

ّا ٍ هؤسسات ضا تط اسۀاس ضۀَاتظ ًظۀام     گًَِ ساظهاى يٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى ٍساٗل سٌدص،  (ال٘ثطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀا  طز آىىاػغا ٍ تط ػولّا ت تِ آى٘س غلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزوۀ مات ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗاّا، ٍاسٌدٖ ٍساٗى ٖالولل ي٘ح زستگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .است ساظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕسغح استاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تدئه استاودارد

 مقايم در تراتر سًخت تعد از  ٕرَاْدرزگ ٓيزو ٕٕرتغ ٕٕهتع :8قسمت  -گرم َْإردرزگ»

 «ريش آزمًن -در سًخت ْيرغًطٍ

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

 پَضهحوسٕ، وَضٍش

 )زوتطٕ هٌْسسٖ ػوطاى(

 ّ٘أت ػلوٖ زاًطگاُ آظاز اسلاهٖ ضَضتط

  

  دتٕر:

 وَ٘اى ضاز، اه٘ي

 )واضضٌاسٖ هٌْسسٖ ػوطاى(

 ضطوت ظضگستط ضٍتٌ٘ا

  

  )اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضا:

 ذَضٌام، فطظاًِ

 )زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ(

 ازاضُ ول استاًساضز استاى ذَظستاى

  

 ظضگط، تْطٍظ

 )زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ(

 ّ٘أت ػلوٖ زاًطگاُ ضْ٘س چوطاى اَّاظ
 

  

 زضتٖ ظازُ، پَضٗا

 )زوتطٕ هٌْسسٖ ػوطاى(

 ذَظستاىازاضُ ول ضاُ، هسىي ٍ ضْطساظٕ استاى 

  

 ضحوتٖ، پ٘واى

 )واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى(

 ازاضُ ول ضاُ، هسىي ٍ ضْطساظٕ استاى ذَظستاى

  

 ظضگط، هطٗن

 )واضضٌاسٖ ظه٘ي ضٌاسٖ(

 خاهؼِ وٌتط  و٘ف٘ت اَّاظ
 

  

 سلاهٖ، خوا 

 )واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى(

 ساظهاى ًظام هٌْسسٖ ساذتواى استاى ذَظستاى

  

 ضَوت٘اى، ًگ٘ي

 )واضضٌاسٖ ظه٘ي ضٌاسٖ(

 آظهاٗطگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان استاى ذَظستاى

  

 واظوٖ فطٍضاًٖ، ػلٖ

 )واضضٌاسٖ هٌْسسٖ ػوطاى(

 ضطوت آتاى تسپاض تَسؼِ

  ئراستار:

 ذَضٌام، فطظاًِ

 )زوتطٕ ض٘وٖ تدعِٗ(

 ازاضُ ول استاًساضز استاى ذَظستاى
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 مىدرجات فُرست

 صفحٍ عىًان

 ٍ گفتاض پ٘ص

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز 1

 1 هطاخغ العاهٖ      2

 1 اغغلاحات ٍ تؼاضٗف 3

 2 اغَ  آظهَى 4

 2 ٍساٗل 5

 3 ّإ آظهَىساظٕ ٍ تثث٘ت آظهًَِآهازُ 6

 3 ضٍش اخطاٖٗ آظهَى     7

 3 هحاسثِ ٍ ت٘اى ًتاٗح     8

 4 زلت     9

 4 گعاضش آظهَى    10
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   گفتار پٕص

هماٍم زض تطاتط سۀَذت تؼۀس اظ غَعۀِ     ٘طّإزضظگ ٍٖظً ٘٘طتغ ٘٘يتؼ :8لسوت  -گطم ّإ٘طزضظگ»استاًساضز 

ّإ هطتَط تط هثٌإ پصٗطش اسۀتاًساضزّإ  ًَٗس آى زض وو٘سَ٘ى وِ پ٘ص« ضٍش آظهَى -زض سَذت ٍٕض

هلۀٖ  ، اسۀتاًساضز  7إ تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍش اضاضُ ضسُ زض هَضز الف، تٌۀس   الوللٖ/هٌغمِ ت٘ي

هٌْسسۀٖ  اخلاسِ٘ وو٘تٔ هلٖ اسۀتاًساضز   ّطتػس ٍ ّفتاز ٍ پٌدو٘يتِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ، زض  5ضواضٓ  اٗطاى

تػَٗة ضس. اٌٗه اٗي اسۀتاًساضز تۀِ اسۀتٌاز     29/11/98هَضخ ّإ ساذتواًٖ  ساذتواى ٍ هػالح ٍ فطاٍضزُ

ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى، هػَب تْوي هۀاُ   استاًساضزلاًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ  3تٌس ٗه هازٓ 

 ضَز. ، تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط ه1371ٖ

سۀاذتاض ٍ ضۀَ٘ٓ    -)استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اٗطاى ضواضٓ استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اساس استاًساضز هلٖ 

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀِ   ضًَس. تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَتت ٍ پ٘ططفتًگاضش( تسٍٗي هٖ

لعٍم تدسٗسًظط ذَاٌّس ضس ٍ ّط پ٘طۀٌْازٕ وۀِ    غَضتزض غٌاٗغ، ػلَم ٍذسهات، استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 

تطإ اغلاح ٗا تىو٘ل اٗي استاًساضزّا اضائِ ضَز، زض ٌّگام تدسٗسًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطتَط، هَضز تَخۀِ  

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى استفازُ وطز.لطاض ذَاّس گطفت. 

ٍ تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضۀسُ  « هؼاز  ٗىساى»تِ ضٍش إ ظٗط  ٕ پصٗطش استاًساضز هٌغمِاٗي استاًساضز هلٖ تط هثٌا

ِ   ضاهل تطخوِ ترػػٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضسٖ هٖ إ هعتۀَض   تاضس ٍ هؼاز  ٗىسۀاى اسۀتاًساضز هٌغمۀ

 است:

EN 13880-8: 2018, Hot applied joint sealants. Test method for the determination of the 

change in weight of fuel resistance joint sealants after fuel immersion 
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 مقدمٍ

 است. 18699اٗي استاًساضز ٗه لسوت اظ هدوَػِ استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ضواضٓ 

 زٗگط اٗي استاًساضز تِ ضطح ظٗط است: ّإلسوت

 ضٍش آظهَى-گطاز  ٖزضخِ ساًت25 ٕزض زها ٖچگال ٘٘يتؼ: 1 لسوت -

 ضٍش آظهَى-گطاز  ٖزضخِ ساًت 25 ًٕفَش هرطٍط زض زها ٘٘يتؼ: 2 لسوت -

 ضٍش آظهَى-( ٖاضتداػ ٘ت)لاتل ٗاتًٖفَش ٍ تاظ ٘٘يتؼ: 3 لسوت -

 ضٍش آظهَى -تغ٘٘ط زض همساض ًفَش  -تؼ٘٘ي پاٗساضٕ حطاضتٖ : 4 لسوت -

 ضٍش آظهَى -ٗافتگٖ  تؼ٘٘ي هماٍهت خطٗاى: 5 لسوت -

 ضٍش آظهَى -ّا تطإ آظهَى  ساظٕ ًوًَِ آهازُ: 6 لسوت -

 ضٍش آظهَى -اضظٗاتٖ ػولىطز زضظگ٘ط: 7 لسوت -

 ضٍش آظهَى -: تؼ٘٘ي ساظگاضٕ تا ضٍساظٕ آسفالتٖ 9لسوت  -

 ضٍش آظهَى -تؼ٘٘ي چسثٌسگٖ ٍ پَ٘ستگٖ زض تطاتط وطص ٍ فطاض هوتس: 10 لسوت -

ّإ ػولىطز ٍ تؼ٘٘ي سۀاظگاضٕ   آسفالتٖ هَضز استفازُ زض آظهَى ّإ آظهًَِ ساظٕ لغؼِ آهازُ :11 لسوت -

 ضٍش آظهَى -آسفالت

ضٍش  -ّۀإ اخۀطا(    ّإ آظهًَِ تتٌٖ هَضز اسۀتفازُ زض آظهۀَى پَ٘سۀتگٖ )ضٍش    ساذت لغؼِ :12لسوت  -

 آظهَى
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مقايم در تراتر سًخت تعد  ٕرَاْدرزگ ٓيزو ٕٕرتغ ٕٕهتع: 8قسمت –گرم  ٕرَاْدرزگ

 ريش آزمًن -در سًخت ْيراز غًطٍ

 َدف ي دامىّ کارترد 1

زضظگ٘ۀط تۀا   ٗۀه  سۀَذت   1سۀطضٗع تۀِ  هماٍهۀت   گ٘طٕتطإ اًساظُضٍضٖ ّس  اظ تسٍٗي اٗي استاًساضز، تؼ٘٘ي 

 ٍضٕ زض سَذت هطخغ استاًساضز است. هحاسثِ تغ٘٘ط زض خطم، تؼس اظ غَعِ

 مراجع السامٓ 2

 ّا اضخاع زازُ ضۀسُ اسۀت.   غَضت العاهٖ تِ آىي اٗي استاًساضز تِوِ زض هتخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز زض هطا

 س.ًضَخعئٖ اظ اٗي استاًساضز هحسَب هٖ ضَاتظتسٗي تطت٘ة آى 

ِ   هطخؼٖوِ تِ زضغَضتٖ  ّۀا ٍ تدسٗۀسًظطّإ تؼۀسٕ آى    تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخاع زازُ ضسُ تاضۀس، اغۀلاح٘

ّا اضخاع زازُ ضسُ است، وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتطاض تِ آى ٖطاخؼً٘ست. زض هَضز ه آٍضالعاماٗي استاًساضز  تطإ

 است. آٍضالعاماٗي استاًساضز  تطإّإ تؼسٕ ّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ اغلاحِ٘

 اٗي استاًساضز العاهٖ است:واضتطز استفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ 

 EN13880‑2,Hot applied joint sealants—Part2: Test method for the determination of 2-1

cone penetration at 25 °C 

زضخۀِ   25 ًٕفَش هرطٍط زض زها ٘٘يتؼ :2لسوت  -گطم ٘طّإزضظگ، 1393: سا  18699-2استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  -ٔادآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است.:EN13880‑2  2003استاًساضز  تا استفازُ اظ ،ضٍش آظهَى -گطاز  ٖساًت

 EN13880‑6, Hot applied joint sealants— part6: Method for the preparation of samples 2-2

for testing 

ضٍش  -ّا تطإ آظهۀَى   ساظٕ ًوًَِ آهازُ :6لسوت  -زضظگ٘طّإ گطم، 1396: سا  18699-6استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  -ٔادآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است.:EN13880‑6  2003استاًساضز  تا استفازُ اظ ،آظهَى

 EN14188‑1,Joint fillers and sealants—Part1:Specifications for hot applied sealants 2-3

 ّا،ٗژگٍٖ -گطم ٘طّإزضظگ: 1لسوت -٘طّازضظ ٍ زضظگ ٕپطوٌٌسُ ّا، 1394: سا  20352-1استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  -ٔادآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است.:EN14188‑1  2004استاًساضز  تا استفازُ اظ

 ي تعارٔف اصطلاحات 3

 وۀاض  تۀِ   EN13880‑6ٍ EN14188‑1 ّإ اضائِ ضسُ زض اسۀتاًساضز  ضٗفاٍ تؼ اتاٗي استاًساضز، اغغلاح زض

 ضٍز. هٖ

                                                 

1-Spillage 
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 اصًل آزمًن 4

ًاضۀٖ اظ  ّا زض زضخات غ٘طلاتل لثۀَ   وِ آىخْت تػسٗك اٗي زضظگ٘طّإ اظ ًَع هماٍم تِ سَذتتغ٘٘ط خطم 

 ضَز.گ٘طٕ هٖاًس، اًساظُذطاب ًطسُ ،تواس تا سَذت ضٗرتِ ضسُ

 .٘طزگٖاستاًساضز لطاض ه آظهَىظط  وَچه تِ ّوطاُ سَذت  ٗهضسُ ٍ سپس زض  تَظٗيآظهًَِ 

هًَۀِ اظ  آظضۀَز ٍ پۀس اظ آى   ٖهۀ  تثث٘ت ضۀطاٗظ حوام آب  ٗهزض  ٖظهاً ٗه زٍضُ ٕتطا دوَػِه ٗيا سپس

اساس هحاسثِ ٍ گۀعاضش   ٗيخطم تط ا ٘٘طضَز. تغٖ، ذطه ٍ هدسزاً ٍظى هضسُزاذل ظط  وَچه تطزاضتِ 

 ضَز.ٖه

 يسأل 5

 g 01/0تٖ زضس اًوًَِ ت  g 400لازض تِ تَظٗي تا ، ترازيْ آزمأطگآَ 5-1

ِ  ظۀط  زاضٕ آظهًَِ تْ٘ۀِ ضۀسُ ٍ   لازض تِ ًگِمحٕط کىترل ضدٌ،  5-2 ٕ  ّۀإ غَعۀ        ٍضٕ سۀَذت زض زهۀا

°C (2 ±23(. 

 ٘ۀت وف غا  تا ظطف ٗه ٍٕ زاضا ٕاتِ ضىل استَاًِ ضاهل ٗه ظط  حلثٖ، اْظرف فلسْ ٔا ضٕطٍ 5-3

ٍ ػوۀك   mm 56 حۀسٍز لغط  زاضإ تْتط است ٖضَز. اتؼاز زاذلٖه َىزض آى آظهآظهًَِ وِ  ml 100ٗثٖ تمط

ٖ ػلاهت زض ػوك  ٗههمساض هٌاسة هَاز،  ٗرتيزض ض ٘لتسْ ٕس. تطاٌتاض mm 35 حسٍز      ظزُ mm 30 تمطٗثۀ

 ضَز.ٖه

 mm150× mm 150× mm 150 تا اتؼاز زاذلٖ اسوٖ mm 1ضسُ اظ ٍضق فلعٕ ساذتِظرف کًچک،  5-4

 تَاًس تا ًَاضچسة زضظتٌسٕ ضَز.هٌاسة وِ هٖزضپَش ػوك تا 

حدوۀٖ   30حدوٖ ٍ تَلَئي زضخِ غٌؼتٖ %  70اوتاى % -ضاهل هرلَعٖ اظ اٗعٍ، سًخت استاودارد 5-5

 تاٗس استفازُ ضَز. EN13880‑2هغاتك تا استاًساضز 

ٍ لازض  اظ وف حوام mm  50حساللزاض تا فاغلِ تا لفسِ سَضاخ l 10زاضإ ظطف٘ت حسالل حمام آب،  5-6

هغاتك تا استاًساضز ) C  (1  ±35°ٗا ) C  (1 ±50°زاضٕ آظهًَِ ٍ هدوَػِ زض زهاّإ آظهَى هَضز ً٘اظ تِ ًگِ

EN 14188-1. 

 .m/min (30 ±  120)اٗداز تراض َّا تا سطػت هتَسظ لازض تِ  تطلٖفي ، ترقٓفه  5-7

 وًارچسة 5-8
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 َاآزمًوٍسازْ ي تثثٕت ضرأط آمادٌ 6

 .ذالٖ ضا ٍظى وٌ٘س ّإآهازُ وٌ٘س. ظط  EN13880‑6 استاًساضز ًوًَِ آظهَى ضا هغاتك تا 6-1

ِ  ّطگًَۀِ  ًوًَِ آظهَى ضا زضٍى ظط  فلعٕ ضٗرتِ ٍ هطالثت تظم ضا تطإ اختٌۀاب اظ   6-2 ػوۀل  آلۀَزگٖ تۀ

 ٗاززاضت وٌ٘س.آٍضٗس. زهإ ٍالؼٖ ضا زض اًتْإ ضٗرتي 

ِ ٖغَضتتِ هٌاسة اًساظُ تاٍ هحتَٗات آى ضا تا ٗه تطط اظ پطوطزى، ظط  فلعٕ آظهَى  تلافاغلِ تؼس 6-3  وۀ

ِ ووه  ٍ غثاض گطز ٍ زض تطاتط هحافظت خْت هحىن ًثاضس، ٕ  حثۀاب  حۀص   تۀ ِ . تپَضۀاً٘س   ّۀَا  ّۀا  ّۀا آظهًَۀ

 لطاض زّ٘س. h (25/0  ± 75/1) هستتِ) C  (2 ±23°زهإ زض َّا زضضا وطزى  ذٌه تطإ

ظۀط  ضا تۀا    ٘س.سَذت هطخغ اضافِ وٌ ٘اظٍ تِ حدن هَضز ً٘س ضا زضٍى ظط  وَچه لطاض زّ ّاآظهًَِ 6-4

ضا  ضٍش وۀاض ٍ هطاحۀل  ٘س ثاتت هٌتمل وٌ ٕزهاتا آب  حوام ضا تِ هدوَػِ آظهَى. ٘سوٌ ًَٕاض چسة آب تٌس

  .٘سزًثا  وٌ

 آهازُ ضَز.تطإ ّط آظهَى، سِ آظهًَِ تاٗس  6-5

 ريش اجراْ آزمًن 7

ِ   ٍظى وطزُ ٍ  g 01/0آظهًَِ ضا تا تمطٗة  7-1  IMػٌۀَاى خۀطم اٍل٘ۀِ،    خطم ظط  ضا ون وٌ٘ۀس. ًت٘دۀِ ضا تۀ

 ٗاززاضت وٌ٘س.

تطٗعٗس. زضپَش ضا  mm 100ٍ سَذت آظهَى استاًساضز ضا تا ػوك آظهًَِ ضا زض ظط  وَچه لطاض زازُ  7-2

 تا ًَاض چسة زضظتٌسٕ وٌ٘س.

     زٍضُ ظهاًٖٗه زض ) C  (1  ±35°ٗا ) C  (1 ±50° ثاتت آب زض زهإظط  زضظتٌسٕ ضسُ ضا زض حوام  7-3

h (1  ± 24.لطاض زّ٘س ) 

 ذطه وٌ٘س. تطلٖتؼس اظ ذاضج وطزى آظهًَِ اظ سَذت، آظهًَِ ضا زض تراض َّا تا استفازُ اظ في  7-4

ػٌَاى خطم ًْۀاٖٗ،  ون وٌ٘س. ًت٘دِ ضا تِاظ آى ٍ خطم ظط  ضا آظهًَِ ضا تؼس اظ ذطه ضسى ٍظى وطزُ  7-5

FM وٌ٘س. ثثت 

 محاسثٍ ي تٕان وتأج 8

  هحاسثِ وٌ٘س. 1تا استفازُ اظ فطهَ  ضا ، C تغ٘٘ط زض خطم،
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4 

(1) 

 

 وِ زض آى:

C ؛تغ٘٘ط زض خطم تطحسة زضغس 

IM خطم اٍلِ٘ تط حسة گطم؛ 

FM خطم ًْاٖٗ تط حسة گطم. 

ِ چٌۀاى  .ه٘اًگ٘ي سۀِ آظهًَۀِ اسۀت    ضاتغِ تات، ًت٘دِ  ±3/0 زض خۀطم تۀ٘ي سۀِ آظهًَۀِ ت٘طۀتط اظ       تغ٘٘ۀط  چۀ

 آظهَى ضا تىطاض وٌ٘س. ،خطهٖ( اذتلا  زاضتِ تاضسوسط)

 دقت 9

ِ    تاوٌَى ترو٘ي تىطاضپصٗطٕ ٍ تدسٗسپۀصٗطٕ اٗۀي ضٍش آظهۀَى ٍ     تۀطزاضٕ زض  تغ٘٘طپۀصٗطٕ هطتۀَط تۀِ ًوًَۀ

 ّإ تؼسٕ گٌداًسُ ذَاّس ضس.زستطس ً٘ست اها زضغَضت هطرع ضسى زض اغلاحِ٘

 گسارش آزمًن 10

 اٗي استاًساضز اًدام ضسُ ٍ تاٗس ضاهل هَاضز ظٗط تاضس:تا گعاضش آظهَى تاٗس تاٗ٘س وٌس وِ آظهَى هغاتك 

 ًام ًوًَِ؛ -الف

 ؛هٌثغ ًوًَِ -ب

 ؛ضواضُ ًَتت تَل٘س ٍ تاضٗد تَل٘س ٌّگام ً٘اظ ٗا تاضٗد اًمضا -ج

 زست آهسُ؛تاضٗد آظهَى ٍ ًتاٗح تِ -ت

  آظهَى.گط ٍ آظهاٗطگاُ ًام آظهَى -ث

100
IM FM

C
IM


 


