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 بِ ًام خذا

 استاًذارد اٗزاى ٖهلآضٌاٖٗ با ساسهاى 

ٔ  ساتهمش ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبدٓ  ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى استبًذاسد ٖهلسبصهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اسۀتبًذاسد  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )سسوٖ( اٗشاى ٖهلاستبًذاسدّبٕ  ًطش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَس سسوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗشاى،

  .داسد ػْذُ ثِ سا

ض ٍ هؤسسۀبت  وۀ ًظۀشاى هشا غۀبحت  ،بسضٌبسبى سبصهبىوت اص وهش ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هختلف دس ي استبًذاسد دس حَصُٗتذٍ

، ٕذ٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضۀشا  ٖهلضَد ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هشتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التػبد ٕذ٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀذگبى،  وٌٌۀذگبى، هػۀش   وذ٘غۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌػۀفبً  وٍ تدبسٕ است وۀِ اص هطۀبس   ٕفٌبٍس

ٖ  غ٘ش ٍ ٖدٍلت ّٕب، ًْبدّب، سبصهبىٍٖ تخػػ ٖض ػلوووٌٌذگبى، هشاغبدسوٌٌذگبى ٍ ٍاسد َ  ص٘ضۀَد. پۀ  دٍلتٖ حبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀت  ٗضۀَد ٍ پۀس اص دس  ٖ هشثَط اسسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هشاخغ ر ٖاٗشاى ثشإ ًظشخَاّ ٖهل ٕاستبًذاسدّب

( اٗشاى چۀبح ٍ  ٖ)سسو ٖهلثِ ػٌَاى استبًذاسد  ،تٗهشتجظ ثب آى سضتِ عشح ٍ دس غَست تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْبدّب دس ً٘ظشّب ٍ پ

 ضَد.ٖهٌتطش ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ض ثب سػب غلاحرٕهٌذ ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبصهبىو ٖٗس استبًذاسدّبًَٗ ص٘پ وٌٌۀذ  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀذُ ت

َ  ٖثشسس ،عشح ٖهلدسوو٘تِ  ٖ    اٗۀشاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اسۀتبًذاسد   ٍٗ دسغَست تػۀ ت، ٘ۀ ي تشتٗضۀَد. ثۀذ   چۀبح ٍ هٌتطۀش هۀ

استبًذاسد هشثۀَط   ٖهل ٔي ٍ دس وو٘تٗتذٍ 5 سٓاٗشاى ضوب ٖهلاستبًذاسد  سات همشِ ثش اسبس وضَد ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًذاسدّب

 ذُ ثبضذ.٘ت سسٗثِ تػَ ضَدٖ ل هى٘تطاٗشاى استبًذاسد  ٖهلدس سبصهبى ِ و

(ISO) استبًذاسد ٖالولل ي٘سبصهبى ث ٖاغل ٕشاى اص اػضبٗاد استبًذاس ٖهلسبصهبى 
 2(IEC) الىتشٍتىٌ٘ۀه الوللٖ  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ٍ سبصهبى ث٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وذوس غزاٖٗ 4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ساثظ 3

دس وطۀَس   5

ي ٗطۀَس، اص آخۀش  وخۀبظ   ّٕۀب ٕ بصهٌۀذ ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗشاى ضوي تۀَخِ ثۀِ ضۀشا   ٖهل ٕي استبًذاسدّبٗوٌذ. دس تذٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَد. گ٘شٕ هٖ ثْشُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًذاسدّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب طشفت٘پ

وٌٌذگبى، حفظ سۀلاهت   ت اص هػش ٗضذُ دس لبًَى، ثشإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ ثب سػبٖ شاى هٗاستبًذاسد ا ٖهلسبصهبى 

اص  ٖثؼضۀ  ٕخۀشا ، إٍ التػۀبد  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀبت ص  ٘ۀ فوٌ٘بى اص ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗشاى سا ثشإ هحػَتت تَل٘ذٕ داخل وطَس ٍ/ٗب اللام ٍاسداتٖ، ثب تػَٗت ضَسإ ػۀبلٖ اسۀتبًذاسد، اخجۀبس    ٖهلاستبًذاسدّبٕ 

ٍ  ٖغۀبدسات  ٕبتّۀب واسۀتبًذاسد   ٕطۀَس، اخۀشا  وهحػۀَتت   ٕثۀشا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًذ ثِ هٌظَس حفظ ثبصاسّۀب ٖ. سبصهبى هوٌذ

ّب ٍ هؤسسبت فؼۀب  دس   ٌٌذگبى اص خذهبت سبصهبىو ثِ استفبدُ ثخط٘ذىٌبى ٘ي ثشإ اعو٘. ّوچٌوٌذ ٕآى سا اخجبس ٕثٌذ دسخِ

ّۀب ٍ   طگبُٗ، آصهبٖغ٘هح ستٗت صٗشٗت ٍ هذ٘فو٘ت ٗشٗهذ ّبٕس٘ستن ٖگَاّ ٍ غذٍس ٕض٘، هوٖهطبٍسُ، آهَصش، ثبصسس ٌٔ٘صه

ّب ٍ هؤسسبت سا ثش اسۀبس ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ سبصهبى يٗاستبًذاسد ا ٖهلسبصهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جشاسَ٘ى)وهشاوض ٍاسٌدٖ 

ّۀب  شد آىىّب اػغب ٍ ثش ػولت ثِ آى٘ذ غلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تصم، گَاّٗوٌذ ٍ دس غَست احشاص ضشا هٖ ٖبثٗشاى اسصٗت ا٘ذ غلاحٗ٘تأ

 ٕبسثشدوۀ مبت ٘اًدبم تحم بس فلضات گشاًجْب ٍ٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح دستگبُ ثٗوٌذ. تشٍ ًٖظبست ه

 .است سبصهبىي ٗف اٗاٗشاى اص دٗگش ٍظب ٖهل ٕسغح استبًذاسدّب ٕاستمب ٕثشا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

 « رٍش آسهَى – ّا بزإ آسهَى ساسٕ ًوًَِ آهادُ: 6قسوت   –درسگ٘زّإ گزم  »

 

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: رئ٘س:

  هحوذ، هحوذ حسٌٖ

 (دوتشٕ سبصُ)

 خٌَة ضشقٍ ضْشسبصٕ سبختوبى  ،سٗ٘س هشوض تحم٘مبت ساُ 

  

  دب٘ز:

  هحوذهْذٕ، خَسض٘ذصادُ

 (وبسضٌبسٖ اسضذ هٌْذسٖ ػوشاى)

 وبسضٌبس هسئَ  غٌبٗغ سبختوبًٖ استبًذاسد وشهبى

  

  )اسبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب( اعضا:

  پ٘وبى، آصهَى

 (وبسضٌبسٖ اسضذ هٌْذسٖ ػوشاى)

 استبًذاسد ضْشستبى ثنسٗ٘س اداسُ 

  

  ض٘شصاد، احوذٗبى

 (وبسضٌبسٖ ض٘وٖ)

 هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ضشوت س٘وبى صسٗي سفسٌدبى

  

  هحوذ حس٘ي، اًدن ضؼبع

 (وبسضٌبسٖ اسضذ هٌْذسٖ ػوشاى)

 هذٗشػبهل ضشوت تؼبًٍٖ ثتي سبصاى ضْش وشهبى

  

   حبهذ، ثخت٘بسٕ صادُ

 (اسضذ هٌْذسٖ ػوشاىوبسضٌبسٖ )

 استبًذاسد وشهبىوبسضٌبس 

  

   سؼ٘ذ،  سلغبًٖ ًست

 (وبسضٌبسٖ هح٘ظ صٗست)

 هذٗش ػبهل ضشوت سف٘ذ ثبم وشهبً٘بى

 

  هْ٘ي، ػ٘سٖ ٖٗ

 وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ()
 

 

 هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ضشوت غٌؼت ض٘وٖ سبختوبى

   هد٘ذ، ػسىشٕ

 (وبسضٌبسٖ هىبً٘ه)

 وبسضٌبس استبًذاسد وشهبى

  

  سضب، فشاصهٌذ

 اسضذ ض٘وٖ( وبسضٌبسٖ)

 

  هٌَ٘، وشٗوٖ ضبّشخٖ

 وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ()

 گشٍُ غٌبٗغ س٘وبى وشهبىهذٗش وٌتش  و٘ف٘ت 

 

 

 وبسضٌبس آصهبٗطگبُ فٌٖ ٍ هىبً٘ه خبن وشهبى
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 )اسبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب( :اعضا

  هْذٕ، ًَسهحوذٗبى

 دوتشٕ سبصُ()

 

   هشتضٖ، ً٘ىخَاُ

 وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ()

 

   هْذِٗ، هظفشٕ هدذ

 وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ()

 

   الْبم، هلاحسٌٖ٘

 وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ()

 
 

 :سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال

 سبصهبى ًظبم هٌْذسٖ سبختوبى استبى وشهبى

 

 

 هوتبصاى وشهبىهذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ضشوت س٘وبى 

 

 

 هوتبصاى وشهبىضشوت س٘وبى  سٗ٘س تحم٘ك ٍ تَسؼِ

 

 

 هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ضشوت وبضٖ الوبس وَٗش

 ٍٗزاستار:
 

   هحذثِ، لبسولَٗبى

 (وبسضٌبسٖ اسضذ ض٘وٖ)

 ػضَ هستمل
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ص گفتبس پ٘ص

 ح همذهِ

 1 ّذ  ٍ داهٌِ وبسثشد    1

 1 هشاخغ الضاهٖ    2

 اغغلاحبت ٍ تؼبسٗف    3

 اغَ  آصهَى    4

 ٍسبٗل    5

 آصهَى  اخشإسٍش     6

 ثٌذٕ گزاسٕ ٍ ثستِ گزاسٕ، ثشچست ًطبًِ 6-1

 سبصٕ آصهًَِ آهبدُ 6-2

 سٗختي آصهًَِ 6-3

 دلت    7

 گضاسش آصهَى   8

1 

2 

3 

4 

4 

4 

4 

4 

5 
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   گفتار پ٘ص

 آى ًَٗسپ٘ص وِ«  سٍش آصهَى - ّب ثشإ آصهَى سبصٕ ًوًَِ آهبدُ :6لسوت  -ٕ گشمدسصگ٘شّب» استبًذاسد

ّفتػۀذ ٍ پٌدۀبُ ٍ    دس ٍ تْ٘ۀِ ٍ تۀذٍٗي ضۀذُ    هلٖ استبًذاسد اٗشاى سبصهبىّبٕ هشثَط تَسظ وو٘سَ٘ى دس

ّۀبٕ سۀبختوبًٖ هۀَس     ًْو٘ي اخۀلاس وو٘تۀٔ هلۀٖ اسۀتبًذاسد هٌْذسۀٖ سۀبختوبى ٍ هػۀبلح ٍ فۀشآٍسدُ        

همۀشسات   ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ استٌبد ثِ اٌٗه است، گشفتِ لشاس تػَٗت هَسد  5/12/1396

هٌتطۀش   اٗۀشاى  هلٖ استبًذاسد ػٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي هػَة اٗشاى، غٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ استبًذاسد سبصهبى

 .ضَدهٖ

خۀذهبت،   ٍ ػلۀَم  غٌبٗغ، صهٌ٘ٔ دس خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘طشفت ٍ تحَتت ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثشإ

اٗۀي   تىو٘ل ٍ اغلاح ثشإ وِ پ٘طٌْبدٕ ّش ٍ ضذ خَاّذ ًظش تدذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ

ثٌۀبثشاٗي،  . گشفۀت  خَاّذ لشاس تَخِ هَسد هشثَط فٌٖ وو٘سَ٘ى دس ًظش تدذٗذ ٌّگبم ضَد، ِٗاسا استبًذاسدّب

  .وشد استفبدُ هلٖ استبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ ثبٗذ

 :است صٗش ضشح ثِ گشفتِ لشاس استفبدُ هَسد استبًذاسد اٗي تْ٘ٔ ثشإ وِ جغ ٍ هبخزٕهٌ

BS EN 13880 - 6: 2003, Hot applied joint sealants. Method for the preparation of samples for 

testing 
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  هقذهِ

 ّب ػجبستٌذ اص :است. سبٗش لسوت 18699اٗي استبًذاسد ٗىٖ اص هدوَػِ استبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثِ ضوبسُ 

 سٍش آصهَى؛ - C 25°: تؼ٘٘ي چگبلٖ دس دهبٕ 1لسوت  -

 سٍش آصهَى؛ - C 25°: تؼ٘٘ي ًفَر هخشٍط دس دهبٕ 2لسوت  -

 سٍش آصهَى؛ -: تؼ٘٘ي ًفَر ٍ ثبصٗبثٖ )لبثل٘ت استدبػٖ( 3لسوت  -

 ؛ سٍش آصهَى - تغ٘٘ش دس همذاس ًفَر -تؼ٘٘ي پبٗذاسٕ حشاستٖ : 4لسوت  -

 ؛سٍش آصهَى -ٖ تؼ٘٘ي همبٍهت خشٗبى ٗبفتگ: 5لسوت  -

 سٍش آصهَى؛ - : اسصٗبثٖ ػولىشد دسصگ٘ش7لسوت  -

- Part 8: Test method for the determination of the change in weight of fuel resistance joint 

sealants after fuel immersion;  

 سٍش آصهَى؛ - تٖ: تؼ٘٘ي سبصگبسٕ ثب سٍسبصٕ آسفبل9لسوت  -

- Part 10: Test method for the determination of adhesion and cohesion following continuous 

extension and compression; 

ّبٕ ػولىشد ٍ تؼ٘٘ي سبصگبسٕ  ّبٕ آصهًَِ آسفبلتٖ هَسد استفبدُ دس آصهَى سبصٕ لغؼِ آهبدُ: 11لسوت  -

 سٍش آصهَى؛ - آسفبلت

سٍش  - (ّبٕ اخشا سٍشّبٕ آصهًَِ ثتٌٖ هَسد استفبدُ دس آصهَى پَ٘ستگٖ ) سبخت لغؼِ: 12لسوت  -

 ؛آصهَى

- Part 13: Test method for the determination of the discontinuous extension (adherence test).  
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 رٍش آسهَى – ّا بزإ آسهَى ًوًَِساسٕ  آهادُ: 6قسوت   –درسگ٘زّإ گزم 

 ّذف ٍ داهٌٔ کاربزد 9

ّۀبٕ چسۀجٌذگٖ    آصهَىّب ثشإ  سبصٕ ًوًَِ ّبٕ آصهَى ثشإ آهبدُ سٍش تؼ٘٘يّذ  اص تذٍٗي اٗي استبًذاسد، 

 است. ثتٌّٖبٕ  سٍِّٗب ٍ دٗگش  ّب، فشٍدگبُ دس خبدُ دسصّباستفبدُ دس  هٌظَس ثِ دسصگ٘شّبٕ گشم

 هزاجع الشاهٖ 2

 ّب اسخبع دادُ ضذُ اسۀت. غَست الضاهٖ ثِ آىدس هشاخغ صٗش ضَاثغٖ ٍخَد داسد وِ دس هتي اٗي استبًذاسد ثِ 

 ضًَذ. تشت٘ت، آى ضَاثظ خضئٖ اص اٗي استبًذاسد هحسَة هٖثذٗي

ّۀب ٍ تدذٗۀذًظشّبٕ ثؼۀذٕ آى    وِ ثِ هشخؼٖ ثب روش تبسٗخ اًتطبس اسخبع دادُ ضذُ ثبضذ، اغلاحِ٘دس غَستٖ 

ّب اسخبع دادُ ضذُ است، دس هَسد هشاخؼٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتطبس ثِ آى .آٍس ً٘ستإ اٗي استبًذاسد الضامثش

 آٍس است.ّبٕ ثؼذٕ ثشإ اٗي استبًذاسد الضامّوَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ اغلاحِ٘

 استفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ وبسثشد اٗي استبًذاسد الضاهٖ است:

2-1 EN 14188-1, Joint fillers and sealants — Part 1: Specifications for hot applied sealants 

ِ : 1لسوت  –دسصگ٘شّب  ّبٕ دسص ٍ ، پشوٌٌذ1394ُ: سب  20352-1استبًذاسد هلٖ اٗشاى ضوبسُ  ٗادآٍرٕ: ٕ   ثتًَۀ  ّۀبٕ دسصگ٘ۀش

  تذٍٗي ضذُ است.  EN 14188-1:2004ثب استفبدُ اص استبًذاسد  ،ّب ٍٗژگٖ –گشم سٗض 

 

 ٍ تعارٗف اصطلاحات 9

اغۀغلاحبت ٍ تؼۀبسٗف    ،EN 14188-1استبًذاسد  ِ ضذُ دسٗاسا فٗاغغلاحبت ٍ تؼبس ػلاٍُ ثشاستبًذاسد  اٗي دس

 سٍد:وبس هٖصٗش ثِ

9-9 

 ًوًَِ

 sample 

 . و٘لَگشم ثبضذ 10ّب ثبٗستٖ  دسصگ٘ش گشم وِ حذالل خشم ًوًَِظش  هحتَٕ ٗه ٗب تؼذاد ث٘طتشٕ 

9-2 

 جشء ًوًَِ
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increment 

  است.اص ٗه ًوًَِ  ثخطًٖوبٌٗذُ 

 

9-9 

 قسوت 

portion 

 است. خضء ًوًَِگشهٖ  50 لسوتٗىٖ اص چٌذٗي 

 

9-4 

 ًوًَِ آسهَى

test sample 

 ذ. ثبٗستٖ ًوبٌٗذُ ًوًَِ ثبض ًوًَِ آصهَى. ضَد ّب رٍة هٖ آصهًَِسبصٕ  ثشإ آهبدُ لسوت چٌذ

 

9-5 

 آسهًَِ

test specimen 

 است. ّبٕ آصهَى عجك استبًذاسد اثؼبد هطخع ثشإ ثب  لغؼِ

 

 اصَل آسهَى 4

ِ سۀبصٕ   ثِ هٌظۀَس آهۀبدُ  . ضَد آهبدُ هٖ گشمگ٘ش ثشإ آصهَى دسص ّب ًوًَِ ِ ٍ ثۀشإ   ّۀب  آصهًَۀ خۀَٖٗ دس   غۀشف

 ضَد. سبػت دس دهبٕ اتبق گشم هٖ 6گشهبٗص، دسصگ٘شّبٕ گشم ثِ هذت 
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 ٍساٗل 5

 حوام رٍغي  5-9

، لجل اص گشموشدى دسصگ٘ش  ػٌَاى هبدُ اًتمب  ثشإ گشم سٍغي ثب ًمغِ اضتؼب  ثبت ثِ حوبم سٍغي، وِ دس آى اص

سٍغي  داخلٖ ثبضذ. ًمغِ اضتؼب   اسإ ظش اٗي حوبم ثبٗستٖ د .ضَد ّبٕ آصهَى استفبدُ هٖ لبلت دسسٗختي 

 .ثبضذ C 285° ثبٗذ حذالل

سبختِ ضذُ ثبضذ ٍ ثبٗذ ٗب حبٍٕ ٗه  mm 5/1 حوبم سٍغي تشخ٘حبً اص غفحبت هسٖ ثب ضخبهت ووتش اص

سٍغي  ساحتٖ خبٕ ثگ٘شد ٗب ظش  داخلٖ ثبٗذ دس سٍغي هؼلك ثبضذ. إ ثبضذ وِ ظش  داخل آى ثِ حفشُ استَاًِ

اسبس   إ، ٗب دس پبٗ٘ي ٍ دس وٌبس ظش  گشدش وٌذ، ثش ثبٗذ آصاداًِ دس اعشا  پبٗ٘ي ٍ دسٍى حفشُ استَاًِ

 سغح دسصگ٘ش ثبضذ. ثبٗذ ّنعشاحٖ دستگبُ، سغح سٍغي حذالل 

 

 ظزف داخلٖ      5-2

ًجبضۀذ ٍ تشخ٘حۀبً ثۀب چۀشخص ٗۀب       تۀش  ضۀخ٘ن  mm 1اص  تمشٗجبً ثبٗذ اص فلض سبختِ ضذُ ثبضذ، وِظش  داخلٖ 

 ثبٗذ خَش دادُ ٍ ٗب لح٘ن ضذُ ٍ ثذٍى ًطتٖ ثبضٌذ. دسصدادى دسست ضذُ ثبضذ. دس غَست ٍخَد  فطبس

ٍ ّوچٌ٘ي ثبٗذ  داس ثَدُ تَاًذ دستِ هٖ ٍ ثبضذ.داضتِ ػوك  mm 150 لغش ٍ mm 100 اثؼبد ظش  ثبٗذ تمشٗجب

ثبضۀذ. عشاحۀٖ هٌبسۀت دس     دس آى صى ٍ دهبسۀٌح  ّۀن  ٗه دادى لشاس ثب اهىبىهٌبست داسإ ٗه دسة ض٘بسداس 

 .ًطبى دادُ ضذُ است 2ٍ  1ضىل 

 

 سى  ّن    5-9

صى  ٗه ّۀن  .وٌذفشاّن سا ضذى  گشم صدى پَ٘ستِ سٍغي ٍ دسصگ٘ش دس حب   ّن اهىبىإ است وِ  صى، ٍس٘لِ ّن

 ًطبى دادُ ضذُ است. 3سصگ٘ش دس ضىل صدى د هٌبست ثشإ ّن

 

 دهاسٌج       5-4

 .سا داسد C 200° تب C 23° گ٘شٕ دهب ث٘ي اًذاصُ وِ اهىبى C (1±)°دسستٖ دهبسٌح ثب 
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 آسهَى اجزإرٍش  6

 بٌذٕ گذارٕ ٍ بستِ گذارٕ، بزچسب ًطاًِ    6-9

 ّب ٍ ّوچٌ٘ي ّش ًَع آس٘جٖ ثِ ًوًَِ ٗب ظش  سا گضاسش دّ٘ذ.  گزاسٕ ًوًَِ ثشچستثٌذٕ ٍ  همذاس، ثستِ

 

 آسهًَِساسٕ  آهادُ     6-2

خۀب وۀِ هوىۀي اسۀت      تب آى ،لسوت 20و٘لَگشم ضبهل حذٍد  Kg 1 دسصگ٘ش گشم، تمشٗجب اص آصهَى   ًوًَِٗه 

اًۀذ، تْ٘ۀِ    ضذُ ثشش دادُّبٕ هسبٍٕ وِ ثب استفبدُ اص چبلَٕ گشم ثِ غَست ػوَدٕ اص ثبت ثِ پبٗ٘ي  لسوت

 .ثبضذ وِ اص آى گشفتِ ضذُ است خضء ًوًَِثبٗذ ًطبى دٌّذُ  آصهَى  ًوًَِوٌ٘ذ. 

شد ٍ ثشإ دسصگ٘ش لۀشاس گ٘ۀ   ٖٗ اٗويداخلٖ دس هَلؼ٘ت ثبثت گشم وٌ٘ذ تب سٍغي دس دهب ظش حوبم سٍغي سا ثب 

 .داسٗذ آى سا دس اٗي دهب ًگِ

ِ ٖ اص ّٗۀب  ٌّگبهٖ وِ دسخِ حشاست سٍغي ثِ حذالل دهبٕ اٗوٌٖ سس٘ذ، لسۀوت  سا دس فَاغۀل صهۀبًٖ    آصهًَۀ

 دس ظش  داخلٖ لشاس دّ٘ذ. min 5/0 حذٍد

 .دس ظش  داخلٖ ّن ثضً٘ذسا  آصهًَِ، ّوَاسُ سٍغي ٍ  پَشثب لشاس دادى دس

 .ثبضۀۀذ h 5/1 دهۀۀبٕ اٗوٌۀۀٖ حۀۀشاست دّ٘ۀۀذ. صهۀۀبى اًدۀۀبم ًجبٗۀۀذ ثۀۀ٘ص اص ثۀۀِ سسۀۀ٘ذى  صهۀۀَى سا تۀۀبآًوًَۀۀِ 

  داسٗذ. ًگِ( min10±h6) ثِ هذتC (5± )° سا پس اص سس٘ذى ثِ دهبٕ اٗوٌٖ آصهَىًوًَِ 

 

 ّا آسهًَِرٗختي      6-9

دس  .وٌ٘ۀذ گًَۀِ آلۀَدگٖ اختٌۀبة     سا دس حذ اهىبى سشٗغ ثشٗضٗذ ٍ اص ّش آصهَىًوًَِ  آصهًَِ،سبصٕ  ثشإ آهبدُ

     ِ ٕ إ داؽ  غَست لضٍم، ّش حجبة وَچه َّا سا اص دسصگ٘ش، ثۀب اسۀتفبدُ اص ٗۀه ه٘لۀِ ض٘طۀ هثۀب  ٗۀه    )ثۀشا

 .دهبٕ ٍالؼٖ دس پبٗبى سٗختي سا ثجت وٌ٘ذ .حز  وٌ٘ذ( 1ووىٖ ضؼلِ

 

 دقت 7

، ٌّۀَص دس دسۀتشس   ثشداسٕ اٗي سٍش آصهَى ٍ تغ٘٘شپزٗشٕ ًبضٖ اص ًوًَِ تدذٗذپزٗشٕلبثل٘ت تىشاسپزٗشٕ ٍ 

 .ّبٕ ثؼذٕ اػوب  خَاّذ ضذ ًظش تدذٗذً٘ست، اهب پس اص هطخع ضذى دس 

 

 

1- Pilot flame 
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 گشارش آسهَى 8

 ثبضذ: صٗش اعلاػبت ضبهلثبٗذ  آصهَىگضاسش 

 اسخبع ثِ اٗي استبًذاسد هلٖ اٗشاى؛ -الف

 ًبم ًوًَِ؛  -ة

 هٌجغ ًوًَِ؛ -ح

 غَست هٌبست ٗب تبسٗخ اًمضب؛ ثِ تَل٘ذٍ تبسٗخ  ًَثت تَل٘ذضوبسُ  -ت

 همذاس، ثستِ ثٌذٕ ٍ ثشچست گزاسٕ ًوًَِ ٍ ّوچٌ٘ي آس٘ت ًوًَِ ٗب ظش ؛ -ث

 تبسٗخ آهبدُ سبصٕ؛ -ج

 گش ٍ آصهبٗطگبُ اًدبم دٌّذُ آصهَى. آصهَىًبم  -ذ
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 هتش  اثؼبد ثش حست ه٘لٖ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 راٌّوا: 

 استهتش  ه٘لٖ 1ضخبهت فلض ظش  داخلٖ تمشٗجب     1

 ضَد ظزف داخلٖ کِ در آى ًوًَِ بزإ رٗختي ًوًَِ گزم هٖ - 9ضکل 

 

 هتش  اثؼبد ثش حست ه٘لٖ

 

 

 

 

 

 

 راٌّوا: 

 دستگ٘شُ همبٍم دس ثشاثش حشاست     1

 ضىب  ثشإ دهبسٌح     2

 ضىّوضىب  ثشإ      3

 ظزف داخلٖ  درپَش – 2ضکل 
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  هتشٖ ل٘اثؼبد ثش حست ه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 راٌّوا 

 ه٘لِ فلضٕ     1

 هتش ه٘لٖ 3ثب ضخبهت  ٍسق فَتدٕ     2

 لجِ ّبٕ ووٖ پ٘چ٘ذُ ضذُ     3

 سى ّن – 9ضکل 

 


