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 بٍ وام خدا

 استاودارد أران ٓملآضىأٓ با سازمان 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى استبًساضز ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اسۀتبًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤسسۀبت  وۀ ًظۀطاى هطا غۀبحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التػبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، هػۀط   وس٘غۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌػۀفبً  وٍ تدبضٕ است وۀِ اظ هطۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀت  ٗضۀَز ٍ پۀس اظ زض  ٖ هطثَط اضسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضسو ٖهلثِ ػٌَاى استبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىو ٖٗس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖثطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اسۀتبًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتطۀط هۀ

استبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطط اسبس ِ ثوضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استبًساضز  ٖهلزض سبظهبى ِ و

(ISO) استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاغل ٕطاى اظ اػضبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ سبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀبظ   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀبز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػۀبلٖ اسۀتبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاستبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖغۀبزضات  ٕبتّۀب واسۀتبًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. سبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤسسبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘چٌ. ّووٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ّۀب ٍ   طگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستن ٖگَاّ ٍ غسٍض ٕع٘، هوٖهطبٍضُ، آهَظش، ثبظضس ٌٔ٘ظه

ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسۀبس ضۀَاثظ ًظۀبم     سبظهبىگًَِ  يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ٍسبٗل سٌدص،  (بل٘جطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س غلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘تحمبض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم ٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح زستگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕسغح استبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تدئه استاودارد

 «ريش آزمًن  - ٔافتگٓ تعٕٕه مقايمت جرٔان: 5قسمت   -درزگٕرَاْ گرم  »

 

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

  هحوس، هحوس حسٌٖ

 (زوتطٕ سبظُ)

 خٌَة ضطقٍ ضْطسبظٕ سبذتوبى  ،ضٗ٘س هطوع تحم٘مبت ضاُ 

  

  دبٕر:

  هحوسهْسٕ، ذَضض٘سظازُ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى)

 وبضضٌبس هسئَ  غٌبٗغ سبذتوبًٖ استبًساضز وطهبى

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

  پ٘وبى، آظهَى

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى)

 استبًساضز ضْطستبى ثنضٗ٘س ازاضُ 

  

  ض٘طظاز، احوسٗبى

 (وبضضٌبسٖ ض٘وٖ)

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت ضطوت س٘وبى ظضٗي ضفسٌدبى

  

  هحوس حس٘ي، اًدن ضؼبع

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى)

 هسٗطػبهل ضطوت تؼبًٍٖ ثتي سبظاى ضْط وطهبى

  

   حبهس، ثرت٘بضٕ ظازُ

 (اضضس هٌْسسٖ ػوطاىوبضضٌبسٖ )

 استبًساضز وطهبىوبضضٌبس 

  

   سؼ٘س،  سلغبًٖ ًست

 (وبضضٌبسٖ هح٘ظ ظٗست)

 هسٗط ػبهل ضطوت سف٘س ثبم وطهبً٘بى

  

   هد٘س، ػسىطٕ

 (وبضضٌبسٖ هىبً٘ه)

 وبضضٌبس استبًساضز وطهبى

  

  هْ٘ي، ػ٘سٖ ٖٗ

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت ضطوت غٌؼت ض٘وٖ سبذتوبى

 

  ضضب، فطاظهٌس

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 

  هٌَ٘، وطٗوٖ ضبّطذٖ

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 و٘ف٘ت گطٍُ غٌبٗغ س٘وبى وطهبى هسٗط وٌتط 

 

 

 وبضضٌبس آظهبٗطگبُ فٌٖ ٍ هىبً٘ه ذبن وطهبى
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 ُ 

 )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( :اعضا

  هْسٕ، ًَضهحوسٗبى

 زوتطٕ سبظُ()

 

   هطتضٖ، ً٘ىرَاُ

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 

   هْسِٗ، هظفطٕ هدس

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 

   الْبم، هلاحسٌٖ٘

 وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ()

 
 

 :سمت ي/ٔا محل اضتغال

 سبظهبى ًظبم هٌْسسٖ سبذتوبى استبى وطهبى

 

 

 هوتبظاى وطهبىهسٗط وٌتط  و٘ف٘ت ضطوت س٘وبى 

 

 

 هوتبظاى وطهبىضطوت س٘وبى  ضٗ٘س تحم٘ك ٍ تَسؼِ

 

 

 الوبس وَٗطهسٗط وٌتط  و٘ف٘ت ضطوت وبضٖ 

 ئراستار:
 

   هحسثِ، لبسولَٗبى

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ)

 ػضَ هستمل
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 مىدرجات فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتبض پ٘ص

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز    1

 1 هطاخغ العاهٖ    2

 اغغلاحبت ٍ تؼبضٗف    3

 اغَ  آظهَى    4

 ٍسبٗل    5

 ّب تثج٘ت ضطاٗظ آظهًَِسبظٕ ٍ  آهبزُ    6

 آظهَى اخطإضطاٗظ     7

  ضٍش اخطإ آظهَى    8

 ث٘بى ًتبٗح    9

 زلت    10

  گعاضش آظهَى   11

1 

2 

2 

3 

5 

5 

5 

     6 

     6      
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   گفتار پٕص

 زض آى ًَٗسپ٘ص وِ« ضٍش آظهَى - ٗبفتگٖ خطٗبىتؼ٘٘ي همبٍهت  :5لسوت  - ٕ گطمزضظگ٘طّب» استبًساضز

ّفتػس ٍ پٌدبُ ٍ ًْوۀ٘ي   زض ٍ تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ هلٖ استبًساضز اٗطاى سبظهبىّبٕ هطثَط تَسظ وو٘سَ٘ى

 هَضز 5/12/1396ّبٕ سبذتوبًٖ هَضخ اخلاس وو٘تٔ هلٖ استبًساضز هٌْسسٖ سبذتوبى ٍ هػبلح ٍ فطآٍضزُ

 ٍ استبًساضز همطضات سبظهبى ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس استٌبز ثِ اٌٗه است، گطفتِ لطاض تػَٗت

 .ضَزهٌتطط هٖ اٗطاى هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى، غٌؼتٖ تحم٘مبت

ذۀسهبت،   ٍ ػلۀَم  غٌبٗغ، ظهٌ٘ٔ زض خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘ططفت ٍ تحَتت ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثطإ

اٗۀي   تىو٘ل ٍ اغلاح ثطإ وِ پ٘طٌْبزٕ ّط ٍ ضس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ

ثٌۀبثطاٗي،  . گطفۀت  ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطثَط فٌٖ وو٘سَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگبم ضَز، ِٗاضا استبًساضزّب

  .وطز استفبزُ هلٖ استبًساضزّبٕ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثبٗس

 :است ظٗط ضطح ثِ گطفتِ لطاض استفبزُ هَضز استبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ جغ ٍ هبذصٕهٌ

BS EN 13880 - 5: 2004, Hot applied joint sealants. Test method for the determination of flow 

resistance 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

  مقدمٍ
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 ّب ػجبضتٌس اظ :سبٗط لسوت است. 18699اٗي استبًساضز ٗىٖ اظ هدوَػِ استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثِ ضوبضُ 

 ضٍش آظهَى؛ - C 25°: تؼ٘٘ي چگبلٖ زض زهبٕ 1لسوت  -

 ضٍش آظهَى؛ - C 25°: تؼ٘٘ي ًفَش هرطٍط زض زهبٕ 2لسوت  -

 ضٍش آظهَى؛ -: تؼ٘٘ي ًفَش ٍ ثبظٗبثٖ )لبثل٘ت اضتدبػٖ( 3لسوت  -

 ؛ ضٍش آظهَى - تغ٘٘ط زض همساض ًفَش -تؼ٘٘ي پبٗساضٕ حطاضتٖ : 4لسوت  -

 ؛ضٍش آظهَى -ّب ثطإ آظهَى  سبظٕ ًوًَِ آهبزُ: 6لسوت  -

 ضٍش آظهَى؛ - : اضظٗبثٖ ػولىطز زضظگ٘ط7لسوت  -

- Part 8: Test method for the determination of the change in weight of fuel resistance joint 

sealants after fuel immersion;  

 ضٍش آظهَى؛ - گبضٕ ثب ضٍسبظٕ آسفبلتٖ: تؼ٘٘ي سبظ9لسوت  -

- Part 10: Test method for the determination of adhesion and cohesion following continuous 

extension and compression; 

ّبٕ ػولىطز ٍ تؼ٘٘ي سبظگبضٕ  ّبٕ آظهًَِ آسفبلتٖ هَضز استفبزُ زض آظهَى سبظٕ لغؼِ آهبزُ: 11لسوت  -

 ضٍش آظهَى؛ - آسفبلت

ضٍش  - (ّبٕ اخطا ضٍشّبٕ آظهًَِ ثتٌٖ هَضز استفبزُ زض آظهَى پَ٘ستگٖ ) سبذت لغؼِ: 12لسوت  -

 ؛آظهَى

- Part 13: Test method for the determination of the discontinuous extension (adherence test).  
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 ريش آزمًن - ٔافتگٓ جرٔانتعٕٕه مقايمت  :5قسمت  -ْ گرمدرزگٕرَا

 

 َدف ي دامىّ کاربرد 1

 .استزضظگ٘طّبٕ گطم  ٗبفتگٖ خطٗبىگ٘طٕ همبٍهت  ّس  اظ تسٍٗي اٗي استبًساضز تؼ٘٘ي ضٍضٖ ثطإ اًساظُ

 

 مراجع السامٓ 2

 زازُ ضسُ اسۀت. ّب اضخبع غَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ 

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّۀب ٍ تدسٗۀسًظطّبٕ ثؼۀسٕ آى    وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زازُ ضسُ ثبضس، اغلاحِ٘زض غَضتٖ 

بع زازُ ضسُ است، ّب اضخزض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ اغلاحِ٘

 استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:

2-1 EN 13880-6, Hot applied joint sealants — Part 6: Test method for the preparation of 

samples for testing 

، ّب ثۀطإ آظهۀَى   سبظٕ ًوًَِ : آهبز6ُلسوت  – زضظگ٘طّبٕ گطم، 1396: سب  18699-6استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  -ادآيرْٔ

 تسٍٗي ضسُ است. EN 13880-6:2004ثب استفبزُ اظ استبًساضز 

2-2 EN 14188-1, Joint fillers and sealants — Part 1:Specifications for hot applied sealants 

ّۀبٕ زضظگ٘ۀطٕ    : ثت1ًَِلسوت  –ّبٕ زضظ ٍ زضظگ٘طّب  ، پطوٌٌس1394ُ: سب  20352-1استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  -ٔادآيرْ

  تسٍٗي ضسُ است.  EN 14188-1:2004ثب استفبزُ اظ استبًساضز  ،ّب ٍٗژگٖ –ضٗع  گطم

2-3 ISO 188, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance 

tests 

ٕ  آظهۀَى  –، تسۀت٘ه ٍلگۀبً٘عُ ٗۀب گطهۀبًطم     1389: سب  3151استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  -ٔادآيرْ همبٍهۀت گطهۀبٖٗ ٍ    ّۀب

 تسٍٗي ضسُ است. ISO 188:2007، ثب استفبزُ اظ استبًساضز ضسُ پ٘طضسگٖ تسطٗغ

 

 ي تعارٔف اصطلاحات 3

ً٘ع ثِ وبض  طٗظ اغغلاحEN 14188-1  استبًساضز ِ ضسُ زضٗاضا فٗتؼبضاغغلاحبت ٍ ػلاٍُ ثط  ،استبًساضز اٗي زض

 .ضٍز هٖ
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3-1     

 ٔافتگٓ جرٔانمقايمت 

flow resistance 

 ظهبًٖ زض ضطاٗظ هطرع، پس اظ ٗه زٍضُ آظهًَِحطوت لجِ ػطضٖ پبٗ٘ي 
 

 اصًل آزمًن 4

 َّا،زض ثؼس اظ ذٌه ضسى  ضٗرتِ،فلعٕ لطاض زازُ ضسُ است  غفحِضا زض لبلت فلعٕ وِ زض  آظهًَِهمساضٕ اظ 

ٍ سپس ظط  حبٍٕ ًوًَِ زض پبِٗ فلعٕ  ضَز هٖثِ اخعإ وَچىتطٕ تمس٘ن  ٕ گطمچبلَثِ ٍس٘لِ  آظهًَِ

گ٘طٕ  سپس ثب اًساظُ. گ٘طز هٖ لطاضضسُ  سبػت زض ٗه هح٘ظ وٌتط  5ثِ هست  ول هدوَػِ. زگ٘ط هٖلطاض 

 .ضَز هٖهحبسجِ همساض همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى حطوت زض اهتساز لجِ ػطضٖ پبٗ٘ي 

 

 يسأل 5

 گآَآزمأط خاوٍ گرم 5-1

زض زهۀۀبٕ  ٍ ٍسۀۀبٗل  ًۀۀِآظهًَگْۀۀساضٕ  اهىۀۀبىوۀۀِ ، ثۀۀب سۀۀطػت وۀۀن ّۀۀَا، ISO 188 هغۀۀبثك ثۀۀب اسۀۀتبًساضز 

°C(5/2±0/60) ظهبى اًدبم آظهَى ضا زاضتِ ثبضس. زض 

 

 فلسْقالب   5-2

عۀَ  ٍ   mm (1±100) ػۀطؼ ٍ  mm (1±80 ) ٍ ثب اثؼبز ذبضخٖ 1 ضىلثب هغبثك  فَتزٕلبلت  ٗهضبهل 

 است. عَ  mm (1±60) ػطؼ ٍ mm (1±40) اثؼبز زاذلٖ

 

 سازْ عامل جدا 5-3

 است. طٗيوستتطو٘جٖ اظ گل٘س٘طٗي ٍ ز
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  هتط ه٘لٖاثؼبز ثط حست 

 
 ابعاد قالب – 1ضکل 

 

 

 صفحٍ فلسْ 5-4

 mm  ،ػۀطؼ  mm (1±60 )سۀبٗ٘سُ ضۀسُ ٍ زاضإ    120ٍس٘لِ وبغص سوجبزُ ضوبضُ  ٗه غفحِ فلعٕ وِ ثِ

 ضربهت است.mm (5/0±5/1)ٍ  عَ  (1±80)

 

 پأٍ فلسْ 5-5

ِ غفحِ فلعٕ حبٍٕ  اهىبى ًػتتب  ضَز عطاحٖ هٖ 2إ وِ هغبثك ضىل ضوبضُ  پبِٗ ضا زاضۀتِ ثبضۀس.    آظهًَۀ

ٖ  هحَض افمٖثِ ًسجت زضخِ ( 75±2)زض ظاٍِٗ  آظهًَِثطاٗي هحَض عَلٖ  ثٌب ٖ ثبضۀس ٍ هحۀَض    هۀ زض ً٘ۀع   ػطضۀ

 .ضَز لطاض زازُ هٖ افمٖ هحَض ضاستبٕ

 

  َا آزمًوٍ ضرأطتثبٕت سازْ ي  آمادٌ 6

 اًدبم ضَز. EN 13880-6استبًساضز  عجكثط آظهًَِسبظٕ  آهبزُ 6-1
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  هتط ه٘لٖاثؼبز ثط حست 

 

 راَىما:
 فلعٕپبِٗ ثطإ غفحِ     1

 ّبٕ تٌظ٘ن وٌٌسُ پ٘چ    2

 غفحِ فلعٕ    3

 آظهًَِ    4

 مثالٓ از پأٍ فلسْ ي آزمًوٍ – 2ضکل 

 

 

ثب ضا  ضٍٕ غفحِ فلعٕ لطاض زّ٘س ٍ آى. لبلت ضا وٌ٘س سازْ پاک خساسبظٕلبلت فلعٕ ضا ثب ػبهل  زضٍى 6-2

 زهبٕ ٍالؼٖ ضا زض پبٗبى ضٗرتي ثجت وٌ٘س.. پط وٌ٘سآظهًَِ 

 

استبًساضز، آظهًَِ ضا زض لبلت ثب وطزى ثِ هست ٗه سبػت زض َّا زض ضطاٗظ آظهبٗطگبّٖ  پس اظ ذٌه 6-3

 تىِ وٌ٘س. ٗه چبلَٕ گطم تىِ

 

 .وٌ٘سثطإ ّط آظهَى، زٍ آظهًَِ آهبزُ  6-4
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 آزمًن اجراْضرأط  7

 :است ظٗط ثِ غَضتطاٗظ آظهَى ض

 ؛C(5/2±0/60)°زهب  -

        .min3±h5 آظهَى:ظهبى هست  -

 

 آزمًن اجراْريش  8

هحل هحبفظ وٌتطلۀٖ   آظهًَِهَاظات عَلٖ همغغ ظٗطٗي   لبلت ضا ذبضج ًوبٗ٘س ٍ ثب ٗه ذظ ضبذع ثِ 8-1

 .گصاضٕ ًوبٗ٘س ًطبًِضٍٕ ظط  ضا  َّا ثط

 

 آظهۀَى  ضۀطٍع زل٘مِ لجۀل اظ   30هست ثِزازُ، زهبٕ هَضز ً٘بظ آظهَى ضا لطاض  ذبًِ گطمزض پبِٗ فلعٕ ضا  8-2

 تٌظ٘ن وٌ٘س.

 

زضخۀِ   (75±2) زض ظاٍِٗ ثِ غَضتٖ وِ هحَض عَلٖ آظهًَِ ضٍٕ پبِٗ فلعٕضا آظهًَِ  حبٍٕظط  فلعٕ  8-3

ٕ لۀطاض  افمٖ ٍ هحَض ػطضٖ زض ضاستبٕ هحۀَض افمۀٖ ثۀَزُ،    ثب هحَض  ِ  C(5/2±0/60)° زازُ ٍ زض زهۀب هۀست   ثۀ

(min3±h5 )ِزاضٕ وٌ٘س. ًگ 

 

زض  آظهًَِ پبٗ٘ي ػطضٖذبضج وٌ٘س ٍ حساوثط حطوت لجِ  ذبًِ گطمضا اظ زاذل  هدوَػِسبػت  5ثؼس اظ  8-4

 .وٌ٘سگ٘طٕ  اًساظُ هتط ه٘لٖ 1 ضا ثب زلتذظ ضبذع  ظٗط

 

 بٕان وتأج 9

 .وٌ٘سگعاضش  هتط ه٘لٖ 1 زلتگ٘طٕ، ثب  همبٍهت زض ثطاثط خطٗبى ضا ثِ ػٌَاى ه٘بًگ٘ي زٍ اًساظُ



  1396سال  :(ليا پاچ)18699-5ضمارِ أران  ملٓاستاودارد 
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 دقت 10

، ٌّۀَظ زض زسۀتطس   ثطزاضٕ پصٗطٕ ًبضٖ اظ ًوًَِ ضٍش آظهَى ٍ تغ٘٘ط اٗي تدسٗسپصٗطٕپصٗطٕ ٍ  تىطاضلبثل٘ت 

 .ّبٕ ثؼسٕ اػوب  ذَاّس ضس ًظط تدسٗسً٘ست، اهب پس اظ هطرع ضسى زض 

 گسارش آزمًن 11

 اعلاػبت ظٗط ثبضس: ضبهلگعاضش آظهَى ثبٗس حسالل 

 اضخبع ثِ اٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى؛ -الف

 هطتجظ زض غَضت استفبزُ؛ آستطٍٕ  آظهًًَِبم  -ة

 ؛ٍ آستطٕ هطتجظ )زض غَضت لعٍم( آظهًَِهٌجغ -ح

 ؛تَل٘س ٍ تبضٗد تَل٘س ٍ اًمضب آى ًَثتضوبضُ  -ت

 ؛ٍ ًتبٗح ثِ زست آهسُ آظهَىتبضٗد  -ث

 گط ٍ آظهبٗطگبُ اًدبم زٌّسُ آظهَى. آظهَىًبم  -ج
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