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 بٍ وام خذا

 استاوذارد أران ٓملآضىأٓ با سازمان 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى اؾتبًساضز ٖهلؾبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اؾۀتبًساضز  هؤؾؿۀ  نۀٌقت

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تق٘٘ي، وِ ٍؽ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخـ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى،

  .زاضز فْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀبت  وۀ ًؾۀطاى هطا نۀبحت  ،بضقٌبؾبى ؾبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرتلف زض ي اؾتبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب ههبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التهبز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖفلو

ٌٌۀسگبى،  وبى، ههۀط  ٌٌۀسگ وس٘نۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀـ، قۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌهۀفبً  وٍ تدبضٕ اؾت وۀِ اظ هكۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ ترهه ٖع فلوووٌٌسگبى، هطانبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبنۀل هۀ ؽ ًٗۀ

بفۀت  ٗقۀَز ٍ پۀؽ اظ زض  ٖ هطثَط اضؾۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفـ ٍ افضبٕثِ هطاخـ ش ٖاٗطاى ثطإ ًؾطذَاّ ٖهل ٕاؾتبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلثِ فٌَاى اؾتبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْبزّب زض ً٘ؾطّب ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تقًٗ٘ع ثب ضفب نلاحشٕهٌس ٍ  فلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ ت

َ  ٖثطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  فٌۀَاى اؾۀتبًساضز  ت، ثۀِ  ٍٗ زضنَضت تهۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗقۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتكۀط هۀ

اؾتبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوب ٖهلاؾتبًساضز  ضات همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗثِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتبًساضز  ٖهلزض ؾبظهبى ِ و

(ISO) اؾتبًساضز ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖانل ٕطاى اظ افضبٗاز اضاؾتبًس ٖهلؾبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘ؿَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ فٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀبل   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾتبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فقبل٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اؾتبًساضزّب ٍٖ نٌقت ٖ، فٌٖفلو ّٕب كطفت٘پ

وٌٌسگبى، حفؼ ؾۀلاهت   ت اظ ههط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضفبٖ طاى هٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثقضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التهۀبز  ٖغۀ ٘هح ؿۀت ٗت هحهۀَتت ٍ هلاحؾۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حهَ  اعوٍٖ فوَه ٕفطز ٖوٌٗا ٍ

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تهَٗت قَضإ فۀبلٖ اؾۀتبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاؾتبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖنۀبزضات  ٕبتّۀب واؾۀتبًساضز   ٕكۀَض، اخۀطا  وهحهۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌؾَض حفؼ ثبظاضّۀب ٖ. ؾبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤؾؿبت فقۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبىو ثِ اؾتفبزُ ثرك٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ّۀب ٍ   كگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕؾ٘ؿتن ٖگَاّ ٍ نسٍض ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾۀبؼ ضۀَاثظ ًؾۀبم     گًَِ ؾبظهبى يٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى ٍؾبٗل ؾٌدف،  (بل٘جطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب افغب ٍ ثط فولت ثِ آى٘س نلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ف٘٘ل ؾٌدف، تقٗبّب، ٍاؾٌدٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖؾبضت ه

 .اؾت ؾبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍؽب ٖهل ٕؾغح اؾتبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 
4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 – از کطص ي فطار پًٕستٍ بعذچسبىذگٓ ي پًٕستگٓ   تعٕٕه: 10قسمت   –درزگٕرَاْ گرم »

 «ريش آزمًن

 

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

  هحوس، هحوس حؿٌٖ

 (زوتطٕ هٌْسؾٖ فوطاى)

 ضٗ٘ؽ هطوع تحم٘مبت ضاُ ، ؾبذتوبى ٍ قْطؾبظٕ خٌَة قطق

  

  دبٕر:

  هحوسهْسٕ، ذَضق٘سظازُ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ فوطاى)

 نٌبٗـ ؾبذتوبًٖ اؾتبًساضز وطهبىوبضقٌبؼ هؿئَ  

  

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

   ههغفٖ، افضلٖ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ فوطاى)

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت تقبًٍٖ ثتي ؾبظاى قْط وطهبى

  

  هحوس حؿ٘ي، اًدن ققبؿ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ فوطاى)

 هسضؼ زاًكگبُ ثبٌّط وطهبى

  

  حو٘س، حؿٌٖ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت ؾ٘وبى تَؾقِ هبّبى وطهبى

  

   هد٘س، فؿىطٕ

 (وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ هىبً٘ه)

 وبضقٌبؼ اؾتبًساضز وطهبى

  

  هْ٘ي، ف٘ؿٖ ٖٗ

 وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ()

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت نٌقت ق٘وٖ ؾبذتوبى

 

  

  ضضب، فطاظهٌس

 وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ()

 وٌتط  و٘ف٘ت گطٍُ نٌبٗـ ؾ٘وبى وطهبى هسٗط
 

  

  هٌَ٘، وطٗوٖ قبّطذٖ

 وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ ف٘عٗه()

 وبضقٌبؼ آظهبٗكگبُ فٌٖ ٍ هىبً٘ه ذبن وطهبى

  

  غٗلا، ووبلٖ پَض

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ فوطاى)

 

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت ؾف٘س ثبم وطهبً٘بى
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 سمت ي/ٔا محل اضتغال: )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب(اعضا: 

  هْسٕ، ًَضهحوسٗبى

 (هٌْسؾٖ فوطاى زوتطٕ)
 ؾبظهبى ًؾبم هٌْسؾٖ ؾبذتوبى اؾتبى وطهبى

  

   هطتضٖ، ً٘ىرَاُ

 وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ()

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت ؾ٘وبى هوتبظاى وطهبى
 

  

   هْسِٗ، هؾفطٕ هدس

 زوتطٕ ق٘وٖ()

 وطهبى هوتبظاىقطوت ؾ٘وبى  ضٗ٘ؽ تحم٘ك ٍ تَؾقِ

  

   الْبم، هلاحؿٌٖ٘

 (وبضقٌبؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت وبقٖ الوبؼ وَٗط
 

  

  ه٘تطا، هٌَچْطٕ

 وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ فوطاى()

 تطزز ضاٌّوبهسٗط وٌتط  و٘ف٘ت قطوت 

  

 ئراستار:
 

  هحوس حؿ٘ي، فجبؾٖ ضظگلِ

 (وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ فوطاى)

 هلٖ اؾتبًساضز اٗطاىوبضقٌبؼ ؾبظهبى 
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 مىذرجات فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ پ٘ف گفتبض

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز    1

 1 هطاخـ العاهٖ    2

 انغلاحبت ٍ تقبضٗف    3

 انَ      4

 ٍؾبٗل    5

 ّب ثطإ ضٗرتي ٍ خبثدبٖٗ آظهًَِ گ٘طُ 5-1

 زؾتگبُ آظهَى وكف 5-2

 هحفؾِ ذٌه وٌٌسُ 5-3

 گ٘طٕ ً٘طٍّب زؾتگبُ اًساظُ 5-4

 وف ذظ 5-5

 ّب آظهًَِ آهبٗفؾبظٕ ٍ  آهبزُ    6

 ضٍـ اخطا    7

 ٍ ث٘بى ًتبٗح هحبؾجِ    8

 ّب تٌف 8-1

 ّب قىؿت 8-2

 زلت    9

 گعاضـ آظهَى  10

 ٍضٕ زض ؾَذت آظهَى پَ٘ؾتگٖ ثقس اظ غَعِ )آگبّٖ زٌّسُ( پَ٘ؾت الف

 تغ٘٘طات افوب  قسُ زض اٗي اؾتبًساضز هلٖ زض همبٗؿِ ثب اؾتبًساضز هٌجـ (العاهٖپَ٘ؾت ة )

2 

2 

2 

2 

2 

3 

3 

3 

3 

5 

6 

6 

7 

7 

7 

8 

9 

 10 ًبهِ وتبة
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   گفتار پٕص

ضٍـ  –اظ وكف ٍ فكبض پَ٘ؾتِ  ثقستق٘٘ي چؿجٌسگٖ ٍ پَ٘ؾتگٖ  :10لؿوت  -ٕ گطمزضظگ٘طّب» اؾتبًساضز

-إ ثِ هٌغمِالوللٖ/ ث٘يّبٕ هطثَط ثط هجٌبٕ پصٗطـ اؾتبًساضزّبٕ زض وو٘ؿَ٘ىًَٗؽ آى  وِ پ٘ف« آظهَى

تْ٘ۀِ ٍ   5، اؾۀتبًساضز هلۀٖ اٗۀطاى قۀوبضٓ     7، ثٌۀس  حقسُ زض هَضز فٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى ثِ ضٍـ اقبضُ

ٍ    وو٘تٔ اخلاؾِ٘  ّكتهس ٍ ّكتبز ٍ ٗىو٘يقسُ، زض تسٍٗي  هلٖ اؾۀتبًساضز هٌْسؾۀٖ ؾۀبذتوبى ٍ ههۀبلح 

لبًَى  3تهَٗت قس. اٌٗه اٗي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزٓ  07/12/1398هَضخ  ّبٕ ؾبذتوبًٖفطآٍضزُ

ِ 1371ٍ تحم٘مبت نٌقتٖ اٗۀطاى، ههۀَة ثْوۀي هۀبُ      اؾتبًساضزانلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ  فٌۀَاى  ، ثۀ

 قَز. اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ؾۀبذتبض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5ًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾتب

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ زض ظهٌ٘ۀِ   قًَس. ثطإ حفؼ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَتت ٍ پ٘كطفتًگبضـ( تسٍٗي هٖ

لعٍم تدسٗسًؾط ذَاٌّس قس ٍ ّۀط پ٘كۀٌْبزٕ وۀِ    زضنَضت نٌبٗـ، فلَم ٍذسهبت، اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 

ٗب تىو٘ل اٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، زض ٌّگبم تدسٗسًؾط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطثَط، هَضز تَخۀِ   ثطإ انلاح

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًؾط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز.لطاض ذَاّس گطفت. 

تِْ٘ ٍ « تغ٘٘ط ٗبفتِ ٔطخوت»ثِ ضٍـ إ ظٗط  هٌغمِالوللٖ/ ث٘ياٗي اؾتبًساضز هلٖ ثط هجٌبٕ پصٗطـ اؾتبًساضز 

ّوۀطاُ ثۀب افوۀب  تغ٘٘ۀطات ثۀب تَخۀِ ثۀِ        ترههٖ وبهل هتي آى ثِ ظثبى فبضؾٖ  ٍٔ قبهل تطخوقسُ تسٍٗي

 اؾت:  همتض٘بت وكَض

 اؾت: ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ هٌجـ ٍ هبذصٕ

BS EN 13880 - 10: 2018, Hot applied joint sealants - Part 10: Test method for the 

determination of adhesion and cohesion following continuous extension and compression 
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 ح 

  مقذمٍ

 «ٕ گۀطم زضظگ٘طّۀب »تحت فٌۀَاى   18699 ٓاٗي اؾتبًساضز ٗىٖ اظ هدوَفِ اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثِ قوبض
 فجبضتٌس اظ :ّب ؾبٗط لؿوت اؾت.

 ضٍـ آظهَى؛ – C⁰ 25: تق٘٘ي چگبلٖ زض زهبٕ 1لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ – C⁰ 25: تق٘٘ي ًفَش هرطٍط زض زهبٕ 2لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ –: تق٘٘ي ًفَش ٍ ثبظٗبثٖ )لبثل٘ت اضتدبفٖ( 3لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ – تغ٘٘ط زض همساض ًفَش  –تق٘٘ي پبٗساضٕ حطاضتٖ : 4لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ –: تق٘٘ي همبٍهت خطٗبى ٗبفتگٖ 5لؿوت  -

 ؛ضٍـ آظهَى –ّب ثطإ آظهَى  ؾبظٕ ًوًَِ آهبزُ: 6لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى -اضظٗبثٖ فولىطز زضظگ٘ط :7لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ –: تق٘٘ي ؾبظگبضٕ ثب ضٍؾبظٕ آؾفبلتٖ 9لؿوت  -

ّبٕ فولىطز ٍ تق٘٘ي ؾبظگبضٕ  ظهَىاؾتفبزُ زض آّبٕ آظهًَِ آؾفبلتٖ هَضز  ؾبظٕ لغقِ آهبزُ: 11لؿوت  -

 ضٍـ آظهَى؛ – آؾفبلت

ضٍـ  – ّبٕ آظهًَِ ثتٌٖ هَضز اؾتفبزُ زض آظهَى پَ٘ؾتگٖ )ًحَُ زؾتَضالقول( ؾبذت لغقِ: 12لؿوت  -

 ؛آظهَى

 .ضٍـ آظهَى –: تق٘٘ي همبٍهت وككٖ ًبپَ٘ؾتِ )آظهَى چؿجٌسگٖ(13لؿوت  -
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از کطص ي فطار  بعذچسبىذگٓ ي پًٕستگٓ   تعٕٕه: 10قسمت  -ْ گرمدرزگٕرَا

 ريش آزمًن – پًٕستٍ

 َذف ي دامىّ کاربرد 1

ّبٕ  ٍ پَ٘ؾتگٖ آظهًَِ چؿجٌسگّٖبٕ  هكرهِگ٘طٕ  اًساظُتق٘٘ي ضٍقٖ ثطإ  ،ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز

 .اؾتوككٖ  ّبٕ چطذِ زض اثطزضظگ٘طّبٕ گطم، 

 وٌس. ؾبظٕ هٖ اٗي آظهَى تغ٘٘ط اٗدبز قسُ  ثِ زل٘ل تغ٘٘طات زهب، زض ٗه ؾب  ضا  قجِ٘ -آيرْ ٔاد

 مراجع السامٓ 2

 ّب اضخبؿ زازُ قسُ اؾۀت. نَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخـ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثِ 

 قًَس. اؾتبًساضز هحؿَة هٖتطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي ثسٗي

ّۀب ٍ تدسٗۀسًؾطّبٕ ثقۀسٕ آى    وِ ثِ هطخقٖ ثب شوط تبضٗد اًتكبض اضخبؿ زازُ قسُ ثبقس، انلاحِ٘زض نَضتٖ 

ّب اضخبؿ زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخقٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى .آٍض ً٘ؿتثطإ اٗي اؾتبًساضز العام

 آٍض اؾت.ّبٕ ثقسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامِّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًؾط ٍ انلاح٘

 اؾتفبزُ اظ هطاخـ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 EN 13880-6, Hot applied joint sealants — Part 6: Method for the preparation of samples 

for testing 

 -ّب ثۀطإ آظهۀَى   ؾبظٕ ًوًَِ : آهبز6ُلؿوت  -، زضظگ٘طّبٕ گطم1396: ؾب  18699-6 ٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبض -ٔادآيرْ

 تسٍٗي قسُ اؾت. EN 13880-6: 2003ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ، ضٍـ آظهَى

2-2 EN 13880-12, Hot applied joint sealants — Part 12: Test method for the manufacture of 

concrete testblocks for bond testing (recipe methods) 

ّبٕ آظهًَِ ثتٌٖ هَضز اؾتفبزُ  ؾبذت لغقِ -، زضظگ٘طّبٕ گطم1396: ؾب  18699-12 ٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبض -ٔادآيرْ

 تسٍٗي قسُ اؾت. EN 13880-12: 2003ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ، ضٍـ آظهَى –ّبٕ اخطا(  زض آظهَى پَ٘ؾتگٖ )ضٍـ

2-3 EN 14188-1: 2004, Joint fillers and sealants — Part 1: Specifications for hot applied 

sealants 

ّبٕ زضظگ٘طٕ ثتًَِ :1لؿوت  -ّبٕ زضظ ٍ زضظگ٘طّبپطوٌٌسُ، 1394: ؾب  20352-1 ٓاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبض -ٔادآيرْ

تسٍٗي قسُ اؾت. EN 14188-1: 2004ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ، ّبٍٗػگٖ -ضٗعگطم
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 1ي تعارٔف اصطلاحات 3

ٍ تقۀبضٗف   بتانغلاح ، EN 14188-1فلاٍُ ثط انغلاحبت ٍ تقبضٗف اضائِ قسُ زض اؾتبًساضز  اؾتبًساضز اٗي زض

 ضٍز: وبض هٖ ثًِ٘ع  طٗظ

3-1  

 ٓچسبىذگَاْ  ضکست

adhesion failures 

ِ  وۀِ زضظگ٘ۀط   آظهَى ّبٕ ثتٌٖ ثلَن هؿبحت ؾغحٖ اظ اظ لحۀبػ قىؿۀت    ،خۀسا قۀسُ   عۀَض وبهۀل   اظ آى ثۀ

mmتمطٗت چؿجٌسگٖ هَضز اضظٗبثٖ لطاض گطفتِ، ثب 
 ز.قَ هٖ گ٘طٕ اًساظُ 10 2

3-2  

  پًٕستگٓ َْا ضکست

cohesion failures 

mmثب تمطٗت  ٍخَُ هبزُ اظ گٖتگؿ٘رّطگًَِ ؽبّطٕ ّبٕ  هدوَؿ هؿبحت
 ٍ ّط حفطُ ثب فوك ث٘ف اظ 5 2

mm 3  ًَِقَز گ٘طٕ هٖ اًساظُضٍٕ ٍخِ آظه. 

 اصًل  4

تَنِ٘  ٗب آؾتط ثتي )زض نَضت ثِ ثتي ثِ هٌؾَض ثطآٍضز تَاًبٖٗ آى زض چؿج٘سىٗه زضظگ٘ط  پَ٘ؾتگٖذَال 

هۀَضز ثطضؾۀٖ لۀطاض      EN 14188-1بٕ هىطض تقطٗف قسُ زض اؾۀتبًساضز  ّ زض هَاخِْ ثب چطذِ (ؾبظًسُ زضظگ٘ط

 گ٘طز. هٖ

 يسأل 5

  َا مًوٍبراْ رٔخته ي جابجأٓ آز گٕرٌ 5-1

ٖ  لطاض ت ثطإهٌبؾ گ٘طُثِ ٗه  ٖ   آظهۀَى  زازى زٍ ثلَن ثتٌۀ  ّۀب زاضإ فۀطو هكۀتطن    ثلۀَن ثبقۀس.   ً٘ۀبظ هۀ

mm(5/0±0/24 )  َاضتفبؿٍ ع ٍ mm (5/0 ± 0/50 ) ُگ٘طُگ٘طًس.  لطاض هٖضٍثطٍٕ ٗىسٗگط  عَض زل٘ك ثٍِ ثَز 

 ّب )لجل، ح٘ي ٍ ثقس اظ آظهَى( ًگِ زاضز. آظهًَِّب ضا تب ظهبى آظهَى ثسٍى آؾ٘ت زٗسى  ثبٗس ثتَاًس آظهًَِ

                                                 

 قًَس: ّبٕ ظٗط ًگْساضٕ هٖ ؾبظٕ زض آزضؼ ثطإ اؾتفبزُ زض اؾتبًساضز ISO  ٍIECثبًه اعلافبت انغلاحبت  - 1

  /http://www.electropedia.orgزض زؾتطؼ اؾت زض:  IECالىتطٍپسٗبٕ 

  http://www.iso.org/obpزض زؾتطؼ اؾت زض:  ISOهطٍضگط ثطذظ 

 

http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp
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   دستگاٌ آزمًن کطص 5-2

 زاضز: ّب ضا ًگِ هٖ زؾتگبُ آظهَى وكف وِ آظهًَِ

 عَضِ ثافعاٗف عَ  ّبٕ  چطذِعَضٕ وِ  لطظـ لبثل تَخِ ثبقس ثِ هَتَض ثب افعاٗف ً٘طٍ ثسٍى لغعـ ٗب -

 نَضت ذَزوبض اًدبم قًَس. ثِ ٍ ٗىٌَاذت

 عَض هؿبٍٕ ٍ ذغٖ، حفؼ قسُ ٍ ً٘طٍ  ّب ثِ تطاظٕ زض ّوِ آى ّنوِ إ حطوت زّس  گًَِ ثِّب ضا  آظهًَِ -

 قسى، قَن ٍ ٗب لطظـ لبثل تَخِ ًكَز. ذَضزگٖ، ذن إ ٍاضز قَز وِ زچبض پ٘چ گًَِ ثِ

 عَض ٗىٌَاذت تب ٍ وك٘سى آظهًَِ زض ّط قطاٗغٖ ثِ N 2500 لبزض ثِ افوب  ً٘طٍٕ وككٖ تب -

mm(25/0±00/18 ) ٍثب ؾطفت (mm/h) (25/0 ± 00/6.ثبقس ) 

عَض ٗىٌَاذت  وطزى آظهًَِ ثِ هٌؾَض فكطزُ ثِ ،قسُثِ آظهًَِ وك٘سُ  N 2500 لبزض ثِ افوب  ً٘طٍٕ فكبضٕ -

 اـ ثبقس.  تحت ّط قطاٗغٖ ثطإ ضؾبًسى ثِ عَ  اٍلِ٘

 ثبقس. 2A زض ولاؼ ثبٗس ISO 5893اؾتبًساضز  ثطعجكآظهَى زؾتگبُ  نحت

 گصاض ثبقٌس. ث٘طأّب ثط ٗىسٗگط ت آظهًَِ ًجبٗسعَض ّوعهبى ثبقس، ِ ث آظهًَِچٌسٗي  آظهَىاگط زؾتگبُ لبزض ثِ 

 کىىذٌ محفظٍ خىک 5-3

زض ووتط  آظهَىثطإ  ثِ ه٘عاى هٌبؾت ّب آظهًَِهدوَفِ اظ ٗه لبزض ثِ وبّف زهبٕ ثبٗس وٌٌسُ  هحفؾِ ذٌه

اؾۀتبًساضز   عجۀك ثطّب ضا زض اٗي زهب ًگِ زاضز. زهبٕ آظهۀَى   آظهًَِ ،h 36 ثِ هست حساللثَزُ ٍ ثتَاًس  h 4 اظ

EN 14188-1 ٖثبقس. ه 

إ وِ ث٘كتطٗي ًَؾبى زهبٖٗ ٍخَز زاضز،  ٍ زض ًمغِوبل٘جطُ قسُ ثبقس وِ  زهبٗه ًكبًگط زاضإ هحفؾِ ثبٗس 

 ّب لطاض گ٘طز. آظهًَِزض هطوع نفحِ افمٖ ثبتٕ  تَاًس ثبقس. ًكبًگط زهب هٖ C(0/1 ±)° زاضإ زلت 

 گٕرْ وٕريَا دستگاٌ اوذازٌ 5-4

 ث٘ۀطٍى  زض گ٘طٕ ً٘ۀطٍ،  ساظُاً ٍؾ٘لِٗه ٗب چٌس  ثِ ّط آظهًَِ،  گ٘طٕ ً٘طٍّبٕ وككٖ افوب  قسُ اًساظُثطإ 

 تقجِ٘ قسُ اؾت.  وٌٌسُ هحفؾِ ذٌه

 وف ذظ 5-5

 ثبقس. ً٘بظ هٖ mm 1 تمطٗتثب  گ٘طٕ فوك ٍ فطو ًَالم ط ثطإ اًساظُهٌبؾت زٗگ اثعاضٗب  وف ذظ

 َا سازْ ي آمأص آزمًوٍ آمادٌ 6

 آهبزُ ًوبٗ٘س. EN 13880-6ًوًَِ ضا عجك اؾتبًساضز  6-1
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ّۀبٕ ثتٌۀٖ آظهۀَى     تِْ٘ گطزًس. ثلَن EN 13880-12ّبٕ ثتٌٖ آظهَى ثبٗس ثط عجك اؾتبًساضز  ثلَن     6-2

( ثۀَزُ ٍ زاضإ  5/0 ± 0/50) mm ( ٍ اضتفۀبؿ 5/0 ± 0/50) mm ، فۀطو mm (50 ± 125) ثبٗس زاضإ عۀَ  

 ( ثبقٌس. ؾغَح ثبٗس تو٘ع ٍ فبضٕ اظ گطز ٍ غجبض ثبقس.0/5 ± 5/0) ٪ ضعَثت

 ( ٍ عَ  ٍ اضتفبؿ5/0 ± 0/24) mm ثب فطو آظهَىهٌبؾت وِ اهىبى لطاضگ٘طٕ زٍ ثلَن  گ٘طُاظ ٗه     6-3

mm (5/0 ± 0/50 ) هطاخقِ قَز 1قىل ثِ زاضز، اؾتفبزُ ًوبٗ٘س. ضا. 

 

 هتط  ه٘لٖاثقبز ثطحؿت 

 
 

 :راَىما

 زضظگ٘ط اتهب    1

 ثلَن ثتٌٖ      2

 ومًوٍ آزمًن – 1ضکل 

 

عجۀك  ثلۀَن ثتٌۀٖ آظهۀَى ضا    اضُ قۀسُ  زازى آى ضٍٕ ٍخۀَُ   ًحَُ لطاضزض نَضت اؾتفبزُ اظ آؾتطٕ،     6-4

 .اًدبم زّ٘سزؾتَضالقول ؾبظًسُ 

 لطاض زّ٘س. گ٘طُ، زضپَقٖ ضٍٕ زضظگ٘ط گطم اظ زضظّبوبهل  قسىپط اعوٌ٘بى اظ خْت     6-5

 اتهبتت اختٌبة گطزز. لجِثبٗس اظ ضٗرتي زضظگ٘ط گطم زض     6-6
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ضا ثۀب  ًوًَۀِ  زضظگ٘ط گطم اضۀبفٖ   زض زهبٕ آظهبٗكگبُ ذٌه ًوبٗ٘س ٍ ؾپؽ، h 2 ّب ضا ثِ هست آظهًَِ    6-7

 .تطاظ قًَس ّن ّبٕ ثتٌٖ آظهَى ّب ثب ؾغح ثلَن اؾتفبزُ اظ ٗه چبلَٕ زاك ثطزاقتِ تب آظهًَِ

 ثطإ ّط آظهَى ثبٗس ؾِ آظهًَِ تِْ٘ قَز.    6-8

 ريش اجرا 7

وٌ٘ۀس وۀِ   اعوٌ٘بى حبنۀل   گ٘طٕ همبٍهت وككٖ هٌتمل ًوبٗ٘س. ّب ضا ثِ زؾتگبُ اًساظُ ثب زلت آظهًَِ 7-1

 ّبٕ هتحطن وككٖ ٍ ٗب فكبضٕ ثبثت ّؿتٌس. زضؾتٖ زض فه ّب ثِ آى

ًگِ زاضٗس. زض عۀَ    h 6 حسالل ّب ضا زض آى زهب ثِ هست آظهًَِّب ضا وبّف زازُ ٍ  زهبٕ هح٘ظ آظهًَِ 7-2

 آظهَى ً٘ع اٗي زهب ضا حفؼ ًوبٗ٘س.

 ثبقس. هٖ EN 14188-1اؾتبًساضز   ثط عجكزهبٕ هطثَط ثِ آظهَى زضظگ٘ط گطم  -ٔادآيرْ

 گ٘طًس: ّب زض هقطو زٍ ٍ ً٘ن چطذِ وكف ٍ فكبض ثِ قطح ظٗط لطاض هٖ آظهًَِ 7-3

( وك٘سُ ٍ ثلافبنلِ آظهًَِ 25/0 ± 00/6) mm/h ضا تب ث٘كٌِ٘ همساض تق٘٘ي قسُ ثب ؾطفت ٗىٌَاذت اتهبتت

 ثِ اثقبز اٍلِ٘ فكطزُ ًوبٗ٘س.  گ٘طُثسٍى ذبضج قسى اظ  زهبٍ ّوبى  ٗىٌَاذت ضا ثب ّوبى ؾطفت

ِ    ٖوكك ّٕب ٍ ً٘ع  ً٘طٍ آظهًَِ زهبٕ َّإ هح٘غٖزض عَ  آظهَى ثبٗس  7-4 ضا ّۀب    افوب  قۀسُ ثۀط آظهًَۀ

ٖ  ٖوككۀ ، ً٘ۀطٍٕ  هَضز ً٘بظ نحتؾبظٕ  . زض نَضت ثطآٍضزًُوبٗ٘سثجت  هحفؾۀِ ً٘ۀع    تۀَاى زض ث٘ۀطٍى   ضا هۀ

 گ٘طٕ گطزز. ثبٗس ث٘طٍى هحفؾِ اًساظُافوب  قسُ ٕ ّبًوَز. ً٘طٍ گ٘طٕ اًساظُ

 .حساوثط ً٘طٍٕ افوب  قسُ ثط ّط آظهًَِ ضا ثجت ًوبٗ٘س  7-5

 تمطٗۀت ثۀب  قىؿت چؿجٌسگٖ ٍ پَ٘ؾتگٖ ّط ؾِ آظهًَِ ضا ثطضؾٖ وٌ٘ۀس. فوۀك ٍ فۀطو ًۀَالم ضا         7-6

mm1 ُهتط هطثـ گعاضـ ًوبٗ٘س. ح ًَالم ضا هحبؾجِ ٍ ثط حؿت ه٘لَٖگ٘طٕ ًوبٗ٘س. هدوَؿ ؾغ اًساظ 

 ي بٕان وتأج محاسبٍ 8

 کلٕات 8-1

 قَز: هٖفطهَ  ظٗط هحبؾجِ ( ثب σ) حساوثط تٌف

     
    

 
 

 آى:وِ زض 

max σ  هتط هطثـ  ه٘لٖ ثطًَ٘تي حؿت  ثطحساوثط تٌف(N/mm
2

  ؛(

max F حؿت ًَ٘تي  حساوثط ً٘طٍ ثط(N)؛  



  1398لاس :(ليا پاچ)18699-10أران ضمارِ  ملٓاستاوذارد 
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A  ؾغح اتهب mm (5/0 ± 0/50) زض mm (5/0 ± 0/50) ٖهتط هطثـ ثط حؿت ه٘ل(mm
2
) . 

N/mm تمطٗتثب ، ضا آظهًَِحساوثط تٌف ه٘بًگ٘ي ؾِ 
2

 ًوبٗ٘س.گعاضـ  1/0 

 َا ضکست 8-2

 ًوًَِ:ثطإ ّط 

mm تمطٗتثب ّبٕ چؿجٌسگٖ ضا  قىؿت
گۀعاضـ  هحبؾجِ ٍ ضا  mm  3 ّبٕ زاضإ فوك ث٘ف اظ ٍ حفطُ 10 2

  .وٌ٘س

mm تمطٗتثب  ضاپَ٘ؾتگٖ ّبٕ  قىؿت
 ـهحبؾۀجِ ٍ   ضا  mm 3 ّبٕ زاضإ فوۀك ثۀ٘ف اظ   ٍ حفطُ 5 2  گۀعاض

  وٌ٘س.

آظهًَۀِ  ثۀ٘ف اظ ٗۀه    چِ چٌبىتىطاض ًوبٗ٘س. ٗه ثبض زٗگط ضا  آظهَىول  ّب، ٗىٖ اظ آظهًَِ ضز قسىزض نَضت 

 گعاضـ قَز. هطزٍزثبٗس  آظهَىًت٘دِ  ،گطزٗس هطزٍززض تىطاض آظهَى  آظهًَِٗه  ٗب ٍ هطزٍز قسُ

 دقت 9

ترو٘ي تىطاضپصٗطٕ ٍ تدسٗس پصٗطٕ اٗي ضٍـ آظهَى ٌَّظ زض زؾتطؼ ً٘ؿت. اهب زض نَضت هَخَز ثَزى زض 

 ّبٕ ثقسٕ گٌدبًسُ ذَاّس قس. ٍٗطاٗف

 سارش آزمًنگ 10

 ثبٗس حسالل زض ثطگ٘طًسُ اعلافبت ظٗط ثبقس: ًتبٗح آظهَىگعاضـ 

 اضخبؿ ثِ اٗي اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى؛ -الف

 ًبم ًوًَِ ٍ آؾتطٕ هطتجظ زض نَضت اؾتفبزُ؛ -ب

 هٌجـ ًوًَِ ٍ قوبضُ قٌبؾبٖٗ ٍ تبضٗد تَل٘س زض نَضت لعٍم ٗب تبضٗد اًمضب؛ -پ

 گط ٍ آظهبٗكگبُ اًدبم زٌّسُ آظهَى؛ تبضٗد آظهَى، ًبم آظهَى -ت

 ً٘طٍ/ظهبى ثطإ ّط آظهًَِ؛ ًوَزاض -ث

 ًتبٗح آظهَى؛ -ج

 زهب؛ -چ
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 پًٕست الف

 (آگآَ دَىذٌ)

  سًختيرْ در  آزمًن پًٕستگٓ پس از غًطٍ

 اصًل    1-الف

وِ زض ًت٘دِ توبؼ ثب ؾَذت ٍ اظ ًَؿ همبٍم زض ثطاثط ؾَذت  ّٕب ذبن٘ت چؿجٌسگٖ ٍ پَ٘ؾتگٖ زضظگ٘ط

 .قَز تأٗ٘س هٖضٍغي ضٗرتِ قسُ، تب حسٕ غ٘طلبثل لجَ  ً٘ؿتٌس، 

ثۀب هبٗقۀبت هرتلۀف     آظهۀَى ذبل ً٘ؿت، همسهبتٖ ثطإ اًدبم  هَضززض نَضتٖ وِ ؾَذت اؾتبًساضز ًوبٌٗسُ ٗه   -1ٔادآيرْ 

 هطاخقِ وٌ٘س. EN 13880-2 اؾتبًساضز ٍضٕ وبهل، ثِ غَعِ آظهَى ثبفطاّن قسُ اؾت. ثطإ ؾَذت اؾتبًساضز 

 .تَخِ قَزثِ همطضات اٗوٌٖ ثْساقت اضٍپب  -2ٔادآيرْ 

 يسأل   2-الف

، زاضإ mm 2 ثب ضربهت ؾبذتِ قسُ اظ ٍضق فلعٍٕ  mm (150×310×460) ثب اثقبز ؽط  ثعضي،  1-2-الف

 تَاًس هْط ٍ هَم قَز. وِ هٖ زضپَـ اتهب 

اؾت وِ زاضإ ذَال شوط قسُ زض خۀسٍ    (V/V)اوتبى -اٗعٍ 70٪ؾَذت اؾتبًساضز، تطو٘جٖ اظ   2-2-الف

 ثبقس. هٖ (V/V)زضخِ نٌقتٖ ثب تَلَئي  30٪ ٍ، 1-الف

 

 مطخصات أسي اکتان  -1-جذيل الف

 (0/100 ± 1/0) اوتبى فسز

C20  (01/0 ± 69/0)°چگبلٖ زض    ) g/ml( 

(ۀ3/107 ± 5/0) ًمغِ اًدوبز  °C 

، زض نَضت تَافك ث٘ي ذطٗساض ٍ تأه٘ي وٌٌسُ، هوىي اؾت ٗه هۀبٗـ هرهۀَل خۀبٗگعٗي قۀَز، اهۀب      اظ عط  زٗگط

 ًجبٗس هتفبٍت ثبقس. آظهَىقطاٗظ زٗگط 
 

 چؿت ًَاضٕ 3-2-الف

 َا سازْ ي ضرأط آزمًوٍ آمادٌ    3-الف

 گطزز. اًدبم هٖ 6ّب ثط عجك ثٌس  ؾبظٕ آظهًَِ آهبزُ
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 ريش اجرا   4-الف

ضا ثب ًَاض  ثطٗعٗس. زض mm 100 ؾَذت اؾتبًساضز تب فوك آى ضا زض ؽط  وَچه لطاض زازُ ٍ زضٍى آظهًَِ

 چؿت ثجٌسٗس.

 ًگِ زاضٗس. h (1 ± 24) ثطإ هست ظهبى C (2 ± 23)° ؽط  ضا زض زهبٕ

( 150 تب 90) m/min ؾطفت خطٗبى ث٘يضا زض خطٗبى َّا ثب هتَؾظ  آظهًَِپؽ اظ ذبضج قسى اظ ؾَذت، 

 ؾبفت ذكه وٌ٘س. h 1 ثطإ هست ظهبى

 اًدبم زّ٘س. 7ضا هغبثك ثٌس  آظهَى

 گسارش آزمًن  5-الف

 قَز. تىو٘ل هٖ 10گعاضـ آظهَى هغبثك ثٌس 
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 پًٕست ب

 )آگآَ دَىذٌ(

 تغٕٕرات اعمال ضذٌ در أه استاوذارد در مقأسٍ با استاوذارد مىبع

 َاْ جأگسٔه ضذٌ بخص  1-ب

 ّبٕ هَضز اؾتفبزُ زض لؿوت پبًَٗؽ آٍضزُ قسُ اؾت. گبُ ، آزضؼ ٍة3زض ثٌس  -

 خبٕ گ٘طُ اؾتفبزُ قسُ اؾت. زؾتگبُ ثِ، 2-5ظٗطثٌس  -

 حص  ٍ زض ثبتٕ قىل آٍضزُ قسُ اؾت.هتط اظ فٌَاى قىل  ، اثقبز ثط حؿت ه٘ل1ٖزضقىل  -

 َاْ اضافٍ ضذٌ  بخص  2-ب

 زؾتگبُ اضبفِ قسُ اؾت.، 4-5ظٗطثٌس  -

 ، ظٗطثٌس الف اضبفِ قسُ اؾت.10زض ثٌس  -
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 وامٍکتاب

[1] EN 13880-2, Hot applied joint sealants — Part 2: Test method for the determination of 

cone penetration at 25°C 

ٕ    : 2لؿۀوت   -، زضظگ٘طّبٕ گۀطم 1393: ؾب  18699-2اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  -ٔادآيرْ  تق٘ۀ٘ي ًفۀَش هرۀطٍط زض زهۀب

°C25- ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز ، ضٍـ آظهَىEN 13880-2: 2003 .تسٍٗي قسُ اؾت 

 

 


