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 ثِ ًبم خذا

 استبًذارد اٗراىآضٌبٖٗ ثب سبزهبى هلٖ 

 اٗشاى، غٌعشٖ سحم٘مبر ٍ اسشبًذاسد هؤسسٔ همشسار ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ هَجت ثِ اٗشاى سبصهبى هلٖ اسشبًذاسد

ِ  سا اسشبًذاسدّبٕ هلٖ )سسموٖ( اٗمشاى   ًطش ٍ سذٍٗي سع٘٘ي، ٘فٍٔظوِ  اسز وطَس سسوٖ هشجع سٌْب 1371هبُ ثْوي هػَة  ثم

 .داسد عْذُ

هشاومض ٍ هؤسسمبر    ًظمشاى  غمبحت ،ّبٕ فٌٖ هشومت اص وبسضٌبسمبى سبصهبى   هخشلف دس وو٘سَ٘ى ّٕب حَصُسذٍٗي اسشبًذاسد دس 

ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح هلٖ ٍ ثب سَجِ ثِ ضمشاٗظ سَل٘مذٕ،    ضَدٖ هعلوٖ، دژٍّطٖ، سَل٘ذٕ ٍ الشػبدٕ آگبُ ٍ هشسجظ اًجبم 

    ٍ ٔ  فٌبٍسٕ ٍ سجبسٕ اسمز ومِ اص هطمبسوز آگبّبًمِ  ، وٌٌمذگبى  هػمش  غمبحجبى حمك ٍ ًفمع، ضمبهل سَل٘ذوٌٌمذگبى،       هٌػمفبً

ٖ غدٍلشٖ ٍ  ّٕب سبصهبى، هشاوض علوٖ ٍ سخػػٖ، ًْبدّب، ٍاسدوٌٌذگبىغبدسوٌٌذگبى ٍ  ًمَٗ    . دم٘ص ضمَد ٖ هم حبغمل   ٘شدٍلشم

ٖ   وو٘سَ٘ى ٍ اعضبٕ ًفعٕ رهلٖ اٗشاى ثشإ ًظشخَاّٖ ثِ هشاجع  اسشبًذاسدّبٕ ٍ دم  اص دسٗبفمز   ضمَد   ّبٕ هشثَط اسسمب  هم

ثِ عٌَاى اسشبًذاسد هلٖ )سسوٖ( اٗمشاى امبح ٍ    ،هلٖ هشسجظ ثب آى سضشِ عشح ٍ دس غَسر سػَٗت٘شٔووًظشّب ٍ د٘طٌْبدّب دس 

 .ضَدٖ ههٌشطش 

ٖ      غلاحٕ رهٌذ ٍ  ّبٕ علالِ وِ هؤسسبر ٍ سبصهبى ًَٗ  اسشبًذاسدّبٖٗ د٘ص وٌٌمذ   ً٘ض ثب سعبٗز ضمَاثظ سع٘م٘ي ضمذُ سْ٘مِ هم

ٖ    هلمٖ اٗمشاى   ثشسسٖ ٍ دسغمَسر سػمَٗت، ثمِ عٌمَاى اسمشبًذاسد      ،لٖ عشحدسوو٘شِ ه ضمَد. ثمذٗي سشس٘مت،     امبح ٍ هٌشطمش هم

هلٖ اسشبًذاسد هشثَط وِ ٘شٔووسذٍٗي ٍ دس  5 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  همشسارثش اسبس  وِ ضَدٖ ه هلٖ سلمٖ اسشبًذاسدّبٖٗ

 ثِ سػَٗت سس٘ذُ ثبضذ. ضَد سطى٘ل هٖاٗشاى اسشبًذاسد  دس سبصهبى هلٖ

(ISO)الوللٖ اسشبًذاسد اٗشاى اص اعضبٕ اغلٖ سبصهبى ث٘يد سبصهبى هلٖ اسشبًذاس
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىششٍسىٌ٘مه  ،وو٘سَ٘ى ث٘ي1

(OIML)ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًذاصُ سبصهبى ث٘ي
ٖ    4اسز ٍ ثِ عٌَاى سٌْب ساثمظ  3 (CAC)وو٘سمَ٘ى ومذو  غمزاٗ

دس وطمَس   5

ٕ      ٖهل ٕاسشبًذاسدّبدس سذٍٗي وٌذ.  فعبل٘ز هٖ ّمبٕ خمبظ وطمَس، اص آخمشٗي      اٗشاى ضوي سممَجِ ثمِ ضمشاٗظ ولمٖ ٍ ً٘بصهٌمذ

 ضَد. گ٘شٕ هٖ الوللٖ ثْشُ ّبٕ علوٖ، فٌٖ ٍ غٌعشٖ جْبى ٍ اسشبًذاسدّبٕ ث٘ي د٘طشفز

وٌٌذگبى، حفم  سملاهز    ثٌٖ٘ ضذُ دس لبًَى، ثشإ حوبٗز اص هػش  سَاًذ ثب سعبٗز هَاصٗي د٘ص سبصهبى هلٖ اسشبًذاسد اٗشاى هٖ

هح٘غمٖ ٍ الشػمبدٕ، اجمشإ ثعضمٖ اص      ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ عوَهٖ، حػَ  اعوٌ٘مبى اص و٘ف٘مز هحػمَور ٍ هلاحظمبر صٗسمز     

 ٕاججمبس داخل وطَس ٍ/ٗب اللام ٍاسداسٖ، ثب سػَٗت ضمَسإ عمبلٖ اسمشبًذاسد،     اسشبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى سا ثشإ هحػَور سَل٘ذٕ

الوللمٖ ثمشإ هحػمَور وطمَس، اجمشإ اسمشبًذاسد وبوّمبٕ غمبدساسٖ ٍ          ثِ هٌظَس حف  ثبصاسّمبٕ ثم٘ي   سَاًذٖ ه. سبصهبى وٌذ

ّب ٍ هؤسسمبر فعمب  دس    بر سبصهبىوٌٌذگبى اص خذه ثِ اسشفبدُ ثخط٘ذى. ّوچٌ٘ي ثشإ اعوٌ٘بى وٌذ ٕاججبسثٌذٕ آى سا  دسجِ

ُ   هذٗشٗز و٘ف٘ز ٍ هذٗشٗز صٗسز ّبٕ ٘سشنس هطبٍسُ، آهَصش، ثبصسسٖ، هو٘ضٕ ٍ غذٍسگَاّٖ ٌ٘ٔصه ّمب ٍ   هح٘غمٖ، آصهبٗطمگب

ّب ٍ هؤسسبر سا ثش اسمبس ضمَاثظ ًظمبم     گًَِ سبصهبى اسشبًذاسد اٗي سبصهبى هلٍٖسبٗل سٌجص،  (بل٘جشاسَ٘ى)وهشاوض ٍاسٌجٖ 

 ّمب  آىاعغب ٍ ثش عولىمشد   ّب آىسأٗ٘ذ غلاح٘ز ثِ  ٌ٘بهٔگَاّوٌذ ٍ دس غَسر احشاص ضشاٗظ وصم،  ٘ز اٗشاى اسصٗبثٖ هٖسأٗ٘ذ غلاح

ٗىبّب، ٍاسٌجٖ ٍسبٗل سٌجص، سع٘٘ي ع٘بس فلضار گشاًجْب ٍ اًجبم سحم٘ممبر ومبسثشدٕ    الوللٖ. سشٍٗج دسشگبُ ث٘يوٌذٖ هًظبسر 

 .اسز سبصهبىاى اص دٗگش ٍظبٗف اٗي هلٖ اٗش ثشإ اسسمبٕ سغح اسشبًذاسدّبٕ

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استبًذارد

( ثٌذٕثبفت سطحٖ ٍ داًِ ،از ضکل ررات ًبضٖ) سٌگذاًِ رٗس غ٘رهتراکنفضبٕ خبلٖ  -سٌگذاًِ»

 «آزهَى ّبٕرٍش –

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: رئ٘س:

 هسعَد، عبهل سخٖ

 (دوششٕ هٌْذسٖ عوشاى)

 لنعلوٖ داًطگبُ غٌعشٖ  ٘ئزّعضَ 

  

  دث٘ر:

 خبًجبثبئٖ، حو٘ذسضب

 )وبسضٌبسٖ اسضذ فشآٍسٕ هَاد هعذًٖ(

 ضشوز دل٘ك سٌگ آصهبهذٗشعبهل 

  

  )اسبهٖ ثِ سشس٘ت حشٍ  الفجب( اعضب:

 فشد، هحوذاحسبىاوجشٗبى

 )وبسضٌبسٖ اسضذ هٌْذسٖ عوشاى(

 دشدٗ هذٗش وٌشش  و٘ف٘ز ضشوز سذٗذ ثشي 

  

 اهٌٖ٘، ّبضن

 ضٌبسٖ()وبسضٌبسٖ صه٘ي

 هىبً٘ه خبن لنفٌٖ ٍ هعبٍى فٌٖ آصهبٗطگبُ 

  

 عل٘شضبٖ، ئسَوّ

 (ض٘وٖ)وبسضٌبسٖ 

 است ٍ سصٗي لن هذٗش وٌشش  و٘ف٘ز ضشوز

  

 ٖ، هْذٕئسَوّ

 )وبسضٌبسٖ اسضذ هذٗشٗز(

 وبسضٌبس اداسُ ول اسشبًذاسد اسشبى لن

  

 جعفشٕ، عل٘شضب

 )وبسضٌبسٖ هٌْذسٖ هعذى(

 ضْشوشد هىبً٘ه خبنفٌٖ ٍ آصهبٗطگبُ 

  

 خبوجبصاى، اه٘شحس٘ي

 )وبسضٌبسٖ اسضذ هٌْذسٖ هعذى(
 دژٍّطٖ اه٘شوج٘ش ضْشداسٕ لن -هذٗش هجشوع سَل٘ذٕ

 )آسفبلز، ضي ٍ هبسِ، لغعبر ثشٌٖ(
  

 اه٘شحس٘يخبًجبثبئٖ، 

 (وبسضٌبسٖ هٌْذسٖ عوشاى)

 ضشوز دل٘ك سٌگ آصهب وبسضٌبس

  

 حس٘ي، خشهّٖ

 (هٌْذسٖ عوشاى)وبسضٌبسٖ اسضذ 

 ضشق سبصُ دشدٗ  ضشوز ٗشعبهلهذ

  

  



 1397سبل  )چبح اٍل(:17221ضوبرُ اٗراى  هلٖاستبًذارد 

   

 ُ 
 

 

  

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: )اسبهٖ ثِ سشس٘ت حشٍ  الفجب(: اعضب

 خلج، فبعوِ

 ضٌبسٖ الشػبدٕ()وبسضٌبسٖ اسضذ صه٘ي

 هذسس داًطگبُ د٘بم ًَس هشوض لن

  

 دل٘ش، علٖ

 )وبسضٌبسٖ حمَق هبلٖ الشػبدٕ(

 ثٌ٘بلَدهذٗشعبهل ضشوز وبًسبساى 

  

 سض٘ذًٍذٕ، ٍح٘ذ

 وبسضٌبسٖ اسضذ ًبًَفٌبٍسٕ()

 وبسضٌبس دفشش سذٍٗي  

  

 عجذالحس٘يصادُ، سح٘ن

 هذٗشٗز غٌعشٖ()وبسضٌبسٖ 

 وبسضٌبس اداسُ ول اسشبًذاسد اسشبى لن

  

 علَعٖ، داٍٍد

 وبسضٌبسٖ هٌْذسٖ عوشاى

 ول ساُ ٍ ضْشسبصٕ اسشبى لن اداسُ

  

 عجذٗبى، هحوَدسضب

 )وبسضٌبسٖ اسضذ فشآٍسٕ هَاد هعذًٖ( 

 ضشوز دل٘ك سٌگ آصهب ٖفٌ ٗشهذ

  

 عبد ، عسبوشُ

 (دوششٕ هٌْذسٖ عوشاى)

 علوٖ داًطگبُ ّشهضگبى ٘ئزّعضَ 

  

 ّوشٖ، جَاد

 )دوششٕ صه٘ي ضٌبسٖ الشػبدٕ(

 وبسضٌبس ضشوز وبًسبساى ثٌ٘بلَد

  

 ه٘ششاّوشٖ، 

 صه٘ي ضٌبسٖ( وبسضٌبسٖ)

 وبًسبساى ثٌ٘بلَدوبسضٌبس ضشوز 

  

 ٍٗراستبر:
 

 ، هْذٕئٖسَوّ

 )وبسضٌبسٖ اسضذ هذٗشٗز(

 وبسضٌبس اداسُ ول اسشبًذاسد اسشبى لن
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 هٌذرجبت فْرست

 صفحِ                    عٌَاى

 ٍ گفشبسد٘ص

 1 وبسثشد ٔداهٌ ٍ ّذ    1

 2 ٖالضاه هشاجع   2

 3 فٗسعبس ٍ اغغلاحبر   3

 3 آصهَى سٍش خلاغِ   4

 3 بر٘ول   5

 5 لٍٗسب   6

 7 ٕثشداس ًوًَِ   7

 7 اسشَاًِ ٍٖاسٌج   8

 8 ٖآصهًَ ّٕب ًوًَِ ٕسبص آهبدُ   9

 9 ٖٗاجشا سٍش 10

 10 هحبسجِ سٍش 11

 11 ٖدّ گضاسش 12

 12 ٖجٗاس ٍ دلز 13

 14  دٌّذُ()آگبّٖدَ٘سز الف  
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 گفتبر پ٘ص

  -( ثٌذٕثبفز سغحٖ ٍ داًِ ،اص ضىل رسار ًبضٖ) سٌگذاًِ سٗض غ٘شهششاونفضبٕ خبلٖ  -سٌگذاًِ»اسشبًذاسد 

ّطشػذ ٍ سَه٘ي  دس اسز. ضذُ سذٍٗي ٍ سِْ٘ هشثَطّبٕ  ٘سَ٘ىووًَٗ  آى دس  ٘صد وِ« آصهَى ّبٕسٍش

 24/10/1397ٖ همَس   سمبخشوبً  ّٕمب  سبخشوبى ٍ هػبلح ٍ فشآٍسدُ ٖهٌْذس٘شٔ هلٖ اسشبًذاسد وواجلاسِ٘ 

ٍ  اسشبًذاسدلبًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همشسار هؤسسِ  3 هبدٓسػَٗت ضذ. اٌٗه اٗي اسشبًذاسد ثِ اسشٌبد ثٌذ ٗه 

 ضَد. ، ثِ عٌَاى اسشبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌشطش ه1371ٖسحم٘مبر غٌعشٖ اٗشاى، هػَة ثْوي هبُ 

َ٘ٓ ضم سمبخشبس ٍ   -)اسشبًذاسدّبٕ هلٖ اٗمشاى  5 ضوبسٓاسشبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثش اسبس اسشبًذاسد هلٖ اٗشاى 

ٔ ّبٕ هلٖ ٍ جْمبًٖ دس صه  سحَور ٍ د٘طشفز ثبحف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثشإ ضًَذ.ٖ هًگبسش( سذٍٗي   ٌ٘م

ذ ضذ ٍ ّش د٘طمٌْبدٕ ومِ   ٌلضٍم سجذٗذًظش خَاّ غَسراٗشاى دس  هلٖ ٕغٌبٗع، علَم ٍ خذهبر، اسشبًذاسدّب

هشثمَط هَسدسَجمِ لمشاس     ّبٕ ٘سَ٘ىاٗي اسشبًذاسدّب اسائِ ضَد، ٌّگبم سجذٗذًظش دس وو سىو٘لثشإ اغلاح ٍ 

 ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي سجذٗذًظش اسشبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اسشفبدُ وشد. خَاّذ گشفز.

 هٌجع ٍ هبخزٕ وِ ثشإ سِْ٘ ٍ سذٍٗي اٗي اسشبًذاسد هَسد اسشفبدُ لشاس گشفشِ ثِ ضشح صٗش اسز:

ASTM C1252: 2017, Standard test methods for uncompacted void content of fine aggregate 

(as influenced by particle shape, surface texture, and grading) 
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ثبفت سطحٖ ٍ  ،از ضکل رراتًبضٖ ) سٌگذاًِ رٗس غ٘رهتراکنفضبٕ خبلٖ  -سٌگذاًِ

 آزهَى ّبٕرٍش -(ثٌذٕداًِ

 هاَاردٕ،  چٌا٘ي  ثاب  هَاجِْ صَرت است. در ًطذُ درج ثْذاضتٖ ٍ اٗوٌٖ هَارد توبم استبًذارد اٗي در -ّطذار

 .است استبًذارد اٗي کبرثر عْذٓ ثر آى اجرإ ٍ هٌبست اٗوٌٖ ٍ ثْذاضت ضراٗط ثرقرارٕ هسئَل٘ت

 کبرثرد داهٌّٔذف ٍ  1

 .اسز غ٘شهششاون سٌگذاًِ سٗضٕ  ًوًَِ دسسع٘٘ي ه٘ضاى فضبٕ خبلٖ آصاد  اسشبًذاسدّذ  اص سذٍٗي اٗي  1-1

 هخشلف سا ّبٕ سٗضٍ ثبفز سغحٖ سٌگذاًِ وشٍٕ ثَدى داسٕ، صاٍِٗسَاى هٖ دسغذ فضبٕ خبلٖ گ٘شٕ اًذاصُثب 

سٌگذاًِ  ثٌذٕ داًٍِلشٖ ه٘ضاى فضبٕ خبلٖ ثش هجٌبٕ  .ثب ّن همبٗسِ وشد ٍ ٗىسبى ثٌذٕ هطخعدس ٗه داًِ

 .ثبضذ هَسد اسشفبدُ َطلهخ وبساٖٗآى سٌگذاًِ سٗض ثش  ٖ اصضبخػ ذسَاً، هٖضَد گ٘شٕ اًذاصُسٗض دسٗبفشٖ 

ثٌذٕ سٌگذاًِ سٗض اسشفبدُ  اص داًِ ّب آى هَسددٍ  .فضبٕ خبلٖ ٍجَد داسد گ٘شٕ اًذاصُسِ سٍش جْز  1-2

اثعبدٕ هجضا ثشإ سع٘٘ي فضبٕ ثخص ٍ دٗگشٕ اص اٌذٗي  (دسٗبفشٖ ثٌذٕ داًِاسشبًذاسد ٗب  ثٌذٕ )داًِ .وٌذهٖ

 وٌذ. هٖخبلٖ اسشفبدُ 

اسشبًذاسد  ثٌذٕ داًِاٗي سٍش آصهَى اص (، رٍش آزهَى الف)استبًذارد  ضذُ ثٌذٕ داًًِوًَِ    1-2-1

ٕ داًِّبٕ هجضا اسز ٍ ثش هجٌبٕ وِ ثشگشفشِ اص سلف٘ك ثخص وٌذ هٖسٌگذاًِ سٗضٕ اسشفبدُ  ٗمه ًوًَمِ    ثٌمذ

 .ذوٌ٘هشاجعِ  ثٌذٕ داًِآصهًَٖ ثشإ  ّبٕ ًوًَِ سبصٕ آهبدُثِ ثخص  .اسز ُضذ حبغلثب اله سٌگذاًِ سٗض 

 سٌگذاًِاثعبدٕ ثخص اٗي سٍش آصهَى اص ّش سِ  ة(، رٍش آزهَى)اثعبدٕ هجسا  ّبٕ ثخص   1-2-2

ٖ  36/2 -. الفوٌذ هٖسٗض اسشفبدُ  ٖ  18/1( سمب  8)ًومشُ   هشمش  ه٘لم ٖ  18/1 -ة(، 16ًومشُ  ) هشمش  ه٘لم         هشمش  ه٘لم

(. ثشإ اٗي 50)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 300( سب 30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600 -ح( ٍ 30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600( سب 16 ًوشُ)

 .ضَد هٖهجضا آصهَى  غَسر ثِ ثٌذٕ داًِآصهَى ّش هحذٍدُ سٍش 

اٗمي سٍش آصهمَى ثخطمٖ اص سمٌگذاًِ سٗمض ومِ       دس  درٗبفتٖ )رٍش آزهاَى ح(،  ثٌذٕ داًِ 1-2-3

 .ضَد هٖاسشفبدُ  ( اسز4)ًوشُ  هشش ه٘لٖ 75/4اص اله  سش وَاه

 هشاجعِ ضَد. 5ثٌذ ثِ  هَسداسشفبدُثشإ ساٌّوبٕ سٍش  1-2-4
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 هراجع الساهٖ 2

 اسمز.  ضمذُ  دادُاسجمب    ّب آىالضاهٖ ثِ  غَسر ثِدس هشاجع صٗش ضَاثغٖ ٍجَد داسد وِ دس هشي اٗي اسشبًذاسد 

 .ضًَذٖ ه، آى ضَاثظ جضئٖ اص اٗي اسشبًذاسد هحسَة ٘تسشس ٗيثذ

ّبٕ ثعذٕ آى ثشإ سجذٗذًظشٍ  ّب ِ٘اغلاحثبضذ،  ضذُ دادُثِ هشجعٖ ثب روش سبسٗخ اًشطبس اسجب   وِٖ دسغَسس

اسمز،   ضمذُ  دادُاسجمب    ّمب  آىدس هَسد هشاجعٖ وِ ثذٍى روش سبسٗخ اًشطبس ثمِ   .ً٘سز آٍس الضاماٗي اسشبًذاسد 

 اسز. آٍس مالضاثعذٕ ثشإ اٗي اسشبًذاسد  ّبٕ ِ٘اغلاحّوَاسُ آخشٗي سجذٗذًظش ٍ 

 اسشفبدُ اص هشاجع صٗش ثشإ وبسثشد اٗي اسشبًذاسد الضاهٖ اسز:

2-1 ASTM B88 Specification for Seamless Copper Water Tube 

2-2 ASTM B88M Specification for Seamless Copper Water Tube (Metric) 

 ثمب اسمشفبدُ اص اسمشبًذاسد   ، ّب ٗژگٍٖ -هسٖ ثذٍى دسص آة ّٕب لَلِ ، 1392: سب  19720 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

ASTM B88M: 2005 ٍضذُ اسز. ٗيسذ 

2-3 ASTM C29/C29M Test Method for Bulk Density (“Unit Weight”) and Voids in Aggregate 

ٍ   -سٌگذاًِ ، 1396: سب  4981 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ ٖ   سع٘٘ي اگمبلٖ اًجمَّٖ )ٍصى   -احمذ( ٍ فضمبّبٕ خمبل

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM C29/C29M: 2017 ثب اسشفبدُ اص اسشبًذاسد، سٍش آصهَى

2-4 ASTM C117 Test Method for Materials Finer than 75-μm (No. 200) Sieve in Mineral Aggregates 

by Washing 

( دس 200ه٘ىشٍهشمش )ضموبسُ    75همَاد سٗضسمش اص المه     -ّمب  سٌگذاًِ ، 1393: سب  446 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM C117: 2013 ثب اسشفبدُ اص اسشبًذاسد، سٍش آصهَى -ّبٕ هعذًٖ ثب ضسشطَسٌگذاًِ

2-5 ASTM C125 Terminology Relating to Concrete and Concrete Aggregates 

2-3 ASTM C128 Test Method for Relative Density (Specific Gravity) and Absorption of Fine 

Aggregate 

سع٘٘ي اگبلٖ، اگبلٖ ًسجٖ )ٍصى هخػَظ( ٍ جزة آة  -سٌگذاًِ ، 1396: سب  4980 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM C128:2015 ثب اسشفبدُ اص اسشبًذاسد، سٍش آصهَى -سٗض  سٌگذاًِ

2-7 ASTM C136 Test Method for Sieve Analysis of Fine and Coarse Aggregates 

ثمب  ، سٍش آصهمَى  -ّبٕ سٗض ٍ دسضزسٌگذاًِ ٕثٌذ داًِ -ّبسٌگذاًِ ، 1396: سب  4977 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM C136: 2014 اسشفبدُ اص اسشبًذاسد

2-8 ASTM C670 Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

2-9 ASTM C702 Practice for Reducing Samples of Aggregate to Testing Size 

، آئم٘ي ومبس   -وبّص دادى ًوًَِ سٌگذاًِ سب اًذاصُ آصهمَى  -سٌگذاًِ ، 1393: سب  7146 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM C702: 2011 ثب اسشفبدُ اص اسشبًذاسد

2-10 ASTM C778 Specification for Standard Sand 
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2-11 ASTM D75 Practice for Sampling Aggregates 

ثمب اسمشفبدُ اص    ،آٗم٘ي ومبس  -اص سمٌگذاًِ ّمب   ٕثشداس ًوًَِ-سٌگذاًِ ، 1394: سب  11267 ضوبسٓاسشبًذاسد هلٖ اٗشاى  -ٗبدآٍرٕ

 ضذُ اسز. ٗيسذٍ ASTM D75: 2014 اسشبًذاسد

2-12 ACI 116R Cement and Concrete Terminology  

 اصطلاحبت ٍ تعبرٗف 3

ثِ وبس  ACI 116R گضاسش ٗب ASTM C125اسشبًذاسد اسائِ ضذُ دس اغغلاحبر ٍ سعبسٗف دس اٗي اسشبًذاسد 

 سٍد.هٖ

 خلاصِ رٍش آزهَى 4

ِ  ل٘شش ه٘لٖ 100ٍاسٌجٖ ضذُ ثِ حجن اسوٖ  إ اسشَاًِظش   4-1 ِ  ثم ِ سمٌگذاًِ سٗمض ثمب     ٍسم٘ل ٕ  داًم  ثٌمذ

ِ دسٍى ظمش    ،ثبثمز   اسسفمب  آصاداًمِ اص   غمَسر  ثِاص دسٍى ل٘ف  سَاًذ هٖهطخع وِ  ٍاسد ضمَد دمش    إ اسمشَاً

. ه٘ضاى فضمبٕ  ضَد هٍٖ ٍصى آى سَسظ سشاصٍ سع٘٘ي  ضذُ سخلِ٘ ،إ اسشَاًِسٌگذاًِ سٗض دسٍى ظش   .گشدد هٖ

ِ ثش هجٌبٕ اخشلا  ث٘ي حجن ظمش    غ٘شهششاونخبلٖ  دسٍى ظمش    ٍ حجمن هغلمك سمٌگذاًِ سٗمض     إ اسمشَاً

 (ٍصى هخػَظ)خطه  اگبلٖ ًسجٖثب اسشفبدُ اص  غ٘شهششاونضَد. ه٘ضاى فضبٕ خبلٖ ، هحبسجِ هٖإ اسشَاًِ

 .ضَد هٍٖ ه٘بًگ٘ي ًشبٗج اعلام  ضذُ جبماً گ٘شٕ اًذاصُ دٍ هشسجِ. سٍٕ ّش ًوًَِ ضَد هٖسٌگذاًِ سٗض هحبسجِ 

ٖ   (ح سٍش آصهَى الف ٗب سٍش آصهَى) ضذُ ثٌذٕ داًِثشإ ًوًَِ        4-1-1  بًهسمشم٘و  ،دسغذ فضمبٕ خمبل

 .ضَدگضاسش هٖ گ٘شٕ اًذاصٍُ همذاس ه٘بًگ٘ي اص دٍ  ضذُ سع٘٘ي

دسغذ فضبٕ خبلٖ ثب اسشفبدُ اص ًشبٗج  هشَسظ (سٍش آصهَى ة) هجضاّبٕ داًِ ثٌذٕ ثخصثشإ  4-1-2

 .ضَداثعبدٕ هجضا هحبسجِ هٖثخص سِ ّش  ّبٕ آصهَى

 کل٘بت 5

ٖ هطمخع   دسغذ فضبٕ خبلٖ سا ثش هجٌبٕ ضشاٗظ اسشبًذاسدٕ ،آصهَى الف ٍ ة ّبٕ سٍش 5-1 ومِ   وٌمذ  هم

اجشاٖٗ فضبٕ خمبلٖ افمضاٗص ٗبفمز     ّبٕ سٍشاگش سَسظ اٗي  اسز.سٗض  سٌگذاًٍِاثسشِ ثِ ضىل رسُ ٍ ثبفز 

. وبّص ّبسز آىٗب سشو٘جٖ اص  سش ًبغب ثبفز سغحٖ  ،ووشش وشٍٕ ثَدى ،ث٘طشش داسٕ گَضِوِ  دّذ هًٖطبى 

ٍ گشد ضذگٖ ث٘طشش ٗمب سمغح ًمشم سمٌگذاًِ سٗمض ٗمب سشو٘جمٖ اص         وشٍٕ ثَدىدس ًشبٗج فضبٕ خبلٖ ًبضٖ اص 

 .ّبسز آى
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هَاد دسٗبفشٖ سا  (4ًوشُ ) هشش ه٘لٖ 75/4ثخص عجَسٕ اص اله  غ٘شهششاونفضبٕ خبلٖ  ح، سٍش آصهَى 5-2

 .ضىل رسار ٍ ثبفز ثسشگٖ داسدثٌذٕ،  داًِفضبٕ خبلٖ ثِ  .وٌذ هٖ گ٘شٕ اًذاصُ

ثمب فضمبٕ    ضَد هٖسع٘٘ي  (سٍش آصهَى الف)ضذُ اسشبًذاسد  ثٌذٕ داًِفضبٕ خبلٖ وِ ثش هجٌبٕ ًوًَِ  5-3

ى سٍش آصهَ)جذاگبًِ آصهَى ضذُ اسز ثِ غَسر اثعبدٕ هجضا وِ سٍٕ ّوبى ًوًَِ ثخص  سِخبلٖ ه٘بًگ٘ي 

داسإ فضمبٕ خمبلٖ ث٘طمششٕ ًسمجز ثمِ ًوًَمِ        اًذاصُ، ّنهشطىل اص رسار  إ ًوًَِلبثل همبٗسِ ً٘سز.  ة(

ِ سَاً٘مذ  ثشاٗي ّش ٗه اص دٍ سٍش سا هٖثٌب .ضذُ اسز ثٌذٕ داًِ ِ سمٌجص   عٌمَاى  ثم ضمىل ٍ ثبفمز    إ همبٗسم

ٕ  داًِاگش  .دّٖ اسشفبدُ ضَداسشفبدُ وٌ٘ذ ٍ هطخع وٌ٘ذ وذام سٍش ثبٗذ ثشإ گضاسش ِ اص  ثٌمذ ثمِ   إ ًوًَم

 .وٌذسا هطخع ًوٖ زبفثضىل ٍ  هسشم٘وبًسٍش آصهَى ح  ،ًوًَِ دٗگش سغ٘٘ش وٌذ

سٗمض  ًِ ذاسمٌگ ضمىل رسار    ٍٗژگٖثشإ ث٘بى  (سٍش آصهَى الف)ضذُ اسشبًذاسد  ثٌذٕ داًًِوًَِ  5-3-1

ٕ  داًِدس سِْ٘ ًوًَِ  هَسداسشفبدُهعوَوً هَاد  .ثٌذٕ ضذُ دس ٗه آصهَى فَسٕ هف٘ذ اسزداًِ اسمشبًذاسد   ثٌمذ

 .سٌگذاًِ سٗض حبغل ضًَذ ثٌذٕداًِ ثبس ٗهثعذ اص  ثٌذٕداًِ ّبٕ ثخصاص ثبل٘وبًذُ  سَاًٌذ هٖ

ِ ( ًسجز ثِ ًوًَمِ  سٍش آصهَى ة)هجضا ّبٕ داًِ ثٌذٕ ثخصفشاّن وشدى ٍ آصهَى  5-3-2 ٕ  داًم  ثٌمذ

اهب سٍش آصهمَى )ة( اعلاعمبر ث٘طمششٕ هشثمَط ثمِ       ؛ث٘طششٕ داسد ٕ اٍلِ٘ضذُ ً٘بص ثِ صهبى ث٘طشش ٍ ًوًَِ 

 .دّذ هّٖبٕ ثبفز ٍ ضىل اثعبد هجضا اسائِ ٍٗژگٖ

ٕ  ًسجزهوىي اسز ثشإ اًشخبة ح( سٍش آصهَى )ثٌذٕ دسٗبفشٖ دس داًِآصهًَٖ  ّبٕ ًوًَِ 5-3-3  ّمب

ضَد اص رسار ًشهِ اضمبفٖ  جْز ثْجَد فضبٕ خبلٖ ثبو د٘طٌْبد هٖ عَسولٖ ثِ .هشٌَ  هف٘ذ ثبضذ ّٕب هخلَط

 .دس سٌگذاًِ سٗض ٗب هَاد س٘وبًٖ ث٘طشش ثشإ دش وشدى فضبٕ خبلٖ ث٘ي رسار اسشفبدُ ضَد

ضمَد.  سٗض ثشإ هحبسجِ فضبٕ خبلٖ اسشفبدُ هٖ سٌگذاًِ (ٍصى هخػَظ)خطه  اگبلٖ ًسجٖ 5-3-4

ٖ  آصهَى سع٘٘ي فضبٕ خبلٖ ٍ اسسجبط آى ثمب ضمىل ٍ ثبفمز رسار ثمِ      ّبٕ سٍش اثشثخطٖ ٍصى ) اگمبلٖ ًسمج

ثخص اص حجن ّش  ٖسبثع دسٍالعثسشگٖ داسد. فضبٕ خبلٖ  ،ثٌذٕداًِّبٕ ثخصثشاثش  سمشٗجبًثشاثش ٗب  (هخػَظ

ِ  ثٌذٕداًِثخص ٗب سخلخل آى دس ّش  ّب وبًٖٗب اسز. اگش ًَ  سٌگ  ثٌذٕداًِ ٖ  بثمل ل عمَس  ثم هشفمبٍر   سمَجْ

 .دس آصهَى سع٘٘ي ضَد هَسداسشفبدُ ثٌذّٕش ثخص داًِثبضذ، هوىي اسز وصم ثبضذ ٍصى هخػَظ 

ضبخػٖ اص خمَاظ صٗمش هف٘مذ     عٌَاى ثِ ح ٗب، ة آصهَى الف ّبٕ سٍشاعلاعبر فضبٕ خبلٖ حبغل اص  5-4

 :ثبضٌذ هٖ

 دزٗشٕفبوشَسّبٕ وبس، وشدى لبثل٘ز دوخ، لبثل٘ز سٍاًٖ، دس ثشي س٘وبى ّ٘ذسٍل٘ىٖ ٘بصهَسدًآة سشو٘جٖ 

سٌگذاًِ دس فضبٕ خبلٖ ٍ سٗض سٍٕ اسشحىبم  سٌگذاًِ ٘شسأث، آسفبلزٌّگبم سطى٘ل دٍغبة ٗب هلار ٗب دس 

 .سٌگذاًِ سٗض وِٗ اسبس سٌگذاًِ ثخص  اسشحىبمهعذًٖ ٗب 
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 ٍسبٗل 6

ٖ ه 39ثب لغش داخلٖ حذٍد  ،ل٘تر ٘لٖه 100استَاًِ قبئن ثب ظرف٘ت حذٍد  6-1 ٍ اسسفمب  داخلمٖ    هشمش  ٘لم

 Cًمَ    ٗمب  ASTM B88 اسمشبًذاسد  Mًَ   هغبثك ثب الضاهبر ٖسَخبلوِ اص لَلِ آة هسٖ  هشش ٘لٖه 86حذٍد 

ثبٗذ ثب  .ثبضذ هشش ٘لٖه 6صٗش اسشَاًِ ثبٗذ فلضٕ ثب ضخبهز حذالل  اسز. ضذُ سبخشِ ASTM B88M اسشبًذاسد

هشاجعمِ   1ثمِ ضمىل   )ثبضمذ   ساسمشب  ّنثبضذ ٍ سَسظ سجْ٘ضاسٖ هحَس اسشَاًِ ثب ل٘ف  ضذُٕ ثٌذ آة وبهلاًلَلِ 

 (.وٌ٘ذ

ٖ    دسجِ  (60±4)سغح جبًجٖ هخشٍط ًبلع داسإ ض٘ت ، ق٘ف 6-2  ًسجز ثِ افمك ثمَدُ ٍ دّبًمِ خشٍجم

ثبٗمذ فلمضٕ ثمَدُ دسٍى آى غمب  ٍ      ل٘فٖ ضمىل . ثخص ثبضذٖ ه هشش ٘لٖه (7/12±6/0)لغش آى داسإ  ووٌِ٘

ِ ضظمش   اص ثَدُ ٗب ثبٗمذ   ل٘شش ٘لٖه 200ثبٗذ داسإ حجن حذالل  .ثبضذ هشش ٘لٖه 38اسسفب  حذالل  ٗمب   إ ٘طم

 (.هشاجعِ وٌ٘ذ 2ثِ ضىل )وٌذ  ٘يسأهسا  ٘بصهَسدًفلضٕ سِْ٘ ضَد وِ حجن 

اًمذاصُ دّبًمِ خشٍجمٖ ومِ ثبٗمذ افمضاٗص ٗبثمذ ٍ         جض ثِثشإ ثخص ل٘فٖ ضىل هٌبست اسز  C9455د٘ىٌَهشش  سش -ٗبدآٍرٕ 

ٗب سوجبدُ صًٖ لجل اص اسشفبدُ ثشداضشِ ضَد. سمش د٘ىٌمَهشش ثبٗمذ ثمب ٗمه       ٕوبس سَّبىّشگًَِ س٘غِ ٍ دًذاًِ هَجَد ثبٗذ سَسظ 

 (.هشاجعِ وٌ٘ذ 2ثِ ضىل ) لشاس گ٘شد هَسداسشفبدُ ضذُ ثشداضشِهٌبست وِ اًشْبٕ آى  إ ٘طِضلَعٖ 

ثمب  ) ل٘مف  سا دس هَلع٘شٖ وِ هحَس اسشَاًِ ل٘فسِ ٗب اْبس دبِٗ وِ لبدس اسز  گبُ ِ٘سىه ٗ، ِ ق٘فپبٗ 6-3

ِ   ٍ (هشش ٘لٖه 2ٍ سغ٘٘ش هىبى  دسجِ 4صاٍِٗ  سغ٘٘ش دس ٗمه ساسمشب هحىمن ًگمِ داسد. دّبًمِ       سا هحمَس اسمشَاً

ًطبى  2سٌظ٘ن هٌبست دس ضىل ًحَُ ثبوٕ اسشَاًِ لشاس گ٘شد.  هشش ٘لٖه 115±2ثبٗذ دس فبغلِ  فخشٍجٖ ل٘

 اسز. ضذُ دادُ

 4 ثمب ضمخبهز حمذالل    هشش ٘لٖه (60×60) ٗجٖسمشهشثعٖ ثِ اثعبد  إ ٘طِضغفحِ ، إ ٘طِض صفحِ 6-4

 .ضَدٖ هوِ ثشإ ٍاسٌجٖ اسشَاًِ اسشفبدُ  هشش ٘لٖه

سفمشي همَاد.   ّذس فلضٕ ٗب دلاسش٘ىٖ ثب اًذاصُ هٌبست ثشإ ًگْذاسٕ دبِٗ ل٘ف ٍ جلَگ٘شٕ اص  سبثِ ،تبثِ 6-5

اص  ٍ غمب  ومشدى   آٍسٕ ٍ ًگْذاسٕ رسار سٌگذاًِ سٗضٕ اسز ومِ دس حم٘ي دمش ومشدى     ٍظ٘فِ اٗي سبثِ جوع

 ضًَذ. اسشَاًِ سشسٗض هٖ

اًشْبٕ  .غب  ّٕب لجِثب  هشش ٘لٖه 20ٍ عشؼ حذالل  هشش ٘لٖه 100ثب عَ  لجِ حذٍد  ، فلسٕ سرتبس 6-6

رسار سٌگذاًِ سٗض اسشفبدُ غب  وشدى جْز  ،سشسبسداضشِ ثبضذ. لجِ غب  س٘غِ  ّب لجِآى ثبٗذ صاٍِٗ لبئن ثب 

 .ضَد هٖ
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اسمشَاًِ ٍ   سمَصٗي لمبدس ثمِ    ٍ اسمشفبدُ ٕ هَسد ثمبصُ  دسگمشم   ±1/0ٍ خمَاًص سمب    دسسشٖ داسإ، ترازٍ 6-7

 .هحشَٗبسص ثبضذ

ل٘تره٘لٖ 100استَاًِ ثب حجن اسوٖ  -1ضکل   

 

 

 

 

 

 

 

 

در ٗک هکبىهٌبست ق٘ف ثب استَاًِ  دارًذُ ًگٍِسبٗل  -2ضکل   
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 ثردارٕ ًوًَِ 7

ٖ  اٗي دس اٗي آصهَى ثِ ٗىٖ اص  هَسداسشفبدُ ّٕب ًوًَِ       ّبٕهغمبثك ثمب اسمشبًذاسد   : آٗمذ  سِ سٍش ثِ دسمز هم

ASTM C702  ٍD75  ASTM   ٗمب ِ ِ حبغمل اص   ّٕمب  ًوًَم  ASTM C136ومِ ثمشإ اسمشبًذاسد    ثٌمذٕ  داًم

ًوًَمِ سا سٍٕ   ،ثشإ سٍش آصهَى الف ٍ ة . آسفبلز ِآصهًَ اص اسشخشاج ضذُٕ سٌگذاًِاسز، ٗب  ضذُ اسشفبدُ

 ،ثطمَٗ٘ذ  ASTM C117هغمبثك ثمب اسمشبًذاسد     (200ًومشُ  )ه٘ىشٍهشش 75ٗب  (100ًوشُ )ه٘ىشٍهشش 150 اله

ّبٕ ثخصوٌ٘ذ. اله هجضا ثٌذٕ ّبٕ داًِثخصدس  ASTM C136سذ  خطه ًوبٗ٘ذ ٍ هغبثك ثب اسشبًذاسد 

طمه ٍ ظمشٍ  هجمضا ثمشإ     اسز سا دس ضشاٗظ خ آهذُ دسز ثِ ثٌذٕداًِوِ اص ٗه ٗب اٌذ  ٘بصهَسدً ثٌذٕداًِ

عجك  وشدى خطهٗه ثخص اص ًوًَِ دسٗبفشٖ سا هغبثك سٍش اجشاٖٗ  . ثشإ سٍش آصهَى حٗذداس ًگِ ّشاًذاصُ

 .٘ذوٌ خطه ASTM C136اسشبًذاسد 

 ٍاسٌجٖ استَاًِ 8

وٌ٘مذ.   آغطشِگشٗ  ٗه وِٗ ًبصن سا خبلٖ وشدُ، خطه ًوَدُ ٍ لجِ ثبوٖٗ آى سا ثب  ٕا اسشَاًِظش   8-1

 (24سمب   18)سا ثب آة سبصُ جَض٘ذُ، دًَٗ٘ضُ ثب دهمبٕ   اسشَاًِسا ٍصى وٌ٘ذ.  إ ٘طِضاسشَاًِ گشٗسٖ ٍ غفحِ 

سا سٍٕ آى لمشاس دّ٘مذ ٍ هغومئي ضمَٗذ      إ ٘طِضٍ دهبٕ آة سا ثجز وٌ٘ذ. غفحِ  دشوشدُسلسَ٘س دسجِ 

ِ ض ٕ غفحِحجبة َّاٖٗ ثبلٖ ًوبًذُ اسز. سغَح ث٘شًٍٖ سا خطه وشدُ ٍ هجوَعِ اسشَاًِ،  ٍ آة سا  إ ٘طم

گشٗ  سا حز  وٌ٘ذ ٍ جشم اسشَاًِ خبلٖ، خطه ٍ سو٘مض سا ثمشإ اًجمبم    دس هشحلِ ًْبٖٗ سَصٗي، ٍصى وٌ٘ذ. 

 ثعذٕ سع٘٘ي ًوبٗ٘ذ. ّٕب آصهَى

 هحبسجِ وٌ٘ذ. صٗششَاًِ سا ثب اسشفبدُ اص ساثغِ حجن اس 8-2

   
      

 
 

 وِ دس آى 

V ًِ(؛ل٘ششه٘لٖثش حست )، حجن اسشَا 

M  ،(؛گشمثش حست )جشم خبلع آة 

D  ٖآة )ثِ جذٍ  اسشبًذاسد اگبلASTM C29/C29M  ٕسا ًطبى  هَسداسشفبدُوِ اگبلٖ دس دهب

 هشاجعِ وٌ٘ذ( دّذٖ ه

 سع٘٘ي وٌ٘ذ. ل٘شش ٘لٖه 1/0حجن سا ثب سمشٗت 

ِ  ٖصهمبً ثبضذ، ثْشش اسز لجِ ثمبوٖٗ اسمشَاًِ سا سمب     ل٘شش ٘لٖه 0/100اگش حجن اسشَاًِ ث٘طشش اص  -ٗبدآٍرٕ  ٘ممبً دلحجمن آى   وم

 ضَد، ثسبٗ٘ذ سب هحبسجبر ثعذٕ سسْ٘ل ضَد. ل٘شش ٘لٖه 0/100
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 آزهًَٖ ّبٕ ًوًَِ سبزٕ آهبدُ 9

 استبًذارد ٕثٌذ داًًِوًَِ  –رٍش آزهَى الف  9-1

سا ٍصى ٍ سشو٘مت   اًمذ  ضمذُ خطه ٍ اله  ASTM C136همبدٗش هشَالٖ سٌگذاًِ سٗضٕ وِ هغبثك ثب اسشبًذاسد 

 .وٌ٘ذ

 ٍصى / گشم اثعبدٕ هجضاثخص 

 44 (16سب ًوشُ  8)ًوشُ  هشش ٘لٖه 18/1سب  هشش ٘لٖه 36/2

 57 (30سب ًوشُ  16)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600سب  هشش ٘لٖه 18/1

 72 (50سب ًوشُ  30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 300سب ه٘ىشٍهشش 600

 17 (100سب ًوشُ  50)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 150سب ه٘ىشٍهشش 300

 جوع

 

 گشم اسز. ±2/0سٍاداسٕ ّش همذاس 

190 

 هجساثٌذٕ ّبٕ داًِثخص –رٍش آزهَى ة  9-2

 ASTM C136گشم سا اص سٌگذاًِ سٗض آهمبدُ ومشدُ ٍ هغمبثك ثمب سٍش آصهمَى       190ٗه ًوًَِ هجضا ثِ همذاس 

 :اثعبدٕ داسٗنثخص ّش ثشإ  .خطه وشدُ ٍ اله وٌ٘ذ

 ٍصى / گشم اثعبدٕ هجضاثخص 

 190 (16سب ًوشُ  8)ًوشُ  هشش ٘لٖه 18/1سب  هشش ٘لٖه 36/2

 190 (30سب ًوشُ  16)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600سب  هشش ٘لٖه 18/1

 190 (50سب ًوشُ  30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 300سب  ه٘ىشٍهشش 600

 

جذاگبًمِ   غمَسر  ثِاثعبدٕ  ّشاًذاصُهخلَط ًىٌ٘ذ.  ثبّنسا  ّب ًوًَِگشم اسز.  ±1 وذام اص همبدٗشسٍاداسٕ ّش 

 .ضَدٖ هآصهَى 
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 ٕ درٗبفتٖثٌذ داًِ –رٍش آزهَى ح  9-3

ثمِ ه٘مضاى    ASTM C136 ( هغبثك ثب اسمشبًذاسد 4 )ًوشُهشش  ٘لٖه 75/4ٍ عجَسٕ اص اله  ضذُ خطهاص ًوًَِ 

 گشم، جذا وٌ٘ذ. 1±190

 )ٍزى هخصَظ( سٌگذاًِ رٗس چگبلٖ ًسجٖ 9-4

 ASTMسٌگذاًِ سٗض هطمخع ًجبضمذ، ثمب اسمشفبدُ اص اسمشبًذاسد       (ٍصى هخػَظ)خطه  اگبلٖ ًسجٖاگش  

C128  ثخص غ٘ش اص ثِآى سا هطخع وٌ٘ذ.  (4)ًوشُ  هشش ٘لٖه 75/4اله ٍ صٗش  ِ اگمبلٖ  ومِ  ثٌمذٕ  ّمبٕ داًم

 ،اخشلا  داضشِ ثبضمذ  05/0ًوًَِ ولٖ ث٘ص اص  (ٍصى هخػَظ) اگبلٖ ًسجٖثب  ّب آى (ٍصى هخػَظ) ًسجٖ

ثخمص   (ٍصى هخػمَظ ) اگبلٖ ًسجٖثبٗذ دس اٗي هَاسد  .ش سا ثشإ هحبسجبر ثعذٕ اسشفبدُ وٌ٘ذٗدبهم دٗگش

ٖ  دس  سفمبٍر ع ضَد. ضمبخع  اًذ هطخ وِ آصهَى ضذُ ثٌذٕداًِ ٕ(ّب ثخص)  (ٍصى هخػمَظ ) اگمبلٖ ًسمج

ٕ ٕ ثٌمذ ًِاد سٗض دس سٌگذاًِ (ٍصى هخػَظ) اگبلٖ ًسجٖ ٕهمبٗسِ ،اثعبدٕ هشفبٍر ّٕب اًذاصُ  هخشلمف  ّمب

، هطمخع ثٌمذٕ  ّبٕ داًِثخصثب ٗب ثذٍى  ٕثٌذ داًِدس ح٘ي  سَاىٖ هسا  (ٍصى هخػَظ) اگبلٖ ًسجٖاسز. 

ٖ  ، ثبضمذ  05/0ثم٘ص اص   (ٍصى هخػمَظ ) ٕ ًسجّٖببلٖاگ اخشلا اگش  .وشد ٘شٕگ اًذاصُ ٍصى ) اگمبلٖ ًسمج

سا ثمشإ اسمشفبدُ دس سٍش    (100)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 150( سب 8)ًوشُ  هشش ٘لٖه 36/2ثٌذٕ ثخص داًِ (هخػَظ

اگمبلٖ  هسشم٘ن ٗب هحبسمجِ   ٘شٕگ اًذاصُ ٘لٍِس ثِ ،سٍش ة دسهجضا ثشإ اسشفبدُ ثٌذٕ ّبٕ داًِثخصالف ٗب 

 اگبلٖ ًسجٖ سغ٘٘ش سع٘٘ي وٌ٘ذ. هَسدًظشاثعبدٕ ثخص ثب ٍ ثذٍى  ٕثٌذ داًِثب  صهبى ّن (ٍصى هخػَظ) ًسجٖ

 .سغ٘٘ش خَاّذ داد %1 سا حذٍد ضذُ هحبسجِهحبسجِ دسغذ فضبٕ خبلٖ  ،05/0 ثِ ه٘ضاى (ٍصى هخػَظ)

 آزهَى رٍش اجرإ 10

ٍ هشوض  گبُ ِ٘سىلسوز لَعٖ ٍ ل٘ف سا دس  .٘ذوٌ هخلَط سشسبسثب  ضذىّش ًوًَِ آصهًَٖ سا سب ّوگي   10-1

ًوًَمِ   ٍ ثب اًگطز دّبًِ ل٘مف سا هسمذٍد وٌ٘مذ    .ذلشاس دّ٘ ضذُ دادًُطبى  2وِ دس ضىل  عَس ّوبىاسشَاًِ 

 اًگطز سا ثشداسٗذ ٍ اجبصُ دّ٘ذ ًوًَِ آصاداًِ ٍ هَاد ل٘ف سا غب  وٌ٘ذ سشسبسثب  .آصهَى سا دسٍى ل٘ف ثشٗضٗذ

 .ضَد سخلِ٘ دسٍى اسشَاًِ 

 سمشسبس لسموز عشضمٖ    ٘لٍِسم  ثِل٘ف خبلٖ ضذ، سَدُ سٌگذاًِ سٗض اضبفٖ سٍٕ اسشَاًِ سا  اصآًىِ د  10-2

ِ افمٖ ٍ  غَسر ثِسا  سشسبسعوَدٕ ثب حشوز سشٗع غب  وٌ٘ذ. سذ   غَسر ثِ سٍٕ اسمشَاًِ لمشاس    ٖآساهم  ثم

، هشالت ثبض٘ذ سب اص ّشگًَِ لشصش ٗب هضاحوشٖ وِ هَجت فطشدگٖ سٌگذاًِ دس اسشَاًِ دبٗبى عول٘بردّ٘ذ. سب 

(. رسار اسج٘ذُ سا اص ث٘شٍى ظش  جوع وٌ٘ذ ٍ ٍصى اسمشَاًِ ٍ  هشاجعِ وٌ٘ذ ٗبدآٍسٕثِ ) ٘ذوٌضَد، اجشٌبة 

 .داسٗذًگِدٍم  گشم سع٘٘ي وٌ٘ذ. ّوِ رسار سٌگذاًِ سٗض سا ثشإ اًجبم آصهَى 1/0هحشَٗبر آى سا ثب سمشٗت 
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سمب عول٘مبر    دّذٖ هٍ اجبصُ  ضَدٖ هاسشفبدُ وبسدن ِ غب  ثشإ دسسز لشاس دادى لج وٌٌذُغب  غفحِ ساٌّوبٕ  -1 ٗبدآٍرٕ

سٍش آصهَى ٍ همبٗسبر ثم٘ي   دسسشٖ سَاًذٖ هٍ لجل اص اضبفِ ضذى هَاد اًجبم گ٘شد. اسشفبدُ اص اٗي ٍس٘لِ  سشعز ثِغب  وشدى 

هشش ثبضمذ ومِ ثمب    ه٘لٖ 54إ غب  ثب سَساخٖ ثِ لغش غفحِ ساٌّوبٕ غب  وشدى هٖ سَاًذ غفحِ آصهبٗطگبّٖ سا افضاٗص دّذ.

 هشاجعِ وٌ٘ذ( 3اسشَاًِ ّن هشوض ٍ هَاصٕ اسز ٍ دس ثبوٕ آى لشاس گشفشِ اسز. )ثِ ضىل 

 

 

 

 

 

 

کٌٌذُصفحِ راٌّوبٕ صبف  -3ضکل   

ٖ سش ٍ جلَگ٘شٕ اص سٗخشي رسار ٌّگبم جبثجبٖٗ ، ثشإ حول ساحزاسشَاًِسغح  د  اص غب  وشدى -2 ٍرٕٗبدآ ثمِ   ٘مذ سَاًهم

 ثشَاى ظش  سا ثِ سشاصٍ هٌشمل وشد.ٍ  ضَددُ شسب ًوًَِ فطثِ سغح اسشَاًِ ضشثِ ٍاسد وٌ٘ذ  آساهٖ 

سا سىشاس ًوبئ٘ذ. ه٘بًگ٘ي دٍ ًش٘جمِ سا  دس سبثِ سا ثب اسشَاًِ هخلَط وٌ٘ذ ٍ سٍش هزوَس ًوًَِ ثبل٘وبًذُ  10-3

 هشاجعِ وٌ٘ذ. 11هحبسجِ وٌ٘ذ. ثِ ثٌذ 

 ثجز وٌ٘ذ.ً٘ض سا ثجز ًوبئ٘ذ. ّوچٌ٘ي دس ّش هشحلِ جشم اسشَاًِ ٍ سٌگذاًِ سٗض سا خبلٖ جشم اسشَاًِ  10-4

 رٍش هحبسجِ 11

 هحبسجِ وٌ٘ذ. ساثغِفضبّبٕ خبلٖ ّش اًذاصُ گ٘شٕ سا ثب اسشفبدُ اص  11-1

 
  

     ⁄  

 
     

 وِ دس آى:

V   ،ًِ(؛ل٘ششه٘لٖ)ثش حست حجن اسشَا 

F  ،)ًِ(؛گشم)ثش حست جشم خبلع سٌگذاًِ سٗض دس اسشَاًِ )جشم ولٖ هٌْبٕ جشم اسشَا 

G ٖ؛خطه )ٍصى هخػَظ( سٌگذاًِ سٗض اگبلٖ ًسج 

U ٖ(.دسغذ)، غ٘شهششاون فضبّبٕ خبل 
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-سا ثشإ دٍ اًذاصُ غ٘شهششاونثٌذٕ اسشبًذاسد )سٍش آصهَى الف( ه٘بًگ٘ي فضبّبٕ خبلٖ ثشإ ًوًَِ داًِ 11-2

 گضاسش وٌ٘ذ. Usگ٘شٕ هحبسجِ وشدُ ٍ ًش٘جِ سا ثِ عٌَاى 

 :اًجبم دّ٘ذثب سٍش صٗش هحبسجِ سا هجضا )سٍش آصهَى ة(  ثٌذٕداًِّبٕ ثخصثشإ  11-3

 هحبسجِ وٌ٘ذ: اثعبدٕ ًوًَِثخص سا سٍٕ ّش سِ  غ٘شهششاوناثشذا ه٘بًگ٘ي فضبّبٕ خبلٖ  11-3-1

U1   ٖ(؛دسغذ)ثش حست (، 16ه٘ل٘وشش )ًوشُ  18/1( سب 8ه٘لٖ هشش ) ًوشُ  36/2 غ٘شهششاونفضبّبٕ خبل 

U2   ٖثش حست دسغذ(؛(، 30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600( سب 16ه٘لٖ هشش ) ًوشُ  18/1 غ٘شهششاونفضبّبٕ خبل( 

U3  ٖثش حست دسغذ(، 50)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 30( سب 30ًوشُ )ه٘ىشٍهشش 600 غ٘شهششاون فضبّبٕ خبل(.) 

 ( ضبهل ًشبٗج ّش سِ اثعبد فَق سا هحبسجِ وٌ٘ذ:Um) ٘شهششاونغسذ  هشَسظ فضبّبٕ خبلٖ  11-3-2

   
          

 
 

ٕ گ اًمذاصُ سا ثمشإ دٍ   غ٘شهششاوندسٗبفشٖ )سٍش آصهَى ح( ه٘بًگ٘ي فضبّبٕ خبلٖ  ٕثٌذ داًِثشإ  11-4  ٘مش

 گضاسش وٌ٘ذ. UR عٌَاى ثِهحبسجِ وشدُ ٍ ًش٘جِ آى سا 

 گسارش دّٖ 12

 اسشبًذاسد )سٍش آصهَى الف( گضاسش وٌ٘ذ: ٕثٌذ داًِاعلاعبر صٗش سا ثشإ ًوًَِ  12-1

 دسغذ 1/0( ثِ دسغذ ثب سمشٗت Us) غ٘شهششاونفضبّبٕ خبلٖ  12-1-1

 .ضَد هٖ)ٍصى هخػَظ( وِ دس هحبسجبر اسشفبدُ  اگبلٖ ًسجٖهمذاس  12-1-2

هجمضا )سٍش آصهمَى ة( گمضاسش    ثٌذٕ ّبٕ داًِثخصدسغذ ثشإ  1/0خبلٖ سا ثب سمشٗت  دسغذ فضبٕ 12-2

 وٌ٘ذ.

 :ثٌذّٕبٕ داًِثخصثشإ اٗي  غ٘شهششاونفضبّبٕ خبلٖ  12-2-1

سب  16)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600هشش سب  ٘لٖه 18/1 -(، ة16سب ًوشُ  8هشش )ًوشُ  ٘لٖه 18/1هشش سب  ٘لٖه 36/2 -الف

 (50سب ًوشُ  30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 300سب ه٘ىشٍهشش 600 -ح(، 30ًوشُ 
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 ( Um) غ٘شهششاونهشَسظ فضبّبٕ خبلٖ  12-2-2

ٖ )ٍصى هخػَظ( وِ دس هحبسجبر اسمشفبدُ   اگبلٖ ًسجٖهمبدٗش  12-2-3 ٖ  ضمَد  هم ِ  دسحمبل هممبدٗش   وم

ومبس ثمشدُ ضمذُ دس آصهمَى     ِهجضا ثم  ّبٕ ثخصٗب  ثٌذٕ داًِ)ٍصى هخػَظ( ثش سٍٕ ّش ًوًَِ  اگبلٖ ًسجٖ

 .ضَد هٖسع٘٘ي 

 اعلاعبر صٗش سا ثشإ ًوًَِ دسٗبفز ضذُ )سٍش آصهَى ح( گضاسش وٌ٘ذ: 12-3

 دسغذ 1/0( ثِ دسغذ ثب سمشٗت UR) غ٘شهششاونفضبّبٕ خبلٖ  12-3-1

 .ضَد هٖ)ٍصى هخػَظ( وِ دس هحبسجبر اسشفبدُ  اگبلٖ ًسجٖهمذاس  12-3-2

 دقت ٍ ارٗجٖ 13

 دقت 13-1

 :ضَدٖ ههع٘بس دزٗشش ًشبٗج آصهَى ثش هجٌبٕ سٍضٖ اسز وِ دس صٗش اسائِ 

 3اسز. اسلبم سمشَى   ضذُ ٗفسعش 1اًحشا  هع٘بسٕ اسز وِ هشٌبست ثب هَاد ٍ ضشاٗظ آصهَى سشَى  ،2اسلبم سشَى  -1 ٗبدآٍرٕ

 جبٍص وٌذ.اخشلا  ث٘ي ًشبٗج دٍ آصهَى غح٘ح س اص اسز وِ ًجبٗذ ٕا هحذٍدُدس 

 دٍ ًش٘جِ آصهَى لجَ  لبثلهحذٍدُ  )الف(هع٘بس  اًحشا  ضبخع ًَ  ٍ هَاد

   دلز سه وبسثشُ:

 37/0% 13/0% )ة(ضذُ ٕثٌذ داًِهبسِ اسشبًذاسد 

 94/0% 33/0% )ح(سٌگذاًِ سٗض سَل٘ذٕ وبسخبًِ

   دلز اٌذ آصهبٗطگبّٖ:

 93/0% 33/0% )ة(ضذُ ٕثٌذ داًِهبسِ اسشبًذاسد 

 1/3% 1/1% )ح(سٌگذاًِ سٗض سَل٘ذٕ وبسخبًِ

 .دّذٖ هسا اسائِ  ضذُ ٗفسعش ASTM C670اٗي اعذاد ثِ سشس٘ت هحذٍدُ اٍ  ٍ دٍهٖ وِ دس اسشبًذاسد  الف

ومِ ثمشإ سمٌگذاًِ گمشد      ضذُ ٘بىث ASTM C778ضذُ دس اسشبًذاسد  ٕثٌذ داًِاٗي سع٘٘ي دلز ثش هجٌبٕ سٌگذاًِ اسشبًذاسد  ة

ٍ هوىمي اسمز ثمشإ دٗگمش اًمَا        ثبضمذ ٖ هم ( 100)ًومشُ  ه٘ىشٍهشش 150( سب 30)ًوشُ ه٘ىشٍهشش 600ضذُ اص  ٕثٌذ داًِضذُ ٍ 

 سٌگذاًِ هٌبست ًجبضذ.

 AASHTO (AMRL)اٗي سع٘٘ي دلز ثش هجٌبٕ ًشبٗجٖ اسز وِ دس ثشًبهِ ًوًَِ آصهَى هْبسر هػمبلح آصهبٗطمگبُ هشجمع     ح

 اسز.  ضذُ حبغل
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هغبثك ثمب سٍش   ّب ٗصآصهباسز. اٗي  ضذُ حبغلآصهبٗطگبُ  103جفز ًشبٗج آصهَى اص  103ثش اسبس آًبل٘ض  ّب دادُ -2 ٗبدآٍرٕ

 اسز. ضذُ اًجبم ٕا وبسخبًِدسٗبفشٖ( ثش سٍٕ سٌگذاًِ سٗض سَل٘ذ  ٕثٌذ داًِح )ًوًَِ 

 ارٗجٖ 13-2

ثشإ سع٘٘ي اسٗجٖ اٗي سٍش آصهَى ٍجَد ًذاسد، اسٗجمٖ سع٘م٘ي ًطمذُ     لجَ  لبثلّ٘چ هَاد هشجع  وِ جبآى اص

 اسز.
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 الف پَ٘ست

 دٌّذُ()آگبّٖ

 تغ٘٘رات اعوبل ضذُ در اٗي استبًذارد هلٖ در هقبٗسِ ثب استبًذارد هٌجع

 .اًذحز  ضذُ 5-1 ٍ 3-1 ّبٕ: صٗشثٌذ1ثٌذ  -

 حز  ضذُ اسز. 1-13 رٗل صٗشثٌذ 6: ٗبدآٍسٕ 13ثٌذ  -


