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 استاودارد ایزان یملآضىایی با ساسمان 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى استاًساضز ٖهلساظهاى  ٖ  ٍ تحم٘مۀات  اسۀتاًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستاًساضزّإ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

ع ٍ هؤسسۀات  وۀ ًظۀطاى هطا غۀاحة  ،اضضٌاساى ساظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘س٘ووّإ هرتلف زض ي استاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگام تا هػالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التػاز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگاى،  وٌٌۀسگاى، هػۀط   وس٘غۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀاهل تَل     ٔت آگاّاًۀِ ٍ هٌػۀفاً  وٍ تداضٕ است وۀِ اظ هطۀاض   ٕفٌاٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ساظهاىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاغازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حاغۀل هۀ س ًٗۀ

افۀت  ٗضۀَز ٍ پۀس اظ زض  ٖ هطتَط اضسۀا  هۀ   ّٕا َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستاًساضزّا

( اٗطاى چۀاج ٍ  ٖ)ضسو ٖهلتِ ػٌَاى استاًساضز  ،ةٗطتثظ تا آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَه ٖهل ٔت٘ووطٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤسسات ٍ ساظهاىو ٖٗس استاًساضزّاًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖتطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  اسۀتاًساضز ة، تۀِ ػٌۀَاى   ٍٗ زضغَضت تػۀ ة، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. تۀس   چۀاج ٍ هٌتطۀط هۀ

استاًساضز هطتۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوا ٖهلاستاًساضز  ضات همطِ تط اساس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستاًساضزّا

 سُ تاضس.٘ة ضسٗتِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استاًساضز  ٖهلزض ساظهاى ِ و

(ISO) استاًساضز ٖالولل ي٘ساظهاى ت ٖاغل ٕطاى اظ اػضاٗاز استاًساض ٖهلساظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) ضٌاسٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ساظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀاظ   ّٕۀا ٕ اظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ تۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ استاًساضزّا ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا ططفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى 

اظ  ٖتؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀاز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀات ظ  ٘ۀ فوٌ٘اى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٗا ٍ

 ٕٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تػَٗة ضَضإ ػۀالٖ اسۀتاًساضز، اخثۀاض   /اٗطاى ضا تطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ ٖهلاستاًساضزّإ 

ٍ  ٖغۀازضات  ٕاتّۀا واسۀتاًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕتۀطا  ٖالوللۀ  ي٘تۀ  ٕتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّۀا ٖ. ساظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤسسات فؼۀا  زض   ٌٌسگاى اظ ذسهات ساظهاىو تِ استفازُ ترط٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ّۀا ٍ   طگاُٗ، آظهاٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإس٘ستن ٖگَاّ ٍ غسٍض ٕع٘، هوٖهطاٍضُ، آهَظش، تاظضس ٌٔ٘ظه

ّا ٍ هؤسسات ضا تط اسۀاس ضۀَاتظ ًظۀام     گًَِ ساظهاى يٗاستاًساضز ا ٖهلساظهاى ٍساٗل سٌدص،  (ال٘ثطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀا  طز آىىّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س غلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض غَضت احطاظ ضطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزوۀ مات ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗاّا، ٍاسٌدٖ ٍساٗى ٖالولل ي٘ح زستگاُ تٗوٌس. تطٍ ٖت هًظاض

 .است ساظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕسغح استاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیًن فىی تديیه استاودارد

پذیزی ي آسمًن تعییـه تشریق -بتىیَای ساسٌ  مزمتَا بزای حفاظت ي سیستممحصًلات ي »

 «َای آسمًنريش -ضکافت

 سمت ي/یا محل اضتغال: رئیس:

 هدتثٖ، ظازُلث٘ة

 (ػوطاىهٌْسسٖ  زوتطٕ)

 زاًطگاُ ضْ٘س چوطاى اَّاظ -ت ػلوٖأّ٘

  

  دبیز:

 اه٘ي، ضازوَ٘اى

 (ػوطاى)واضضٌاسٖ هٌْسسٖ 

 گستط ضٍتٌ٘اضطوت ظض -هسٗط ػاهل

  

  تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا()اساهٖ  اعضا:

 س٘س هحوسحس٘ي، اًساهٖ

 (ػوطاى)واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ 

 ضطوت هٌْسس٘ي هطاٍض فطازٗس -هٌْسس ًاظط

  

 اه٘س ،ًژازترت٘اضٕ

 (ػوطاىهٌْسسٖ  زوتطٕ)

 پاضس اضًٍس آس٘اضطوت  -ػاهلهسٗط 

  

 سحط ،تْطٍظٕ

 (ػوطاىهٌْسسٖ  زوتطٕ)

 زاًطگاُ آظاز اسلاهٖ اَّاظ -هسضس

  

 پَتز، پَضٗىتا

 (اضضس هٌْسسٖ ػوطاىواضضٌاسٖ )

ضۀطوت غۀٌاٗغ ضۀ٘وٖ سۀاذتواى      -ٍاحس تحم٘ك ٍ تَسؼِ هؼاٍى

 آتازگطاى
  

 ضاضِ٘، افىيزضت

 (اضضس هٌْسسٖ ػوطاىواضضٌاسٖ )

 ضطوت هٌْسس٘ي هطاٍض فطازٗس لطى -اضضس ساظُواضضٌاس 

  

 س٘س ّازٕ، س٘سضطفٖ

 (ػوطاى واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ)

 ازاضٓ ول ًَساظٕ هساضس استاى ذَظستاى -زفتط فٌٖواضضٌاس 

  

 ضضاػلٖ، عْواسثٖ

 (هٌْسسٖ ػوطاى)واضضٌاسٖ 

 ساظاى زٗاض واضٍىضطوت و٘ف٘ت -هسٗطػاهل

  

 ًَض٘ي، پَضػلٖ

 (اضضس ض٘وٖ)واضضٌاسٖ 

 ِ ضۀطوت غۀٌاٗغ ضۀ٘وٖ سۀاذتواى      -هسٗط ٍاحس تحم٘ك ٍ تَسۀؼ

  آتازگطاى
  

 هحوسضضا، فاتحٖ

 (هٌْسسٖ هىاً٘ه)واضضٌاسٖ 

  ازاضٓ ول استاًساضز استاى ذَظستاى -واضضٌاس تسٍٗي
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 سمت ي/یا محل اضتغال: )اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضا:

 ً٘ا، حوعُلثازٕ

 )واضضٌاسٖ هٌْسسٖ ػوطاى(

 ضطوت تٌ٘از تتي ذَظستاى -هسٗط وٌتط  و٘ف٘ت

  

 سداز، هٌتظط حدت

 (ػوطاىهٌْسسٖ  اضضس )واضضٌاسٖ

 ذ٘ع خٌَبعك ًفتاهلٖ هٌضطوت  -سَ٘ٗل هٌْسس اخطاٖٗ

  

 هحوس، َّضوٌسظازُ

 (هٌْسسٖ ػوطاى اضضس )واضضٌاسٖ

 زاًطگاُ پ٘ام ًَض اَّاظ -هسضس

  

  يیزاستار:

 هحسٌٖ، ذل٘ل

 (هَاز)واضضٌاسٖ اضضس هٌْسسٖ 

ازاضٓ وۀۀل اسۀۀتاًساضز اسۀۀتاى  -سطپطسۀۀت ازاضٓ آهۀۀَظش ٍ تۀۀطٍٗح

 ذَظستاى
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 مىدرجات فُزست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتاض ص٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز   1

 1 هطاخغ العاهٖ   2

 2   آظهَىَاغ   3

 2 العاهات ولٖ تطإ آظهَى    4

 2 آظهَى زستگاُ   4-1

 2 تدْ٘عاتساٗط    4-2

 3   هاسِ   4-3

 6 ساظٕ آظهَىآهازُ    5

 6 پصٗطٕآظهَى تعضٗك  5-1

 7   تطإ آظهَى ضىافت )آظهَى تطظٗلٖ( آظهًَِساظٕ آهازُ  5-2

 7 ضٍش آظهَى    6

 7 آظهَى ستَى   6-1

 9 آظهَى ضىافت   6-2

 9 ًتاٗح ىت٘ا    7

 9 آظهَى ستَى  7-1

 10 آظهَى ضىافت  7-2

 10 گعاضش آظهَى    8

 12 ًاهِوتاب
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   گفتار پیص

پۀصٗطٕ ٍ آظهۀَى   تؼ٘٘ۀي تعضٗك - ّإ تتٌٖساظُ هطهتّا تطإ حفاظت ٍ ٍ س٘سۀتنػَتت ۀهح»استاًساضز 

ّإ هطتۀَط تۀط هثٌۀإ پۀصٗطش اسۀتاًساضزّإ      ًَٗس آى زض وو٘سَ٘ى وِ پ٘ص« ّإ آظهَىضٍش -ضىافت

لۀٖ  ه، اسۀتاًساضز  7إ تِ ػٌَاى استاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍش اضاضُ ضسُ زض هَضز الف، تٌۀس   الوللٖ/هٌغمِ ت٘ي

سۀاذتواى،  اخلاسۀِ٘ وو٘تۀٔ هلۀٖ اسۀتاًساضز      ّطتػس ٍ زٍاظزّوۀ٘ي تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ، زض  5ضواضٓ  اٗطاى

 3تػَٗة ضس. اٌٗه اٗي استاًساضز تِ استٌاز تٌس ٗه هازٓ  13/12/97هَضخ  ّإ ساذتواًٖهػالح ٍ فطآٍضزُ

، تِ ػٌَاى 1371ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى، هػَب تْوي هاُ  استاًساضزلاًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ 

 ضَز. استاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ

سۀاذتاض ٍ ضۀَ٘ٓ    -)استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اساس استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ 

هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘ۀِ  ّإ  ضًَس. تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَتت ٍ پ٘ططفتًگاضش( تسٍٗي هٖ

لعٍم تدسٗسًظط ذَاٌّس ضس ٍ ّط پ٘طۀٌْازٕ وۀِ    غَضتزض غٌاٗغ، ػلَم ٍذسهات، استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 

تطإ اغلاح ٗا تىو٘ل اٗي استاًساضزّا اضائِ ضَز، زض ٌّگام تدسٗسًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطتَط، هَضز تَخۀِ  

 ي تدسٗسًظط استاًساضزّإ هلٖ اٗطاى استفازُ وطز.تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗلطاض ذَاّس گطفت. 

ٍ تِْ٘ ٍ تسٍٗي ضسُ « هؼاز  ٗىساى»تِ ضٍش إ ظٗط  اٗي استاًساضز هلٖ تط هثٌإ پصٗطش استاًساضز هٌغمِ

الوللٖ هعتَض  تاضس ٍ هؼاز  ٗىساى استاًساضز ت٘يضاهل تطخوِ ترػػٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضسٖ هٖ

 است:

BS EN 1771: 2004, Products and systems for the protection and repair of concrete structures- 

Test methods- Determination of injectability and splitting test 
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ي پذیزی ه تشریقتعیی -َای بتىیساسٌ مزمتَا بزای حفاظت ي سیستممحصًلات ي 

 َای آسمًنريش -آسمًن ضکافت

  َدف ي دامىۀ کاربزد 5

ِ   پۀصٗطٕ  ‎تعضٗۀك ٖ تۀطإ تؼ٘ۀ٘ي   ضٍضاضائِ ي استاًساضز، ٗي اّٗس  اظ تسٍ إ هۀَئ٘ي ٍ  ‎ٗۀه هحػۀَ  زض ضۀثى

ِ   ‎ضىافت ًوًَِ استحىامگ٘طٕ ‎چسث٘سى آى تِ تتي اظ عطٗك اًساظُ إ ًاضۀٖ اظ تعضٗۀك زض   ‎ّۀإ هۀلات اسۀتَاً

 است.  ا‎ٕستًَٖ هاسِ

 مزاجع الشامی 2

 ّا اضخاع زازُ ضسُ اسۀت. غَضت العاهٖ تِ آى هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استاًساضز تِزض 

 ضًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي استاًساضز هحسَب هٖتسٗي

ّإ تؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀا ٍ  ِاغلاح٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخاع زازُ ضسُ تاضس،  غَضتٖ زض

ّا اضخاع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتطاض تِ آى .آٍض ً٘ستاٗي استاًساضز العامتطإ 

 آٍض است.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي استاًساضز العامِاغلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 استفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي استاًساضز العاهٖ است:

2-1 EN 196-1, Methods of testing cement- Part1: Determination of strength 

، تا اسۀتفازُ  : تؼ٘٘ي هماٍهت1لسوت  -ّإ آظهَى س٘واىضٍش: 1393: سا  18807-1استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ  -یادآيری

 تسٍٗي ضسُ است. EN 196-1: 2005اظ استاًساضز 

2-2 EN 196-3, Methods of testing cement- Part 3: Determination of setting time and 

soundness 

تؼ٘ۀ٘ي ظهۀاى گ٘ۀطش ٍ     :3لسۀوت   -ظهَى سۀ٘واى  آّإ ضٍش ،1393: سا  18807-3استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضٓ  -یادآيری

 تسٍٗي ضسُ است.  EN 196-3:2005 + A1:2008، تا استفازُ اظ استاًساضز)اًثساط( تِ ضٍش لَضاتلِ٘ تؼ٘٘ي سلاهت

2-3 EN ISO 9514, Paints and varnishes - Determination of the pot-life of liquid systems - 

Preparation and conditioning 
2-4 ISO 565, Test sieves – Metal wire cloth, perforated metal plate and electroformed sheet – 

Nominal sizes of openings 
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 آسمًن لًاص 9

هتاوطٗلات( ضۀفا  وۀِ اظ   زض لَلِ پلاست٘ىٖ )پلٖ هت٘ل فطاض ثاتت  تاضاهل تعضٗك هحػَ    اٗي آظهَى َاغ

تحۀت   آى ٖ. سۀتَى اظ اًتْۀإ پۀاٌٗ٘   تاضس هٖ ،ضسُ است ‎سُ پط ٍ تِ غَضت لائن ًگاُ زاضتِتٌسٕ ض‎هاسِ زاًِ

ّإ هرتلۀف هطخۀغ   ‎هحػَ  تِ ػلاهتسغح گط ظهاى سپطٕ ضسُ تطإ ضس٘سى ‎آظهَى ٍ گ٘طز‎ض هٖتعضٗك لطا

 گ٘طز.‎اًساظُ هٖاست ضا  لَلِ تطس٘ن ضسُوِ زض عَ  

 الشامات کلی بزای آسمًن  4

 آسمًن دستگاٌ 4-5

 ًواٗص زازُ ضسُ است. 1ٍس٘لِ هَضز استفازُ زض آظهَى زض ضىل 

( اسۀت.  5 ± 900 ) mmوٌٌۀسُ  ‎پصٗط ٍ اًطؼاتات هتػۀل ‎وٌٌسُ اًؼغا ‎، لَلِ ٍغل1عَ  ولٖ لَلِ اًتما  تِ تات

( عۀَ   5 ±400) mmتفاٍت سغح ت٘ي وف ستَى ٍ وۀف ظۀط  تعضٗۀك     است.mm (1/0 ± 6 )لغط زاذلٖ 

( است. اًتْۀإ لَلۀِ تۀِ غۀَضت     1 ±20) mmفلعٕ  هحفظِفاغلِ ت٘ي اًتْإ لَلِ اًتما  تِ تات ٍ وف  زاضز.

زض زٍ اًتْۀإ سۀتَى تعضٗۀك خۀإ     ّإ تست٘ىٖ وِ هطوعضاى سَضاخ ضسُ ‎ست. زضپَشهطتؼٖ تطٗسُ ضسُ ا

 ٍ عۀۀَ  mm 8ٍ لغۀۀط ذۀۀاضخٖ  mm 6إ هسۀۀٖ تۀۀِ لغۀۀط زاذلۀۀٖ ‎ضپۀۀَش پۀۀاٌٖٗ٘ لَلۀۀِاظ زاسۀۀت. گطفتۀۀِ 

mm (10 ±50 )ُوِ لَلِ اًؼغا  ػثَض وطز‎زض اًتْإ آى خإ گطفتِ است پصٗط. 

 سایز تجُیشات 4-2

 تات، تدْ٘عات شٗل تطإ اًدام آظهَى تظم است: ٍساٗلافعٍى تط 

 ِلَل‎ٖط ًوٖ٘تأثوِ اظ هحػَتت هطتَعِ  ّإ ضفاف‎پصٗط ٖ ٖ     ‎ز )هثلاً، پلۀ  هت٘ۀل هتۀاوطٗلات( تۀِ لغۀط زاذلۀ

mm (3/0 ± 2/22  َع ٍ )mm 390؛ 

   َهم٘اسٖ تِ عmm 400 ٖوِ زض ٍاحس ه٘ل‎؛هتط هسضج ضسُ است 

 ٍتا  ضستٖتا ز تطاظg 1/0؛ 

 ؛ثاًِ٘ 1/0لطائت  زضستٖسٌدٖ تا  ظهاى 

  زهاسٌدٖ وِ اظCº 0 تا Cº 200 ُتا هسضج ضس ٍ Cº 1 ؛زاضز ضستٖز 

  تأه٘ي َّإ فططزُ تا فطاض حساللMPa 5/0؛ 

 ًِتَض س٘وٖ تا ضٍظ mm 5/0   ٍتا استاًساضز ( هغاتك28)هس ISO 565؛ 

                                                 

1- Rising tube 
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  ٖظطفٖ فلعٕ تا لغط تمطٗثmm 80  اضتفاع ٍmm 175؛ 

 ُظط  اًساظ‎ٕ؛گ٘ط 

 ِلَل‎  اًتْإ ستَى ٍ ظط  اًساظُإ خْت اتػا‎ٕ؛گ٘ط 

 ِلَل‎ إ اًؼغا‎ ؛تاضسپصٗط وِ هتٌاسة تا فطاض 

 ُگ٘ط‎ إ خْت لَلِ اًؼغا‎؛پصٗط 

 اًحسٍز تا ظطف٘ت ظط  تحت فطاض l 3 تۀأهٌٖ٘ تاضۀس.    وطزٕ اٗوي آى حسالل تطاتط فطاض َّإوِ فطاض واض

 لۀۀتتۀۀا ز MPa 075/0ّۀۀاٖٗ تۀۀا حۀۀسالل ‎فطۀۀاض ضسۀۀتز گ٘ۀۀط‎ٕخْۀۀت اًۀۀساظُسۀۀٌدٖ تاٗۀۀس تۀۀطإ آى فطاض

 MPa  0025/0 ؛تؼثِ٘ ضَز 

 ُگطزز وِ تَسظ ض٘ط تٌظ٘ن فطاض وٌتط  هٖ تأه٘ي َّإ فططز. 

 ماسٍ 4-9

 1-196 تا استاًساضز هغاتك  هَضز استفازُ ِهاس EN تطإ . تطإ اّسا  ذاظ است ّإ س٘واى تطإ آظهَى(

اسِ س٘ل٘سٖ اظ هلات س٘واًٖ ذطز تَاى تِ خإ ه هٖساظٕ هٌَٗ٘گٖ تتي هَضز ًظط تاضس( ‎ًوًَِ، اگط ضثِ٘

 تفازُ ًوَز.تٌسٕ اس‎تا ّواى زاًِ سُض

 ضٍظًِّاٖٗ تا  اله mm 63/0 ،mm 80/0 ،mm 00/1 ،mm 25/1 ( تِ استاًساضزISO 565  ِضَزهطاخؼ). 
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 :راَىما

 ظط  تحت فطاض   7 ستَى تعضٗك   1

 هحفظِ فلعٕ   8 (mm 600ٍ عَ   mm 6)لغط  پصٗط وٌٌسُ اًؼغالَلِ ٍغل   2

 ض٘ط اٗوٌٖ   9 ٖگ٘طٕ وٌتطلُاًساظ 1سٌدِ   3

 گ٘طٕظط  اًساظُ   10 هٌثغ َّإ فططزُ   4

 لَلِ سط ضٗع   11 ض٘ط تٌظ٘ن فطاض   5

 هم٘اس   12 لَلِ اًتما  تِ تات   6

 آسمًن پیکزبىدی -5 ضکل

 بىدی ماسٍ مزجع‎مىحىی داوٍ -5 جديل

 mm 63/0 80/0 00/1 25/1تِ َا  الک ريسوٍاوداسٌ 

 100 63 33 0 تجمعیدرصد عبًری 

                                                 

1- Gauge 
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 :راَىما

 mmلغط زاذلٖ لَلِ تِ    1

 (.1حسة گطم )هغاتك خسٍ   ( تطmm 25/1/63/0)تا زاًِ تٌسٕ هغاتك خسٍ   ٍظى هاسِ هؼوَلٖ   2

 بٍ لًلٍ يارد ضًد  بز اساس قطز داخلی لًلٍ تعییه يسن ماسٍ مزجعی کٍ قزار است -2 ضکل
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 ساسی آسمًن آمادٌ 1

 پذیزی آسمًن تشریق 1-5

 َا ساسی آسمًوٍ آمادٌ 1-5-5

 ضٍش اخطإ ػول٘ات تِ ضطح شٗل است:

 ِپلاست٘ىٖ ضا خْت تؼ٘٘ي خطم هاسِ تا پطگاض لغط زاذلٖ ّط لَل‎   ُإ وِ لطاض است تِ آى ٍاضز ضۀَز اًۀساظ

 ؛تگ٘طٗس

 ٗه زضپَش تست٘ىٖ سَضاخ‎؛س٘وٖ ضا زض اًتْإ پاٌٖٗ٘ لَلِ خإ زّ٘س تَضٍ زٗسىٖ اظ  زاض 

 ًِزا‎ ٕترصتٌس mm 25/1 تا mm 63/0    ّۀإ   الۀه وۀطزى تۀا    الۀه هاسِ هطخۀغ ضا اظ عطٗۀكmm 63/0، 

mm 80/0 ،mm 00/1  ٍmm 25/1 ٕهٌحٌٖ زاًِتطإ هطاّسٓ  وٌ٘س ) تاظساظ‎ ٕهطاخؼۀِ   1 خسٍ  تِتٌس

 ؛ز(ضَ

 همساض هاسِ 2 اظ ضىل‎ زضستٖإ وِ لطاض است تِ ّط لَلِ ٍاضز ضَز ضا تا g 1/0 تؼ٘٘ي ًواٗ٘س. 

 

 ساسی ستًن آمادٌ 1-5-2

 ٗۀاتٖ تۀِ هاسۀِ هتۀطاون تۀِ اضتفۀاع وۀل       ‎ّۀاٖٗ ًسۀثتاً هسۀإٍ خْۀت زسۀت     ‎ّط لَلِ ضا زض سِ هطحلِ تا تِٗ

mm (1 ± 360 )پط وٌ٘س. 

 تطت٘ة ػول٘ات تِ ضطح ظٗط است:

 آى تا ضٍازاضٕ هاسِ ضا زض ستَى تعضٗك تطٗعٗس تا اٌٗىِ لَلِ تا ٗه سَم ًرست (mm 20 ±پط گطزز )؛ 

 ى تعضٗك ضا هٖوِ ستَ حالٖ زض‎ ٗىٌَاذت زض اضتفاع تِٗ ٍاضز تا تَظٗغ وِ  ٖضطتِ خاًث 50تا اػوا  چطذاً٘س

 ؛ضًَس، هاسِ ضا هتطاون وٌ٘س‎هٖ

 ِٗتطإ ت‎   ّإ زٍم ٍ سَم تِ عَض هطاتِ ػول ًواٗ٘س. پس اظ هتطاون ًوَزى تٗۀِ آذۀط ٖ وٌ٘ۀس وۀِ    تطضسۀ

 ؛( تاضس1 ±360) mmاضتفاع ولٖ هاسِ هتطاون 

  ؛همساض حاغل ًطسُ تاضس، تظم است ستَى تعضٗك ترلِ٘ ٍ فطآٌٗس پط وطزى تىطاض گطززاگط اٗي 

  ؛زٍم ضا ضٍٕ هاسِ هتطاون لطاض زّ٘س زاض سَضاخ زضپَش تست٘ىٖ سپس س٘وٖ ٍ تَضزٗسىٖ اظ اتتسا 

 ّط ستَى تعضٗك پط هدْع تِ زضپَش‎      ّإ سۀَضاخ ضۀسُ ٍ هاسۀِ ذطۀه ضا تۀا ٖ ( M1 )خۀطم  g 1/0 زضسۀت

 .گ٘طٕ ًواٗ٘س‎اًساظُ
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 َا تعداد ستًن 1-5-9

إ ٗىساى تِْ٘ ًواٗ٘س، ٗىٖ تطإ آظهَى زض هح٘ظ ذطه ٍ زٗگطٕ خْت آظهۀَى زض هحۀ٘ظ   ‎زٍ ستَى هاسِ

 ٌان؛ًو

 )آسمًن بزسیلی( آسمًوٍ بزای آسمًن ضکافت ساسی آمادٌ 1-2

چسة ًَاضٕ( ٍ زض  تاوٌٌسُ ‎ّإ ثاتت‎تٌسٕ )هثلاً تا زضپَش‎تِ زلت آب گطفتِ تاٗس‎لطاض ّإ هَضز تعضٗك‎ستَى

تطإ هحػَتت پل٘وۀطٕ  ( 60 ± 10( ٍ ضعَتت ًسثٖ % )2 ± 12) Cº ضسُ ٗؼٌٖ زهإ تٌظ٘نتا زهإ لٖ اتا

 .ضًَس اًثاضضٍظ پس اظ تعضٗك  28تا ٍ ّ٘سضٍل٘ىٖ 

ِ  ُ تطٗس تا حساللّا ضا ػوَز تط هحَضضاى تا اض‎ّسپس تاٗس ستَى  2:1إ تۀا ًسۀثت اتؼۀازٕ    ‎ضص ًوًَِ اسۀتَاً

 .ٍى ضاًست٘طضَز اظ لَلِ ‎وِ هَلؼ٘تص زض ستَى ثثت هٖزضحالٖگاُ تاٗس ّط ًوًَِ ضا زست آٗس. آىِ ت

زست ‎ِتّاٖٗ وِ اظ زٍ ستَى ‎ّإ هىاً٘ىٖ تاٗس تط ضٍٕ ًو‎ًَِىزست آٗس. آظهَ ت‎ِاظ ّط ستَى تاٗس ضص ًوًَِ 

 ٌان.ًو آٗس غَضت گ٘طز، ضص ػسز اظ آًْا اظ هح٘ظ ذطه ٍ ضص ػسز زٗگط اظ هح٘ظ‎هٖ

 ريش آسمًن 9

 آسمًن ستًن 9-5

 ضًودٌساسی محصًل تشریقوبارش مقدماتی ي آمادٌا 9-5-5

زهاّإ زٗگطٕ وِ هَضز تَافك  ٗا Cº 21 ٗا Cº 8، Cº 15ًتراب ضسُ تطإ آظهَى ػثاضتٌس اظ سغَح زهاٖٗ ا

زض ساػت پ٘ص اظ آظهَى، ّوِ اخعإ هحػَتت، هاسۀِ ٍ وۀل ٍسۀ٘لِ ضا     24ّإ هطتَط تاضس. حسالل ‎عط 

 سۀّۀإ هطتۀَط تاضۀ   ‎ك عۀط  ۀس وِ زض زهاّإ هصوَض ٗا زهاّإ زٗگطٕ وِ هَضز تَافۀاتاق آظهًَٖ لطاض زّ٘

 ضَز.زاضٕ هًٖگِ

 اجزای آسمًن 9-5-2

 تشریق در محیط خطک 9-5-2-5

وۀِ هحػۀَلٖ   وٌٌسُ هرلَط وٌ٘س. ٌّگاهٖهَزُ ضَز ضا هغاتك ضاٌّوإ تَل٘سإ وِ لطاض است آظ‎اخعإ هازُ

 1( اظ هرلَط ضا زض هحفظِ آظهَى تَغۀ٘ف ضۀسُ زض ضۀىل    1 ±500) gضَز آهازُ ضس، وِ لطاض است آظهَزُ 

تطٗعٗس. تِ زهإ اٍلِ٘ هرلَط تَخِ زاضتِ تاض٘س ٍ هحفظِ آظهَى ضا زض ظط  تحت فطاض خإ زّ٘ۀس. هٌثۀغ   

 ( تاضس.0025/0 ± 075/0) MPaَّإ فططزُ ضا ضاُ اًساذتِ ٍ تطضسٖ وٌ٘س وِ فطاض 
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 1ضا تا ض٘ط تٌظ٘ن فطاض تػح٘ح ًواٗ٘س ٍ تطضسٖ وٌ٘س وِ ًطتٖ ٍخَز ًساضتِ تاضس. گ٘طُزض غَضت لعٍم فطاض 

ٖ      « غفط»ضٍٕ لَلِ اًؼغا  پصٗط ضا آظاز وٌ٘س ٍ ٍلتٖ وِ هحػَ  تِ سغح   هاسۀِ وۀِ ّۀن سۀغح تۀَض سۀ٘و

ٖ  سٌدپاٌٖٗ٘ تؼطٗف هٖ ضَز ضس٘س، ظهاى  وطۀس تۀا هحػۀَ  تۀِ ضلۀَم     ٖ ضا ضطٍع وٌ٘س. ظهاًٖ وِ عۀَ  هۀ

mm 50 ،mm 100 ،mm 150 ،mm 200 ،mm 250 ،mm 300  ٍmm 350 .تطسس ضا ٗاززاضت ًواٗ٘س 

گ٘طٕ اًثاضۀتِ ضۀَز، ٗۀا    ‎هحػَ  اضافِ زض ظط  اًساظُ ml 20تعضٗك ضا ازاهِ زّ٘س تا اٌٗىِ ستَى پط گطزز ٍ 

تۀط اظ  ضٍضي گطزز وِ تغَض هٌغمٖ حػَ  اٗي اهط ًاهوىي است ٗؼٌٖ ًطخ تات ضفتي هحػۀَ  زض سۀتَى وو  

mm/min 30 .تاضس 

پۀصٗط ضا تۀا گ٘ۀطُ هسۀسٍز ٍ فطۀاض ضا آظاز وٌ٘ۀس ٍ       ‎سٌح ضا هتَلف ًوَزُ، لَلِ اًؼغۀا  ‎زض ّط زٍ غَضت، ظهاى

 هاًسُ زض هحفظِ فلعٕ ضا اًساظُ تگ٘طٗس.زضًگ زهإ هحػَ  تال‎ٖتٖ

 بىدی‎طبقٍ

 تٌسٕ ًوَز:‎غَضت ظٗط عثمِِتَاى ت‎هحػَ  ضا هٖ پصٗطٕ تعضٗك

 اضافِ هحػَ  اًثاضتِ ضسُ؛ ml 20آساى: اگط ستَى پط ضسُ ٍ  -5

 حاغل ًطسُ؛ ml/min 1پصٗط: اگط ستَى پط ضسُ ٍلٖ ًطخ سطضٗع  ػولاً اهىاى -2

زضَاض: اگط تعضٗك پ٘ص اظ پط ضسى ستَى هتَلف ضسُ است. زض اٗي حالت ضلَم حاغل ضسُ زض سۀتَى ضا   -9

 ثثت ًواٗ٘س.

 ىاکتشریق در محیط وم 9-5-2-2

زاض وطزى هاسِ است. پس اظ تطپاٖٗ ٍس٘لِ آظهَى واض ضا تۀِ غۀَضت ظٗۀط    ‎فطاٌٗس اخطا اظ پ٘ص ًن تٌْا تغ٘٘ط زض

 زًثا  وٌ٘س:

 g 200 آب زض هحفظِ تطٗعٗس ٍ آى ضا زض ظط  تحت فطاض لطاض زّ٘س؛ 

  آب ضا زض ستَى هاسِ تعضٗك ًوَزُ ٍ تعضٗك ضا تا اًثاضتml 20 ُگ٘طٕ ازاهِ زّ٘س؛زض ظط  اًساظ 

  هتَلف وٌ٘س، فطاض ضا آظاز وٌ٘س ٍ اخاظُ زّ٘س آب هاظاز تطإ هست تعضٗك ضاmin 10   ظّىص ضَز. سۀپس

( ٍظى M2)خۀطم   g 1/0اًۀس تۀا زضسۀتٖ    ‎زاض زض هحل ذَز ضّا ضس‎ُّإ سَضاخ‎وِ زضپَشحالٖ ستَى ضا زض

 وٌ٘س؛

 پۀصٗطٕ  تعضٗۀك اٗگعٗي ًواٗ٘س. سپس، آظهۀَى  خ ،هحفظِ اٍ  ضا تا هحفظِ زٗگطٕ وِ ذطه ٍ پاو٘عُ است

 اًدام زّ٘س. ،تط تَغ٘ف ضسُ ٗىساى استچِ پ٘صهحػَ  ضا زض هح٘غٖ ًوٌان تحت ضطاٗغٖ وِ تا آى

                                                 

1- Clamp 
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 َا اوبارش ومًوٍ 9-5-9

زاض وِ زض هحۀل ذۀَز تۀالٖ    ‎ّإ سَضاخ‎پس اظ تعضٗك هحػَ ، ستَى تعضٗك ضسُ وِ تا هسسٍزساظٕ زضپَش

 M4ّۀإ ذطۀه؛ خۀطم    ‎تطإ هح٘ظ M3زز: خطم گط‎ٍظى هٖ g 1/0تٌسٕ ضسُ، تا زضستٖ ‎اًس آب‎گصاضتِ ضسُ

 ّإ ًوٌان.‎تطإ هح٘ظ

ٕ ضٍظ  28ّۀإ تعضٗۀك ضۀسُ تۀِ هۀست      ‎سپس زض هۀَضز هحػۀَتت پل٘وۀطٕ ٍ ّ٘ۀسضٍل٘ىٖ، سۀتَى       زض زهۀا

Cº (2 ±21( % ٖضعَتت ًسث ٍ )ًگ60ِ ± 10 )ٖزاضٕ ه‎.ضًَس 

 آسمًن ضکافت 9-2

زضًگ پس اظ اضُّ وطزى زض هؼطؼ آظهَى ضىافت لطاض زاز. پ٘ص اظ آظهَى، تاٗس عَ  ٍ لغط ‎ّا ضا تاٗس تٖآظهًَِ

 گ٘طٕ ًوَز.‎اًساظُ g 1/0تمطٗة ٍ ٍظى آى ضا تا  mm 1/0آظهًَِ ضا تا تمطٗة 

ّإ هاض٘ي آظهَى فطاض خإ گ٘طز وِ تواس زض پ٘طاهَى آى تطلطاض گطزز. تاض تاٗس تِ ‎إ ت٘ي وف‎ِگًًَِوًَِ تِ

s/غَضت پَ٘ستِ ٍ تسٍى ضطتِ ٍاضز گطزز. ًطخ تاضگصاضٕ تاٗس زض 
2

N/mm (01/0 ± 05/0.ثاتت تواًس ) 

 وتایج بیان 1

 آسمًن ستًن 1-5

 :پصٗطٕ ضا تطس٘ن ًواٗ٘سكّإ تعضٗضَز، هٌحٌٖذطه ٍ ًوٌان اًدام هٖتطإ ّط آظهًَٖ وِ زض هح٘ظ 

(1)  h f t 

 وِ زض آى:

h   ٖاضتفاع هحػَ  زض ستَى ت٘اى ضسُ تط حسة ه٘ل‎هتط؛ 

t   ّإ هطخغ هرتلف تطس٘ن ضسُ زض عَ  لَلِ، تط حسة  ظهاى سپطٕ ضسُ تطإ ضس٘سى هحػَ  تِ ػلاهت

 ثاًِ٘ است.

ٍ تۀطإ   EN ISO 9514ضا تط عثك  1هحػَتت پل٘وطٕ ػوط زض ظط  پصٗطٕ ضا ثثت ًواٗ٘س. تطا‎ٕٗك ظهاى تعض

اًۀساظُ   1393: سۀا   18807-3اسۀتاًساضز هلۀٖ اٗۀطاى ضۀواضٓ      ت ّ٘سضٍل٘ىٖ ظهاى گ٘طش ضا هغاتكهحػَت

 تگ٘طٗس.

 وٌ٘س. هحاسثِ ّإ ذطه تط حسة گطم‎ضا تطإ هح٘ظ M3-M1خطم هحػَ  تعضٗك ضسُ 

 وٌ٘س. هحاسثِ تط حسة گطم ًوٌانّإ ‎تطإ هح٘ظضا  M4-M2خطم هحػَ  تعضٗك ضسُ 

                                                 

1- Pot life 
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 وِ زض آى:

M1  خطم ستَى تعضٗك آهازُ ضسُ لثل اظ تعضٗك ّوطاُ هاسِ ذطه، زضپَش‎ّا ٍ زٗسه‎    ّإ تۀَض سۀ٘وٖ تۀط

 حسة گطم؛

M2  خطم ّو٘ي ستَى تعضٗك آهازُ ّوطاُ هاسِ ذ٘س، تط حسة گطم؛ 

M3  ّو٘ي ستَى تعضٗك پس اظ تعضٗك زض هح٘ظ ذطه، تط حسة گطم؛ خطم 

M4  .خطم اٗي ستَى تعضٗك پس اظ تعضٗك زض هح٘ظ ذ٘س، تط حسة گطم است 

 زست آهسُ پس اظ تعضٗك ضا زض ّط وسام اظ زٍ حالتٖ وِ زض تات تَغ٘ف گطزٗس ٗاززاضت ًواٗ٘س.ًِتاٗح ت

 آسمًن ضکافت 1-2

  fآًگاُ استحىام ضۀىافت هتٌۀاظط    ؛گطزز ثثت هٖ Fهَى تؼٌَاى تاض ضىست تطإ ّط آظهًَِ حساوثط تاض عٖ آظ
 ضَز:استفازُ اظ ضاتغِ ظٗط هحاسثِ هٖ تا 2N/mm تط حسة

(2) 2 F
f

d L




 
 

 وِ زض آى:

F ٕتط حسة ًَ٘تَى؛حساوثط تاض فطاض ، 

d ٖلغط آظهًَِ، تط حسة ه٘ل‎هتط؛ 

L ٖاضتفاع آظهًَِ، تط حسة ه٘ل‎هتط؛ 

f  ً٘ تَى تط ه٘لَٖاستحىام ضىافت، تط حسة‎.هتط هطتغ است 

 هتَسظ ضص ًت٘دِ ضا تطإ ّط وسام اظ ضطاٗظ هحاسثِ ًواٗ٘س.

 گشارش آسمًن 8

 اضاِٗ ضَز:اعلاػات ظٗط تاٗس 

 ًام هحػَ  ٍ هٌثغ آى؛ 
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 هطرع‎   ِوۀسّإ  ساظٕ واهل هحػَ  تعضٗك ضًَسُ ٗا س٘ستن هَضز آظهَى ضاهل ًَع، هٌثۀغ، تاضٗرچۀ ٍ

 تَل٘س وٌٌسُ؛

 ًسثت‎ّإ ٍظًٖ اخعاء تطى٘ل زٌّسُ هرلَط؛ 

 همساض هحػَ  هْ٘ا ضسُ؛ 

 ٍساٗل ٍ هست هرلَط وطزى اخعا تطى٘ل زٌّسُ هرلَط؛ 

 زهإ اخعا پ٘ص اظ اذتلاط؛ 

 ضٍش تعضٗك؛ 

 زهإ اٍلِ٘ هرلَط )پ٘ص اظ اذتلاط(؛ 

 زهإ هرلَط )پس اظ اذتلاط(؛ 

  تعضٗك )اگط تتَاى آى ضا اًساظُ گطفت(؛زهإ ًْاٖٗ هرلَط زض پاٗاى 

 ( 1همساض هحػَ  تعضٗك ضسُ زض هح٘ظ ذطهM-3M؛) 

 ( 2همساض هحػَ  تعضٗك ضسُ زض هح٘ظ ًوٌانM-4M؛) 

 ضطاٗظ اًثاضش )زها ٍ ضعَتت ًسثٖ( آظهًَِ پ٘ص اظ آظهَى‎ّإ ضىافت؛ 

 حدن ٍ ٍظى ّط آظهًَِ؛ 

 چگالٖ ظاّطٕ ّط ًوًَِ اضُّ ضسُ؛ 

 فطاض تعضٗك؛ 

 هٌحٌٖ ّإ تعضٗك؛ 

 ظهاى تعضٗك؛ 

  ًسثت
ظهاى واضاٖٗ 

ظهاى تعضٗك
تطإ هحػَتت پل٘وطٕ ٍ ًسثت  

ظهاى گ٘طش 

ظهاى تعضٗك
 تطإ هحػَتت ّ٘سضٍل٘ىٖ؛ 

 ًتاٗح آظهَى ضىافت؛ 

 اضخاع تِ اٗي استاًساضز؛ 

 گًَِ تغ٘٘ط ًسثت تِ ضٍش اخطإ استاًساضز. ّط 
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 وامٍکتاب

[1] P 18-891, Special products for hydraulic concrete constructions - Synthetic resin or 

hydraulic binder based products for injection into concrete structures - Sand column 

injectability test in wet and dry atmosphere. 

[2] P 18-892, Special products for hydraulic concrete constructions - Synthetic resin or 

hydraulic binder based products for injection into concrete structure - Splitting test on 

cylindrical mortar test pieces stemming from injection into a sand column. 

 


