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 تِ ًام خذا

 استاًذارد اٗزاى ٖهلآضٌاٖٗ تا ساسهاى 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اصلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَجت ثِ اٗطاى اؾتبًساضز ٖهلؾبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اؾۀتبًساضز  هؤؾؿۀ  صۀٌؼت

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتبًساضزّبٕ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطجغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هصَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

ع ٍ هؤؾؿۀبت  وۀ ًظۀطاى هطا بضقٌبؾبى ؾبظهبى، صۀبحت وت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘ؿ٘ووّبٕ هرتلف زض ي اؾتبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَجِ ثِ قۀطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگبم ثب هصبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًجبم هٖ ٍٕ التصبز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، هصۀط   وس٘صۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، قۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌصۀفبً  وٍ تجبضٕ اؾت وۀِ اظ هكۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، ؾبظهبىٍٖ ترصص ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاصبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ف٘قۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبصۀل هۀ ؽ ًٗۀ

بفۀت  ٗقۀَز ٍ پۀؽ اظ زض  ٖ هطثَط اضؾۀب  هۀ   ّٕب َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاجغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلثِ ػٌَاى اؾتبًساضز  ،تٗت تصَهطتجظ ثب آى ضقتِ عطح ٍ زض صَض ٖهل ٔت٘ووكٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب صلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبىو ٖٗؽ اؾتبًساضزّبًَٗ ف٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي قۀسُ ت

َ  ٖثطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ     ٖهلۀ ت، ثۀِ ػٌۀَاى اؾۀتبًساضز    ٍٗ زضصَضت تصۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗقۀَز. ثۀس   اٗۀطاى چۀبح ٍ هٌتكۀط هۀ

اؾۀتبًساضز هطثۀَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5اٗطاى قوبضٓ  ٖهلضات اؾتبًساضز همطِ ثط اؾبؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتبًساضزّب

 سُ ثبقس.٘ت ضؾٗقَز ثِ تصَٖ ل هى٘اؾتبًساضز اٗطاى تك ٖهلِ زض ؾبظهبى و

(ISO)اؾتبًساضز  ٖالولل ي٘ؾبظهبى ث ٖاصل ٕطاى اظ اػضبٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 
 2(IECالوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه )  ، وو٘ؿَ٘ى ث٘ي1

(OIML) قٌبؾٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وكۀَض   5

ي ٗكۀَض، اظ آذۀط  وذۀبل   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَجِ ثۀِ قۀطا   ٖهل ٕي اؾتبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕجْبى ٍ اؾتبًساضزّب ٍٖ صٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب كطفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ ؾۀلاهت   ت اظ هصط ٗقسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاؾتبًساضز ا ٖهلؾبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕ، اجۀطا ٍٕ التصۀبز  ٖغۀ ٘هح ؿۀت ٗت هحصۀَتت ٍ هلاحظۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘اعو، حصَ  ٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحصَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تصَٗت قَضإ ػۀبلٖ اؾۀتبًساضز، اججۀبض    ٖهلاؾتبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖصۀبزضات  ٕبتّۀب واؾۀتبًساضز   ٕكۀَض، اجۀطا  وهحصۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖوٌس. ؾبظهبى ه

ّب ٍ هؤؾؿبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت ؾبظهبىو ٌبى ثرك٘سى ثِ اؾتفبزُ٘ي ثطإ اعو٘وٌس. ّوچٌ ٕآى ضا اججبض ٕثٌس زضجِ

ّۀب ٍ   كگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطّٗبٕ هسؾ٘ؿتن ٖگَاّ ٍ صسٍض ٕع٘، هوٖهكبٍضُ، آهَظـ، ثبظضؾ ٌٔ٘ظه

ّب ٍ هؤؾؿبت ضا ثط اؾۀبؼ ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ ؾبظهبى يٗاؾتبًساضز ا ٖهلهطاوع ٍاؾٌجٖ )وبل٘جطاؾَ٘ى( ٍؾبٗل ؾٌجف، ؾبظهبى 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س صلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض صَضت احطاظ قطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س صلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًجبم تحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌجف، تؼٗبّب، ٍاؾٌجٖ ٍؾبٗى ٖالولل ي٘ج زؾتگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 ي ؾبظهبى اؾت.ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕؾغح اؾتبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

 «رٍش آسهَى -گزٗشآبتا پَضص ضذُ  فزآٍرٕ ضذُ، تع٘٘ي جذب آب تتي سخت -تتي»

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: رئ٘س:

 ذل٘ل آضٗب، قْطام 

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه( زوتطٕ)

 زاًكگبُ اضٍهِ٘هٌْسؾٖ زاًكىسُ فٌٖ  -ت ػلوٖبػضَ ّ٘

  

  دت٘ز:

 هحوسٕ، ه٘طػلٖ  

 هٌْسؾٖ ػوطاى( زوتطٕ)

 زاًكگبُ اضٍهِ٘هٌْسؾٖ زاًكىسُ فٌٖ  -ت ػلوٖبػضَ ّ٘

  

 ٍ/ٗا هحل اضتغال:سوت  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:

 احوسٕ، ثبثه

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى(

ثرف فٌبٍضٕ ثتي، هطوع تحم٘مبت ضاُ، هؿىي ٍ  ت ػلوٖبػضَ ّ٘

 قْطؾبظٕ

  

 اؾسٕ، ؾ٘طٍؼ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هؼوبضٕ(

 اضٍهِ٘ 4قْطزاضٕ هٌغمِ  -فٌٖ ٍ ػوطاًٖ هؼبٍى

  

 تسٗي، هحؿي

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 طاىٗاًجوي ثتي ا ؽ٘ضئ

  

 ثجبت ثبًٖ، ًبصط

 هٌْسؾٖ هؼوبضٕ( ٕ)زوتط

زاًكىسُ هؼوبضٕ، قْطؾۀبظٕ ٍ ٌّۀط زاًكۀگبُ     -ت ػلوٖبػضَ ّ٘

 اضٍهِ٘

  

 ؾجحبًٖ، جؼفط

 ()زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى

 ضئ٘ؽ ثرف فٌبٍضٕ ثتي، هطوع تحم٘مبت ضاُ، هؿىي ٍ قْطؾبظٕ

  

 حبجٖ ظازُ، فطًَـ 

 )زوتطٕ اوتكب  هؼسى(

 زاًكىسُ فٌٖ هٌْسؾٖ زاًكگبُ اضٍهِ٘ -ت ػلوٖبػضَ ّ٘

  

 ظّٖ ؾؼبزت، حؿي

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

ؾۀبظهبى ًظۀبم هٌْسؾۀٖ ؾۀبذتوبى اؾۀتبى       -ت هۀسٗطُ ٘ۀب ػضَ ّ

 غطثٖآشضثبٗجبى

  

 قىَضٕ، ثْعاز 

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 –قطوت هٌْسؾ٘ي هكبٍض ضٍاًۀبة آضٗۀب   -وبضقٌبؼ فٌٖ ٍ اجطاٖٗ

 تجطٗع
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 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب( اعضا:
 صَلتٖ فط، ًبزض

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 زاًكىسُ فٌٖ هٌْسؾٖ زاًكگبُ اضٍهِ٘ -ت ػلوٖبػضَ ّ٘

  

 ػل٘عازُ، پطٍٗع

 )وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 اضٍهِ٘ –تَل٘س وٌٌسٓ ثتي، قطوت ثتي َٗ 

  

 ػل٘عازُ، ػلٖ

 هٌْسؾٖ وبهپَ٘تط( )وبضقٌبؾٖ اضقس

 قطوت اضٍم ه٘عاى اًطغٕ، اضٍهِ٘ -وبضقٌبؼ

  

 هحوسٕ، فطًبظ

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هسٗطٗت هٌبثغ آة(

هؤؾؿِ آهَظـ ػبلٖ ػلۀن ٍ   -هؿئَ  آظهبٗكگبُ ثتي ٍ تىٌَلَغٕ

 في اضٍهِ٘

  

 هحوسٕ ثبًٖ، حجت

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

-ضاُ ٍ قْطؾبظٕ اؾۀتبى آشضثبٗجۀبى  ازاضُ ول  -ضئ٘ؽ ازاضُ اهلان

 غطثٖ

  

 هطازٕ حبجٖ جفبى، هحؿي

 )وبضقٌبؾٖ اضقس ف٘عٗه حبلت جبهس(

 غطثٖازاضُ ول اؾتبًساضز اؾتبى آشضثبٗجبى -وبضقٌبؼ

  

 هكگٌٖ٘، حو٘س

 )وبضقٌبؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 غطثٖؾبظهبى ًَؾبظٕ هساضؼ اؾتبى آشضثبٗجبى -هٌْسؼ ًبظطؾط

  

 هغلجٖ هغبًجَلٖ، اؾسالله 

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هىبً٘ه(

 قطوت اضٍم ه٘عاى اًطغٕ، اضٍهِ٘ -هسٗط ػبهل

  

 َّق٘بض لْطهبًلَ، ذ٘طالِ 

 )زوتطٕ آهبض ضٗبضٖ(

 هؤؾؿِ آهَظـ ػبلٖ ػلن ٍ في اضٍهِ٘ -ضئ٘ؽ

 

  

 ٍٗزاستار:
 

 ػجبؾٖ ضظگلِ، هحوسحؿ٘ي 

 )وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ هَاز(

 اؾتبًساضز اٗطاى وبضقٌبؼ ؾبظهبى هلٖ
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتبض پ٘ف

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ وبضثطز   1

 1 هطاجغ العاهٖ   2

 2 آظهَىاصَ     3

 2 ٍ وبضثطز ت٘اّو   4

 2 ٍؾبٗلهَاز ٍ    5

 3 ثٌسٕهَاز آة   6

 3 ِآظهًَ   7

 3 ّبؾبظٕ آظهًَِآهبزُ   8

 5 اجطإ آظهَىضٍـ    9

 5 گعاضـ   10

 5 زلت ٍ اضٗجٖ  11

تغ٘٘ۀطات اػوۀب  قۀسُ زض اٗۀي اؾۀتبًساضز هلۀٖ زض همبٗؿۀِ ثۀب          پَ٘ؾت الف )آگبّٖ زٌّسُ(

 اؾتبًساضز هٌجغ

6 
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 گفتار پ٘ص

-وِ پ٘ف« ضٍـ آظهَى -عٗگطةقسُ ثب پَقف آ فطآٍضٕ قسُ، جصة آة ثتي ؾرت ي٘٘تؼ -ثتي»اؾتبًساضز 

وو٘تۀٔ  اجلاؾۀِ٘   ّكتصس ٍ ؾٖ ٍ پٌجو٘يّبٕ هطثَط تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت، زض وو٘ؿَ٘ىًَٗؽ آى زض 

تصَٗت قس. اٌٗه  08/12/1397 هَضخّبٕ ؾبذتوبًٖ هلٖ اؾتبًساضز هٌْسؾٖ ؾبذتوبى ٍ هصبلح ٍ فطآٍضزُ

مبت صۀٌؼتٖ  لبًَى اصلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘ 3اٗي اؾتبًساضز ثِ اؾتٌبز ثٌس ٗه هبزٓ 

 قَز. ، ثِ ػٌَاى اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖاٗطاى، هصَة ثْوي هبُ 

ؾۀبذتبض ٍ قۀَ٘ٓ    -)اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اؾبؼ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ 

ْبًٖ زض ظهٌ٘ۀٔ  ّبٕ هلٖ ٍ ج قًَس. ثطإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تحَتت ٍ پ٘كطفتًگبضـ( تسٍٗي هٖ

ّبٕ هلٖ اٗطاى زض صَضت لعٍم تجسٗسًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط پ٘كٌْبزٕ وۀِ  صٌبٗغ، ػلَم ٍ ذسهبت، اؾتبًساضز

تَجِ لۀطاض  ّبٕ هطثَط هَضز ثطإ اصلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتبًساضزّب اضائِ قَز، ٌّگبم تجسٗسًظط زض وو٘ؿَ٘ى

 ط اؾتبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى اؾتفبزُ وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًظذَاّس گطفت. 

 ٍ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز هَضز اؾتفبزُ لطاض گطفتِ ثِ قطح ظٗط اؾت:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘

ASTM D6489: 2012, Standard Test Method for Determining the Water Absorption of 

Hardened Concrete Treated With a Water Repellent Coating 
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 رٍش آسهَى -گزٗشآبتا پَضص ضذُ  ضذُ، فزآٍرٕ تع٘٘ي جذب آب تتي سخت -تتي

کٌذ تٌااتزاٗي ٍی٘فاِ کاارتز اٗاي     اٗي استاًذارد توام هَارد اٗوٌٖ هزتَط تِ کارتزد اٗي رٍش را ت٘اى ًوٖ -ّطذار

ّإ اجزاٖٗ آى را هطخص را رعاٗت ٍ قثل اس استفادُ، هحذٍدٗت استاًذارد است کِ هَارد اٗوٌٖ ٍ اصَل تْذاضتٖ

 کٌذ.

1کارتزدّذف ٍ داهٌٔ  1
 

هغعُ ثتي گطفتِ قسُ  ثِ ووهگ٘طٕ جصة آة ّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز تؼ٘٘ي ضٍقٖ ثطإ اًساظُ 1-1

 اؾت. گطٗعپَقف آةثب  قسُ اصلاحاظ ؾغح 

 قَز.هٖ ظٗطٗيتِٗ  تَؾظ آةجصة وبّف ، ؾجت گطٗع آة پَقفاؾتفبزُ اظ  1-2

 هزاجع الشاهٖ 2

ّب اضجبع زازُ قسُ اؾت. صَضت العاهٖ ثِ آىس وِ زض هتي اٗي اؾتبًساضز ثًِزض هطاجغ ظٗط ضَاثغٖ ٍجَز زاض

وِ ثِ هطجؼٖ ثب شوط تبضٗد صَضتٖ قًَس. زضتطت٘ت، آى ضَاثظ جعئٖ اظ اٗي اؾتبًساضز هحؿَة هٖ ثسٗي

آٍض ً٘ؿت. زض ّبٕ ثؼسٕ آى ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامتجسٗسًظطّب ٍ ِاصلاح٘اًتكبض اضجبع زازُ قسُ ثبقس، 

ّب اضجبع زازُ قسُ اؾت، ّوَاضُ آذطٗي تجسٗسًظط ٍ هَضز هطاجؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتكبض ثِ آى

 آٍض اؾت.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي اؾتبًساضز العامِاصلاح٘

 اؾتفبزُ اظ هطاجغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 ASTM, C42/C42M Test Method for Obtaining and Testing Drilled Cores and Sawed 

Beams of Concrete 

ّبٕ گ٘طٕ قسُ ٍ ت٘طّبٕ هغعُ تِْ٘ ٍ آظهَى ًوًَِ -، ثتي1388ؾب   :12306هجوَػِ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ  -ٗادآٍرٕ

 ، تسٍٗي قسُ اؾت.ASTM C42/C42M: 2004ضٍـ آظهَى، ثب اؾتفبزُ اظ اؾتبًساضز  -اضُ قسُ ثتٌٖ

2-2 ASTM, D1193 Specification for Reagent Water. 

2-3 ASTM, D1763 Specification for Epoxy Resins. 

ّب، ثۀب اؾۀتفبزُ اظ   ٍٗػگٖ -ّبٕ اپَوؿٖ ضظٗي -ّب، پلاؾت٘ه1390ؾب   :6237هجوَػِ اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضٓ  -ٗادآٍرٕ

 ، تسٍٗي قسُ اؾت.ASTM D1763: 2005اؾتبًساضز 

2-4 ASTM, D3924 Specification for Environment for Conditioning and Testing Paint, 

Varnish, Lacquer, and Related Materials. 

                                                 
 هطاجؼِ قَز( اضائِ قسُ اؾت. 4ٔ وبضثطز اٗي اؾتبًساضز، زض ثٌس اّو٘ت ٍ وبضثطز )ثِ ثٌس زاهٌتَض٘حبت تىو٘لٖ زض ذصَل  1
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2-5 ASTM, E145 Specification for Gravity-Convection and ForcedVentilation Ovens. 

2-6 ASTM, E898 Test Method of Testing Top-Loading, Direct-Reading Laboratory Scales 

and Balances. 

 اصَل آسهَى 3

 ًس،ا پَقف زازُ ًكسُ گطٗع آة هبزُ ثبوِ  آظهًَِاظ ّبٖٗ ثرفقَز ٍ ٍظى ثبثت ذكه هٖ تب ضؾ٘سى ثِ آظهًَِ

 س.ًقَهٖلطاض زازُ زض آة ٍظى قسُ ٍ ؾپؽ  ّب آظهًَِس. قًَهٖ ثٌسٕآةثٌسٕ غ٘طلبثل ًفَش آة بزُهٗه ثب 

 .قَزّب هحبؾجِ هٖآى ٍ زضصس جصة آة تَظٗي، قسُ ذبضجّب اظ آة هًَِآظاٗي 

 اّو٘ت ٍ کارتزد 4

-وبض ضفتِ زض ؾبظُثِگطٗع هَاز آةاًس وِ ثطإ تؼ٘٘ي ػولىطز زضٗبفتِ گطٗعآةزض ظهٌِ٘ پَقف  پػٍّكگطاى

گطٗعٕ آةّب آة ثطاؾبؼ همساض إ ً٘بظ اؾت. ثؿ٘بضٕ اظ تَل٘سوٌٌسُّبٕ اجطا قسُ، ثِ آظهَى اؾتبًساضز قسُ

تَاًس ثطإ تؼ٘٘ي وٌٌس. اٗي ضٍـ آظهَى هٖهٖ ضوبًتثتي، هحصَتت تَل٘سٕ ذَز ضا ؾغح زض  ٖهكرص

 ثسٍى پَقف اؾتفبزُ قَز. قبّسثب همبٗؿِ ػولىطز آى ثب آظهًَِ گطٗع آةقف اثطثركٖ پَ

 ٍساٗلهَاد ٍ  5

 ثبقس.هٖ E898 ASTM اؾتبًساضز هغبثك ثب g1/0 ٍ حؿبؾ٘ت g4000 ووٌِ٘ظطف٘ت  زاضإ ،زاسٍت 5-1

 ثبقس. C149 ووٌِ٘زهبٕ  زاضإ ،اجاق تزقٖ 5-2

 وطزى ؾت ثطإ شٍةهٌب، cm1/5ٍ ػوك  cm2/15ٍ پٌْبٕ  cm3/20عَ  زاضإ ووٌِ٘  ،ٕتاتِ فلش 5-3

 .ثبقس اپَوؿٖ اذتلاطهَم ٗب 

 .ًَارٕ چسة قلن هَ، 5-4

 .ثبقس زض آة ّبآظهًَِ لطاض زازىهٌبؾت ثطإ ، یزف 5-5

 هؼطفٖ E145 ASTM اؾتبًساضزعَض وِ زض ، ّوبىIIBٗب  IIAًَع ، 1تا گزدش اجثارٕ َّا خاًِگزم 5-6

 قسُ اؾت.

 قسُ اؾت. هؼطفٖ IVثب ًَع  D1193 ASTM اؾتبًساضززض وِ  ،هقطزآب  5-7

                                                 

1- Forced draft oven 
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 ٌسثٌسٕ ثبٗس هغبثك ثب العاهبت ث. هَاز آةثبقس آةزض ثطاثط زاضإ ًفَشپصٗطٕ ثؿ٘بض ون تٌذٕ، هَاد آب 5-8

 ثبقس. 6

ِ  ّٗۀب آى وٌٌۀس  العاهبت ضا ثطآٍضزُ هٖ ػوَهبً ثٌسٕ وِآةهَاز  -ٗادآٍرٕ  ،I ًۀَع  ،ASTM D1763 اؾۀتبًساضز  زض ٖ ّؿۀتٌس وۀ

ِ   هۀَم  ٗب اًۀس  تؼطٗف قسُ( A 1 لٖ آه٘ي + ثبٗؿفٌَ اپٖ ولطٍّ٘سضٗي ٍ پُ / Aثبٗؿفٌَ   ،ئٖ)اپَوؿٖ زٍ جع 1 زضجِ زض  ّۀبٖٗ وۀ

 لبثل لجَ  ً٘ؿت. ٖپبضافٌّ٘بٕ قًَس. هَم زل٘ك اؾتفبزُ هٖ گطٕضٗرتِ صٌؼت

 تٌذٕآبهَاد  6

 تَص٘ف قسُ اؾت اؾتفبزُ وٌ٘س. 7 ثٌس عَض وِ زضّوبىقسُ اظ آظهًَِ ثتي ؾرت  6-1

ثٌس  ثٌسٕ ثطإ آة اظ هَازآةضا زًجب  وٌ٘س ٍ زض ػَض  5-8ٍ  4-8 ظٗطثٌسّبٕ جع ِث 8 ثٌس هطاحل 6-2

 .اؾتفبزُ قَز جبًجٖثبت، پبٗ٘ي ٍ  ؾغَح آظهًَِ قبهلؾغَح  وطزى ولِ٘

ؾغح آة  وِ عَضٕزضٍى آة لطاض زّ٘س ثِ وبهلاًضا  آظهًَِ اٌٗىِ جع ِثزًجب  وٌ٘س، ضا  9 ثٌس هطاحل 6-3

mm4/25  گ٘طز. لطاض آظهًَِ فَلبًٖ ؾغحثبتتط اظ 

زضصس جصة  ثبٗسلبثل لجَ   ثٌسٕهَاز آة، ثبلٖ هبًس ؾبػت زض آة 48هست ِث آظهًَِوِ پؽ اظ آى 6-4

 .ضا ثِ زؾت زّس  1/0%تط اظ ون

ثٌۀسٕ  آة بزُ، هثبقسثٌسٕ تغ٘٘ط وطزُ آة بزُٗب تطو٘ت هٍ ز قَهٖاؾتفبزُ  ٕجسٗس بزُهٗه  اظ قَز اگطتَصِ٘ هٖ –ٗادآٍرٕ

 .قَز زٍثبضُ ثطضؾٖ

 ِآسهًَ 7

 ؾِاظ ثبقس. حسالل هٖ cm5/7 ٍ عَ  cm7 تمطٗجٖ لغط ِثقسُ ّبٕ ثتي ؾرت هغعُ، ٕ هؼوَ ّبِآظهًَ

زچبض آؾ٘ت  ّبؾغح آى قًَس تب ٗىپبضچگٖ گطفتِإ گًَِثِ ّب ثبٗسهغعُ ز.س زض ّط آظهَى اؾتفبزُ قَثبٗ هغعُ

 .ضا ثجٌ٘٘س C42/C42M ASTM ، اؾتبًساضزثطإ ضاٌّوبٖٗز. ًكَ

 ّاآسهًَِساسٕ آهادُ 8

-هغعُاظ ػول٘بت  ًبقٖٗب ذو٘ط ؾ٘وبى  شضات ؾؿتّب ضا اظ توبم آظهًَِ ٍجٍِ ّط زٍ  ؾغَح جبًجٖ 8-1

تط قسٗسّبٕ تو٘عوبضٕ ًطم اؾتفبزُ وٌ٘س، ضٍـثطؼ ٗه  فمظ ٍ ٗب آة ٕ فكطزُاظ َّا .وٌ٘سگ٘طٕ پبن 

 آؾ٘ت ثطؾبًس. گطٗع ّبٕ آةاظ پَقف هوىي اؾت ثِ ثطذٖ

                                                 

1- Two component epoxies, epichlorohydrin/Bisphenol A and Polyamine + Bisphenol A 
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ذكه وٌ٘س C (5   75 )° ٕؾبػت زض زهب 24هست ثَِّا  ٕثب گطزـ اججبض ذبًِگطم ضا زض ّب آظهًَِ 8-2

ثِ زؾت  2/0% اظ ث٘فؾبػت، وبّف ٍظًٖ  2 ٖثِ فبصلِ ظهبًهتَالٖ  تَظٗيزٍ زض وِ ٍ اٗي وبض ضا تب ظهبًٖ

 .ازاهِ زّ٘س ،ً٘بٗس

زهبٕ  ٖ تبقطاٗظ هح٘غ زضاجبظُ زّ٘س ٍ  ذبضج وٌ٘س  ذبًِگطم ضا اظ ّب آظهًَِاظ ذكه وطزى،  پؽ 8-3

 WAٍظى وطزُ ٍ ثب  g1/0 تمطٗتثب ضا  آظهًَِ(. ّط هطاجؼِ قَز D3924 ASTM اؾتبًساضزثِ ) قًَسؾطز  اتبق

 ًكبى زّ٘س.

. اگط اظ زّس پَقفضا ثِ همساض هَضز ً٘بظ  ّب آظهًَِهَم ٗب هَاز اپَوؿٖ ضا ثِ همساض وبفٖ تِْ٘ وٌ٘س تب  8-4

اؾتفبزُ  جعئٖ ٗب اگط اظ پَقف زٍ وٌ٘سثِ همساض وبفٖ شٍة آى ضا هٌبؾت  ظط قَز، زض ٗه  هٖهَم اؾتفبزُ 

 ، اؾتفبزُ وٌ٘س.ضٍزوبض ثِزض هست وبضاٖٗ تَاًس همبزٗط هرلَعٖ وِ هٖاظ  ،زقَ هٖ

 بث آظهًَِ ُكسًزازُ  پَقفپبٌٖٗ٘ ؾغح ٍ قسُ زازُ  پَقف فَلبًٖؾغح پطّ٘ع اظ آغكتِ قسى ثطإ  8-5

ًَاضٕ عَضٕ وِ چؿت ثِ ،٘سطـ زّث زٍض آى ضاٍ اٗي زٍ ؾغح ضا ثب چؿت ًَاضٕ ثپَقبً٘س ، ثٌسٕ هَاز آة

 ضٍٕ ؾغَح جبًجٖ لطاض ًگ٘طز.

)ثِ اًساظُ  ثٌسٕهحتَٕ هَاز آة ظط زاذل زض ضا ّب آظهًَِجبًجٖ  ؾغَح ثٌسٕ،ثطإ اػوب  هَاز آة  8-6

ثب ٗب اظ  هطتجِ ثغلتبً٘سزٍ تب ؾِ  ثبقس( mm4/6 ثٌسٕ ضا زض ظط  لطاض زّ٘س تب حسالل ثِ ػوكوبفٖ هَاز آة

 .آغكتِ ًكَز ثٌسٕهَاز آةثِ  زازُ قسُ ؾغح پَقفثبق٘س  طالته ؛اؾتفبزُ وٌ٘س فطچِ

زازُ  پَقفعَضٕ وِ ٍجِ آظهًَِ ضا ضٍٕ ؾغحٖ هحىن ثِوطزُ ٍ ذبضج  ثٌسٕهَاز آةضا اظ  آظهًَِ 8-7

 لطاض زّ٘س.ثِ ؾوت ثبت ثبت ثبقس،  قسُ آظهًَِ

 تىطاض وٌ٘س. ،زل٘مِ 3ؾپطٕ قسى ضا ثؼس اظ  6-8ٍ  5-8 ثٌسّبٕظٗط 8-8

 جسا وٌ٘س. آظهًَِضا اظ  چؿت ًَاضٕثب احت٘بط،  8-9

ضا  قَزظبّط هٖثٌسٕ قسُ  ؾغح آة وِ زضّبٖٗ ؾَضاخٗب  ضٗعّبٕ ، حفطُاؾتفبزُ اظ ٗه فطچِثب  8-10

 .پَقف زّس ضا آظهًَِ فَلبًٖلجِ  ثٌسٕهَاز آة. اجبظُ زّ٘س پَقف زّ٘س

-آةثبٗۀس ثۀب هۀَاز     ًَاحٖ. اٗي ط قًَسپفَلبًٖ لت، هوىي اؾت ؾغَح آٌٗسزؾت هٖثِ گ٘طٕهغعُ ثبّبٖٗ وِ هًَِآظ –ٗادآٍرٕ

 .جسا قسُ ثبقٌس. ًَاحٖزض اٗي  گطٗع ٗب ّوِ هَاز آة ثركٖقَز ظٗطا هوىي اؾت زازُ  پَقفقسُ  ثٌسٕ

 س.ًزض زهبٕ اتبق ذٌه قَ ّب آظهًَِاجبظُ زّ٘س تب  8-11

هَاز  ٍثبضُ وٌتط  وٌ٘س ٍ اگط تظم ثَزضا ز ضٗعّبٕ ًس، حفطُسزهبٕ اتبق ذٌه ق تب ّبهًَِآظوِ ٌّگبهٖ 8-12

 اػوب  وٌ٘س. زٍثبضُضا  ثٌسٕآة
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 آسهَى اجزإرٍش  9

 .ثجت وٌ٘س W1 ٍظى وطزُ ٍ آى ضا ثب g1/0 ضا ثِ همساض تمطٗجٖ آظهًَِّط  9-1

ّبٕ ّب ثبٗس ثط ضٍٕ ه٘لِهًَِآظلطاض زّ٘س.  ظط زض زاذل  ،ؾغح ًوبٗبى ضا ٗب ؾغح پَقف زازُ قسُ 9-2

 ّب جطٗبى ٗبثس.  ظٗط آظهًَِضاحتٖ زض ثِآة  تب وف ظط  لطاضزّ٘سإ هَجَز زض ق٘كِ

 . ثطؾس هغعٍُجِ همبثل  ِث سإ پط وٌ٘س. آة ًجبٗه٘لِ ق٘كِاظ  تطثبت cm4/6 تطاظتب  همغطضا ثب آة  ظط  9-3

ضا اظ آة  آظهًَِ، لطاضگ٘طٕ بػتؾ 48ٍ ؾبػت  24 پؽ اظ .زضٍى آة ًگْساضٗسؾبػت  48تب  ضا ّبهغعُ 9-4

 .ثجت وٌ٘س W2 ٍظى وطزُ ٍ ثب g1/0 ب زلتث وٌ٘س ٍ إ هطعَة پبنثب پبضچِ وطزُ،ذبضج 

 وٌ٘س: تؼ٘٘يصَضت ظٗط ِثضا  آظهًَِزضصس آة جصة قسُ تَؾظ ّط  9-5

(1)  
    (     )

  
  زضصس جصة آة 

 گشارش 10

 س:وٌ٘ گعاضـضا  ظٗطاعلاػبت  10-1

 ؛ثتي ّبٕآظهًَِ ًَٓع ٍ اًساظ 10-1-1

 ؛آىاػوب  ٍ ضٍـ اؾتفبزُ  همساض ،اؾتفبزُ قسُ گطٗع آة هبزُ 10-1-2

  ؛آظهًَِزضصس آة جصة قسُ ّط  10-1-3

 .ضٍـگًَِ اًحطا  اظ اٗي ّط 10-1-4

 ارٗثٖدقت ٍ  11

 تؼ٘٘ي ًكسُ اؾت. اؾتبًساضززلت ثطإ اٗي  ،زض اٗي هطحلِ ،زلت 11-1

 هطجغ ثطإ همبٗؿِ ٍجَز ًساضز.، ظٗطا اؾتبًساضز ً٘ؿتتؼ٘٘ي  لبثل اؾتبًساضزاٗي  زضاضٗجٖ  ،اضٗجٖ 11-2
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 پَ٘ست الف

 )آگاّٖ دٌّذُ(

 تغ٘٘زات اعوال ضذُ در اٗي استاًذارد هلٖ در هقاٗسِ تا استاًذارد هٌثع

 حص  قسُ اؾت. 3-1ظٗطثٌس 

 اضبفِ قسُ اؾت.اٗي اؾتبًساضز  1صَضت ّكساض لجل اظ ثٌس حص  قسُ ٍ ثِ 4-1ظٗطثٌس 

 حص  قسُ اؾت. 1-4قوبضُ ظٗطثٌس 

 حص  قسُ اؾت. 1-7قوبضُ ظٗطثٌس 


