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 بٍ وبم خدا

 استبودارد أران ٓملآضىبٔٓ بب سبزمبن 

 اٗطاى، صٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اصلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى 

ِ  ضا )ضؾوٖ( اٗرطاى  ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هصَب  تر

  .زاضز ػْسُ

ع ٍ هؤؾؿرات  ور ًظرطاى هطا صراحة  ،اضقٌاؾاى ؾراظهاى وة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ قرطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا هصالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التصاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌرسگاى،  وٌٌرسگاى، هصرط   وس٘صراحثاى حرك ٍ ًفرغ، قراهل تَل     ٔت آگاّاًرِ ٍ هٌصرفاً  وٍ تداضٕ اؾرت ورِ اظ هكراض    ٕفٌاٍض

ٖ   ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترصص ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطاصازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘قرَز. پر  زٍلترٖ حاصرل هر ؽ ًٗر

افرت  ٗقرَز ٍ پرؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾرا  هر   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چراج ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض صَضت تصَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖتكط ههٌ

ْ ٘ر٘ ت ضرَاتظ تؼ ًٗ٘ع تا ضػا صلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾتاًساضزّاًَٗ ف٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي قرسُ ت

َ   ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗرطاى  ٖهلر  ة، ترِ ػٌرَاى اؾرتاًساضز   ٍٗ زضصرَضت تصر ة، ٘ر ي تطتٗقرَز. ترس   چراج ٍ هٌتكرط هر

اؾرتاًساضز هطترَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضات همطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تصَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) اؾتاًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖاصل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الىتطٍتىٌ٘ره الوللٖ  وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) لاًًَٖقٌاؾٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
ٖ  4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3 (CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ي ٗكرَض، اظ آذرط  وذرال   ّٕرا ٕ اظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي تررَخِ ترِ قرطا    ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٍٖ صٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفر  ؾرلاهت    ت اظ هصط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضر  ٕخرطا ، إٍ التصراز  ٖغر ٘هح ؿرت ٗت هحصرَتت ٍ هلاحظرات ظ  ٘ر فوٌ٘راى اظ  ٘، حصَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحصَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تصَٗة قرَضإ ػرالٖ اؾرتاًساضز، اخثراض     ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖصرازضات  ٕاتّرا واؾرتاًساضز   ٕكرَض، اخرطا  وهحصرَتت   ٕترطا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕتَاًس تِ هٌظَض حف  تاظاضّرا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿرات فؼرا  زض    ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهاٖغر ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٍٖ صسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّرا ٍ   كرگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾراؼ ضرَاتظ ًظرام     گًَِ ؾاظهاى يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّرا  طز آىىر ّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س صلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ قطا صَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س صلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزور مرات  ٘اًدام تحماض فلعات گطاًثْا ٍ ٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تدئه استبودارد

در  يرسبزْغًطٍ پس از ًٕستگٓ/ پٓخًاظ چسبىدگ ٕٕه: تع6قسمت  -اتصبل سرد َبْٕردرزگ»

 «نآزمًريش  -ٔعمب ٕمٕبٔٓآزمًن ي مًاد ض َبْسًخت

 ي/ٔب محل اضتغبل:سمت  رئٕس:

 ٗاظضلَ، فطّاز

 تدعِٗ( -)واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ

 قطوت صٌؼت تام گلؿتاى

  

  دبٕر:

 ٕهْس ٖ،ثاً ٕتالط

 (اوتكا  -هؼسى ٖاضقس هٌْسؾ ٖ)واضقٌاؾ

 ول اؾتاًساضز اؾتاى گلؿتاىازاضُ

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

 ػلٖ اصغط آضٗاذَاُ،

 (ػوطاى -ػوطاى ٖهٌْسؾٖ )واضقٌاؾ

 آظهاٗف تتي اؾتطاتازقطوت 

  

 هطؾسُ، اتتْاج

 (قٌاؾٖواضقٌاؼ اضقس ظه٘ي)

 قطوت قي ٍ هاؾِ واظن آتاز  

  

 خَاز لاهٖ،اؾ

 (آلٖ -ق٘وٖاضقس  ٖ)واضقٌاؾ

 ضّ٘اض گؿتط ًَٗي عطحقطوت 

  

 هحؿي ٕ،عاّط ٘لٖاؾواػ

 (ؾاظُ -ػوطاى ٖاضقس هٌْسؾ ٖ)واضقٌاؾ

 ذان ٘هٍ هىاً ٖفٌ ٗكگاُقطوت آظها

  

 هحوسؾ٘س اؾوؼ٘لٖ آتكگاُ،

 (ؾاظُ -ػوطاى ٖاضقس هٌْسؾ ٖ)واضقٌاؾ

 پٖ تتي گلؿتاىقطوت 

  

 ّازٕ پَضؾؼ٘س،

 (اؾترطاج -واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هؼسى)

 قطوت گطگاى ؾفا  اه٘س

  

 پَضػثسالِ، ّازٕ

 واضتطزٕ( -)واضقٌاؾٖ ق٘وٖ

 قطوت ل٘طاى پرف ؾتاضٓ اٗطاً٘اى

  

 ّكت٘ىِ، ٍلٖتات 

 ػوطاى( -)واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ ػوطاى

 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان اؾتاى گلؿتاى
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 حطٍ  الفثا( ٘ةتِ تطت ٖ)اؾاه اعضب:

 ضق٘سًٍسٕ، ٍح٘س

 )واضقٌاؾٖ اضقس ًاًَفٌاٍضٕ(

 

 ضل٘وٖ، هصغفٖ

 (پتطٍلَغٕ -قٌاؾٖزوتطٕ ظه٘ي)

 محل اضتغبل: ٔبسمت ي/

 اٗطاىؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز 

 

 

 ػضَ ّ٘أت ػلوٖ زاًكگاُ گلؿتاى

  

 ؾاهاً٘اى، حو٘س

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 پػٍّكگاُ اؾتاًساضز اٗطاى

 خَاز ؾطتاخٖ،

 (هؼسًٖ -ق٘وٖاضقس  ٖ)واضقٌاؾ

 خل٘ؽ ػاٗكقطوت 

  

 ؾؼ٘سٕ ضضَٕ، تْعاز

 چٌِ٘ ٍ فؿ٘ل( -قٌاؾٖ)زوتطٕ ظه٘ي

 اٗطاىػضَ ّ٘أت ػلوٖ پػٍّكگاُ اؾتاًساضز 

 
  

 اتَالفضل قًَسٕ،

 (ٖ ف٘عٗه)واضقٌاؾ

 پ٘طٍظ تام آؾ٘اقطوت 

  

 ػطب ًػاز، هحوسػلٖ

 حول ٍ ًمل( -)واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى

 ؾاظهاى ًظام هٌْسؾٖ ؾاذتواى اؾتاى گلؿتاى

  

 لطتاًٖ، اتطاّ٘ن

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 قطوت ل٘ط زًاتام گلؿتاى

  

 ه٘ط، احوس

 اضقس ق٘وٖ هحض( ٖ)واضقٌاؾ

 هسٗط فٌٖ قطوت ؾ٘واى پًَ٘س گلؿتاى

  

 ًؼوتٖ هله، هحوس

 زٍلتٖ( -)واضقٌاؾٖ هسٗطٗت

 هسٗطػاهل قطوت صٌؼت تام گلؿتاى

  

  ئراستبر:

 خؼفطٕ اَٗضٕ، ؾ٘سػلٖ

 (ؾاظُ -)واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى

 

 ول اؾتاًساضز گلؿتاى ازاضُ
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 مىدرجبت فُرست

 صفحٍ عىًان

 ظ گفتاض ف٘پ

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ واضتطز     1

 1 هطاخغ العاهٖ     2

 2 ٍ تؼاضٗفاصغلاحات      3

 2 اصَ      4

 2 ٍؾاٗل ٍ هَاز     5

 3 ّاؾاظٕ آظهًَِآهازُ     6

 4 زّٖقطاٗظ     7

 4 ضٍـ اخطا     8

 4 ّإ آظهَىؾَذت     8-1   

 4 ٍضؾاظٕزهإ غَعِ     8-2   

 5 زٍضٓ آظهَى     8-3   

 5 آظهَى ٕاخطا ضٍـ     8-4   

 5 گعاضـ آظهَى    9

 6 ٗغها ٘و٘اٖٗفْطؾت هَاز قزٌّسُ( )آگاّٖپَ٘ؾت الف   
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  گفتبر پٕص

ٕ پؽ اظ غَعِ َ٘ؾتگٖ/ پٖذَال چؿثٌسگ ٘٘ي: تؼ6لؿوت  -اتصا  ؾطز ٘طّإزضظگ»اؾتاًساضز  زض  ٍضؾراظ

ّإ هطتَط تط هثٌإ ًَٗؽ آى زض وو٘ؿَ٘ىوِ پ٘ف« ضٍـ آظهَى -ٗغها ٘و٘اٖٗآظهَى ٍ هَاز ق ّإؾَذت

، 7الوللٖ تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى ترِ ضٍـ اقراضُ قرسُ زض هرَضز الرف، تٌرس       پصٗطـ اؾتاًساضزّإ ت٘ي

وو٘تٔ هلٖ ؾاذتواى  اخلاؾِ٘ ٍّفتو٘يّكتصسٍپٌداُتِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ، زض  5اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

تصَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ اؾرتٌاز تٌرس ٗره     01/11/1398ّإ ؾاذتواًٖ هَضخ ٍ هصالح ٍ فطآٍضزُ

، تِ 1371هاُ لاًَى اصلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات صٌؼتٖ اٗطاى، هصَب تْوي 3هازٓ 

 قَز.ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ؾراذتاض ٍ قرَ٘ٓ    -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ اؾتاًس 

ّإ هلٖ ٍ خْراًٖ زض ظهٌ٘رِ   قًَس. تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَتت ٍ پ٘كطفتًگاضـ( تسٍٗي هٖ

قس ٍ ّط پ٘كرٌْازٕ ورِ    صٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض صَضت لعٍم تدسٗسًظط ذَاٌّس

تطإ اصلاح ٗا تىو٘ل اٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، زض ٌّگام تدسٗسًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط، هَضز تَخرِ  

 لطاض ذَاّس گطفت. تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.

تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ ٍ « هؼاز  ٗىؿاى»ي الوللٖ ظٗط تِ ضٍـ اٗي اؾتاًساضز هلٖ تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضز ت٘

تاقس ٍ هؼاز  ٗىؿاى اؾتاًساضز تر٘ي الوللرٖ هعترَض    قاهل تطخوِ ترصصٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضؾٖ هٖ

 اؾت:

BS EN 14187-6: 2017, Cold applied joint sealants - Test method - Part 6: Determination of 

the adhesion/ cohesion properties after immersion in test fuels and liquid chemicals 

 

 

 

 

 

 

 

 



 1398سبل  )چبپ ايل( : 15598-6مبرِ أران ض ملٓاستبودارد 
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 مقدمٍ

تا ػٌَاى زضظگ٘رط اتصرا  ؾرطز     15598اٗي اؾتاًساضز ٗه لؿوت اظ هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 اؾت.

 ّا ػثاضت اؾت اظ:ؾاٗط لؿوت

 ّإ آظهَىضٍـ -آٍضًٕطخ ػول : تؼ٘٘ي1لؿوت  -

 ّإ آظهَىضٍـ -: تؼ٘٘ي ظهاى چؿثٌاو2ٖلؿوت  -

 ّإ آظهَىضٍـ -: تؼ٘٘ي ذَال ذَزتطاظ3ٕلؿوت  -

 -ّإ آظهَى ٍ هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغٍضؾاظٕ زض ؾَذتتغ٘٘ط زض خطم ٍ حدن پؽ اظ غَعِ: تؼ٘٘ي 4لؿوت  -

 ّإ آظهَىضٍـ

- Part 5: Determination of the resistance to hydrolysis 

 - Part 7: Determination of the resistance to flame 

 ّإ آظهَىضٍـ -UV: تؼ٘٘ي َّاظزگٖ هصٌَػٖ تا پطتَافىٌٖ 8لؿوت  -

- Part 9: Function testing of joint sealants 
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پس از  ًٕستگٓ/ پٓخًاظ چسبىدگ ٕٕه: تع6قسمت  -اتصبل سرد َبْٕردرزگ

 ريش آزمًن -ٔعمب ٕمٕبٔٓآزمًن ي مًاد ض َبْدر سًخت يرسبزْغًطٍ

ماًاردْ    چىإه  باب  مًاجٍُ درصًرت است. وطدٌ درج بُداضتٓ ي أمىٓ مًارد تمبم استبودارد أه در -َطدار

 است. استبودارد أه کبربر عُدِ بر آن اجراْ ي مىبسب أمىٓ ي بُداضت ضرأط برقرارْ مسئًلٕت

 َدف ي دامىّ کبربرد 1

      پرؽ اظ   ّرإ اتصرا  ؾرطز   زضظگ٘رط ذرَال چؿرثٌسگٖ/ پَ٘ؾرتگٖ     تؼ٘ر٘ي  ّس  اظ تسٍٗي اٗري اؾرتاًساضز،  

 اؾت. اظ عطٗك تؼطٗف ٗه ضٍـ آظهَى ،ّإ آظهَى ٗا هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغؾاظٕ زض ؾَذتٍضغَعِ

 مراجع السامٓ  2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾرت. صَضت العاهٖ تِ آى اؾتاًساضز تِزض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي 

 قًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ّإ تؼرسٕ آى  تدسٗرسًظط ّرا ٍ  ِاصلاح٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس،  صَضتٖ زض

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت، خؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آىزض هَضز هطا .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِاصلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 اؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

2-1 EN ISO 6927, Buildings and civil engineering works - Sealants - Vocabulary (ISO 

6927) 

ِ  -٘طّرا زضظگ -ػوطاى ٖهٌْسؾ ّٕا ٍ واضّاؾاذتواى، 1394: ؾا  19598اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٔبدآيرْ ، ترا  ٍاغُ ًاهر

 .تسٍٗي قسُ اؾت ISO 6927:2012اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز 

2-2 EN ISO 8340, Building construction - Sealants - Determination of tensile properties at 

maintained extension (ISO 8340) 

-عرَ  ثاترت   ٗراز تا اظز ٖذَال وكك ٘٘يتؼ -٘طّازضظگ -ؾاذتواى، 1386: ؾا  9781اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٔبدآيرْ

 .تسٍٗي قسُ اؾت ISO 8340, 2005، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ضٍـ آظهَى

2-3 EN 13880-12, Hot applied joint sealants - Part 12: Test method for the manufacture of 

concrete test blocks for bond testing (recipe methods) 

ّإ آظهًَرِ تتٌرٖ    ؾاذت لغؼِ :12لؿوت  -زضظگ٘طّإ گطم ،1396: ؾا  18699-12اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٔبدآيرْ

ترسٍٗي   BS EN 13880-12: 2003، تا اؾتفازُ اظ اؾرتاًساضز  ضٍـ آظهَى -ّإ اخطا( اؾتفازُ زض آظهَى پَ٘ؾتگٖ )ضٍـهَضز 

 .قسُ اؾت
2-4 EN 14188-4, Joint fillers and sealants - Part 4: Specifications for primers to be used 

with joint sealants 

هرَضز   ٕآؾرتطّا  :4لؿروت   -٘طّرا زضظ ٍ زضظگ ّٕرا طوٌٌرسُ پ ،1394: ؾرا   20352-4اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قرواضٓ   -ٔبدآيرْ

 .تسٍٗي قسُ اؾت BS EN 14188-4: 2009، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّاٗػگٍٖ -اتصا  ٘طّإاؾتفازُ ّوطاُ تا زضظگ
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 فٔاصطلاحبت ي تعبر 3

 ضٍز.واض هٖتِ EN ISO 6927قسُ زض اؾتاًساضز تؼاضٗف اضائِ ٍ، اصغلاحات زض اٗي اؾتاًساضز

 اصًل 4

ّإ هحلَ  زض ِآظهًَقَز. زضظگ٘ط تِ زٍ ؾغح تواؼ هَاظٕ، آهازُ هٖ چؿث٘سىزضظگ٘ط اتصا  ؾطز تا  ٔآظهًَ

ٖ   قَز ٍ ؾپؽ تا ٗه ػرط  تؼطٗرف  ٍض هٖآظهَى غَعِ    تحرت قرطاٗظ    ،قرَز. اٗري وكرف   قرسُ، وكر٘سُ هر

 قَز.گٖ ٗا پَ٘ؾتگٖ ثثت هٖسّطگًَِ اًفصالٖ زض چؿثٌٗاتس. ازاهِ هٖقسُ تؼطٗف

  يسبٔل ي مًاد 5

قسُ زض قىل زازُتا اتؼاز ًكاىؾاظٕ آظهًَِ تطإ آهازُ EN 13880-12ًگْساضًسٓ تتٌٖ عثك اؾتاًساضز  5-1

 . زٍ ًگْساضًسُ تطإ ّط آظهًَِ هَضز ً٘اظ اؾت.1

ؾراظٕ  هطاخؼِ قَز( ترطإ آهرازُ   1)تِ قىل  mm 12 × mm 12 × mm 5/12تا اتؼاز  ّافاصلِ اًساظ 5-2

 .ّاآظهًَِ

 ّا.ؾاظٕ آظهًَِظٗطتٗٔ غ٘طچؿثٌسُ تطإ آهازُ 5-3

 ػط  اصلٖ. 100قسُ تا % فاصلِ اًساظّا تا اتؼاز هٌاؾة تطإ ًگْساقتي آظهًَٔ وك٘سُ 5-4

  تاقس.  mm/min (5/0 ± 5/5)وكف آظهًَِ تا ًطخ زؾتگاُ آظهَى وكف وِ لازض تِ  5-5

     اضتفراع  تِ اًساظٓ وافٖ ػو٘ك تاقس تا حسالل ّا زض هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغ،ٍضؾاظٕ آظهًَِظط  تطإ غَعِ 5-6

mm 15 ًَِّا ضا تپَقاًس.اظ هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغ، ؾغح آظه 

ؾَذت خت، ضٍغي ّ٘سضٍل٘ه، تَاى اظ . ػلاٍُ تط اٗي ه1ٖقسُ زض خسٍ  هاٗؼات آظهَى تا تطو٘ة اضائِ 5-7

ضٍغي هَتَض، ضس ٗد، گل٘ىَ  ٗا ّط هازٓ ق٘و٘اٖٗ هاٗغ زٗگط وِ تطإ واضتطز هرَضز ًظرط، هرَضز ً٘راظ تاقرس،      

 اؾتفازُ ًوَز. 
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 آزمًن ي مًاد ضٕمٕبٔٓ مبٔع َبْسًختترکٕب  -1جديل 

 ٕمٕبٔٓض ٔعمب

طبق  1 آزمًن سًخت
بب  EN 228استبودارد  

الکل  ْمحتً 20کثر %احد
 ٔستٓز

 %V 

 2سًخت آزمًن 

 %V 

    آزمًن ٔعمب    
DC ٕىٓزم 

 %W 

     آزمًن ٔعمب
DC ًَاپٕمب 

 %W 

مًاد  ٔرسب
 ٔعمب ٕمٕبٔٓض

1وتاىاٗعٍ
 0/25 70 — —  

 

خسٍ   عثك

، 1-الف

 الفپَ٘ؾت 

2تَلَئي
 5/42 30 — — 

3اتاًَ 
 0/5 — — — 

4زٗعٍتَت٘لي
 0/12 — — — 

5هتاًَ 
 0/15 — — — 

 60 60 — 5/0 آب

 — a — — 40فطهات ؾسٗن

6ات٘لي گ٘ل٘ىَ 
 — — — 40 

a   تا تافطpH ،5/10 > pH                             %V ٖزضصس حدو                                %W ًٖزضصس ٍظ       

 َبسبزْ آزمًوٍآمبدٌ 6

هطاخؼِ قَز(  1-5تطإ ّط هاٗغ آظهَى ٍ زهإ آظهَى، ؾِ آظهًَِ آهازُ وٌ٘س. زٍ ًگْساضًسٓ تتٌٖ )تِ ظٗطتٌس 

ؾَاض وطزُ ٍ تط ضٍٕ ظٗطتٗٔ غ٘ط چؿثٌسُ )تِ  1ضا عثك قىل هطاخؼِ قَز(  2-5ٍ زٍ فاصلِ اًساظ )تِ ظٗطتٌس 

 هطاخؼِ قَز( ًصة ًواٗ٘س.  3-5ظٗطتٌس 

 آٗا آؾتط تاٗس هَضز اؾتفازُ لطاض گ٘طز ٗا ذ٘ط.ػٌَاى هثا  زضظگ٘ط پ٘طٍٕ ًواٗ٘س. تِاظ زؾتَضالؼول ؾاظًسٓ 

( 23 ± 2) ℃زض زهرإ   h 24هرست  لثلاً تِزضظگ٘طٕ وِ  فاصلِ اًساظّا ضا تا ّإ تتٌٖ ٍفضإ ت٘ي ًگْساضًسُ

 زّٖ قسُ، پط وٌ٘س.قطاٗظ

 ّإ ظٗط تاٗس هس ًظط لطاض گ٘طز:احت٘اط

 حثاب؛ اختٌاب اظ تكىل -

 قَز؛ذاضج ًوٖ وفزضظگ٘ط اظ اعوٌ٘اى اظ اٌٗىِ  -

                                                 

1- Isooctane 

2- Toluene 

3- Ethanol 
4- Diisobutylene 

5- Methanol 
6- Ethylene glycol 
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 ؾغَح ًگْساضًسُ ٍ فاصلِ اًساظّا لطاض گ٘طز. تو٘ع وطزى ؾغح زضظگ٘ط عَضٕ وِ زض تطاظ تا -

 هتطاتؼاز تطحؿة ه٘لٖ

 
 :راَىمب

 ًگْساضًسٓ تتٌٖ 1

 زضظگ٘ط اتصا  ؾطز 2

 ّااظاًسفاصلِ 3

 آزمًوٍ -1 ضکل

 دَٓضرأط 7

هرَضز اؾرتفازُ    Bزّٖ وٌ٘س. اگرط ضٍـ  قطاٗظ، Bٗا ضٍـ  Aضٍـ  EN ISO 8340آظهًَِ ضا عثك اؾتاًساضز 

آظهًَِ ٍضؾاظٕ زض ؾَذت آظهَى ٗا ؾاٗط هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغ، زّٖ ٍ لثل اظ غَعِگ٘طز، تؼس اظ قطاٗظلطاض هٖ

  وٌ٘س.، ًگْساضٕ (50± 5( ٍ ضعَتت ًؿثٖ % )23±2) ℃زض زهإ  h 24 ضا تِ هست

 اجرا ريش 8

 َبْ آزمًنسًخت 8-1

 الفٗا ؾاٗط هَاز ق٘و٘اٖٗ هَضز ً٘اظ اًدام زّ٘س )تِ پَ٘ؾت  2ٗا ؾَذت آظهَى  1آظهَى ضا تا ؾَذت آظهَى 

  هطاخؼِ قَز(.

 يرسبزْدمبْ غًطٍ 8-2

 زض ٗه ٗا چٌس زهإ ظٗط، اًدام زّ٘س:آظهَى ضا 

 (؛1±23) ℃ -

 (؛1±35) ℃ -
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- ℃ (1±50.) 

 ديرِ آزمًن 8-3

 ضٍظ تاقس. 21ضٍظ ٗا  h 8 ،h 24 ،h 72 ،7تاٗس  ٍضؾاظٕغَعِزٍضٓ 

 آزمًن اجراْ ريش 8-4

ؾرَذت   ml 500زض  3-8هطاخؼِ قَز( عثك ظٗطتٌس  6-5ّا ضا زض ظط  )تِ ظٗطتٌس آظهًَِزّٖ، تؼس اظ قطاٗظ

ترطإ  اظ ٗره حورام آب ترا زهرإ ثاترت      ٍضؾاظٕ، لطاض زّ٘رس.  آظهَى ٗا هَاز ق٘و٘اٖٗ هاٗغ ٍ زض زهإ غَعِ

 ّا زض زهإ هَضز ً٘اظ اؾتفازُ وٌ٘س. ًگْساضٕ ظط ، ؾَذت آظهَى ٍ آظهًَِ

فَضاً تا پاضچِ ذكه وٌ٘س ٍ زض زؾتگاُ آظهَى وكف )تِ ظٗطتٌرس  ّا ضا ؾاظٕ، آظهًٍَِضس اظ اتوام زٍضٓ غَعِتؼ

 35ٗا %  25%  خاتداٖٗظطف٘ت ػط  اصلٖ عثك  140ٗا %  100تِ اًساظٓ % هطاخؼِ قَز( لطاض زّ٘س ٍ  5-5

      ٗرا  100وكرف ثثرت ًواٗ٘رس. وكرف %      100ضا زض %  هسٍ  وككٖتىك٘س. mm/min (5/0 ± 5/5 )تا ًطخ 

ّطگًَِ اًفصا  زض حف  وٌ٘س. هطاخؼِ قَز(  2-5تا اؾتفازُ اظ فاصلِ اًساظّا )تِ ظٗطتٌس  h 24ضا تطإ  %140 

 چؿثٌسگٖ ٗا پَ٘ؾتگٖ ضا ثثت ًواٗ٘س. 

 گسارش آزمًن 9

 تاٗس حسالل قاهل اعلاػات ظٗط تاقس: گعاضـ

 ؛اٗطاى اضخاع تِ اٗي اؾتاًساضز هلٖ -الف

 ًَع ٍ ًام زضظگ٘ط اتصا  ؾطز؛ -ب

 ؛اًسّا اظ آى تَل٘س قسُزؾتٔ زضظگ٘طٕ وِ آظهًَِ -ج

 تَص٘ف هاٗغ آظهَى؛ -ت

 ٍضؾاظٕ؛ظهاى ٍ زهإ غَعِ -ث

 (؛1ٗاززاقت ٍضؼ٘ت ظاّطٕ آظهًَِ )هاًٌس قىؿتگٖ، تَضق -ج

 ؾاظٕ(؛، ضؾَبپطٗسگٖٗاززاقت ٍضؼ٘ت ظاّطٕ هاٗغ آظهَى )هاًٌس ضًگ -ذ

 ؛قسُتؼ٘٘ي آظهَى ّطگًَِ اًحطا  اظ قطاٗظ -ح

 ًتاٗح آظهَى؛ -خ

 تاضٗد آظهَى. -ز

                                                 

1- Delamination 
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 پًٕست الف

 دَىدٌ()آگبَٓ

 فُرست مًاد ضٕمٕبٔٓ مبٔع

 ٔعمب ٕمٕبٔٓمًاد ض -1-جديل الف

 مبٔع آزمًن گريٌ ضٕمٕبٔٓ ضمبرٌ

1 2 3 

LC-1  تٌعٗي ٍ تٌعٗي ؾَپط عثك اؾتاًساضزEN 228  تا حساوثط

 هحتَإ الىل ظٗؿتٖ %20 

 زضصس حدوٖ تَلَئي 5/42

 زضصس حدوٖ اٗعٍوتاى 0/25

 زضصس حدوٖ هتاًَ  0/15

 زضصس حدوٖ اتاًَ  0/5

 زضصس حدوٖ زٗعٍتَت٘لي 0/12

 زضصس حدوٖ آب 5/0

LC-2 ؾَذت خت  ؾَذت ختLL 100 

 (F34ّا ) وس ًاتَ تا افعٍزًٖ A1ؾَذت خت 

LC-3  ّرإ هَترَض اؾرتفازُ ًكرسٓ     ضٍغي ؾَذت ؾثه، ضٍغري

 زٗع 

 55 ℃ <ضٍغي زًسُ اؾتفازُ ًكسُ تا ًمغٔ اقتؼا  

 ⁄         هاٗغ آظهَى 

LC-4 قاهل توام ّ٘سضٍوطتي( ّاLC-2  ٍLC-3) 0/60 زضصس حدوٖ تَلَئي 

 زضصس حدوٖ اگعٗل٘ي 0/30

 زضصس حدوٖ هت٘ل ًفتال٘ي 0/10

LC-4a     تٌعى ٍ تطو٘ثات حرإٍ تٌرعى )قراهلLC-2 ٍ LC-3  ٍ

LC-4  تاLC-4b) 

 زضصس حدوٖ تٌعى 0/30

 زضصس حدوٖ تَلَئي 0/30

 زضصس حدوٖ اگعٗل٘ي 0/30

 زضصس حدوٖ هت٘ل ًفتال٘ي 0/10

LC-4b ًفت ذام ًفت ذام 
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 )ادامٍ( ٔعمب ٕمٕبٔٓمًاد ض -1-جديل الف

 مبٔع آزمًن گريٌ ضٕمٕبٔٓ ضمبرٌ

1 2 3 

LC-5 48ػولىطزٕ ٍ چٌسػولىطزٕ )حرساوثط %  ّإ تهالىل 

 (LC-5bهتاًَ (، گل٘ىَلطّا )قاهل 

 زضصس حدوٖ هتاًَ  0/48

 زضصس حدوٖ اٗعٍپطٍپاًَ  0/48

 زضصس حدوٖ آب 0/4

LC-5a قاهل توام الىل( ّا ٍ گل٘ىَلطّاLC-5  ٍLC-5b)  ًَهتا 

LC-5b زضصس حدوٖ اتاًَ  0/48 ػولىطزٕ ٍ چٌسػولىطزٕته ّإالىل 

 زضصس حدوٖ اٗعٍپطٍپاًَ  0/48

 زضصس حدوٖ آب 0/4

LC-6  ّرإ تطو٘ررة قرسُ تررا ولرط    ّ٘رسضٍوطتي  C2      قرراهل(

LC-6b) 

 ولطٍات٘ليتطٕ

LC-6a ّإ تطو٘ة قسُ تا ولط توام ّ٘سضٍوطتي  C1    قراهل(

LC-6  ٍLC-6b) 

 ولطاٗسهت٘لي زٕ

LC-6b هًََولطٍتٌعى ّإ هؼغط تطو٘ة قسُ تا ولطّ٘سضٍوطتي 

LC-7 زضصس حدوٖ ات٘ل اؾتات 0/50 ّإ آلٖتوام اِؾتطّا ٍ وتَى 

 وتَىاٗعٍتَت٘ل-زضصسحدوٖ هت٘ل 0/50

LC-7a اؾتطهت٘ل-اؾ٘س-ؾ٘ل٘هزضصس حدوٖ ؾالٖ 0/50 ّإ هؼغطاِؾتطّا ٍ وتَى 

 زضصسحدوٖ اؾتَفٌَى 0/50

LC-8  َآبّإ هحل ٖ  40زاض ترا حرساوثط   زاض آلسئ٘سّإ چطتر

 زضصس ٍظًٖ

 زضصس ٍظًٖ( 40تا  35هحلَ  فطهالسئ٘س زض آب )

LC-8a  َّإ آبهحل ٖ  40زاض ترا حرساوثط   زاض آلسئ٘سّإ چطتر

 (LC-8زضصس ٍظًٖ )قاهل 

 تَت٘طآلسئ٘س -nزضصس حدوٖ  0/50

 آلسئ٘سّپت -nزضصسحدوٖ  0/50

LC-9  َزضصرس   40اؾ٘سّإ آلٖ ترا حرساوثط   زاض ّإ آبهحل

 ّاّإ آىٍظًٖ ٍ ًوه

 زضصس ٍظًٖ( 10زاض )اؾ٘ساؾت٘ه آب
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 )ادامٍ( ٔعمب ٕمٕبٔٓمًاد ض -1-جديل الف

 مبٔع آزمًن گريٌ ضٕمٕبٔٓ ضمبرٌ

1 2 3 

LC-9a  َزاض اؾرر٘سّإ آلررٖ تررِ ذصررَل    ّررإ آبهحلرر

 ّاّإ آىاؾ٘سفطه٘ه ٍ ًوه

 زضصس حدوٖ اؾ٘ساؾت٘ه 0/50

 زضصس حدوٖ اؾ٘سپطٍپًَ٘٘ه 0/50

LC-10    % 20اؾرر٘سّإ غ٘طاوؿرر٘سوٌٌسٓ غ٘طآلررٖ حررساوثط 

ِ   pH ّإ غ٘طآلٖ زض آب )ّوچٌ٘ي ًوه خرع  ( تر

 ّإ آىاؾ٘س ّ٘سضٍفلَضٗه ٍ ًوه

 زضصس ٍظًٖ( 20اؾ٘سؾَلفَضٗه )

LC-11 ِّٗرإ غ٘طآلرٖ زض آب   ّإ غ٘طآلٖ ّوچٌر٘ي ًوره  پا

(pH  ) ِترر ٍ ّررإ هحلررَ  خررع هحلررَ  آهًَ٘رران 

 ّاوٌٌسٓ ًوهساوؿ٘

 زضصس ٍظًٖ( 20ّ٘سضٍوؿ٘س ؾسٗن )

LC-12  َّإ غ٘طاوؿ٘سوٌٌسٓ غ٘طآلٖ تا زاض ًوهّإ آبهحل

pH  8ٍ  6ت٘ي  

 زضصس ٍظًٖ( 20ولطٗس ؾسٗن )

LC-13 آه٘ياتاًَ زضصس حدوٖ تطٕ 0/35 زاضّإ آبّا زض هحلَ ّإ آىّا ٍ ًوهآه٘ي 

 آه٘ي٘لتَت -nزضصس حدوٖ  0/30

 هت٘لاً٘ل٘يزٕ -n,nزضصس حدوٖ  0/35

LC-14 ِقاهل إ ٍ غ٘طچطذِاتطّإ چطذ( ٕاLC-14a) ( تتطاّ٘سضٍفَضاىTHF) 

LC-14a ِاتطات٘لزٕ إاتطّإ غ٘طچطذ 

 

 

 

 


