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 ثٍ وبم خدا
 استبودارد أران ٓملآضىبٔٓ ثب سبزمبن 

 اٗشاى، كٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اػتاًذاسد هؤػؼٔ ساتهمش ٍ لَاً٘ي اكلاح لاًَى 3هادٓ  ٗه تٌذ هَخة تِ اٗشاى اػتاًذاسد ٖهلػاصهاى 

ِ  سا )سػوٖ( اٗرشاى  ٖهلاػتاًذاسدّإ  ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب  تر

  .داسد ػْذُ

ض ٍ هؤػؼرات  ور ًظرشاى هشا كراحة  ،اسؿٌاػاى ػراصهاى وة اص وهش ٖفٌ ّٕا َى٘ؼ٘ووّإ هختلف دس ي اػتاًذاسد دس حَصُٗتذٍ

، ٕذ٘ر ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ ؿرشا  ٖهلؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگام تا هلالح آگاُ ٍ هشتثظ اًدام هٖ ٍٕ التلاد ٕذ٘، تَلٖ، پظٍّـٖػلو

ٌٌرذگاى،  وٌٌرذگاى، هلرش   وذ٘كراحثاى حرك ٍ ًفرغ، ؿراهل تَل     ٔت آگاّاًرِ ٍ هٌلرفاً  وٍ تداسٕ اػرت ورِ اص هـراس    ٕفٌاٍس

ٖ   ٍ غ٘ش ٖدٍلت ّٕا، ًْادّا، ػاصهاىٍٖ تخلل ٖض ػلوووٌٌذگاى، هشاكادسوٌٌذگاى ٍ ٍاسد َ  ؾ٘ؿرَد. پر  دٍلترٖ حاكرل هر غ ًٗر

افرت  ٗؿرَد ٍ پرغ اص دس  ٖ هشتَط اسػرا  هر   ّٕا َى٘ؼ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هشاخغ ر ٖاٗشاى تشإ ًظشخَاّ ٖهل ٕاػتاًذاسدّا

( اٗشاى چراج ٍ  ٖ)سػو ٖهلتِ ػٌَاى اػتاًذاسد  ،ةٗآى سؿتِ عشح ٍ دس كَست تلَهشتثظ تا  ٖهل ٔت٘ووـٌْادّا دس ً٘ظشّا ٍ پ

 ؿَد.ٖهٌتـش ه

ْ ٘ر٘ ت ضرَاتظ تؼ ًٗ٘ض تا سػا كلاحرٕهٌذ ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤػؼات ٍ ػاصهاىو ٖٗغ اػتاًذاسدّاًَٗ ؾ٘پ وٌٌرذ  ٖ ِ هر ٘ر ي ؿرذُ ت

َ   ٖتشسػ ،عشح ٖهلدسوو٘تِ  ٖ    اٗرشاى  ٖهلر  ة، ترِ ػٌرَاى اػرتاًذاسد   ٍٗ دسكرَست تلر ة، ٘ر ي تشتٗؿرَد. ترذ   چراج ٍ هٌتـرش هر

اػرتاًذاسد هشترَط    ٖهلر  ٔي ٍ دس وو٘تٗتذٍ 5 سٓاٗشاى ؿوا ٖهلاػتاًذاسد  ساتهمشِ تش اػاع وؿَد ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاػتاًذاسدّا

 ذُ تاؿذ.٘ة سػٗتِ تلَ ؿَدٖ ل هى٘تـاٗشاى اػتاًذاسد  ٖهلدس ػاصهاى ِ و

(ISO) اػتاًذاسد ٖالولل ي٘ػاصهاى ت ٖاكل ٕشاى اص اػضاٗاد اػتاًذاس ٖهلػاصهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتشٍتىٌ٘ره  وو٘ؼَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) ؿٌاػٖ لاًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ٍ ػاصهاى ت٘ي
ٖ  4اػت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ساتظ 3 (CAC) وو٘ؼَ٘ى وذوغ غرزاٗ

دس وـرَس   5

ي ٗـرَس، اص آخرش  وخراف   ّٕرا ٕ اصهٌرذ ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗشاى ضوي تررَخِ ترِ ؿرشا    ٖهل ٕي اػتاًذاسدّاٗوٌذ. دس تذٍ فؼال٘ت هٖ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ تْشُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اػتاًذاسدّا ٍٖ كٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا ـشفت٘پ

وٌٌذگاى، حفر  ػرلاهت    ت اص هلش ٗؿذُ دس لاًَى، تشإ حوا ٌٖ٘ت ؾ٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ تا سػاٖ شاى هٗاػتاًذاسد ا ٖهلػاصهاى 

اص  ٖتؼضر  ٕ، اخرشا ٍٕ التلراد  ٖغر ٘هح ؼرت ٗت هحلرَتت ٍ هلاحظرات ص  ٘ر فوٌ٘راى اص  ٘اعو، حلَ  ٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗشاى سا تشإ هحلَتت تَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/ٗا اللام ٍاسداتٖ، تا تلَٗة ؿرَسإ ػرالٖ اػرتاًذاسد، اخثراس     ٖهلاػتاًذاسدّإ 

ٍ  ٖكرادسات  ٕاتّرا واػرتاًذاسد   ٕ، اخرشا ـرَس وهحلرَتت   ٕترشا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕتَاًذ تِ هٌظَس حف  تاصاسّرا ٖ. ػاصهاى هوٌذ

ّا ٍ هؤػؼرات فؼرا  دس    ٌٌذگاى اص خذهات ػاصهاىو تِ اػتفادُ تخـ٘ذىٌاى ٘ي تشإ اعو٘. ّوچٌوٌذ ٕآى سا اخثاس ٕتٌذ دسخِ

ُ آصهًَ، ٖغر ٘هح ؼرت ٗت صٗشٗت ٍ هرذ ٘فو٘ت ٗشٗهذ ّإػاهاًِ ٖگَاّ ٍ كذٍس ٕض٘، هوٖهـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػ ٌٔ٘صه ّرا ٍ   گرا

ذ ٗ٘ر ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػاع ضَاتظ ًظرام ت   گًَِ ػاصهاى يٗاػتاًذاسد ا ٖهلػاصهاى ٍػاٗل ػٌدؾ،  (ٍاػٌدٖ)هشاوض ٍاػٌدٖ 

ّا ًظاست شد آىىّا اػغا ٍ تش ػولت تِ آى٘ذ كلاحٌٗ٘اهٔ ت ٘ظ تصم، گَاّٗوٌذ ٍ دس كَست احشاص ؿشا هٖ ٖاتٗشاى اسصٗت ا٘كلاح

 ٕترشا  ٕاستشدور مرات  ٘اس فلضات گشاًثْرا ٍ اًدرام تحم  ٘ي ػ٘٘ل ػٌدؾ، تؼٗاّا، ٍاػٌدٖ ٍػاٗى ٖالولل ي٘ت ٍػاٗلح ٗوٌذ. تشٍ ٖه

 .اػت ػاصهاىي ٗف اٗاٗشاى اص دٗگش ٍظا ٖهل ٕػغح اػتاًذاسدّا ٕاستما

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تدئه استبودارد

  -خًردگٓ از حفبظت آزمًن - ثتىٓ َبْسبزٌ تعمٕر ي حفبظت َبْسبمبوٍ ي محصًلات»

 «آزمًن َبْريش

 سمت ي/ٔب محل اضتغبل: رئٕس:

 حـوتٖ، هؼؼَد 

 ػاصُ(-)دوتشٕ هٌْذػٖ ػوشاى

 ؿْشداسٕ ػٌمش

  

  دثٕر:

 ػ٘ذ ولثادٕ، ػ٘ذ هْذٕ

 ػاصُ(-)واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ػوشاى

 ؿشوت واسو٘ا پَٗاى صٗوا

  

  )اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍ  الفثا( اعضب:

 اًتظاسٕ ّشػٌٖ٘، اػظن

 (التلادٕ )دوتشٕ صه٘ي ؿٌاػٖ

 داًـگاُ پ٘ام ًَس

  

  هحوَد ٖ،حـوت

 ٖ(عشاح-٘ههىاًهٌْذػٖ  ٕدوتش)

 وشهاًـاُ ٖداًـگاُ كٌؼت

  

  هحوذسضا ،حؼٌٖ٘

 (ػاصُ-واسؿٌاػٖ هٌْذػٖ ػوشاى)

 إ گلؼتاىؿشوت آب هٌغمِ

  

 خل٘لٖ، تْضاد

 هح٘ظ صٗؼت(-ػوشاىهٌْذػٖ  )واسؿٌاػٖ اسؿذ

 پَٗاى صٗواؿشوت واسو٘ا 

  

 داٍدٗاى، ح٘ذس

 هذٗشٗت ػاخت(هٌْذػٖ  واسؿٌاػٖ اسؿذ)

 إ گلؼتاىؿشوت آب هٌغمِ

  

  آسهاى ٖ،كادل

 ٕ(اًشط ٗلتثذ-٘ههىاً ٖهٌْذػٕ فَق دوتش)

 داًـگاُ وشدػتاى

  

 ػثاػٖ، اه٘ش

 لذست(-تشق )هٌْذػٖ

 ؿشوت ؿاسآتشاّاى هْشاص

  

  ػ٘ذهلغفٖ ،هَػَٕ

 (آب-هٌْذػٖ ػوشاىواسؿٌاػٖ اسؿذ )

 داًـگاُ ؿْ٘ذ تْـتٖ

  

  ئراستبر:

 ػثاػٖ سصگلِ، هحوذحؼ٘ي

 ػشاه٘ه(-)واسؿٌاػٖ هٌْذػٖ هَاد

 ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى
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 مىدرجبت فُرست

 صفحٍ عىًان 

 ٍ گفتاس ؾ٘پ

 1 ّذ  ٍ داهٌٔ واستشد     1

 1 هشاخغ الضاهٖ     2

 2 اكغلاحات ٍ تؼاسٗف     3

 4 اكَ      4

 4 ٍػاٗل     5

 4 ّإ آصهَى سٍؽ     6

 4 ّا ػاصٕ آصهًَِ آهادُ     6-1     

 4 ٕ فَتدٕ ّا ٍ كفحِ ػاصٕ ه٘لِ آهادُ     6-1-1          

 6 تِْ٘ تتي     6-1-2          

 6 آٍسٕ تتيػول     6-1-3          

 6 آصهَى سٍؽ اخشإ     6-2     

 7 آصهَىگضاسؽ      7

 9 ًاهِوتاب
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 گفتبر پٕص

 ّٕاسٍؽ -ٖآصهَى حفاظت اص خَسدگ - ٖتتٌ ّٕاػاصُ ش٘حفاظت ٍ تؼو ّٕاػاهاًِهحلَتت ٍ »اػتاًذاسد 

 ذ ٍ پٌدراُ ٍ دٍهر٘ي  لّفتّإ هشتَط تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ اػت، دس ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ىوِ پ٘ؾ« آصهَى

 10/11/1396هرَس   ّرإ ػراختواًٖ   ٍ فرشاٍسدُ  ، هلرالح هٌْذػٖ ػاختواىاخلاػِ٘ وو٘تٔ هلٖ اػتاًذاسد 

ٍ  اػتاًذاسدلاًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسات هؤػؼِ  3تلَٗة ؿذ. اٌٗه اٗي اػتاًذاسد تِ اػتٌاد تٌذ ٗه هادٓ 

 ؿَد. ، تِ ػٌَاى اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش ه1371ٖتحم٘مات كٌؼتٖ اٗشاى، هلَب تْوي هاُ 

ػراختاس ٍ ؿرَ٘ٓ    -)اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗرشاى  5هلٖ اٗشاى تش اػاع اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  اػتاًذاسدّإ

 ّٔإ هلٖ ٍ خْراًٖ دس صهٌ٘ر   تحَتت ٍ پ٘ـشفت تاحف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تشإ ؿًَذ.ًگاسؽ( تذٍٗي هٖ

ّش پ٘ـرٌْادٕ ورِ    ذ ؿذ ٌٍلضٍم تدذٗذًظش خَاّ كَستاٗشاى دس  هلّٖإ كٌاٗغ، ػلَم ٍ خذهات، اػتاًذاسد

ِ  هشتَط هَسد ّإاٗي اػتاًذاسدّا اسائِ ؿَد، ٌّگام تدذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ى تىو٘لتشإ اكلاح ٍ  لرشاس   تَخر

 تٌاتشاٗي، تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًظش اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اػتفادُ وشد. خَاّذ گشفت.

 اػتفادُ لشاس گشفتِ تِ ؿشح صٗش اػت:ٍ تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد هَسد   وِ تشإ تِْ٘هٌثغ ٍ ه خزٕ 

BS EN 15183: 2006, Products and systems for the protection and repair of concrete structures 

- Test methods - Corrosion protection test 
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 1خًردگٓ از حفبظت آزمًن - ثتىٓ َبْسبزٌ تعمٕر ي حفبظت َبْسبمبوٍ ي محصًلات

 آزمًن َبْريش –

در صًرت مًاجٍُ ثب چىٕه مًاردْ،  .در أه استبودارد تمبم مًارد أمىٓ ي ثُداضتٓ درج وطدٌ است -َطدار

 مسئًلٕت ثرقرارْ ضرأط ثُداضت ي أمىٓ مىبست ي اجراْ آن ثر عُدٌ کبرثر أه استبودارد است.

 َدف ي دامىّ کبرثرد 1

ِ  ٗرا  هحلرَتت  )وراساٖٗ(  2ػولىرشد  تؼ٘٘يتشإ  اسائِ سٍؽ آصهَى ،ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد ّرإ   ػراهاً

ٖ اػرت  ؿذُ تؼشٗف EN 1504-7 اػتاًذاسد دس وِ عَسّواى ،ّإ تتٌٖػاصُ خَسدگٖ تشاتش دس هحافظت -، هر

 .تاؿذ

 مراجع السامٓ 2

 ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػرت. كَست الضاهٖ تِ آى دس هشاخغ صٗش ضَاتغٖ ٍخَد داسد وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد تِ

 ؿًَذ. تشت٘ة، آى ضَاتظ خضئٖ اص اٗي اػتاًذاسد هحؼَب هٖتذٗي

ّإ تؼرذٕ آى  تدذٗرذًظش ّرا ٍ  ِاكلاح٘وِ تِ هشخؼٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسخاع دادُ ؿذُ تاؿذ،  كَستٖ دس

ّا اسخاع دادُ ؿذُ اػت، دس هَسد هشاخؼٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ اًتـاس تِ آى .آٍس ً٘ؼتتشإ اٗي اػتاًذاسد الضام

 آٍس اػت.ّإ تؼذٕ تشإ اٗي اػتاًذاسد الضامِاكلاحّ٘وَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ 

 اػتفادُ اص هشاخغ صٗش تشإ واستشد اٗي اػتاًذاسد الضاهٖ اػت:

2-1 EN 196-1, Methods of testing cement - Part 1: Determination of strength 

اػرتاًذاسد   تا اػتفادُ اص آصهَىسٍؽ  - تؼ٘٘ي هماٍهت -ػ٘واى : 1393، ػا  18807-1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -ٔبدآيرْ

EN 196-1   تذٍٗي ؿذُ اػت. 2005ػا 

2-2 EN 1504-1:2005, Products and systems for the protection and repair of concrete 

structures - Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity - 

Part 1: Definitions 
2-3 EN 1504-7:2006, Products and systems for the protection and repair of concrete 

structures - Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity - 

Part 7: Reinforcement corrosion protection 
2-4 ENV 1504-9:1997, Products and systems for the protection and repair of concrete 

structures - Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity - 

                                                 

1- Corrosion protection test 

2- Performance 
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Part 9: General principles for the use of products and systems 

ِ هحلَتت ٍ : 1393، ػا  18330-9اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -ٔبدآيرْ ّرإ تتٌرٖ.   ٕ حفاظرت ٍ تؼو٘رش ػراصُ   ّرا ػراهاً

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 2008ػا   ENV 1504-9اػتاًذاسد  تا اػتفادُ اص تؼاسٗف الضاهات وٌتش  و٘ف٘ت ٍ اسصٗاتٖ

2-5 EN 1766, Products and systems for the protection and repair of concrete structures - 

Test methods - Reference concretes for testing 

2-6 EN 10027-1, Designation systems for steels - Part 1: Steel names 

ٕ   -گزاسٕ فَتدّا ػ٘ؼتن ؿٌاػِ: 1384، ػا  8409-1اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -ٔبدآيرْ ترا   لؼوت اٍ : ػ٘ؼرتن ًوراد

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 1995ػا   EN 10027-1اػتاًذاسد  اػتفادُ اص

2-7 EN 10080, Steel for the reinforcement of concrete - Weldable reinforcing steel - 

General 

2-8 EN 60068-2-11, Environmental testing - Part 2: Tests - Test Ka: Salt mist (IEC 60068-

2-11:1981) 

 هِ ًوه Ka آصهَى -ّا  ؼوت دٍم: آصهَىّإ هح٘غٖ ل آصهَى: 1377، ػا  1307-11اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -ٔبدآيرْ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 1981ػا   EN 60068-2-11اػتاًذاسد  تا اػتفادُ اص

2-9 EN ISO 4287, Geometrical product specifications (GPS) - Surface texture: Profile 

method - Terms, definitions and surface texture parameters (ISO 4287:1997) 

2-10 EN ISO 6988, Metallic and other non-organic coatings - Sulfur dioxide test with general 

condensation of moisture (ISO 6988:1985) 

آصهَى خرَسدگٖ دس   -ّإ غ٘ش آلٖ  ّإ فلضٕ ٍ دٗگش پَؿؾ پَؿؾ: 1378، ػا  4671 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ -ٔبدآيرْ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 1993ػا    EN ISO 6988اػتاًذاسد  تا اػتفادُ اص اوؼ٘ذ گَگشدَٕ دٕهح٘ظ هشعَب اؿثاع هحت

2-11 EN ISO 12944-4, Paints and varnishes - Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems - Part 4: Types of surface and surface preparation (ISO 12944-

4:1998) 

حفاظت ػاصُ ّإ فَتدٕ دس تشاتش خَسدگٖ ترا   -ّا ٍ خلاّا سًگ: 1382، ػا  6594-4 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ -ٔبدآيرْ

ػرا     EN ISO 12944-4اػرتاًذاسد   ترا اػرتفادُ اص   ّرا اًَاع ػغَح ٍ آهرادُ ػراصٕ آى   -ّإ هحاف  اػتفادُ اص ػ٘ؼتن سًگ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 1998

2-12 ISO 8486-1, Bonded abrasives - Determination and designation of grain size 

distribution - Part 1: Macrogrits F4 to F220 

گزاسٕ پشاوٌرذگٖ اًرذاصُ   تؼ٘٘ي ٍ ؿٌاػِ -هَاد ػاٌٗذُ پًَ٘ذٕ : 1389، ػا  12876-1 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ -ٔبدآيرْ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. 1996ػا    ISO 8486-1اػتاًذاسد  تا اػتفادُ اص F4 تا F220 ؿتّإ دس: ؿي 1لؼوت  -داًِ 

 ي تعبرٔف اصطلاحبت 3

 .سٍدهٖواس ِتENV 1504-9  اػتاًذاسد دس دس اٗي اػتاًذاسد، اكغلاحات ٍ تؼاسٗف اسائِ ؿذُ
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 اصًل 4

 لثِ ٗه اص 3پَؿؾ. ؿَد هٖ اػوا  2فَتدٕ ٍسق ٍ 1فَتدٕ ّإ ه٘لِ تِ ،خَسدگٖ اص حفاظت ػاهاًِ 4-1

ّا ٍ  إ وِ دس گَؿِ ًَػٖ خَسدگٖ سؿتِ) 5صٗشپَؿـٖ خَسدگٖ پتاًؼ٘ل تشسػٖ تشإ فَتدٕ ٍسق 4عَلٖ

 ٗه ّش ٍ ٍسق اص ً٘وٖ. ؿَد هٖ تشداؿتِ (ؿَد آلٖ اٗداد هٖ ّإ ّا ٍ ػاٗش ف٘لن ّإ خؼن ٍ دس صٗش پَؿؾ لثِ

 واساٖٗ. گ٘شًذ لشاس هٖهتَالٖ  7َّاصدگٖ ّإ چشخِ هؼشم دس ّا آصهًَِ. ؿَد هٖ 6خاػاصٕ تتي دس ،ّا ه٘لِ اص

 تشإ فَتد تشسػٖ ٍ خَسدگٖ اص هحافظت هحلَ  تشداؿتي ػپغ تتي، اص فَتد خاسج وشدى تا سٍؽ آصهَى،

 .ؿَد هٖ اسصٗاتٖ ،آى سٍٕ تش خَسدگٖ ٗافتي ؿَاّذ

 يسبٔل 5

 ؛ (60±10) %9سعَتت ًؼثٖ ٍ C (2± 21)° دهإ :8آصهاٗـگاّٖ اػتاًذاسد ؿشاٗظ  5-1

ٕ  وي تغاسٕ داسإ پشُ هخلَط ، ٗاEN 196-1اػتاًذاسد  تا هغاتك ،10)خلاعِ( تتي وي هخلَط 5-2

 ؛11چشخاى

 ؛EN 196-1اػتاًذاسد  تا هغاتك تشاون اتضاس 5-3

 تاؿذ. ػاصًذُ دػتَسالؼول عثك تاٗذ تشاون سٍؽ -ٔبدآيرْ

 خو٘ش ّإ ؿ٘و٘اٖٗتشاتش ٍاوٌؾدس  وِ هحىن تاؿذ 13خارب غ٘ش هَاد اص تاٗذ آصهًَِ ػاخت 12لالة  5-4

 ؛تاؿذ mm (5± 100) ػوك ٍ mm (5± 100) داخلٖ لغشداسإ  هماٍم تَدُ ٍ ،14ػ٘واى ٗا پل٘وشّا

 ؛خَسدگٖدس تشاتش   هخلَط وشدى هَاد هحاف  تشإ 15صى ّن 5-5

 خَسدگٖ؛ هحاف  دس تشاتش هادُ اخشإ تشإ 1هَللن 5-6

                                                 

1- Steel rods 

2- Steel plate 

3- Coating 

4- Longitudinal edge 

5- Underfilm corrosion 

6- Embedded 

7- Weathering cycles 
8- Standard laboratory climate 

9- RH (Relative Humidity) 

10- Concrete mixer 

11- Forced action pan mixer 
12- Mould 

13- On-absorbent 

14- Polymers 

15- Stirrer 
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 ؛mm (16  ×200)تا لغش  ػذد mm (200  ×8)، 2ػذد تا لغش  S235، 2 سدُ فَتدٕ، ه٘لِ چْاس  5-7

 ؿىل تِ وٌ٘ذ ًگاُ) ؿذُ هـخق ػغح صتشٕ تا ،mm (200  ×90  ×5/1) تا اتؼاد فَتدٕ ٗه ٍسق 5-8

 ؛(1

اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى  هغاتك تا 150ٕ  ٕ داًِ تا اًذاصُ F150 سدُواغز ػوثادُ ٍ  2ًَاسٕ صىػوثادُ 5-9

 ؛12876-1 ؿواسٓ

 ؛EN ISO 6988اػتاًذاسد تا  هغاتك 3آصهَى هحفظِ  5-10

5-11 pH-؛4ػٌح 

 ؛5تـش 5-12

 .mm 1/0تا دلت  6صدگٖصًگگ٘شٕ  اًذاصُ 5-13

 َبْ آزمًن ريش 6

 َبٍ آزمًوسبزْ  آمبدٌ 6-1

 فًلادْ ْ َب ي صفحٍ سبزْ مٕلٍ آمبدٌ 6-1-1

 اػتاًذاسد دسخِ تا تاٗذ 1 ؿىل دس فَتدٕ ٍسق ٍ فَتدٕتا  ؿذُ تمَٗت ّإ ه٘لِ ػغح 6-1-1-1

. ؿَد تِْ٘( وٌٌذُ تَل٘ذ ّإدػتَسالؼول هغاتك ٗا) EN ISO 12944-4  اػتاًذاسد هغاتك =2Sa 2/1 7خلَف

 .تاؿذ EN ISO 4287 اػتاًذاسد تا هغاتك μm 50تا  μm 30 ت٘يتاٗذ  (Rz)فَتد  كفحِ 8ػغح صتشٕ

ِ  اػت هوىي اها اػت، =2Sa 2/1 دسخِ خلَف تشإ اٗي سٍؽ آصهَى ً٘اص تِ -ٔبدآيرْ ِ  9هحرل  تؼو٘رشات  دس ّو٘ـر  دػرت تر

 وٌ٘ذ. هشاخؼِ EN 1504-10 اػتاًذاسد تِ. ً٘اٗذ

                                                                                                                                                         

1- Brush 

2- Belt grinder 

3- Test chamber 

4- pH-meter 

5- Beaker 

6- Rust creep 
7- Degree of purity 

8- Surface roughness 

9- Site repairs 
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 تا، ػاصًذُ دػتَسالؼول تِ تَخِ تا( عش  ّوِ اص) واهل عَستِ تاٗذ فَتدٕ ٍسق ٍ ّا ه٘لِ 6-1-1-2

-تِ تاٗذ ،فَتدٕ ّإ ه٘لِ ،1پَؿؾ گشفتي ٍ اخشا عَ  دس. ؿَد دادُ پَؿؾ ،خَسدگٖ اص حفاظت ػاهاًِ

 .داسٕ ؿَدًگِ كَست تختتِ ،فَتدٕ كفحِ ٍ ػوَدٕ كَست

 عَلٖ لثِ پَؿؾ تاٗذ اص ،(سٍص 7 2تشخ٘حا) وٌٌذُ تَل٘ذ تؼ٘٘ي ؿذُ تَػظ اًتظاس دٍسُ اص پغ 6-1-1-3

ٍ  ًَاسٕ صىتا ػوثادُ ،كفحِ ٍ پَؿؾ ت٘ي تش پًَ٘ذ ت ث٘ش تذٍى عَلٖ، لثِ خْت دس فَتدٕ ٍسق عَلٖ

-6صٗشتٌذ  هغاتك تا لالة دس 3كَست ً٘وِتِ فَتدٕ ّإِ آصهًَ ػپغ. ػاٗ٘ذُ ؿَد، 15ػوثادُ تا ػاٗض داًِ 

 ؿًَذ. داسًٕگِ (60 ± 10)  % ًؼثٖ تا سعَتت C (2 ± 21)° دهإ دس ٍ لشاس گشفتِ 1-2

 

 هتش اػت.ّوِ اتؼاد تِ ه٘لٖ

 
 :راَىمب

1 200 × 16 B 500 B 

2 200 × 8 B 500 B 

 S235 5/1 × 90 × 200 فَتدٕ كفحِ 3

 EN 10080 ا هغاتك تا S 235 JRG: فَتدٕ كفحِ

 EN 10080 اػتاًذاسد ّإ فَتدٕ هغاتك تا ه٘لِ

 کىىدٌ در ثراثر خًردگٓ تَب ثراْ آزمًن پًضص محبفظٍ آزمًو -1ضکل 

                                                 

1- Hardening of the coating 

2- Preferably 

3- Half-embedded 

 

90 

100 

25 25 50 

100 

1 

2 

3 
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 ثته تٍُٕ 6-1-2

 اًذاصُ حذاوثش تا EN 1766 اػتاًذاسد تا هغاتك، 451تا سدُ  تتي اص اػتفادُ تا تاٗذ آصهًَِ 6-1-2-1

 تَاى اص تتي هٖ پَؿؾ، ٍ تتي ؿاهل حفاظتٖ ّإ ػاهاًِ تشإ ؿَد. هتٌاٍتا 2گ٘شٕ لالة mm 4ذاًِ ػٌگ

 .ؿَد اػتفادُ 45تا سدُ  تتي خإتِ هؼوَلٖ

 سعَتت ًؼثٖ ٍ C (2 ± 21)° ٖ تا دهإؿشاٗغ تاٗذ دس پ٘ؾ اص هخلَط ؿذى ،توام هَاد 6-1-2-2

 ؿًَذ. داؿتًِگِ ػاػت 24حذالل  هذتتِ (60 ± 10) %

 ػغح ٍ ٍسق ّا، ه٘لِ ت٘ي mm 5 فاكلِ حذالل تا لالة دس تاٗذ 3گشدّا  ه٘لِ ٍ ٕفَتد ٍسق 6-1-2-3

 .گ٘شد لشاس لالة داخلٖ

 ٗا 4استؼاؿٖ ػاص فـشدُ تَػظ واهلا ٍ ؿَد دادُ لشاس إ اػتَاًِ لالة دس ؿذُ تاٗذ هخلَط هَاد 6-1-2-4

 ٗه تا لالة وف 5پَؿاًذىتا  تاٗذ تتي تشداسٕلالة فـشدُ ؿًَذ. ،ّش عشٗمٖ وِ تَػظ ػاصًذُ ت٘اى ؿذُ تِ

اص آغـتِ وشدى دسٍى لالة . دّذ، كَست گ٘شد ًوٖ ًـاى ٍاوٌؾ ،تؼو٘ش ػاهاًِهحلَ  ٗا  تا وِ هٌاػة تِٗ

 .وشد اػتفادُ 6وف كفحِ تٌذٕػشّن اص لثل تَاًذ هٖ ،تا اػتفادُ اص سٍغي لالة

 ثته آيرْ عمل 6-1-3

  ًؼثٖ تتسعٍَ  C (2 ± 21)° دهإ دس ٍ ؿًَذ هٖ تشداسٕلالة ػاػت 24 اص پغ ّا آصهًَِ 6-1-3-1

 ؿًَذ. آٍسٕ هٖ هغاتك تا دػتَسالؼول ػاصًذُ ػول ٗا ٍ سٍص 7 هذت تِ (60 ± 10) %

 آزمًن ريش اجراْ 6-2

ّإ صٗش  آصهَىهؼشم  ٍ دس( 7تِ ػوت پاٗ٘ي كفحِاكلٖ  لثِ) آصهَى هحفظِ دس تاٗذ سا ِآصهًَ 6-2-1

 :لشاس داد

 ؛8همغش آب آصهَى چشخِ 10 -

 ؛ (SO2گاص  l 2/0) EN ISO 6988اػتاًذاسد  تا هغاتك( ػاػت 24 ّش) آصهَى چشخِ 10 -

 .(1ًوه تخاس) EN 60068-11اػتاًذاسد  هغاتك تا سٍص 5 -

                                                 

1 - MC (0,45) concrete 

2- Cast 
3- Bars 
4- Vibro-compaction 
5- Lining the base of the mould 
6- Assembling the base plate 
7- Ground plate edge facing downwards 
8- Condensation water test cycles 
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 اػت: ؿذُ تـى٘لاص هَاسد صٗش  همغش آب چشخِ ٗه 6-2-2

 ًؼثٖ سعَتت) تاؿذ mm10 حذالل تاٗذ 2وف تـت دس آب ػغح ؛C (3 ± 40)° دهإ دس ػاػت 8 -

 ؛(آصهًَِ ػغح سٍٕ آب چگالؾ تا %100

 %(75)سعَتت ًؼثٖ ووتش اص  3تا اتاق تاص ٗا تَِْٗ ؿذُ C (2 ± 21)°دهإ  دس ػاػت 16 -

تشإ سٍٗت ّإ آصهَى  چشخِ اتوام اص پغسا  4)ًواٗاى( گشدّإ تذٍى پَؿؾ فَتد ٗا ه٘ل ٍسق 6-2-3

 گشدّا تاٗذ تِ دلت اص ػ٘واى خذا ؿَد ٍ فَتد ؿَد. ػپغ ٍسق ٗا ه٘ل هٖ تشسػٖؿَاّذ آػ٘ة ٗا خَسدگٖ 

 .گ٘شد لشاس تشسػٖ هَسد ؿذُ خاػاصٕ

 هٌظن كَست تِ تاٗذ فَتدٕ ٍسق ٍ 5وٌٌذُ تمَٗت ّإ ه٘لِلؼوت ًواٗاى  تتي، حز  اص پغ 6-2-4

 هحاف  پَؿؾ صٗش ٍاسفتگٖ صًگاس اص تشإ فَتد ٍسق هَسد تشسػٖ لشاس گ٘شًذ ٍ صدگٖ صًگ تشإ ٗافتي

تِ ) صدٍدُ ؿَد فَتدٕ ٍسق اكلٖ ٕ لثِ تاٗذ اص پَؿؾ ،صدگٖصًگ اسصٗاتٖ تشإ. ؿَد تشسػٖ 6خَسدگٖ

 .تاؿذ هـاّذُ لاتل ،خَسدگٖ گًَِ ّش وِعَسٕتِ ،(ؿ٘و٘اٖٗ ٗا هىاً٘ىّٖإ سٍؽ

 .تاؿذ mm 0/1 فَتدٕ ًثاٗذ ت٘ؾ اص كفحِ سٍٕ ًمغِ ّش دس صدگٖصًگ 6-2-5

 گسارش آزمًن 7

 تاؿذ: صٗش اعلاػات تاٗذ ؿاهل آصهَى گضاسؽ 7-1

 ؛اٗشاى اٗي اػتاًذاسد هلٖ تِ اؿاسُ 7-1-1

 آصهَى؛ آصهاٗـگاُ ًـاًٖ ٍ ًام 7-1-2

 آصهَى؛ تاسٗخ ٍ ؿٌاػاٖٗ ؿواسُ 7-1-3

 هحلَ ؛ فشٍؿٌذُ ٗا ػاصًذُ ًـاًٖ ٍ ًام 7-1-4

 ؛8هحلَ  ػشٕ ؿواسُ ٗا 7ؿٌاػاٖٗ ػلاهت ٍ ًام 7-1-5

                                                                                                                                                         

1  - Salt mist 

2- Bottom tub 
3- Ventilated chamber 

4  - Exposed 

5- Reinforcing rods 

6- Rust creep beneath the corrosion protection coating 
7- Identification marks 

8- Batch number of the product 
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 هحلَ ؛ ػشضِ تاسٗخ 7-1-6

 ؿذُ؛ ػاصٕ تؼ٘٘ي آهادُ سٍؽ اص 1اًحشا  ّش ٍ ِآصهًَ ًوًَِ تِْ٘ تاسٗخ 7-1-7

 ٍسق 2صدُ ًـذُ ػوثادُ ػوت دس ،پَؿؾ ؿذُ خـه تِٗ ضخاهت ٍ ؿذُ اػتفادُ هَاد خشم 7-1-8

 فَتدٕ؛

 ؛آصهَى اص لثل ؿذُ ّإ آهادُِ آصهًَ داسًٕگِ ؿشاٗظ 7-1-9

 ٍ ظشف٘ت ٍ ًَع ،3ػاخت خولِ اص اػتفادُ، هَسد آصهَى تدْ٘ضات خضئ٘ات ٍ آصهَى تاسٗخ 7-1-10

 دػتگاُ؛ ؿٌاػاٖٗ ؿواسُ ٗا ٍاػٌدٖ خضئ٘ات

 تاصسػٖ( ؿَد سددس آصهَى  هَاد وِكَستٖ دس كفحِ عش  ّش ّإ ػىغ خولِ اص) ًتاٗح 7-1-11

 ٍ ه٘اًگ٘ي ٍ ّا ه٘لِ صدگٖ سٍٕ صًگ ّإ لىِ اًذاصُ ٍ تؼذاد :4فَتد تمَٗت ؿذُ ّا ٍ ٍسق ه٘لِ ػغح دٗذاسٕ

 ؛6اص لثِ اكلٖ ٍسق فَتد 5صدگٖصًگاتتذإ  فاكلِ حذاوثش

 .اهضا ٍ آصهَى اخشإ گضاسؽ تاسٗخ 7-1-12

  

                                                 

1- Deviation 

2- Unsanded side 
3- Make 
4- Reinforcing  
5- Rust creep front 
6- Ground edge of the steel plate 
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 وبمٍکتبة

[1] EN 1504-10, Products and systems for the protection and repair of concrete structures - 

Definitions, requirements, quality control and evaluation of conformity - Part 10: Site 

application of products and systems and quality control of the works 


