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 بِ ًبم خذا

 آضٌبٖٗ بب سبسهبى هلٖ استبًذارد اٗزاى

ٍ  استبًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اصلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى صٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ استبًساضز هؤسسٔ

استبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هصَة اٗطاى، صٌؼتٖ تحم٘مبت

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى

ثِ  29/6/90ًبم هَسسِ استبًساضز ٍ تحم٘مبت صٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىصس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلسِ ضَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ 

 خْت  اخطا اثلاؽ ضسُ است.  24/7/90هَضخ  35838/206سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ ضوبضُ 

هؤسسبت  ٍ هطاوع ًظطاى صبحت وبضضٌبسبى سبظهبى، اظ هطوت فٌٖ ّبٕوو٘سَ٘ى زض هرتلف ّبٕحَظُ زض استبًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ ضطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ هصبلح ثب ّوگبم ٍوَضطٖ ضَزهٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التصبزٕ ٍ تَل٘سٕ پژٍّطٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگبى، هصطف تَل٘سوٌٌسگبى، ضبهل ًفغ، ٍ حك صبحجبى هٌصفبًٔ ٍ آگبّبًِ هطبضوت اظ وِ است تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

ًَٗس پ٘ص ضَز.هٖ حبصل غ٘طزٍلتٖ ٍ زٍلتٖ ّبٕسبظهبى ًْبزّب، ترصصٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ صبزضوٌٌسگبى

اظ  پس ٍ ضَزهٖ اضسبل هطثَط فٌٖ ّبٕىوو٘سَ٘ اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ

اٗطاى  هلٖ )ضسوٖ( استبًساضز ػٌَاى ثِ تصَٗت صَضت زض ٍ عطح ضضتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘طٌْبزّب ٍ ًظطّب زضٗبفت

 .ضَزهٖ هٌتطط ٍ چبح

وٌٌس هٖ تِْ٘ ضسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع صلاحشٕ ٍ هٌسػلالِ ّبٕسبظهبى ٍ هؤسسبت وِ استبًساضزّبٖٗ ًَٗسپ٘ص

ضَز. ثسٗي تطت٘ت، هٖ هٌتطط ٍ چبح اٗطاى هلٖ استبًساضز ػٌَاى ثِ تصَٗت، زضصَضت ٍ ثطضسٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ  وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 ضوبضٓ اٗطاى هلٖ استبًساضز زض ضسُ ًَضتِ هفبز اسبس ثط وِ ضًَسهٖ تلمٖ هلٖ استبًساضزّبٖٗ

 .ثبضٌس ضس٘سُ تصَٗت ثِ زّس،هٖ سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى تطى٘ل هطثَط وِ استبًساضز

(ISO)استبًساضز  الوللٖث٘ي سبظهبى اصلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى استبًساضزسبظهبى هلٖ 
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ث٘ي ،وو٘سَ٘ى 1

(IEC) 

3 لبًًَٖ ضٌبسٖاًساظُ الوللٖث٘ي سبظهبى ٍ
(OIML) 4ضاثظ تٌْب ػٌَاىثِ ٍ است

 وسوس غصاٖٗ  وو٘سَ٘ى 
5
(CAC)وطَض زض 

 آذطٗي اظ وطَض، ذبظ ّبًٕ٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ ضطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ تسٍٗي زض .وٌسهٖ فؼبل٘ت

  ضَز.هٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي استبًساضزّبٕ ٍ خْبى صٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕپ٘ططفت

 سلاهت وٌٌسگبى، حفظ هصطف اظ حوبٗت ثطإ لبًَى، زض ضسُ ثٌٖ٘پ٘ص هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًسسبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى هٖ

 اظ اخطإ ثؼضٖ التصبزٕ، ٍ هح٘غٖ ظٗست هلاحظبت ٍ هحصَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حصَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ

 استبًساضز، اخجبضٕ ػبلٖ ضَضإ تصَٗت ثب ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وطَض زاذل تَل٘سٕ هحصَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ

-ٍ زضخِ صبزضاتٖ وبلاّبٕ اسـتبًساضز اخطإ وطَض، هحصَلات ثطإ الوللٖث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًسهٖ سبظهبى ًوبٗس.

زض  فؼبل هؤسسبت ٍ ّبسبظهبى ذسهبت اظ وٌٌسگبىاستفبزُ ثِ ثرط٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي ًوبٗس. اخجبضٕ ضا آى ثٌسٕ

ٍ  ّبآظهبٗطگبُ هح٘غٖ،ظٗست هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕس٘ستن صسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ ثبظضسٖ، آهَظش، هطبٍضُ، ظهٌ٘ٔ

 ضَاثظ ثطاسبس ضا هؤسسبت ٍ ّبسبظهبى گًَِاٗي سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى سٌدص، ٍسبٗل وبل٘جطاسَ٘ى ) ٍاسٌدٖ ( هطاوع

 ػولىطز ثط ٍ اػغب ّبآى ثِ صلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ لاظم، ضطاٗظ احطاظ صَضت زض ٍ وٌسهٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س صلاح٘ت ًظبم

 ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض تؼ٘٘ي سٌدص، ٍسبٗل وبل٘جطاسَ٘ى ) ٍاسٌدٖ ( ٗىبّب، الوللٖث٘ي زستگبُ تطٍٗح .وٌسًظبضت هٖ ّبآى

 .است سبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ سغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ اًدبم

                                                 

1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استبًذارد

 -(ٕاضذُ )آسهَى ببر ًقطِسخت ٖبتي غلتک ّبٕ ِٗلا ٘يب ًٖسب چسبٌذگٖاستحکبم  ٘٘يتع» 

 «رٍش آسهَى

 

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: رئ٘س:

 اه٘ي، ذَاخِ زظفَلٖ

 (هٌْسسٖ ػوطاى زوتطٕ)

 زاًطگبُ ضْ٘س چوطاى اَّاظ -ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ

  

  دب٘ز:

 اه٘ي، ضازوَ٘اى

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ػوطاى)

 ضٍثٌ٘بضطوت ظض گستط  -هسٗط ػبهل

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف الفجب( اعضب:

 هحوس، پَضافروٖ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ وبهپَ٘تط)

 ًوبضطوت سبذتوبًٖ آسوبى -هسٗط ػبهل

  

 س٘س هحوسحس٘ي، اًساهٖ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ػوطاى)

 هٌْسس٘ي هطبٍض فطازٗس ضطوت -ًبظط

  

  فبعوِ، ثْطٍظٕ

 (زوتطٕ هٌْسسٖ ػوطاى)

 زاًطگبُ آظاز اسلاهٖ ٍاحس اَّاظ -هسضس

  

 حو٘سضضب، تَح٘سٕ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ثطق)

 سبظهبى هسٗطٗت پسوبًس ضْطزاضٕ اَّاظ -ًبظط ػبلٖ

  

 ضاضِ٘، افىيزضت

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى)

 ضطوت هٌْسس٘ي هطبٍض فطازٗس لطى -وبضضٌبس اضضس

  

  ًبصط، ضؼجبًٖ

 (ػوطاىوبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ )

 آظهبٗطگبُ فٌٖ ٍ هىبً٘ه ذبن اَّاظ -هؼبٍى فٌٖ

  

 هحوسضضب، فبتحٖ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ هىبً٘ه)

 ازاضٓ ول استبًساضز استبى ذَظستبى -وبضضٌبس تسٍٗي

  

 سدبز، هٌتظط حدت

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ ػوطاى)

 ذ٘ع خٌَةضطوت هلٖ هٌبعك ًفت -هٌْسس اخطاٖٗ
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 هحل اضتغبل:سوت ٍ/ٗب  :اعضبء
 هْسٕ، ٗگبًِ

 (زوتطٕ هٌْسسٖ هىبً٘ه)
 زاًطگبُ ضْ٘س چوطاى اَّاظ -ػضَ ّ٘ئت ػلوٖ

 ٍٗزاستبر:
 

 ذل٘ل، هحسٌٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ هَاز)

ــطٍٗح ازاضٓ وــل اســتبًساضز اســتبى  -سطپطســت ازاضٓ آهــَظش ٍ ت

 ذَظستبى
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتبض ص٘پ

 ح همسهِ

 1 وبضثطز ّٔسف ٍ زاهٌ   1

 1 ٖهطاخغ العاه   2

 2 اصغلاحبت ٍ تؼبضٗف   3

 2 ٍسبٗل آظهَى   4

 8 ّبآظهًَِ   5

 8 ضٍش اخطإ آظهَى   6

 9 هحبسجِ   7

 9 آظهَى گعاضش   8

 10 اضٗجٖ ٍ لتز   9
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 گفتبر پ٘ص

ضٍش  -(ٕاضسُ )آظهَى ثبض ًمغِسرت ٖثتي غلتى ّبٕ ِٗلا ٘يث ًٖسج چسجٌسگٖاستحىبم  ٘٘يتؼ»استبًساضز 

ثـط اسـبس پ٘طـٌْبزّبٕ زضٗـبفتٖ ٍ ثطضسـٖ ٍ       تسٍٗي ٍ هٌتطط ضس،  1389ثبض زض سبل  وِ ًرست٘ي« آظهَى

بض هَضز تدسٗـسًظط لـطاض گطفـت ٍ زض ّفتصـس ٍ ّفتـبز ٍ ّطـتو٘ي       ّبٕ هطثَط ثطإ اٍل٘ي ثتأٗ٘س وو٘سَ٘ى

صـَٗت ضـس.   ت 20/12/96هـَضخ  ّبٕ سـبذتوبًٖ  سبذتوبى، هصبلح ٍ فطآٍضزُاخلاسِ٘ وو٘تٔ هلٖ استبًساضز 

ٍ تحم٘مـبت   اسـتبًساضز لبًَى اصلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسـِ   3اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗه هبزٓ 

 ضَز. استبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ ػٌَاى، ث1371ِصَة ثْوي هبُ صٌؼتٖ اٗطاى، ه

سـبذتبض ٍ ضـَ٘ٓ    -)استبًساضزّبٕ هلٖ اٗـطاى  5استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اسبس استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ خْـبًٖ زض ظهٌ٘ـِ   تحَلات ٍ پ٘ططفت ثبحفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

س ضس ٍ ّـط پ٘طـٌْبزٕ وـِ    ٌلعٍم تدسٗسًظط ذَاّ صَضتاٗطاى زض هلّٖبٕ غ، ػلَم ٍ ذسهبت، استبًساضزصٌبٗ

لـطاض   تَخِ ًظط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تدسٗس تىو٘لثطإ اصلاح ٍ 

 هلٖ اٗطاى استفبزُ وطز.ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استبًساضزّبٕ  ذَاّس گطفت.

 ضَز.هٖ 1389: سبل  12821اٗي استبًساضز خبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

 هٌجغ ٍ هبذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط است:

ASTM C 1245: 2012, Standard test method for determining relative bond strength between 

hardened roller compacted concrete lifts (point load test) 
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 هقذهِ

گط ثـب اسـتفبزُ اظ   ًسجٖ ثتي غلتىٖ ثب ثتي غلتىٖ زٗ چسجٌسگٖ استحىبمگ٘طٕ اٗي ضٍش آظهَى خْت اًساظُ

ًسـجٖ ثـب    جٌسگٖـچس ـ اسـتحىبم (. هطاخؼِ ضَز 1 ٗبزآٍضٕثِ ضَز )فبزُ هٖـاست زضظإ زض ِـآظهَى ثبض ًمغ

زض ٍسظ عَل ًوًَـِ ٍالـغ ثـَزُ ٍ     پًَ٘س تمطٗجبًّب سغح إ وِ زض آىّبٕ استَاًِگ٘طٕ اظ هغعُ ٗب ًوًَِثْطُ

ِ . ثـب اػوـبل ٗـه ثـبض ًم    ضـَز تؼ٘٘ي هٖ اسبسبً ػوَز ثط هحَض عَلٖ آى است وططـٖ  إ ضٍٕ زضظ، تـٌص  غـ

 گطزز.هٖػوَز ثط سغح پًَ٘س اٗدبز  1إضىبفٌسُ

ّـبٕ زٗگـط وـِ ثـب     آهسُ ثب آظهَزى ًوًَِزستبٗح ثِضَز وِ ثب ًتًت٘دِ هٌدط هٖ همساضٕ ثطإ اٗي آظهَى ثِ

 استحىبمتَاى ثب ّسف همبٗسِ بثل همبٗسِ است. اٗي ًتبٗح ضا هٖلاًس ى هصبلح ٍ ّوبى فطآٌٗس سبذتِ ضسُّوب

 استفبزُ وطز.ضسُ ثِ زضظ اػوبل چسجبًٌسُهَاز اًَاع زضظ ٗب  اخطإًسجٖ ًظ٘ط ضطاٗظ هرتلف زضظ،  چسجٌسگٖ

اسـتحىبم  حم٘مـٖ زض ًظـط گطفتـِ ضـَز. همـبزٗط       چسجٌسگٖ استحىبمثِ ػٌَاى لطاض ً٘ست ًتبٗح اٗي آظهَى 

 ّبٖٗ ثِ غ٘ط اظ اٗي ضٍش آظهَى تؼ٘٘ي ًوَز.ثب ضٍشچسجٌسگٖ ٗب وططٖ ضا ثبٗس 

ِ  ّبٕ آظهبٗطگبّٖ اظ عطٗك ضٗرتيتَاى ثطإ ثطضسٖاٗي ضٍش آظهَى هٖاظ  ِ  ًوًَـ إ هطوـت ٗـب   ّـبٕ اسـتَاً

اسـتبًساضز هلـٖ اٗـطاى ضـوبضٓ     ضسُ استفبزُ وطز )ّبٕ سطّنّب ٗب هدوَػِسبظُّبٕ اٍلِ٘ گ٘طٕ اظ ًوًَِهغعُ

 (.1388: سبل 12306

ضـسُ ثـط پبٗـِ سـ٘وبى     ًسجٖ سبٗط هَاز سـرت  چسجٌسگٖتَاى خْت آظهَزى ط اظ ثتي غلتىٖ، اظ اٗي آظهَى هٖغ٘ - ٗبدآٍرٕ

 استفبزُ ًوَز.ً٘ع ّ٘سضٍل٘ىٖ 

                                                 

1- Splitting 
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ضذُ )آسهَى ببر سخت ٖبتي غلتک ّبٕ ِٗلا ٘يب ًٖسب چسبٌذگٖاستحکبم  ٘٘يتع

 رٍش آسهَى -(ٕاًقطِ

چٌد٘ي   ٍجدَد ًطدذُ اسدتد در صدَرت     اضبرُ بب کبربزد آىبِ توبم هَارد اٗوٌٖ هزتبط در اٗي استبًذارد  -ّطذار

   ببضذداٗوٌٖ، سلاهتٖ ٍ تع٘٘ي حذٍد قَاً٘ي کبربزٕ قبل اس استفبدُ بِ عْذٓ کبربز هٖ بزقزارٕ هسئَل٘ت ،هَاردٕ

 ّذف ٍ داهٌٔ کبربزد 1

 زٗگـط ضـسُ  ثتي غلتىـٖ ٗـب ثـتي سـرت     ّبًٕسجٖ ث٘ي لاِٗ چسجٌسگٖتؼ٘٘ي  ّسف اظ تسٍٗي اٗي استبًساضز

ّوِ اًَاع ثتي غلتىٖ لاِٗ لاِٗ وـِ زض آى   طإث اٗي استبًساضز. اًسضسُصَضت لاِٗ لاِٗ سبذتِ ثبضس وِ ثِ  هٖ

. وبضثطز زاضزِ هطثَط ثِ اٗي ضٍش آظهَى وبفٖ ثبضس عَل ٍ لغط ًوًَحساللٖ ٕ ثطآٍضزى العاهبت ػوك ولٖ ثطا

 وبضثطز ًساضز.وططٖ هبزُ هَضز آظهَى  ماستحىبسبظٕ ًتبٗح هطثَط ثِ اٗي ضٍش آظهَى ثطإ فطاّن

 هزاجع الشاهٖ 2

 ّب اضخبع زازُ ضسُ اسـت. صَضت العاهٖ ثِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ 

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖثسٗي

ّـب ٍ تدسٗـسًظطّبٕ ثؼـسٕ آى    زازُ ضسُ ثبضس، اصلاحِ٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زض صَضتٖ 

ّب اضخبع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ اصلاحِ٘

 ثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبض

 ASTM C 39/C 39M, Test method for compressive strength of cylindrical concrete 2-1

specimens 

، ثـب  ىآظهَ ضٍش -إ ّبٕ استَاًِ ٍهت فطبضٕ آظهًَِتؼ٘٘ي همب -ثتي، 1395: سبل 6048استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٗبدآٍرٕ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM C 39/C 39M: 2016استفبزُ اظ استبًساضز 

 ASTM C 42/C 42M, Test method for obtaining and testing drilled cores and sawed 2-2

beams of concrete 

گ٘طٕ ضسُ ٍ ت٘طّبٕ اضُ ضـسُ  ّبٕ هغعُتِْ٘ ٍ آظهَى ًوًَِ -ي ثت، 1388: سبل 12306استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٗبدآٍرٕ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM C 42/C 42M-04: 2008ثب استفبزُ اظ استبًساضز  ،ضٍش آظهَى -ثتٌٖ

 ASTM C 125, terminology relating to concrete and concrete aggregates 2-3

 ASTM C 192/C 192M, Practice for making and curing concrete test specimens in the 2-4

laboratory 

ثـب   ،وبض ٗ٘يآ -ٗطگبُثتي زض آظهب ّٕبآظهًَِ ٕآٍضسبذت ٍ ػول-ثتي ، 1393: سبل 581ضوبضٓ استبًساضز هلٖ اٗطاى  -ٗبدآٍرٕ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM C 192/C 192M: 2014استفبزُ اظ استبًساضز 
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 ASTM C 670, Practice for preparing precision and bias statements for test methods for 2-5

construction materials 

 ASTM C 1176/C 1176M, Practice for making roller-compacted concrete in cylinder 2-6

molds using a vibrating table 

ِ  ّٕـب هتطاون زض لبلت ٖىتضٍش سبذت ثتي غل-ثتي ، 1393: سبل 12598استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٗبدآٍرٕ ثـب   ٕااسـتَاً

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM C 1176/C 1176M: 2013ثب استفبزُ اظ استبًساضز  ،وبض ٘يآئ-لطظاى ٘عاستفبزُ اظ ه

 ASTM C 1435/C 1435M, Practice for molding roller-compacted concrete in cylinder 2-7

molds using a vibrating hammer 
 ASTM D 1557, Test methods for laboratory compaction characteristics of soil using 2-8

modified effort (56,000 ft-lbf/ft3(2,700 kN-m/m
3
) 

 -ُذبن ثب تـلاش اصـلاح ضـس    ٗطگبّٖهطرصبت تطاون آظهب -، ذبن 1388: سبل 1158 ٓضوبض ٗطاىا ٖاستبًساضز هل -ٗبدآٍرٕ

 ASTM D 1557-7: 2008  ٍAASHTO Designation T180-01: 2004 اسـتبًساضزّبٕ  ، ثب اسـتفبزُ اظ  آظهَى ّٕبضٍش

 تسٍٗي ضسُ است. 2007

 ٍ تعبرٗف اصطلاحبت 3

 ضٍز.ثِ وبض هٖ ASTM C 125اضائِ ضسُ زض استبًساضز تؼبضٗف زض اٗي استبًساضز اصغلاحبت ٍ 

 ٍسبٗل آسهَى 4

      : سـبل  6048اسـتبًساضز هلـٖ اٗـطاى ضـوبضٓ     هبض٘ي آظهَى ثبٗس ثب العاهبت ضٍش آظهَى  ،هبض٘ي آسهَى 4-1

 گبضٕ زاضتِ ثبضس.سبظ 1395

ٕ ًَِـاهىبى آظهَزى آظه ـِ ضسُ ثبضس ٍ ـآظهَى ثبٗس اظ فَلاز سبذت بٗلـٍس، ٍسبٗل آسهَى 4-2 ثـب لغـط    ّـب

mm‌ 100  ٍmm 150  آظهَى ثبٗس اخبظُ  ٍس٘لِزازُ ضسُ است. ًطبى  1ضا ثسّس. ضوبٕ ولٖ آظهَى زض ضىل

ضاستبٕ ثبضگـصاضٕ هـَاظٕ   زّس آظهًَِ ثِ ًحَٕ لطاض زازُ ضَز وِ زضظ سغَح پًَ٘س زازُ ضسُ تب حس هوىي ثب 

ِ آظهَى لِ ـٍس٘ت سبذت ـلاػبت لاظم خْـاع 5تب  2ّبٕ لـثبضس. ضى ٕ ثطإ آظهًَـ ٍ  mm 100 ثـب لغـط   ّـب

mm 150 ٖ( ثبٗس زاضإ حسالل سـرتٖ  3ٍ  2ّبٕ )ضىل 1إزٍ فه ه٘لًِوبٗس. ضا فطاّن هHRC 55   ػـسز(

زض سـغَح ثبضگـصاضٕ ّوـَاض ثبضـٌس. ثبٗـس       mm 025/0±( ثبضس ٍ ثب ضٍازاضٕ Cزض هم٘بس  55سرتٖ ضاوَِل 

ٖ   إ ضا زّبٕ ه٘لِوٌٌسُ فهثبزوِ ستَى ّن اعوٌ٘بى حبصل ًوَز زاضز. ض صفحِ لبئن هَاظٕ ٗىـسٗگط ًگـِ هـ

 ّبٕ آظهَى سبظگبض است.ي س٘ستن ثِ ضاحتٖ ثب ث٘طتط زستگبُاٗ

 

 

                                                 

1- Anvil rod 
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 :راٌّوب

 آظهًَِ   1

 ٍضق پبٌٖٗ٘   2

 ه٘لِ پبٌٖٗ٘   3

 ه٘لِ ثبلاٖٗ   4

 ٍضق ثبلاٖٗ   5

 وٌٌسُبزثستَى ّن   6

 ثبض   7

 ضوبٕ کلٖ رٍش ببرگذارٕ -1ضکل 

 

  

1 

2 

6 

3 

4 

5 

7 
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) -ٗبزآٍضٕ 75)
x=

2

L  ،وِ زض آى L  إ ٗب لغط ٍضق ثبلاٖٗ است.فه ه٘لِعَل 

 إٍرق ببلاٖٗ ٍ فک ه٘لِ -2ضکل 

 mm 100ّبٕ ثب لغط ه٘لِ ثطإ آظهًَِ

 mm 150ّبٕ ثب لغط ه٘لِ ثطإ آظهًَِ

 هتطاثؼبز ثط حست ه٘لٖ
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إٍرق سٗزٗي ٍ فک ه٘لِ -3ضکل   

 mm 100ه٘لِ ثطإ آظهًَِ ّبٕ ثب لغط 

 .ضظٍُ ضسُ است mm 6ّبٕ ثب لغط پٌح سَضاخ ثطإ پ٘چ

 است. ضظٍُ ضسُ mm 6ثب لغط  ّٕبپٌح سَضاخ ثطإ پ٘چ

 mm 150ّبٕ ثب لغط ه٘لِ ثطإ آظهًَِ

 mm 4ّبٕ ثب لغط سَضاخ ثطإ پ٘ي
 ثبضس.خ خْت خبٕ زازى سط پ٘چ ثعضگتط هٖاًتْبٕ سَضا

 mm 6ّبٕ ثب لغط ثب لبثل٘ت ػجَض ضظٍُ پ٘چ سَضاخپٌح 

 هتطاثؼبز ثط حست ه٘لٖ

إ اًساظُ لغط ٍ عَل ه٘لِ ضا ثِ گًَِ

ثطگعٌٗ٘س وِ زض سَضاخ هطوعٕ ٍضق 

 ظٗطٗي هبض٘ي آظهَى لطاض گ٘طز.
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 mm 100ّبٕ بب قطز ببدکٌٌذُ بزإ آسهًَِستَى ّن -4ضکل 

 هتطاثؼبز ثط حست ه٘لٖ
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 هتطاثؼبز ثط حست ه٘لٖ

 mm 150ّبٕ بب قطز ببدکٌٌذُ بزإ آسهًَِستَى ّن -5ضکل 
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 ّبآسهًَِ 5

ِ   ضٗعّٕبٕ ثتيّب ثبٗس استَاًِآظهًَِ 5-1 ٖ ٗ ـّـب ضا ثبٗـس عجـك ضٍش اخطا   ضسُ ٗب هغعُ ثبضـٌس. ثـتي اسـتَاً

، ٗب ضٍش آظهـَى  ASTM C1435Mاستبًساضز ٖ ٗ، ضٍش اخطا1393: سبل 12598استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

ّب هغعُثبضس.  mm 150ٗب  mm 100ّب ثبٗس ٍ لغط آى ِضٗرت 1388: سبل 1158استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

ٗـب   mm 100ّـب ثبٗـس   ط آىـلغ ـَز ٍ ـِ ضـتْ٘ 1388: سبل 12306بضٓ ـضوتبًساضز هلٖ اٗطاى ـك اسـثبٗس عج

mm 150 إ وـِ ثـِ ثْتـطٗي ًحـَ هؼـطف      ثجطٗس وِ اعوٌ٘بى حبصل ضَز صفحِ إّب ضا ثِ گًًَِوًَِ. ثبضس

 .ثبضس ّبثب هحَض ثلٌس آظهًَِ 90°‌± 15° ضاستبٖٗ ثب ظاٍِٗ ح پًَ٘س است زضسغ

ٕ ّبٕ لبلتآظهًَِ 5-2  1393: سـبل  581اسـتبًساضز هلـٖ اٗـطاى ضـوبضٓ     ٖ ٗ ـضـسُ ضا عجـك ضٍش اخطا  ضٗـع

زض ضـطاٗظ   1388: سـبل  12306استبًساضز هلٖ اٗطاى ضـوبضٓ  ّب ثبٗس عجك ضٍش آظهَى وٌ٘س. هغعُ آٍضٕ ػول

 هطعَة لطاض زازُ ضًَس.

آٗس لـطاض  زست هٖگ٘طٕ ثِإ وِ اظ ػول٘بت هؼوَل هغعُلبثل تَخِ تحت تأث٘ط سغَح آظهًَِثِ عَض ًتبٗح آظهَى ‌-1 ٗبدآٍرٕ

 .ثبضسوًٖ ّبزٍ اًتْبٕ هغعُگ٘طز. ً٘بظٕ ثِ لغغ وطزى ًوٖ

ِ  هَضؼٖوِ آى سغح زاضإ ثبفت زاض ثبضس، ٗؼٌٖ ٍلتٖگ٘ط هَجعَض چطنٍِلتٖ سغح پًَ٘س ث‌-2 ٗبدآٍرٕ إ فطاتـط اظ  ثب زاهٌـ

mm 15 ُّبٕ ثب لغط ثبضس، هغعmm 150 ـاضًس. زض هَضز ًتـبٗح ًس ـ ٘ت زـاضخح ِ زض ثطاثـط   mm 150ط ـّـبٕ ثـب لغ ـ  جٖ آظهًَـ

 اعلاػبتٖ زض زست ً٘ست. mm 100ّبٕ ثب لغط آظهًَِ

 اجزإ آسهَىرٍش  6

ضسُ ثط سغح پًَ٘س تؼ٘ـ٘ي وٌ٘ـس.   گ٘طٕ٘طٕ سِ لغط اًساظُگيـّب ضا ثب ه٘بًگ٘لغط آظهًَِ ،گ٘زٕاًذاسُ 6-1

 ثـب زلـت  بسبٖٗ وٌ٘ـس. لغطّـب ضا   ـبز ث٘ي ضًگ، ثبفت ٗب هصبلح ضٌـغح پًَ٘س ضا اظ عطٗك تضـس عَض چطوِٖث

mm 5/2 ± ًثب زلت ضا  ضسُّبٕ پًَ٘سساظُ ثگ٘طٗس. عَل ّط همغغ آظهًَِاmm 5/2 ± ّـب  تؼ٘٘ي ٍ اظ اٗي عَل

)ثـب  عـَل آظهًَـِ   چِ سغح پًَ٘س زض ٍسظ چٌبىلغط همغغ استفبزُ ًوبٗ٘س. ّبٕ عَل ثِ خْت تؼ٘٘ي ًسجت

ثبضس. اگط سغح پًَ٘ـس زض ٍسـظ عـَل     2/1حسالل لغط آظهًَِ ثبٗس ثبضس، ًسجت عَل ثِ ( ± mm 5ضٍازاضٕ 

ٍلتٖ سغح پًَ٘س ًـبهٌظن   ثطاثط لغط ثبضس. 6/0، عَل همغغ زض ّط عطف سغح پًَ٘س ثبٗس حسالل ًجبضسًوًَِ 

ضاسـتبٕ   عـَل إ ثبضـس وـِ زض   گصاضٕ ًوبٗ٘س وِ ًوبٗبًگط صفحِضٍٕ ًوًَِ ذغٖ ضا ػلاهتثبضس، زاض جٗب هَ

 تمطٗجٖ سغح پًَ٘س ثبضس ٍ عَل ضا اظ اٗي ذظ اًساظُ ثگ٘طٗس.

ّن وطزُ ٍ آى ضا زض هبض٘ي آظهَى لطاض زّ٘ـس. آظهًَـِ ضا ضٍٕ   ضا سط ٍس٘لِ آظهَى ،قزار دادى در هحل 6-2

ّبٕ (. فههطاخؼِ وٌ٘س 1ضىل ثِ توبس ثبضس )إ زض ّبٕ ه٘لِزّ٘س عَضٕ وِ زضظ ثب فهٌٖ٘ لطاض ٍضق پبٗ

ِ 5ستط )ضىل ٌثلوٌٌسُ ثبزٍ ستَى ّن( 3ٍ  2ّبٕ )ضىلتط  إ ثلٌسلِـه٘ ّـبٕ ثـب لغـط    ( ثطإ آظهَزى آظهًَـ

mm 150 ٖتط )ضـىل  وٌٌسُ وَتبُثبز( ٍ ستَى ّن3ٍ  2ّبٕ )ضىلتط إ وَتبُّبٕ ه٘لِضَز. فهاستفبزُ ه

 ضَز.استفبزُ هٖ mm 100ّبٕ ثب لغط ( ثطإ آظهَزى آظه4ًَِ
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ح پًَ٘ـس ثـِ هـَاظات    ـثبض ضا صفط وٌ٘س. آظهًَِ ضا عَضٕ لطاض زّ٘س وِ سغ ـگ٘طٕ اًساظُگط ًطبى 6-2-1

 ٍلطاض زازى آظهًَِ ثب زست  ،(. ثْتطٗي ضٍش اًدبم اٗي وبض1لاٖٗ ٍ پبٌٖٗ٘ لطاض گ٘طز )ضىل إ ثبّبٕ ه٘لِفه

ضٍضٖ خبٗگعٗي اٗـي اسـت وـِ    آظهًَِ است.  ثطلطاضٕ توبس آى ثبتب  إ ثبلاٖٗفه ه٘لِ ظهبى ّن ىپبٗ٘ي آٍضز

زاض ثبضـس،  ظن ٗـب هـَج  ـهٌ ـح پًَ٘س ًبـتِ ضَز. خبٖٗ وِ سغـٗطى ًگِ زاضباستّبٕ پلٖ٘ط ٗب تىِـذوهًَِ ثب آظ

ّـبٕ  إ ضا زض ًمغِّبٕ ه٘لِتمطٗجٖ سغح پًَ٘س لطاض زّ٘س. فه ضاستبٕ ه٘بًگ٘ي عَلزض إ ضا ّبٕ ه٘لِفه

 آظهًَِ ثب سغح پًَ٘س زض توبس لطاض زّ٘س. هح٘ظتوبس ضٍٕ 

 MPa  4/1تب MPa  1ثبضگصاضٕ ًٌوبٗ٘س. ثبض ضا ثب آٌّگٖ ٗىٌَاذت زض هحسٍزُآظهًَِ ضا پ٘ص ،ببرگذارٕ 6-3

‌ًوبٗ٘س. ث٘طٌِ٘ ثبض اػوبلٖ ضا ثجت وٌ٘س.زض زل٘مِ تب ضىست آظهًَِ اػوبل 

 هحبسبِ 7

 :وٌ٘س ضا ثِ صَضت ظٗط هحبسجِ چسجٌسگٖ ًسجٖاستحىبم  7-1

(1)                                                            
2tb

P
f

D
‌

 وِ زض آى:

ftb ، ؛ثط حست هگبپبسىبل ًسجٖ چسجٌسگٖاستحىبم 

P ، ؛ثط حست ًَ٘تي اػوبل ضسُحساوثط ثبض 

D ، ثبضسهٖهتط ثط حست ه٘لٖهتَسظ لغط آظهًَِ زض سغح پًَ٘س. 

 آسهَى گشارش 8

 ضا گعاضش وٌ٘س: اعلاػبت ظٗط

 ؛تبضٗد آظهَى 8-1

‌گ٘طٕ؛گ٘طٕ ضسُ ثبضس هَلؼ٘ت هغعًُوًَِ ٍ اگط هغعُ هطرصبت 8-2

‌زٌّس هبًٌس هَاضز ظٗط:ّب ضا تطى٘ل هٖخعئ٘بت هصبلحٖ وِ آظهًَِ 8-3

‌ّب؛ّب ٍ هلاتّبٕ اذتلاط ثتيًسجت 8-3-1

 ّب؛ ثٌسٕ استَاًِخْت ضٗرتي ٗب لبلتٗب آظهَى هَضز استفبزُ  ٖٗخعئ٘بت سبذت ضبهل ضٍش اخطا 8-3-2

‌ّبٕ چسجبًسى؛خعئ٘بت تىٌ٘ه 8-3-3
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‌زض ظهبى آظهَى؛ ػوط 8-3-4

ضٗعٕ ضسُ ٗـب هغـعُ   بلح ٍ اٌٗىِ آٗب ٗه استَاًِ لبلتاًساظُ ًوًَِ ضبهل لغط ٍ عَل ّط لاِٗ اظ هص 8-3-5

‌ضسُ است؛ زُباستف

 ّب لاظم است؛ّبٕ آظهًَِطٕ وِ ثطإ تَص٘ف تَل٘س ٗب ٍٗژگّٖط اعلاػبت زٗگ 8-3-6

‌ٍ ضطاٗظ ضعَثت آظهًَِ زض ظهبى آظهَى؛آٍضٕ  ػولسبثمِ هطثَط ثِ  8-4

 ّب اًدبم ضسُ است؛آظهًَِ ٖ وِ اظ پ٘ص ضٍٕػول٘بت ذبظ ٗب آظهًَ ّط 8-5

‌؛± MPa 1/0 تمطٗتثب  چسجٌسگٖ ًسجٖاستحىبم  8-6

‌:ًحَُ ضىست 8-7

 ّب ٗب ّط زٍ زض صفحِ ضىست هطبّسُ گطزٗسُ است؛آٗب ضىست پًَ٘س ٗب ضىست سٌگساًِ اٌٗىِ 8-7-1

فـت )صـبف ٗـب    عج٘ؼـت سـغح هثـل ثب   سغح پًَ٘س اٍلِ٘ ضٍٕ زازُ ثبضـس،   عَلاگط ضىست زض  8-7-2

ٗب هَاز ذـبضخٖ،   زاض ٗب هسغح(، ٍ تَص٘ف ثب خعئ٘بت تغ٘٘ط ضًگ، اض٘بءإ ٗب هبت، هَجًبّوَاض(، ظبّط )ض٘طِ

‌؛پًَ٘سزٌّسُ ٗب غ٘بة ّط گًَِ ػبهل ثْجَز ،ّب، ٍ حضَض ٍ ضطاٗظ احتوبلٖسبى زض حفطُبزُ سست ٗب گِله

ّبٕ ثتي هدبٍض سغح پًَ٘س ٗب تب حسٍزٕ زض لاِٗ ىست ثِ ولٗه ضٍش خبٗگعٗي، اگط صفحِ ض 8-7-3

گًَِ ضىست لطاض گطفتِ زض ثطاثط زضصس هسـبحتٖ وـِ   ، زضصس ول هسبحتٖ وِ زض هؼطض اٗيلطاض گطفتِ ثبضس

‌ضىست زض سغح پًَ٘س ضٍٕ زازُ است؛زض آى 

‌ّط ٍٗژگٖ غ٘ط لبثل اًتظبض. 8-7-4

 ارٗبٍٖ  قتد 9

 پًَ٘ـس هحبسجِ گطزٗس وِ اسـتحىبم  Saucier 1زضستٖ اٗي ضٍش آظهَى اظ ًتبٗح هٌتطط ضسُ زض ، دقت 9-1

تٌْـب  ّـب  اٗـي زازُ . ًوبٗـس ّبٕ هرتلف همبٗسِ هًٖسجت رلَط ثبثتي زاضإ پًَ٘س ٍ ثسٍى پًَ٘س ضا ثطإ پٌح ه

 وٌٌس. ٖ ثطإ ٗه آظهبٗطگبُ ضا اضائِ هّٖبٕ زضٍى آظهبٗطگبّزازُ

 

                                                 

1- Saucier, K. L. “No-Slump Roller Compacted Concrete (RCC) for Use in Mass Concrete Construction,” 

Technical Report SL- 48-71 , U.S. Army Research and Development Center, o3909‌Halls Ferry Rd., Vicksburg, 

MS 39180, 1984. 
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ّبٕ ثتٌٖ ًسجٖ هغعُ چسجٌسگٖاًحطاف استبًساضز ًظ٘ط ٗه پ٘وبًِ اظ ٗه آظهبٗطگبُ ثطإ استحىبم     9-1-1

هغـعُ وـِ اظ   ثـط زٍ  بٗح آظهـَى  ـًت ـضٍز وـِ  ظبض ًوٖـاًتت. ثٌبثطاٗي، ـزست آهسُ اسِث MPa 16/0 إلاِٗغ٘ط

 تفبٍت زاضتِ ثبضس. MPa 44/0اًس ث٘ص اظ إ ٗىسبى اظ ثتي گطفتِ ضسُپ٘وبًِ

ّـبٕ  ًسجٖ هغعُ چسجٌسگٖاًحطاف استبًساضز ًظ٘ط ٗه پ٘وبًِ اظ ٗه آظهبٗطگبُ ثطإ استحىبم  9-1-2

ح آظهـَى ثـط   ضٍز وِ ًتبٗآهسُ است. ثٌبثطاٗي، اًتظبض ًوٖ ثِ زست MPa 26/0إ تِْ٘ ضسُ اظ ٗه آظهًَِ لاِٗ

1تفبٍت زاضتِ ثبضس. MPa 73/0اًس ث٘ص اظ إ ٗىسبى اظ ثتي گطفتِ ضسُزٍ هغعُ وِ اظ پ٘وبًِ
‌

ظٗطا ّ٘چ هصبلح استبًساضزٕ ٍخَز ًساضز وِ اظ ضٍٕ آى اٗـي   ؛ًساضز اضٗجٖاٗي ضٍش آظهَى ّ٘چ ، ارٗبٖ 9-2

 ذصَص٘ت ضا ثطآٍضز وطز.

 

 

                                                 

 تَص٘ف گطزٗسُ است ّستٌس.  ASTM C670ثِ ًحَٕ وِ زض  (d2s)ٍ  (ls)م ثِ تطت٘ت ًوبٗبًگط حسٍز اٗي اضلب -1


