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 بِ ًام خذا  

 استاًذارد ایراى یهلآضٌایی با سازهاى   

 اٗطاى، غٌؼتٖ ٍ‌تحم٘مات استاًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ‌ ٗه تٌس هَرة تِ اٗطاى ساظهاى‌هلٖ‌استاًساضز

ِ‌ ضا استاًساضزّإ‌هلٖ‌)ضسوٖ(‌اٗرطاى‌ ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ‌ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطرغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب  تر

‌‌.زاضز ػْسُ

ع‌ٍ‌هؤسسرات‌‌ور‌ًظرطاى‌هطا‌غراحة‌‌،اضضٌاساى‌سراظهاى‌وة‌اظ‌وهط‌ٖفٌ‌ّٕا‌َى٘س٘ووّإ‌هرتلف‌زض‌ي‌استاًساضز‌زض‌حَظُٗتسٍ

،‌ٕس٘ر‌ظ‌تَلٍٗ‌تا‌تَرِ‌تِ‌ضرطا‌‌ٖهلضَز‌ٍ‌وَضطٖ‌ّوگام‌تا‌هػالح‌آگاُ‌ٍ‌هطتثظ‌اًزام‌هٖ‌ٍٕ‌التػاز‌ٕس٘،‌تَلٖ،‌پژٍّطٖػلو

ٌٌرسگاى،‌‌وٌٌرسگاى،‌هػرط ‌‌وس٘غراحثاى‌حرك‌ٍ‌ًفرغ،‌ضراهل‌تَل‌‌‌‌‌ٔت‌آگاّاًرِ‌ٍ‌هٌػرفاً‌‌وهطراض‌‌ٍ‌تزاضٕ‌اسرت‌ورِ‌اظ‌‌‌ٕفٌاٍض

ٖ‌‌‌ٍ‌غ٘ط‌ٖزٍلت‌ّٕا،‌ًْازّا،‌ساظهاىٍٖ‌ترػػ‌ٖع‌ػلوووٌٌسگاى،‌هطاغازضوٌٌسگاى‌ٍ‌ٍاضز َ‌‌ص٘ضرَز.‌پر‌‌زٍلترٖ‌حاغرل‌هر س‌ًٗر

افت‌ًظطّرا‌ٍ‌‌ٗضَز‌ٍ‌پس‌اظ‌زضٖ‌هطتَط‌اضسال‌ه‌ّٕا‌َى٘س٘وٗىًفغ‌ٍ‌اػضإتِ‌هطارغ‌ش‌ٖاٗطاى‌تطإ‌ًظطذَاّ‌ٖولٗاستاًساضزّا

(‌اٗرطاى‌اراج‌ٍ‌هٌتطرط‌‌‌‌ٖ)ضسرو‌‌ٖهلتِ‌ػٌَاى‌استاًساضز‌‌،ةٗهطتثظ‌تا‌آى‌ضضتِ‌عطح‌ٍ‌زض‌غَضت‌تػَ‌ٖهلٔت٘ووطٌْازّا‌زض‌٘پ

‌ضَز.ٖه

ْ‌٘ر٘‌ت‌ضرَاتظ‌تؼ‌ٗر‌ً٘ع‌ترا‌ضػا‌‌غلاحشٕهٌس‌ٍ‌‌ػلالِ‌ّٕا‌ِ‌هؤسسات‌ٍ‌ساظهاىٗ٘ىس‌استاًساضزّاًَٗ‌ص٘پ وٌٌرس‌‌ٖ‌ِ‌هر‌٘ر‌ي‌ضرسُ‌ت

ة،‌٘رري‌تطتٗضررَز.‌تررس‌اٗطاًچرراج‌ٍ‌هٌتطررط‌هررٖ‌ٖهلة،‌تررِ‌ػٌررَاى‌اسررتاًساضزٍٗ‌زضغررَضت‌تػررَ‌ٖتطضسرر‌،عررطح‌ٖهلررزضوو٘تررِ‌

ِ‌ور‌استاًساضز‌هطتَط‌‌ٖهلٔي‌ٍ‌زض‌وو٘تٗتس‌5‌ٍضٓاٗطاى‌ضوا‌ٖهلاستاًساضز‌‌ضات‌همطِ‌تط‌اساس‌وضَز‌ٖه‌ٖتلم‌ٖولٗ٘استاًساضزّا

‌سُ‌تاضس.٘ة‌ضسٗتِ‌تػَ‌ضَزٖ‌ل‌هى٘تطاٗطاى‌استاًساضز‌‌ٖهلزض‌ساظهاى‌

(ISO)استاًساضز‌ٖالولل‌ي٘ساظهاى‌ت‌ٖاغل‌ٕطاى‌اظ‌اػضاٗاز‌استاًساض‌ٖهلساظهاى‌
2‌‌ٍ(IEC)‌الوللٖ‌الىتطٍتىٌ٘ره‌‌،وو٘سَ٘ى‌ت٘ي1

(OIML)ضٌاسٖ‌لاًًَٖ‌الوللٖ‌اًساظُ‌ساظهاى‌ت٘ي
4‌‌‌‌ٖاست‌ٍ‌تِ‌ػٌَاى‌تٌْرا‌ضاترظ‌‌‌3 (CAC)وو٘سرَ٘ى‌ورسوس‌غرصاٗ

زض‌وطرَض‌‌‌5

ي‌ٗطرَض،‌اظ‌آذرط‌‌وذراظ‌‌‌ّٕرا‌ٕ‌اظهٌرس‌ٍ٘‌ً‌ٖلر‌وظ‌ٗاٗرطاى‌ضروي‌تررَرِ‌ترِ‌ضرطا‌‌‌‌‌‌ٖولٗي‌استاًساضزّاٗوٌس.‌زض‌تسٍ‌ت‌هٖفؼال٘

 ضَز.‌گ٘طٕ‌هٖ‌تْطُ‌ٖالولل‌ي٘ت‌ٕرْاى‌ٍ‌استاًساضزّا‌ٍٖ‌غٌؼت‌ٖ،‌فٌٖػلو‌ّٕا‌ططفت٘پ

وٌٌسگاى،‌حفظ‌سلاهت‌ٍ‌‌ت‌اظ‌هػط ٗضسُ‌زض‌لاًَى،‌تطإ‌حوا‌ٌٖ٘ت‌ص٘ي‌پٗت‌هَاظٗتَاًس‌تا‌ضػاٖ‌طاى‌هٗاستاًساضز‌ا‌ٖهلساظهاى‌

اظ‌‌ٖتؼضر‌‌ٕ،‌اررطا‌ٍٕ‌التػراز‌‌ٖغر‌٘هح‌سرت‌ٗت‌هحػرَتت‌ٍ‌هلاحظرات‌ظ‌‌٘ر‌فوٌ٘راى‌اظ‌‌٘،‌حػرَل‌اعو‌ٍٖ‌ػورَه‌‌ٕفطز‌ٖوٌٗا

.‌ىٌرس‌ٗ،‌ارثاضاٗطاى‌ضا‌تطإ‌هحػَتت‌تَل٘سٕ‌زاذل‌وطَض‌ٍ/ٗا‌اللام‌ٍاضزاتٖ،‌تا‌تػَٗة‌ضَضإ‌ػالٖ‌استاًساضز‌ٖهلاستاًساضزّإ‌

آى‌‌ٕتٌس‌ٍ‌زضرِ‌ٖغازضات‌ٕاتّاواستاًساضز‌‌ٕطَض،‌ارطاوهحػَتت‌‌ٕتطا‌ٖالولل‌ي٘ت‌ٕتَاًس‌تِ‌هٌظَض‌حفظ‌تاظاضّاٖساظهاى‌ه

هطراٍضُ،‌‌‌ٌٔر‌ّ٘ا‌ٍ‌هؤسسرات‌فؼرال‌زض‌ظه‌‌‌ٌٌسگاى‌اظ‌ذسهات‌ساظهاىو‌تِ‌استفازُ‌ترط٘سىٌاى‌٘ي‌تطإ‌اعو٘.‌ّوچٌىٌسٗضا‌ارثاض

ُ‌ٗ،‌آظهاٖغ٘هح‌ستٗت‌ظٗطٗت‌ٍ‌هس٘فو٘ت‌ٗطٗهس‌ّإس٘ستنٍ٘‌غسٍضگَاّ‌ٕع٘،‌هوٖآهَظش،‌تاظضس ّرا‌ٍ‌هطاورع‌ٍاسرٌزٖ‌‌‌‌‌طرگا

ت‌٘س‌غرلاح‌ٗ٘ر‌ّا‌ٍ‌هؤسسات‌ضا‌تط‌اساس‌ضَاتظ‌ًظرام‌ت ‌‌گًَِ‌ساظهاى‌يٗاستاًساضز‌ا‌ٖهلساظهاى‌ٍساٗل‌سٌزص،‌‌(ال٘ثطاسَ٘ى)و

ىٌرس.‌‌ّ٘را‌ًظراضت‌ه‌‌طز‌آىىّا‌اػغا‌ٍ‌تط‌ػولت‌تِ‌آى٘س‌غلاحٗ٘ت ٌاهٔ‌٘ظ‌تظم،‌گَاّٗوٌس‌ٍ‌زض‌غَضت‌احطاظ‌ضطا‌هٖ‌ٖاتٗطاى‌اضظٗا

‌ٕاضتمرا‌‌ٕترطا‌‌ٕاضتطزور‌مرات‌‌٘اض‌فلعات‌گطاًثْا‌ٍ‌اًزرام‌تحم‌٘ي‌ػ٘٘ل‌سٌزص،‌تؼٗاّا،‌ٍاسٌزٖ‌ٍساٗى‌ٖالوللي٘ذ‌زستگاُ‌تٗتطٍ

‌.است‌ساظهاىي‌ٗف‌اٗاٗطاى‌اظ‌زٗگط‌ٍظا‌ٖولٗسغح‌استاًساضزّا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استاًذارد

 پرکٌٌذُ یّا سٌگذاًِ یبٌذ داًِ -یًره یابی: ارز10قسوت  -یٌّذس خصَصیات -ّا گذاًِسٌ»

 «رٍش آزهَى -َّا( یعسر یاى)الک کردى با جر

 سوت ٍ/یا هحل اضتغال: رئیس:

‌تسٗي،‌هحسي

‌)زوتطٕ‌هٌْسسٖ‌ػوطاى(

‌اًزوي‌تتي‌اٗطاى‌‌

 ‌

  دبیر:

‌ضحوتٖ،‌ػل٘طضا‌‌

‌)واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌ػوطاى(

‌زاًطگاُ‌ضْ٘س‌تْطتٖ

‌‌

  )اساهٖ‌تِ‌تطت٘ة‌حطٍ ‌الفثا(اعضا:

‌هْطزاز،‌احوسٕ

‌(واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌ػوطاى)

‌

‌استاًساضز‌استاى‌تْطاى‌ول‌ازاضُ

‌ضض٘سًٍسٕ،‌ٍح٘س

‌)واضضٌاسٖ‌اضضس‌ًاًَفٌاٍضٕ(
‌

‌واضضٌاس‌زفتط‌تسٍٗي‌استاًساضزّإ‌هلٖ‌اٗطاى

‌افط٘ي،‌ظهاًٖ

‌(واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌غٌاٗغ)

‌استاًساضز‌استاى‌تْطاى‌ول‌ازاضُ

‌‌

‌ساوٌ٘اى،‌ضّثط‌

‌)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌ػوطاى(

‌ت٘غاب‌ضطوت

‌‌

‌سلاهٖ،‌الْام‌‌

‌)واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌غٌاٗغ(

‌گطٍُ‌غٌؼتٖ‌ضٗثاظ

‌‌

‌غازلٖ،‌ػلٖ

‌)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌ػوطاى(‌

‌ضطوت‌غسضا‌وٌاض‌ض٘طاظ

‌‌

‌ي٘،‌هحوسحسػاتسٕ

‌(‌)واضضٌاسٖ‌ض٘وٖ

‌س٘واى‌فطاظ‌ف٘طٍظوَُضطوت‌

‌‌

‌ػثاسٖ‌ضظگلِ،‌هحوسحسي

‌سطاه٘ه(‌‌-)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌هَاز

‌ساظهاى‌هلٖ‌استاًساضز‌اٗطاى

‌‌

‌فطًاظ،‌فطضاز

‌(واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌ض٘وٖ)

‌استاًساضز‌استاى‌تْطاىول‌ازاضُ‌
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 سوت ٍ/یا هحل اضتغال:‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌)اساهٖ‌تِ‌تطت٘ة‌حطٍ ‌الفثا(‌:اعضا

‌وٖ،‌ضضا‌لائ

‌ض٘وٖ(‌‌هٌْسسٖ‌)واضضٌاسٖ

‌

‌وطٗوٖ،‌هحطم‌

‌)زٗپلن‌ساذتواى(‌

‌ضطوت‌غٌؼت‌تام‌گلستاى

‌

‌

‌اًزوي‌غٌفٖ‌تَل٘سوٌٌسگاى‌تتي‌آهازُ‌اٗطاى

‌‌

‌هزتثَٕ،‌ػل٘طضا

‌‌سطاه٘ه‌(‌-)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌هَاز

‌ساظهاى‌هلٖ‌استاًساضز‌اٗطاى

‌‌

‌عاّطُ،‌هزتْس

‌(واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌ض٘وٖ)

‌ازاضُ‌استاًساضز‌استاى‌تْطاى

‌‌

‌هحطاتٖ،‌َٗسف

‌ساظُ(‌-)واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌ػوطاى

‌ً٘طٍگاُ‌تطق‌آتٖ‌ضطوت‌فطاب

‌‌

‌هحوَزٕ،‌سؼ٘س

‌‌)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌هؼسى(

‌ضطوت‌س٘واى‌آت٘ه

‌‌

‌هلىطاّٖ،‌اٗواى

 ‌)واضضٌاسٖ‌اضضس‌هٌْسسٖ‌ػوطاى(
‌

‌واضضٌاس‌آظاز

‌‌

‌س٘س‌غازق،‌هَسَٕ‌ه٘طولائٖ

‌(واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌ػوطاى)

‌ازاضُ‌استاًساضز‌استاى‌تْطاى

‌‌

 ٍیراستار:
‌

‌هزتثَٕ،‌ػل٘طضا

‌‌سطاه٘ه(-)واضضٌاسٖ‌هٌْسسٖ‌هَاز

‌ساظهاى‌هلٖ‌استاًساضز‌اٗطاى

 

 

 

 

 

 

 

‌

‌
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 هٌذرجات فْرست

 صفحِ عٌَاى

‌ظ‌گفتاض‌پ٘ص

‌ح‌همسهِ

‌‌1ّس ‌ٍ‌زاهٌِ‌واضتطز‌1

‌‌1هطارغ‌العاه2‌ٖ

‌‌2تؼاضٗف‌اغغلاحات‌3‌ٍ

‌‌‌2اغَل‌4

‌2 ٍساٗل‌5

‌‌3ّا‌ساظٕ‌آظهًَِ‌آهاز6‌ُ

‌‌3آظهَى‌اًزطإضٍش‌‌7

‌‌5ٗذًتا‌٘اىت‌هحاسثِ‌ٍضٍش‌‌8

‌‌5آظهَى‌‌گعاضش‌9

‌‌7آظهَى‌زازُتطگِ‌‌هخالٖ‌اظ‌(زٌّسُ‌آگاّٖپَ٘ست‌الف‌)

‌‌8(‌زلتزٌّسُ‌آگاّٖپَ٘ست‌ب‌)

‌‌9ًتاٗذ‌ًگاضتاضٕ‌فطم(‌زٌّسُ‌آگاّٖپَ٘ست‌ج‌)
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 گفتار پیص

)اله‌‌پطوٌٌسُ‌ّٕا‌سٌگساًِ‌ٕتٌس‌زاًِ‌-ًٖطه‌ٗاتٖ:‌اضظ10لسوت‌-ٌّٖسس‌ذػَغ٘ات‌-ّا‌سٌگساًِ»استاًساضز‌

‌رط ‌تسٍٗي‌ضسُ‌ًَٗس‌آى‌زض‌وو٘سَ٘ىوِ‌پ٘ص«‌ضٍش‌آظهَى‌-(َّا‌ٗغسط‌ٗاىوطزى‌تا ّإ‌هطتَط‌تِْ٘‌ٍ

‌ ‌زض ‌است، ‌ًْو٘ي ٍ‌ ‌فطآٍضزُّطتػس ٍ‌ ‌هػالح ٍ‌ ‌ساذتواى ‌هٌْسسٖ ‌استاًساضز ‌هلٖ ‌وو٘تٔ ّإ‌‌ارلاسِ٘

لاًَى‌اغلاح‌لَاً٘ي‌‌3تػَٗة‌ضس.‌اٌٗه‌اٗي‌استاًساضز‌تِ‌استٌاز‌تٌس‌ٗه‌هاز16/11/1397‌‌ٓساذتواى‌هَضخ‌

ى‌،‌تِ‌ػٌَاى‌استاًساضز‌هلٖ‌اٗطا1371ٍ‌تحم٘مات‌غٌؼتٖ‌اٗطاى،‌هػَب‌تْوي‌هاُ‌‌استاًساضزٍ‌همطضات‌هؤسسِ‌

 ضَز.‌هٌتطط‌هٖ

ساذتاض‌ٍ‌ضَ٘ٓ‌‌-)استاًساضزّإ‌هلٖ‌اٗطاى‌5استاًساضزّإ‌هلٖ‌اٗطاى‌تط‌اساس‌استاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌ضواضٓ‌

‌ّٔإ‌هلٖ‌ٍ‌رْاًٖ‌زض‌ظهٌ٘‌تحَتت‌ٍ‌پ٘ططفت‌تاحفظ‌ّوگاهٖ‌ٍ‌ّواٌّگٖ‌‌تطإ‌ضًَس.ًگاضش(‌تسٍٗي‌هٖ

س‌ضس‌ٍ‌ّط‌پ٘طٌْازٕ‌وِ‌ٌلعٍم‌تزسٗسًظط‌ذَاّ‌ضتغَاٗطاى‌زض‌‌هلّٖإ‌غٌاٗغ،‌ػلَم‌ٍ‌ذسهات،‌استاًساضز

‌ٌّگام‌تزسٗسًظط‌زض‌وو٘سَ٘ى‌تىو٘لتطإ‌اغلاح‌ٍ‌ ‌اضائِ‌ضَز، لطاض‌‌تَرِهطتَط‌هَضز‌ّإاٗي‌استاًساضزّا

‌تٌاتطاٗي،‌تاٗس‌ّوَاضُ‌اظ‌آذطٗي‌تزسٗسًظط‌استاًساضزّإ‌هلٖ‌اٗطاى‌استفازُ‌وطز.‌ذَاّس‌گطفت.

‌هثٌإ‌ ‌تط ‌هلٖ ‌ت٘ياٗي‌استاًساضز ‌ضٍش‌‌الوللٖ/هٌغمِ‌پصٗطش‌استاًساضز ‌تِ ‌ٗىساى»إ‌ظٗط ‌هؼازل »‌ٍ‌ تِْ٘

‌هٖ ‌فاضسٖ ‌ظتاى ‌تِ ‌آى ‌هتي ‌واهل ‌ترػػٖ ‌تطروِ ‌ضاهل ٍ‌ ‌ضسُ ‌استاًساضز‌تسٍٗي ‌ٗىساى ‌هؼازل ٍ‌ تاضس

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌إ‌هعتَض‌است:‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌الوللٖ/هٌغمِ‌ت٘ي  
BS EN 933-10: 2009, Tests for geometricalproperties of aggregates-Part 10: Assessment of 

fines - Gradingof filler aggregates(air jet sieving) 
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 هقذهِ

ّإ‌اٗي‌هزوَػِ‌‌است.‌ساٗط‌لسوت‌10447هلٖ‌ضواضُ‌‌استاًساضزّإ‌‌لسوت‌اظ‌هزوَػِ‌اٗي‌استاًساضز‌ٗه

‌ػثاضتٌس‌اظ:

- Part 1: Sieving method; 

- Part 2: Test sieves, nominal size of apertures; 

- Part 3: Determination of particle shape. Flakiness index; 

- Part 4: Determination of particle shape. Shape index; 

- Part 5: Determination of percentage of crushed and broken surfaces in coarse aggregate 

            particles; 

- Part 6: Assessment of surface characteristics — Flow coefficient for aggregates 

‌هل‌-یادآٍری ‌‌ٖاستاًساضز ‌10477-6ضواضُ ‌سال :1396‌ ‌سٌگساًِ، ‌‌آظهَى‌-ّا ‌ذَاظ‌ٌّسسٖ ‌اضظٗات6‌ٖلسوت‌-ّإ :

ضسُ‌‌ٗيتسٍ‌ BS EN 933-6:2014تااستفازُ‌اظ‌استاًساضز‌،ضٍش‌آظهَى‌-ّا‌ضطٗة‌رطٗاى‌سٌگساًِ‌-ّإ‌سغحٖهطرػِ

 .است

- Part 7: Determination of shell content. Percentage of shells in coarse aggregates; 

- Part 8: Assessment of fines. Sand equivalent test; 

- Part 9: Assessment of fines — Methylene blue test 

تؼ٘٘ي‌ًطهِ‌-9لسوت-آظهَى‌ّإ‌ذػَغ٘ات‌ساذتاضٕ‌-ّا‌سٌگساًِ،‌1395:‌سال‌10477-9ضواضُ‌‌ٖاستاًساضز‌هل‌-یادآٍری

 .ضسُ‌است‌ٗيتسٍ‌ BS EN 933-9: 2009+A1: 2013تااستفازُ‌اظ‌استاًساضز‌،تِ‌ضٍش‌آظهَى‌هت٘لي‌تلَ

-‌ Part 11: Classification test for the constituents of coarse recycled aggregate 

تٌسٕ‌‌:‌عثم11ِلسوت‌‌-ّإ‌ذَاظ‌ٌّسسٖآظهَى‌‌-ّا‌سٌگساًِ‌،‌1396:‌سال‌10477-11ضواضُ‌‌ٖاستاًساضز‌هل‌-یادآٍری

‌تطى٘ل ‌زضضت‌تاظٗافتٖ‌هَاز ‌سٌگساًِ ‌استاًساضز‌،آظهَى‌ضٍش‌-زٌّسُ ‌اظ ضسُ‌‌ٗيتسBS EN 933-11: 2009‌ٍتااستفازُ

‌.است

‌

‌

‌
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 یّا سٌگذاًِ یبٌذ داًِ -یًره یابی: ارز10قسوت -یٌّذس خصَصیات  -ّا سٌگذاًِ

 رٍش آزهَى -(َّا یعسر یاى)الک کردى با جر پرکٌٌذُ

 ّذف ٍ داهٌۀ کاربرد 1

تطإ‌تؼ٘٘ي‌‌ٍ‌ً٘ع‌زض‌هَاضز‌اذتلا ‌ًظط،ًَع‌آظهَى‌‌تطإضٍش‌هطرغ‌‌تؼ٘٘ياٗي‌استاًساضز‌‌ّس ‌اظ‌تسٍٗي

هتط‌تا‌استفازُ‌‌ه٘ل2‌ٖعث٘ؼٖ‌ٗا‌تَل٘س‌ضسُ‌زض‌هثسأ‌تا‌حساوخط‌اًساظُ‌ّإ‌پطوٌٌسُ‌سٌگساًِتَظٗغ‌اًساظُ‌شضات‌

‌ّإ‌زٗگطٕ‌إ‌ٍٗژُ،‌ضٍش‌تطإ‌ساٗط‌اّسا ،‌زض‌وٌتطل‌تَل٘س‌واضذاًِاست.‌‌اله‌وطزى‌تا‌رطٗاى‌سطٗغ‌َّااظ‌

 واض‌تطزُ‌ضًَس.تَاًٌس‌تِ‌هطرغ‌هحطظ‌ضسُ‌تاضس،‌ً٘ع‌هٖ‌‌ّا‌تا‌اٗي‌ضٍش‌وِ‌ضاتغِ‌واضوطزٕ‌هٌاسة‌آى

تِ‌ػٌَاى‌ضٍش‌راٗگعٗي‌لاتل‌استفازُ‌است،‌ّطاٌس‌اٗي‌‌EN 993-1فطآٌٗساله‌وطزى‌تِ‌ضٍش‌تط‌هغاتك‌استاًساضز‌ -یادآٍری

 ّإ‌پطوٌٌسُ‌واضتطز‌ًساضز.‌فطآٌٗس‌تطإ‌هرلَط‌سٌگساًِ

 هراجع الساهی  2

‌زض‌هطارغ‌ظٗط‌ضَاتغٖ‌ٍرَز‌زاضز‌وِ‌زض‌هتي‌اٗي‌استاًساضز‌تِ‌غَضت‌العاهٖ‌تِ‌آًْا‌اضراع‌زازُ‌ضسُ‌اسرت.

‌ضًَس.‌تطت٘ة،‌آى‌ضَاتظ‌رعئٖ‌اظ‌اٗي‌استاًساضز‌هحسَب‌هٖ‌تسٗي

‌تزسٗرسًظطّإ‌تؼرسٕ‌آىّرا‌ٍ‌‌زض‌غَضتٖ‌وِ‌تِ‌هطرؼٖ‌تا‌شوط‌تاضٗد‌اًتطاض‌اضراع‌زازُ‌ضسُ‌تاضس،‌اغلاحِ٘

‌آٍض‌ً٘ست.‌زض‌هَضز‌هطارؼٖ‌وِ‌تسٍى‌شوط‌تاضٗد‌اًتطاض‌تِ‌آًْا‌اضراع‌زازُ‌ضسُ‌است،‌تطإ‌اٗي‌استاًساضز‌العام

‌.آٍض‌است‌ّإ‌تؼسٕ‌تطإ‌اٗي‌استاًساضز‌العام‌ّوَاضُ‌آذطٗي‌تزسٗسًظط‌ٍ‌اغلاحِ٘

‌:استفازُ‌اظ‌هطارغ‌ظٗط‌تطإ‌واضتطز‌اٌٗاستاًساضز‌العاهٖ‌است

2-1 EN 932-2, Tests for general properties of aggregates- Part 2: Methods for reducing 

laboratory samples  

تااستفازُ‌‌،آٗ٘ي‌واض‌-ّإ‌آظهاٗطگاّٖ‌ّإ‌واّص‌ًوًَِ‌ضٍش‌-‌سٌگساًِ،‌1389:‌سال‌13939ضواضُ‌‌ٖاستاًساضز‌هل‌-یادآٍری

 .ضسُ‌است‌ٗيتس‌BS EN 932-2:1999‌ٍاظ‌استاًساضز

2-2 EN 932-5, Tests for general properties of aggregates- Part 5: Common equipment and 

calibration 

‌‌ٖاستاًساضز‌هل‌-یادآٍری ‌سال‌13939-5ضواضُ ‌سٌگسا1396ًِ: ‌ٍساٗل‌هتساٍل‌5‌ٍلسوت‌‌-ّإ‌ذَاظ‌ولٖ‌آظهَى‌-ّا‌‌، :

‌.ضسُ‌است‌ٗيتس‌BS EN 932-5:2012‌ٍٍاسٌزٖ)وال٘ثطاسَ٘ى(،‌تا‌استفازُ‌اظ‌استاًساضز

2-3 EN 933-2, Tests for geometrical properties of aggregates - Part 2: Determination of 

particle sizedistribution - Test sieves, nominal size of apertures 
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 ٍ تعاریفلاحات طاص 3

 ضٍز:‌هٖواض‌اغغلاحات‌ٍ‌تؼاضٗف‌ظٗط‌تِ،‌زض‌اٗي‌استاًساضز

3-1   

 سٌگذاًِ پرکٌٌذُ

filler aggregate 

‌وٌس.‌ػثَض‌هmm063/0‌ٖآى‌اظ‌اله‌‌اغلةوِ‌است‌إ‌‌سٌگساًِ

3-2 

 ًوًَِ آزهایطگاّی

laboratory sample 

‌إ‌وِ‌تطإ‌آظهَى‌آظهاٗطگاّٖ‌اًتراب‌ضسُ‌است.‌ًوًَِ

3-3 

 آزهایِ)بخص آزهَى(

test portion 

‌ضَز.‌هٌفطز‌استفازُ‌هٖإ‌وِ‌ّوِ‌آى‌زض‌ٗه‌آظهَى‌‌ًوًَِ

3-4 

 جرم ثابت

constant mass 

اذتلا ‌ًساضت1/0‌‌ِوِ‌ت٘ص‌اظ‌%‌‌ّإ‌رساگاًِ‌تؼس‌اظ‌حسالل‌ٗه‌ساػت‌ذطه‌وطزى‌هتَالٖ،‌تِ‌عَضٕ‌تَظٗي

‌تاضٌس.

ي‌ضسُ‌)ترص‌آظهَى(‌زض‌ٗه‌زٍضُ‌اظ‌پ٘ص‌تؼ٘٘‌تَاًس‌تؼس‌اظ‌اٗي‌وِ‌ٗه‌آظهاِٗ‌زض‌تس٘اضٕ‌اظ‌حاتت،‌رطم‌‌حاتت‌هٖ -یادآٍری

oذاًِ‌هطرع‌تحت‌زهإ‌‌زض‌ٗه‌گطم
C(5±110ِت‌ ‌آظهاٗطگاُ(‌ذطه‌ضس، تَاًٌس‌ظهاى‌هَضز‌ً٘اظ‌‌ّإ‌آظهَى‌هٖ‌زست‌آٗس.

ذاًِ‌هَضز‌استفازُ،‌‌ّإ‌هطرع‌اظ‌ٗه‌ًوًَِ‌ضا‌تا‌تَرِ‌تِ‌ظطف٘ت‌ذطه‌وطزى‌گطم‌تطإ‌ضس٘سى‌تِ‌رطم‌حاتت‌اًَاع‌ٍ‌اًساظُ

 تؼ٘٘ي‌وٌٌس.
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 اصَل   4

‌تط ‌هطتول ‌رساساظ‌تمس٘ن‌ٌٗسفطآ‌آظهَى ‌اٌس‌ٍٕ ‌اظ ‌استفازُ ‌تا ‌هٖ‌اله‌ه‌ٗيشضات ‌تاػج ‌وِ ضَز‌ٖ‌تاضس

اًساظُ‌تعضي‌تِ‌وَاه‌غَضت‌‌اظ‌ٕوٌٌسُ‌اظ‌ًظط‌اتؼازطگطاًَل‌سٌگساًِ‌پ‌ٕشضات‌ٍ‌زاًِ‌ّا‌٘هتفى‌٘اتػول

 .ٗطزپص

هٌاسة‌است‌وِ‌زض‌‌تطإ‌هَازٕ‌ٍٗژُتِ‌آظهَىاٗي‌هطرع‌ضسُ‌است.‌‌5-2تٌس‌ظٗطّا‌زض‌‌اًساظُ‌ٍ‌تؼساز‌اله

ظهاى‌ذطه‌ضسى‌تواٗلٖ‌تِ‌تطاون‌ٍ‌تاض‌الىتطٍاستات٘ىٖ‌ًساضًس.‌ضٍش‌پصٗطفتِ‌ضسُ‌اله‌وطزى‌تا‌رطٗاى‌سطٗغ‌

‌َّا‌است.

‌‌رطم ‌اله‌تا ‌ّط ‌همازٗط‌زضغس‌تِ‌رطمشضات‌ػثَضٕ‌اظ ‌اضتثاط‌زاضز. ‌فطم‌هحاسثات‌اٍلِ٘‌هَاز ‌زض زست‌آهسُ

‌.‌‌ضَز‌استفازُ‌هٖ‌ًگاضتاضٕػسزٕ‌ٗا‌زض‌فطم‌

 ٍسایل  5

وِ‌عَض‌زٗگطٕ‌هغاتمت‌زاضتِ‌تاضٌس،‌هگط‌آى‌EN 932-5تاٗس‌تا‌العاهات‌ػوَهٖ‌استاًساضز‌توام ٍسایل  5-1

‌ت٘اى‌ضسُ‌تاضس.

‌استاًساضز‌ّای آزهَى،  الک  5-2 ‌لاEN 933-5هٌغثك‌تا ‌تا ‌لغط‌اسوٖ‌‌ّإ‌زاٗطُ‌ب، mm20‌‌ٍإ‌ضىل‌تا

‌.mm063/0‌،mm125/0‌‌ٍmm2ّإ‌‌ّإ‌هطتؼٖ‌تِ‌اًساظُ‌اطوِ

‌ضىل‌) ٍسایل الک کردى با جریاى سریع َّا،  5-3 ‌است‌2ًوإ‌ولٖ‌اٗي‌ٍس٘لِ‌زض ‌ضسُ (. ًطاى‌زازُ

‌سطتاسط‌اله‌اٗزاز‌وٌس.(‌ضا‌زض‌5/0±0/3)‌kPaٍس٘لِ‌تاٗس‌زض‌عَل‌فطآٌٗس‌آظهَى,‌اذتلا ‌فطاض

تاضس‌ٗا‌ّط‌ٍس٘لِ‌هٌاسة‌‌OC(5±110)درزاضٕ‌زها‌‌تا‌ظطف٘ت‌وافٖ‌وِ‌لازض‌تِ‌ًگِ دار، خاًِ تَْیِ  گرم  5-4

‌زٗگطٕ‌تطإ‌ذطه‌وطزى‌سٌگساًِ‌پطوٌٌسُ‌تِ‌ضطعٖ‌وِ‌تاػج‌ترطٗة‌شضات‌ًطَز.

‌.رطم‌آظهًَِ‌±‌1/0تا‌لاتل٘ت‌تَظٗي‌تا‌زضستٖ‌%‌ ترازٍ،   5-5

  .ًرم هَ قلن  5-6

 .چکص پلاستیکی)اختیاری(   5-7

  آهادُ سازی آزهایِ       6

‌آظهاِٗ‌تاٗس‌حسالل‌‌EN 933-2ًوًَِ‌آظهاٗطگاّٖ‌تاٗس‌هغاتك‌استاًساضز‌ ‌آظهاِٗ‌آهازُ‌ضَز. واّص‌ٗاتس‌تا

‌(‌زاضتِ‌تاضس.1/0±‌0/50)grرطهٖ‌تطاتط‌

Oآظهاِٗ‌ضا‌زض‌زهإ‌
C‌(5±110‌.تا‌ضس٘سى‌تِ‌رطم‌حاتت‌ذطه‌وٌ٘س‌)‌ُزّ٘س‌تا‌آظهاِٗ‌ذٌه‌ضَز،‌تؼس‌اراظ

‌حثت‌وٌ٘س.‌‌M1ِ‌ػٌَاىترطم‌آظهاِٗ‌ذطه‌ضا‌ٍظى‌وٌ٘س‌ٍ‌

‌
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 رٍش اجرای آزهَى      7

‌ضا‌تط‌ضٍٕ‌ٍس٘لِ‌اله‌وطزى‌لطاض‌زّ٘س‌ٍ‌ول‌آظهاِٗ‌ضا‌تط‌ضٍٕ‌اله‌اًتمال‌زّ٘س.‌mm‌063/0اله‌آظهَى‌

‌1گلسٖىسپلتؼس‌اظ‌پَضاًسى‌اله‌تا‌زضب‌ ‌تا‌ٍلتٖ‌وِ‌ول‌آظهًَِ‌، ‌ضا ٍس٘لِ‌اله‌وطزى‌تا‌رطٗاى‌سطٗغ‌َّا

‌ ‌ضٍضي‌وٌ٘س. ‌آظهًَِ‌زل٘مmin 3‌ِحساللاله‌ضَز، ‌ول ‌اله‌تظ‌تطإ‌اله‌وطزى ‌عَل ‌زض ‌است. وطزى‌م

 (‌‌تاضس.5/0±0/3)‌kPaتاٗس‌‌اله‌وطزى‌تا‌رطٗاى‌سطٗغ‌َّا‌ًسثت‌تِ‌فطاضَّا‌ًطهال‌ٍس٘لِزض‌اذتلا ‌فطاض

واّص‌‌گلسىص‌پلاست٘ىٖ‌زض‌هطوع‌زضب‌پلىسٖ‌تَاى‌تا‌ضطتات‌ا‌زض‌عَل‌اله‌وطزى,‌ّطگًَِ‌تزوغ‌شضات‌ضا‌هٖ-1یادآٍری

‌زاز.

اظ‌‌1/0هاًسُ‌تط‌ضٍٕ‌اله‌ت٘طتط‌اظ‌%‌هَاز‌تالٖ‌رطمزل٘مِ،‌‌1ضَز‌وِ‌زض‌عَل‌‌فطآٌٗس‌اله‌وطزى‌ظهاًٖ‌واهل‌هٖ-2یادآٍری

 آظهاِٗ‌تغ٘٘ط‌ًىٌس.‌رطم‌

ّإ‌آظهَى‌‌آظهاٗطگاُ‌ه‌ظهاى‌اظ‌پ٘ص‌هطرع‌ضسُ‌واهل‌ضَز.تَاًس‌تؼس‌اظ‌ٗ‌زض‌تس٘اضٕ‌هَاضز،‌اله‌وطزى‌هٖ -3یادآٍری

زض‌ٍس٘لِ‌اله‌وطزى‌تا‌رطٗاى‌سطٗغ‌َّا‌ضا،‌‌ذاظ‌آظهاِٗ‌هَضز‌استفازُ‌اتؼازً٘اظ‌ضا‌تطإ‌اله‌وطزى‌اًَاع‌ٍ‌‌‌‌تَاًٌس‌ظهاى‌هَضز‌هٖ

‌.تؼ٘٘ي‌وٌٌس‌7هغاتك‌العاهات‌تٌس‌

 
 :راٌّوا

1‌

2‌

3‌

4‌

5‌

 تسًِ

 ظط ‌ظٗط‌اله

‌لاب‌اله

‌پلىسٖ‌گلس

‌ضىا ‌اطذاى‌ًاظل

7‌

8‌

9‌

10‌

11‌

‌آظهاِٗ

‌هَاز‌تعضگتط‌اظ‌اًساظُ

‌هَاز‌وَاىتط‌اظ‌اًساظُ

‌رت‌َّا

‌ترلِ٘‌َّا

                                                 

1-Plexiglass 



 1397(: سال لٍا پاچ) 10477-10 ُراوضاستاًذارد هلی ایراى 

 
‌‌ 

5 

 

‌فطاض‌سٌذ‌تا‌ولاّه‌لطاض‌سٌذ‌سَوت‌‌12اله‌آظهَى‌6

 هثالی از ٍسیلِ الک کردى با جریاى سریع َّا -1ضکل

هَ‌‌اظ‌للن‌تا‌استفازُّإ‌پطوٌٌسُ‌وِ‌اظ‌ضٍٕ‌غفحِ‌اله‌‌رطم‌هَاز‌تال٘واًسُ‌تط‌ضٍٕ‌اله‌ضا‌تِ‌ّوطاُ‌سٌگساًِ

‌حثت‌وٌ٘س.‌g1/0تا‌‌R1تؼ٘٘ي‌وٌ٘س‌ٍ‌رطم‌ضا‌تِ‌ػٌَاى‌‌ضا‌ظزُ‌ضسُ‌است‌ًطم

تىطاض‌وٌ٘س،‌زض‌ّط‌حالت‌هَاز‌تال٘واًسُ‌اظ‌اله‌لثلٖ‌ضا‌‌mm2ٍ‌تؼس‌تا‌اله‌‌‌‌mm‌125/0فطآٌٗس‌تات‌ضا‌تا‌اله

 وٌ٘س.حثت‌‌g1/0تِ‌تطت٘ة‌تا‌‌R3و  R2استفازُ‌وٌ٘س‌ٍ‌رطم‌تال٘واًسُ‌ضا‌تِ‌ػٌَاى‌

 

 هحاسبِ ٍ بیاى ًتایجرٍش   8

‌حثت‌وٌ٘س.‌(آٍضزُ‌ضسُ‌است‌الفوِ‌هخالٖ‌اظ‌آى‌زض‌پَ٘ست‌)آظهَى‌زازُّإ‌هرتلف‌ضا‌زض‌تطگِ‌‌رطم

‌ ‌ذطه‌اٍلِ٘ ‌رطم ‌غَضت‌زضغسٕ‌اظ ‌تِ ‌اله‌ضا ‌ضٍٕ‌ّط ‌تط ‌تال٘واًسُ ‌‌تM1‌ِ)رطم ‌واهلًعزٗىتطٗي ‌ػسز

‌.هحاسثِ‌وٌ٘س

‌هحاسثِ‌وٌ٘س.‌mm‌063/0آظهَى‌ّط‌اله‌تا‌الهزضغس‌تزوؼٖ‌ضا‌اظ‌رطم‌ذطه‌ػثَضٗاظ‌

‌ضسُ‌است.‌زازُ‌بزلت‌اٗي‌آظهَى‌زض‌پَ٘ست‌‌ت٘اًٖ‌اظ-یادآٍری

 آزهَى گسارش  9

 ّای الساهی دادُ 9-1

‌تاضس:‌ً٘ع‌ات‌ظٗطآظهَى‌تاٗس‌ضاهل‌اعلاػ‌گعاضش

‌؛اضراع‌تِ‌اٗي‌استاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌-الف

‌؛ًوًَِ‌ضٌاسِ‌-ب

‌؛ضٌاسِ‌آظهاٗطگاُ‌آظهَى‌-ج

‌؛ػسز‌واهل‌تطٗي‌ًعزٗه‌تازضغس‌تزوؼٖ‌رطم‌آظهاِٗ‌ػثَضٕ‌اظ‌ّط‌اله‌‌-ت

‌؛تاضٗد‌زضٗافت‌ًوًَِ‌-ث

‌.تطزاضٕ،اگط‌زض‌زستطس‌تاضس‌گَاٌّ٘اهِ‌ًوًَِ‌-د

 ّای اختیاری دادُ 9-2

‌تَاًس‌ضاهل‌اعلاػات‌ظٗط‌تاضس:‌گعاضش‌آظهَى‌هٖ
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‌؛تَل٘س‌ًوًًَِام‌ٍ‌هحل‌هثسا‌‌-الف

‌؛ضطح‌هَاز‌ٍ‌ضٍش‌واّص‌ًوًَِ‌-ب

‌؛رطم‌آظهاِٗ‌-ج

‌؛ضا‌تثٌ٘٘س(‌پًتاٗذ‌)پَ٘ست‌‌اضاِٗ‌ًوَزاضٕ‌-ت

‌.آظهَى‌تاضٗد‌ارطإ‌-ث

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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‌

‌

‌

 پیَست الف

 دٌّذُ( )آگاّی

 آزهَى ّایُهثالی از برگِ داد

‌ضواضُ‌استاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌اٗي‌آظهَى

 ‌‌ضٌاسِ‌ًوًَِ

‌

‌آظهاٗطگاُ:ًام‌

‌تاضٗد:

‌ًام‌آظهًَگط:

 

M1=………….g‌‌)ِٗرطم‌ذطه‌آظها(‌

‌ّإ‌اله‌اًساظُ‌اطوِ
mm 

‌رطم‌هَاز‌تال٘واًسُ
(Ri) 

‌زضغس‌رطهٖ‌هَاز‌تال٘واًسُ

100×(R1/M1)‌
% 

‌زضغس‌تزوؼٖ‌ػثَضٕ

(RI/M1100‌)–100‌
% 

2‌

125/0‌

063/0‌

R3 

R2 

R1 

‌
تطٗي‌ػسز‌تِ‌ػسز‌‌)ًعزٗه

‌غح٘ح(

‌
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 بپیَست 

 دٌّذُ( )آگاّی

 دقت

ٍ‌اذتلا ‌فطاض‌‌g(01/0±00/10)ّلٌس‌تا‌استفازُ‌اظ‌رطم‌آظهاِٗ‌زض‌وطَض‌اػساز‌ظٗط‌تَسظ‌ٗه‌آظهَى‌هْاضت‌

kPa(5/0±0/3:تِ‌زست‌آهسُ‌است‌)‌

‌%3‌r = ‌ٕتىطاضپصٗط‌

‌%5/3‌R = ‌ٕتزسٗسپصٗط‌

‌
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 پپیَست 

 دٌّذُ( )آگاّی

 ًتایج فرم ًگاضتاری

 

 راٌّوا
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Y‌ٕزضغس‌تزوؼٖ‌ػثَض(%) 

Xاًساظُ‌اطوِ‌ّإ‌اله‌‌(mm) 


